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(54)实用新型名称

一种履带式晾板架

(57)摘要

本实用新型公开了一种履带式晾板架，它包

括支撑机架；支撑机架的两端分别设有从动轴和

主动轴；主动轴与传动电机传动连接；从动轴和

主动轴之间通过传送带传动连接；传送带上设有

晾板支架，且晾板支架之间留有用于放置板材的

空隙；晾板支架的底端通过螺栓与传送带上设有

的固定座相互紧固连接。支撑机架与热压机的出

料端对应，板材被晾板支架托举后，在传动电机

的传动作用下自动进行输送，输送的速度与热压

机的出料速度匹配，实现了自动接板传送的目

的。传动电机在传送板材的过程中，板材之间都

有空隙，便于板材的散热晾干，输送过程即可实

现晾干，效果明显。
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1.一种履带式晾板架，其特征是它包括支撑机架；

所述支撑机架的两端分别设有从动轴和主动轴；所述从动轴和所述主动轴的两端分别

通过轴承座与所述支撑机架相互连接；所述主动轴与所述支撑机架上设有的传动电机相互

传动连接；

所述从动轴和所述主动轴之间通过传送带相互同步传动连接；所述传送带上均匀设有

若干晾板支架，且所述晾板支架之间留有用于放置板材的空隙；

所述晾板支架的底端通过螺栓与所述传送带上设有的固定座相互紧固连接。
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一种履带式晾板架

技术领域

[0001] 本实用新型属于板材加工配套设备技术领域，具体涉及一种履带式晾板架。

背景技术

[0002] 现有技术中，板材经过热压机的热压后会由人工放置晾架上进行晾干，由于热压

机为流水线式作业，板材生产的进度较快，需要多人协调操作，因此，工人的劳动强度较大，

需要多个班次轮流交替作业。

[0003] 因此，需要设计一种自动接板传送的装置来改变目前的不足。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的是解决现有技术存在的上述技术问题，提供一种履带式晾板

架，以克服现有技术的不足。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型一种履带式晾板架，其要点是它包括支撑机架；

[0006] 所述支撑机架的两端分别设有从动轴和主动轴；所述从动轴和所述主动轴的两端

分别通过轴承座与所述支撑机架相互连接；所述主动轴与所述支撑机架上设有的传动电机

相互传动连接；

[0007] 所述从动轴和所述主动轴之间通过传送带相互同步传动连接；所述传送带上均匀

设有若干晾板支架，且所述晾板支架之间留有用于放置板材的空隙；

[0008] 所述晾板支架的底端通过螺栓与所述传送带上设有的固定座相互紧固连接。

[0009] 本实用新型结构简单可靠，支撑机架与热压机的出料端对应，板材被晾板支架托

举后，在传动电机的传动作用下自动进行输送，输送的速度与热压机的出料速度匹配，实现

了自动接板传送的目的。

[0010] 传动电机在传送板材的过程中，板材之间都有空隙，便于板材的散热晾干，输送过

程即可实现晾干，效果明显。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的结构示意主视图。

[0012] 图2是本实用新型的结构示意俯视图。

[0013] 图中1、从动轴  2、支撑机架  3、晾板支架  4、传送带  5、传动电机  6、主动轴。

具体实施方式

[0014] 参照图1和图2，本实用新型一种履带式晾板架，它包括支撑机架2；

[0015] 所述支撑机架2的两端分别设有从动轴1和主动轴6；所述从动轴1和所述主动轴6

的两端分别通过轴承座与所述支撑机架2相互连接；所述主动轴6与所述支撑机架2上设有

的传动电机5相互传动连接；

[0016] 所述从动轴1和所述主动轴6之间通过传送带4相互同步传动连接；所述传送带4上
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均匀设有若干晾板支架3，且所述晾板支架3之间留有用于放置板材的空隙；

[0017] 所述晾板支架3的底端通过螺栓与所述传送带4上设有的固定座相互紧固连接。

[0018] 本实用新型结构简单可靠，支撑机架与热压机的出料端对应，板材被晾板支架托

举后，在传动电机的传动作用下自动进行输送，输送的速度与热压机的出料速度匹配，实现

了自动接板传送的目的。

[0019] 传动电机在传送板材的过程中，板材之间都有空隙，便于板材的散热晾干，输送过

程即可实现晾干，效果明显。
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图1

图2
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