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(54)发明名称

楼道餐厨垃圾处理系统

(57)摘要

本发明涉及一种楼道餐厨垃圾处理系统，包

括多个室内垃圾处理装置、室外垃圾处理装置、

污水处理系统和负压收集系统，所述的室内垃圾

处理装置通过负压收集系统与室外垃圾处理装

置连接，所述的污水处理系统与室外垃圾处理装

置连接。本发明解决了偏远乡村，小城镇，垃圾集

中清运的困难的问题，有效杜绝了餐厨垃圾在运

输过程中对环境的污染，可以将大量餐厨垃圾截

流，经生物发酵无害化处理，成为有机肥料，起到

垃圾减量的作用。
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1.一种楼道餐厨垃圾处理方法，其特征在于，其采用一种楼道餐厨垃圾处理系统，所述

楼道餐厨垃圾处理系统包括多个室内垃圾处理装置、室外垃圾处理装置、污水处理系统和

负压收集系统，所述的室内垃圾处理装置通过负压收集系统与室外垃圾处理装置连接，所

述的污水处理系统与室外垃圾处理装置连接；所述的室外垃圾处理装置包括机箱、垃圾提

升装置、油水分离器、垃圾分配器和若干发酵装置，所述的垃圾提升装置、油水分离器、垃圾

分配器和发酵装置均安装在机箱内，垃圾提升装置的出料口与垃圾分配器进料口连通、油

水分离器的油水进口和垃圾提升装置的油水出口连通，垃圾分配器设有多个出料口，发酵

装置的进料口与垃圾分配器的出料口一一对应连接；

所述的负压收集系统包括真空罐、真空泵、负压收集总管道和若干负压收集分管道；所

述的真空泵与真空罐连接，负压收集总管道和真空罐分别与垃圾提升装置连接，所述的负

压收集分管道一端与负压收集总管道连通，另一端与浆状垃圾输出口连通；

所述的垃圾分配器包括箱体、翻转电机、分料翻板、第一斜板和第二斜板，所述的箱体

包括顶板和底板，第一斜板和第二斜板分别与底板形成一定夹角，第一斜板与第二斜板在

顶端交汇形成一个“人”字形结构，交汇处设有一根转轴，转轴与翻转电机驱动连接，分料翻

板底端与转轴固定；箱体顶板设有与第一出料口对应的第一入料口，第一入料口位于第一

斜板和第二斜板的上方；箱体底板上分别设有第二出料口和第三出料口，第二出料口位于

第一斜板的外侧，第三出料口位于第二斜板的外侧；

所述的发酵装置设有两个，发酵装置包括发酵罐、搅拌电机、搅拌器和加热器，所述的

发酵罐倾斜设置、发酵罐外设有保温层，搅拌器设于发酵罐内，搅拌器和搅拌电机传动连

接，发酵罐一端设有与垃圾分配器的第二出料口或第三出料口相对应的第二入料口，另一

端设有卸料口，卸料口处安装卸料门，所述的加热器螺旋设置在发酵罐外罐壁上,发酵罐上

设有一个与发酵罐内部连通的通气管道；

所述的垃圾提升装置包括第一提升管道、第一提升电机、第一提升螺旋和收集箱，所述

的第一提升管道倾斜设置，第一提升管道下端置于收集箱中，上端设有第一出料口，所述的

收集箱上端设有与负压收集总管道连通的浆状垃圾进口，下端设有油水出口，侧部设有与

真空罐连通的排气口，油水出口上侧设有过滤网，所述的第一提升螺旋设于第一提升管道

内，第一提升螺旋与第一提升管道外侧的第一提升电机传动连接；

所述的第一提升螺旋包括提升转轴和提升螺旋叶片，所述的提升转轴的直径从浆状垃

圾进口一端到第一出料口一端依次增大，提升螺旋叶片的尺寸从浆状垃圾进口一端到第一

出料口一端依次减小；

所述的室内垃圾处理装置包括垃圾研磨机、环形喷淋管、水泵、空气开关、进水管道和

电机，所述的垃圾研磨机上方设有清理水槽，所述的清理水槽通过厨余垃圾输入口与垃圾

研磨机连通，所述的水泵输入端和进水管道连接，输出端和环形喷淋管连接，环形喷淋管安

装在垃圾研磨机内腔上端的圆周上，垃圾研磨机的一侧设有排水口和浆状垃圾输出口，所

述的排水口和浆状垃圾输出口通过一拖二电动球阀与垃圾研磨机连通，所述的电机设于垃

圾研磨机和水泵之间，电机上端和垃圾研磨机连接，下端和水泵连接，所述的空气开关安装

在清理水槽侧部且与电机连接；

所述的油水分离器包括油水分离箱和自动清理装置，所述的油水分离箱上设有与垃圾

提升装置上的油水出口相对应的油水进口，所述的自动清理装置底部设置在油水分离箱
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内，自动清理装置通过输出管道与垃圾提升装置连通，所述的油出水口设置在油水分离箱

远离油水进口的一侧部，出水口与污水处理系统连接；

所述的自动清理装置包括第二提升管道、第二提升螺旋和第二提升电机，所述的第二

提升管道下端靠近油水分离箱底部，第二提升螺旋设于第二提升管道内，第二提升螺旋与

第二提升电机传动连接，所述的第二提升管道上端通过输出管道与垃圾提升装置连通；

所述的搅拌器包括搅拌轴和螺旋搅拌桨，所述的搅拌轴一端与搅拌电机传动连接，另

一端安装在发酵罐的卸料口处，所述的螺旋搅拌桨环绕在搅拌轴周围，螺旋搅拌桨的两端

与搅拌轴连接；

所述楼道餐厨垃圾处理方法为：

将清理水槽内的垃圾送入垃圾研磨机，将一拖二电动球阀切换到浆状垃圾输出状态；

通过空气开关启动电机，垃圾研磨机开始工作，同时喷淋水从通过进水管道和水泵，到达环

形喷淋管，进行喷淋；垃圾经粉碎和研磨后，从浆状垃圾输出口排出，通过负压收集分管道

进入室外负压收集总管道；垃圾研磨机延时关闭后，一拖二电动球阀切换返回到排水状态，

完成一次垃圾室内处理流程；经过以上处理后，大量的洗涤水实现分离，排入市政管网，仅

有少量的喷淋水随着餐厨垃圾，排入室外垃圾处理装置；为之后的垃圾处理，尤其对之后的

污水处理，创造了条件；

负压收集系统工作时，先关闭系统内所有的阀门，真空泵开启，真空罐达到真空度后，

开启各楼层浆状垃圾输出口处的一拖二电动球阀；使得管道内的垃圾，快速收集到室外垃

圾处理装置中；

垃圾从负压收集总管道进入收集箱，垃圾中的油水经过过滤网粗过滤后从油水出口排

出后进入油水分离器；进入油水分离器中的油水，其杂质颗粒沉淀在油水分离箱底部，污水

最终从出水口排出进入污水处理系统；杂质颗粒通过自动清理装置再次回到收集箱中，收

集箱中的其他垃圾和杂质颗粒则通过第一提升螺旋和第一提升管道从第一出料口排出后

进入垃圾分配器；

进入垃圾分配器后，当分料翻板置于第一斜板这一侧时，垃圾遇到分料翻板后，即顺着

第二斜板，到达第三出料口，垃圾从第三出料口输出；翻转电机拖动转轴转动，使分料翻板

顺时针旋转90度；此时分料翻板置于第二斜板这一侧，垃圾顺着分料翻板的另一面落入第

一斜板，再顺着第一斜板，到达第二出料口，垃圾从第二出料口输出，实现分料功能；

垃圾被分配到两个发酵装置，从第二出料口或第三出料口输出的垃圾，进入发酵罐，在

搅拌电机驱动下，带动搅拌轴和螺旋搅拌桨搅拌垃圾，加热器对发酵罐进行加热，间接地加

热垃圾，保温层起到保温的作用，发酵完成后，打开卸料门输出物料，在发酵的过程中，产生

的废气，通过通气管道进入废气处理箱，废气经处理达标后排放。
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楼道餐厨垃圾处理系统

技术领域

[0001] 本发明属于垃圾处理设备技术领域，尤其涉及一种楼道餐厨垃圾处理系统。

背景技术

[0002] 为解决13亿人口的居住问题，城市里住宅以垂直的公寓楼房居多，乡村里垂直的

公寓楼房也日益增多。而这些垂直的公寓楼，每天产生大量的生活垃圾，目前都是采用集中

清运的办法，集中到垃圾填埋场，进行填埋或焚烧。随着城市化程度的提高，人民生活水平

的提升，垃圾的处理量不断增加，已经成为城市和乡村的一大负担。

[0003] 餐厨垃圾是所有垃圾中，最难分类和最难处理的垃圾，造成的污染也最严重。目前

的统一收集的方法是将各种垃圾混杂在一起，难以分类，还有大量的垃圾袋混杂在垃圾中，

难以降解，造成环境污染和资源浪费。同时，餐厨垃圾在清运环节中，不可避免的跑冒滴漏，

造成二次污染。尤其在炎热的夏天，腐烂瓜果的臭味，影响人们的身体健康。

[0004] 目前，市售的家庭垃圾处理机在垃圾经粉碎后，直接排入市政污水管道。虽然简单

方便，用户也乐于接受，在国外使用比较普遍。但是由于饮食习惯不同，人口数量不同，市政

污水处理能力不同，所以大量的垃圾进入我们的市政管网，将造成严重污染。

发明内容

[0005] 为了有效降低垃圾的处理量，实现干湿垃圾的分离，为垃圾分类创造条件，保护我

们赖以生存的环境。本发明提出一种就地处理公寓楼餐厨垃圾的餐厨垃圾无害化处理的系

统。

[0006] 为了达到目的，本发明提供的技术方案为：

[0007] 本发明涉及一种楼道餐厨垃圾处理系统，其包括多个室内垃圾处理装置、室外垃

圾处理装置、污水处理系统和负压收集系统，所述的室内垃圾处理装置通过负压收集系统

与室外垃圾处理装置连接，所述的污水处理系统与室外垃圾处理装置连接；所述的室外垃

圾处理装置包括机箱、垃圾提升装置、油水分离器、垃圾分配器和若干发酵装置，所述的垃

圾提升装置、油水分离器、垃圾分配器和发酵装置均安装在机箱内，垃圾提升装置的出料口

与垃圾分配器进料口连通、油水分离器的油水进口和垃圾提升装置的油水出口连通，垃圾

分配器设有多个出料口，发酵装置的进料口与垃圾分配器的出料口一一对应连接。

[0008] 优选地，所述的室内垃圾处理装置包括垃圾研磨机、环形喷淋管、水泵、空气开关、

进水管道和电机，所述的垃圾研磨机上方设有清理水槽，所述的清理水槽通过厨余垃圾输

入口与垃圾研磨机连通，所述的水泵输入端和进水管道连接，输出端和环形喷淋管连接，环

形喷淋管安装在垃圾研磨机内腔上端的圆周上，垃圾研磨机的一侧设有排水口和浆状垃圾

输出口，所述的排水口和浆状垃圾输出口通过一拖二电动球阀与垃圾研磨机连通，所述的

电机设于垃圾研磨机和水泵之间，电机上端和垃圾研磨机连接，下端和水泵连接，所述的空

气开关安装在清理水槽侧部且与电机连接。

[0009] 优选地，所述的负压收集系统包括真空罐、真空泵、负压收集总管道和若干负压收
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集分管道；所述的真空泵与真空罐连接，负压收集总管道和真空罐分别与垃圾提升装置连

接，所述的负压收集分管道一端与负压收集总管道连通，另一端与浆状垃圾输出口连通。

[0010] 优选地，所述的垃圾提升装置包括第一提升管道、第一提升电机、第一提升螺旋和

收集箱，所述的第一提升管道倾斜设置，第一提升管道下端置于收集箱中，上端设有第一出

料口，所述的收集箱上端设有与负压收集总管道连通的浆状垃圾进口，下端设有油水出口，

侧部设有与真空罐连通的排气口，油水出口上侧设有过滤网，所述的第一提升螺旋设于第

一提升管道内，第一提升螺旋与第一提升管道外侧的第一提升电机传动连接。

[0011] 优选地，所述的油水分离器包括油水分离箱和自动清理装置，所述的油水分离箱

上设有油水进口和出水口，所述的自动清理装置底部设置在油水分离箱内，自动清理装置

通过输出管道与垃圾提升装置连通，所述的出水口设置在油水分离箱远离油水进口的一侧

部，出水口与污水处理系统连接。

[0012] 优选地，所述的垃圾分配器包括箱体、翻转电机、分料翻板、第一斜板和第二斜板，

所述的箱体包括顶板和底板，第一斜板和第二斜板分别与底板形成一定夹角，第一斜板与

第二斜板在顶端交汇形成一个“人”字形结构，交汇处设有一根转轴，转轴与翻转电机驱动

连接，分料翻板底端与转轴固定；箱体顶板设有与第一出料口对应的第一入料口，第一入料

口位于第一斜板和第二斜板的上方；箱体底板上分别设有第二出料口和第三出料口，第二

出料口位于第一斜板的外侧，第三出料口位于第二斜板的外侧。

[0013] 优选地，所述的发酵装置设有两个，发酵装置包括发酵罐、搅拌电机、搅拌器和加

热器，所述的发酵罐倾斜设置、发酵罐外设有保温层，搅拌器设于发酵罐内，搅拌器和搅拌

电机传动连接，发酵罐一端设有与垃圾分配器的第二出料口或第三出料口相对应的第二入

料口，另一端设有卸料口，卸料口处安装卸料门，所述的加热装器螺旋设置在发酵罐外罐壁

上,发酵罐上设有一个与发酵罐内部连通的通气管道。

[0014] 优选地，所述的第一提升螺旋包括提升转轴和提升螺旋叶片，所述的提升转轴的

直径从浆状垃圾进口一端到第一出料口一端依次增大，提升螺旋叶片的尺寸从浆状垃圾进

口一端到第一出料口一端依次减小。

[0015] 优选地，所述的自动清理装置包括第二提升管道、第二提升螺旋和第二提升电机，

所述的第二提升管道下端靠近油水分离箱底部，第二提升螺旋设于第二提升管道内，第二

提升螺旋与第二提升电机传动连接，所述的第二提升管道上端通过输出管道与垃圾提升装

置连通。

[0016] 优选地，所述的搅拌器包括搅拌轴和螺旋搅拌桨，所述的搅拌轴一端与搅拌电机

传动连接，另一端安装在发酵罐的卸料口处，所述的螺旋搅拌桨环绕在搅拌轴周围，螺旋搅

拌桨的两端与搅拌轴连接。

[0017] 采用本发明提供的技术方案，与现有技术相比，具有如下有益效果：

[0018] 1、本发明可以将大量餐厨垃圾截流，经生物发酵无害化处理，成为有机肥料，起到

垃圾减量的作用。

[0019] 2、本发明解决了偏远乡村，小城镇，垃圾集中清运的困难的问题，有效杜绝了餐厨

垃圾在运输过程中对环境的污染。

[0020] 3、本发明采用负压收集的方式，可防止垃圾在管道堵塞，采用两个发酵装置，进行

周期性的连续发酵工作，因此可增加一倍的发酵速度。
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附图说明

[0021] 图1是本发明的整体结构示意图；

[0022] 图2是本发明中室内垃圾处理装置的结构示意图；

[0023] 图3是本发明中室外垃圾处理装置的结构示意图；

[0024] 图4是本发明中垃圾提升装置的结构示意图；

[0025] 图5是本发明中油水分离器的结构示意图；

[0026] 图6是本发明中垃圾分配器的结构示意图；

[0027] 图7是本发明中发酵装置的结构示意图；

[0028] 示意图中的标注说明：1‑室内垃圾处理装置；2‑室外垃圾处理装置；3‑污水处理系

统；4‑负压收集系统；5‑机箱；6‑垃圾提升装置；7‑油水分离器；8‑垃圾分配器；9‑发酵装置；

10‑电机；11‑水泵；12‑环形喷淋管；13‑垃圾研磨机；14‑排水口；15‑浆状垃圾输出口；16‑一

拖二电动球阀；17‑进水管道；18‑清理水槽；19‑空气开关；41‑真空罐；42‑真空泵；43‑负压

收集总管道；44‑负压收集分管道；61‑第一提升管道；62第一提升电机；63‑第一提升螺旋；

64‑过滤网；65‑收集箱；71‑油水分离箱；72‑自动清理装置；81‑箱体；82‑翻转电机；83‑分料

翻板；84‑第一斜板；85‑第二斜板；86‑转轴；91‑发酵罐；92‑搅拌电机；93‑搅拌器；94‑加热

器；95‑保温层；96‑卸料门；97‑通气管道；131‑厨余垃圾输入口；611‑第一出料口；631‑提升

转轴；632‑提升螺旋叶片；651‑浆状垃圾进口；652‑油水出口；653‑排气口；711‑油水进口；

712‑出水口；714‑隔油池；721‑第二提升管道；722‑第二提升螺旋；723‑第二提升电机；724‑

输出管道；811‑顶板；812‑底板；813‑第一入料口；814‑第二出料口；815‑第三出料口；911‑

第二入料口；912‑卸料口；931‑搅拌轴；932‑螺旋搅拌桨。

具体实施方式

[0029] 为进一步了解本发明的内容，结合实施例对本发明作详细描述，以下实施例用于

说明本发明，但不用来限制本发明的范围。

[0030] 根据图1所示本实施例涉及一种楼道餐厨垃圾处理系统，包括多个室内垃圾处理

装置1、室外垃圾处理装置2、污水处理系统3和负压收集系统4，所述的室内垃圾处理装置1

通过负压收集系统4与室外垃圾处理装置连接2，所述的污水处理系统3与室外垃圾处理装

置2连接。室内垃圾处理装置1每户安装一套，室外垃圾处理装置2和负压收集系统4每单元

楼设置一套，污水处理系统3可多单元楼设置一套。

[0031] 如图2所示，所述的室内垃圾处理装置1包括电机10、水泵11、环形喷淋管12、垃圾

研磨机13、空气开关19和进水管道17，所述的垃圾研磨机13上方设有清理水槽18，所述的清

理水槽18通过厨余垃圾输入口131与垃圾研磨机13连通，所述的水泵11输入端和进水管道

17连接，输出端和环形喷淋管12连接，环形喷淋管12安装在垃圾研磨机13内腔上端的圆周

上，垃圾研磨机13的一侧设有排水口14和浆状垃圾输出口15，所述的排水口14和浆状垃圾

输出口15通过一拖二电动球阀16与垃圾研磨机13连通，所述的电机10设于垃圾研磨机13和

水泵11之间，电机10上端与垃圾研磨机13连接，下端和水泵11连接，所述的空气开关19安装

在清理水槽18侧部且与电机10连接。

[0032] 如图1所示，所述的负压收集系统4包括真空罐41、真空泵42、负压收集总管道43和

若干负压收集分管道44；所述的真空泵42与真空罐41连接，负压收集总管道43和真空罐41
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分别与室外垃圾处理装置2连接，所述的负压收集分管道44一端与负压收集总管道43连通，

另一端与浆状垃圾输出口15连通。

[0033] 如图3所示，所述的室外垃圾处理装置包括机箱5、垃圾提升装置6、油水分离器7、

垃圾分配器8和若干发酵装置9，所述的垃圾提升装置6、油水分离器7、垃圾分配器8和发酵

装置9均安装在机箱5内，垃圾提升装置6的出料口与垃圾分配器8进料口连通、油水分离器7

的油水进口和垃圾提升装置6的油水出口连通，垃圾分配器8设有多个出料口，发酵装置9的

进料口与垃圾分配器8的出料口一一对应连接。

[0034] 如图4所示，所述的垃圾提升装置6包括第一提升管道61、第一提升电机62、第一提

升螺旋63和收集箱65，所述的第一提升管道61倾斜设置，第一提升管道61下端置于收集箱

65中，上端设有第一出料口611，所述的收集箱65上端设有与负压收集总管道43连通的浆状

垃圾进口651，下端设有油水出口652，侧部设有与真空罐41连通的排气口653，所述的油水

出口652上方设有过滤网64，所述的第一提升螺旋63设于第一提升管道61内，第一提升螺旋

63与第一提升管道61外侧的第一提升电机62传动连接。

[0035] 所述的第一提升螺旋63包括提升转轴631和提升螺旋叶片632，所述的提升转轴

631的直径从浆状垃圾进口651一端到第一出料口611一端依次增大，提升螺旋叶片632的尺

寸从浆状垃圾进口651一端到第一出料口611一端依次减小。

[0036] 如图5所示，所述的油水分离器7包括油水分离箱71和自动清理装置72，所述的油

水分离箱71上设有油水进口711和出水口712，自动清理装置72底部设置在油水分离箱内，

自动清理装置72通过输出管道724与垃圾提升装置6连通，所述的出水口712与污水处理系

统3连通，出水口712设置在油水分离箱远离油水进口的一侧部。

[0037] 所述的自动清理装置72包括第二提升管道721、第二提升螺旋722和第二提升电机

723，所述的第二提升管道721下端靠近油水分离箱71底部，第二提升螺旋722设于第二提升

管道721内，第二提升螺旋722与第二提升电机723传动连接，所述的第二提升管道721上端

通过输出管道724与垃圾提升装置6的收集箱65连通。

[0038] 如图6所示，所述的垃圾分配器8包括箱体81、翻转电机82、分料翻板83、第一斜板

84和第二斜板85，所述的箱体包括顶板811和底板812，第一斜板84和第二斜板85分别与底

板812形成一定夹角，第一斜板84与第二斜板85在顶端交汇形成一个“人”字形结构，交汇处

设有一根转轴86，转轴86与翻转电机82驱动连接，分料翻板83底端与转轴86固定；箱体顶板

811设有与第一出料口611对应的第一入料口813，第一入料口813位于第一斜板84和第二斜

板85的上方；箱体底板812上分别设有第二出料口814和第三出料口815，第二出料口814位

于第一斜板84的外侧，第三出料口815位于第二斜板85的外侧。

[0039] 如图7所示，所述的发酵装置9设有两个，发酵装置9包括发酵罐91、搅拌电机92、搅

拌器93和加热器94，所述的发酵罐91倾斜设置、发酵罐91外设有保温层95，搅拌器93设于发

酵罐91内，搅拌器93和搅拌电机92传动连接，发酵罐91一端设有与垃圾分配器8的第二出料

口814或第三出料口815相对应的第二入料口911，另一端设有卸料口912，卸料口911处安装

卸料门96，所述的加热装器94螺旋设置在发酵罐91外罐壁上，发酵罐91上还设有一个通气

管道97。

[0040] 所述的搅拌器93包括搅拌轴931和螺旋搅拌桨932，所述的搅拌轴931一端与搅拌

电机92传动连接，另一端安装在发酵罐91的卸料口912处，所述的螺旋搅拌桨932环绕在搅
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拌轴931周围，螺旋搅拌桨932的两端与搅拌轴931连接。

[0041] 本发明工作原理：

[0042] 洗涤完毕，将清理水槽18内的垃圾送入垃圾研磨机13，将一拖二电动球阀16切换

到浆状垃圾输出状态。通过空气开关19启动电机10，垃圾研磨机13开始工作，同时喷淋水从

通过进水管道17和水泵11，到达环形喷淋管12，进行喷淋。垃圾经粉碎和研磨后，从浆状垃

圾输出口15排出，通过负压收集分管道44进入室外负压收集总管道43。垃圾研磨机13延时

关闭后，一拖二电动球阀16切换返回到排水状态，完成一次垃圾室内处理流程。经过以上处

理后，大量的洗涤水实现分离，排入市政管网，仅有少量的喷淋水随着餐厨垃圾，排入室外

垃圾处理装置2。为之后的垃圾处理，尤其对之后的污水处理，创造了条件。

[0043] 负压收集系统4工作时，先关闭系统内所有的阀门，真空泵42开启，真空罐41达到

真空度后，开启各楼层浆状垃圾输出口15处的一拖二电动球阀16。使得管道内的垃圾，快速

收集到室外垃圾处理装置2中。一般负压收集系统4每天启动一次即可，主要防止垃圾堵塞

管道。

[0044] 垃圾从负压收集总管道43进入收集箱65，垃圾中的油水经过过滤网64粗过滤后从

油水出口652排出后进入油水分离器7。进入油水分离器7中的油水，其杂质颗粒沉淀在油水

分离箱71底部，污水最终从出水口712排出进入污水处理系统3。杂质颗粒通过自动清理装

置72再次回到收集箱65中，收集箱65中的其他垃圾和杂质颗粒则通过第一提升螺旋63和第

一提升管道61从第一出料口611排出后进入垃圾分配器8。

[0045] 污水处理系统3采用市售成熟的污水处理系统，这类设备一般利用生物处理的方

法，经过厌氧发酵和好氧发酵处理，去除了污水中的COD、BOD成分和其他有害成分后，达标

排放到市政污水管网。

[0046] 进入垃圾分配器8后，当分料翻板83置于第一斜板84这一侧时，垃圾遇到分料翻板

83后，即顺着第二斜板85，到达第三出料口815，垃圾从第三出料口815输出。翻转电机82拖

动转轴86转动，使分料翻板83顺时针旋转90度。此时分料翻板83置于第二斜板85这一侧，垃

圾顺着分料翻板83的另一面落入第一斜板84，再顺着第一斜板84，到达第二出料口814，垃

圾从第二出料口814输出，实现分料功能。

[0047] 垃圾被分配到两个发酵装置9，从第二出料口814或第三出料口815输出的垃圾，进

入发酵罐91，在搅拌电机92驱动下，带动搅拌轴931和螺旋搅拌桨932搅拌垃圾，加热器94对

发酵罐91进行加热，间接地加热垃圾，保温层95起到保温的作用，发酵完成后，打开卸料门

96输出物料，在发酵的过程中，产生的废气，通过通气管道97进入废气处理箱，废气经处理

达标后排放。

[0048] 以上示意性的对本发明及其实施方式进行了描述，该描述没有限制性，附图中所

示的也只是本发明的实施方案，实际的结构并不局限于此。所以本领域的普通技术人员受

其启示，在不脱离本发明创造宗旨的情况下，不经创造性的设计出与该技术方案相似的结

构方式及实施例，均应属于本发明的保护范围。
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图3

图4
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图5
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图6

图7
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