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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarza-
nia wyrobéw fornierowych o rozmaitych
deseniach mozaikowych i polega na tem,
ze gladka powierzchni¢ warstwy podioza
pokrywa si¢ powloka fornierows, sklada-
jaca sie¢ z jednej lub kilku warstw fornie-
ru, tworzacych nieréwna powierzchnie, a
nastepnie przycina, wyréwnywa, obrabia
piaskiem lub wogéle szlifuje owa po-
wierzchnie do réwnoleglosci z warstwa
podtoza w celu wytworzenia gladkiej po-
wierzchni, odstaniajacej czes$ci poszcze-
golnych warstw.

Celem otrzymania powierzchni fornie-

rowej na poldtozu stozkowem, na drewnia-
ng forme stozkowsq nawija sie spiralnie pa-
sek klejonki tak, iz jej poszczegélne zwoje

zachodza mna siebie. Sklejajac zwoje ze so-
ba i z ta forma, otrzymuje si¢ fornier o po-
wierzchni schodkowej lub ztobkowanej,
ktéra wygladza sie, usuwajac te schodki,
zapomocy, odpowiedniego marzedzia, ktére
skrawa wszystkie zwoje spiralne powyz-
szego paska wzdluz przekatni. W ten
sposéb odsltania sie poszczegélne warstwy
klejonki i linje sasiadujacych ze soba wto-
kien drzewa, skierowanych rozmaicie, oraz
linje utworzone pomiedzy temi wiéknami
przez warstwy kleju, ktéry mogna zabar-

, wi¢ np. na czarno; wtedy pomigdzy linja-

mi wldkien drzewa przebiegaé beda jeszcze
ciemniejsze linje kleju.

Zarys podluwiny formy czy podtoza mo-
ze nie byé prosty, jak to ma miejsce w
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przypadku, formy stozkowej, lecz moize by¢
wypukdy 4lyb, becz aty. Wtedy dwa pa-
gki j(’l-eﬂ'biﬂli ‘hawijisic na to podloze, po-
czynajac od obu ‘jego koricow tak, iz kori-
ce tych dwéch paskéw spotykaijg sie po-
$rodku dtugoisci podtoza, gdzie zwoje kori-
cowe obu tych kawatkéw paska =zostaja
pokryte zwojem paska troche szerszego.
Otrzymany fornier mozna uzyé w catosci
lub tez wyciaé zeri powierzchni¢ o zada-
nym ksztalcie.

Chcac ofrzymaé plaskie powierzchnie
fornierowe, przykleja sie do plaskiego
podtoza drewnianego i sprasowuje szereg
rownolegtych do siebie paskéw klejonki,
zachodzacych na siebie. Otrzymuje sig¢ po-
wierzchnie schodkowa, ktéra skrawa sie
wzdtuz preekatni w celu jej wygtadzenia,
podobnie jak stozkowa lub wypukla po-
wierzchnie fornierowa, ojpisang poprzednio.

Do wytworzenia plaskiej
fornierowej mozna uzyé zamiast wzacho-
dzacych na siebie paskéw klejonki caly ar-
kusz klejonki, w ktérym, po przyklejeniu
go do podloza drewniapego, wytlacza sie
rowki, zapomoca np. rolek, w celu zréw-
nania zapomoca tych rowkoéw gornej po-
wierzchni zewnetrznej warstwy klejonki z
powierzchnig gorna nastepnej warstwy tej
klejonki: Nastepnie te porowkowana po-
wierzchnie' fornierowa planuje si¢ na he-
blarce w celu usuniecia czesci gérnej war-
stwy klejonki, znajdujacych si¢ pomiedzy
powyzszemi wytloczonemi rowkami, od-
slonigcia przez to, odpowiednich czesci
warstwy mizej poloZonej oraz réwnomier-
nego wygladzenia klejonki.

Dna wyttoczonych rowkéw sa w po-
wyzszym przypadku réwnolegle do gor-
nej powienzchni zewnetrznej warstwy kle-
jonki. Rowki te mozna réwniez wytloczyé

jeden obok drugiego tak, aby ich przekroj

poprzeczny byl podobny do zeba pity,
splaszczonej litery V lub falistego zlobka.
Rowkowanie to nadaje si¢ majlepiej do
wytwarzania plaskich powierzchni fornie-

powierzchni

rowanych, lecz mozna rowkowanie to row-
niez wykorzystaé do ofrzymywania po-
wierzchni cylindrycznych,

Fornier mozna réwniez wykonaé =z
dwoch arkuszy klejonki, z ktérych jeden
posiada szereg réwnoleglych sobie szcze-
lin, biegngcych od jednej krawedzi tego
arkusza, lecz niedochodzacych do dru-
giej, dzigki czemu arkusz ten ma postaé
szeregu paskow, polaczonych ze soba w
jednym koricu; paski te moga byé réwniez
polaczone ze sobg po obu koricach. Paski te
tworza dwie grupy naprzemianlegle, ktore
odchyla si¢ od siebie i wsuwa pomiedzy
nie drugi, llecz niepoprzecinany arkusz kle-
jonki w taki sposéb, iz kazda z tych grup
paskéw znajduje sie tylko po jednej stro-
nie tego arkusza. Poczem oba. arkusze
skleja sie ze soba i z podtozem drewnianem
oraz sprasowuje tak, aby wspomniane pa-
ski wiloczone zostaty do petnego arkusza
klejonki, odksztatcajac go; nastepnie zhe-
blowuje si¢ paski géorne wraz z wygigtemi
ku gérze czesciami arkusza pelnego, znaj-
dujacemi si¢ pomiedzy temi paskami. Je-
den z tych arkuszy lub oba arkusze moga
mie¢ posta¢ zwyklych pojedyniczych ar-
kuszy formieru.

Krawedzie paskéw klejonkowych moga
nie byé proste, lecz np. faliste.

Powierzchnie fornierowe, otrzymane w
sposéb powyzszy, skladaja sie zasadniczo
z réwnoleglych sobie warstw o réznych u-
kladach wiékien.

W celu otrzymania fornieru o wyglq-
dzie mozaikowym kawalki klejonki lub
fornieru o zadanym zarysie przykleja sig
do siebie tak, iz zachodza wzajemnie na
siebie, Arkusz klejonki lub formieru moze
byé¢ przyklejony do podioza, a nastepnie
sprasowuje sie, w celu czesciowego wtlo-
czenia tych kawalkéw wzajemnie w sie-
bie, poczem otrzymama powierzchnie. wy-
gladza sig zapomoca heblowania.

Zamiast klejonki mozna uzyé w powyz-
szych razach pojedyniczy fornier.
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"Fornier pojedyriczy motzna witaczaé w
podtoze pod rozmaitem cisnieniem w réz-
nych jego miejscach, stosujac w tym celu
np. falistq powierzchnie naciskows. Wtedy
po zheblowaniu w pewnym stopniu wtlo-
ezonego fornieru, w jednych miejscach for-
nier zostaje $ciety, a w drugich miejscach
otrzymuje si¢ cienie, dzieki zaglebieniu w
podioze czesci tego formieru.

Sposéb powyzszy mozna réwniez prze-
prowadzié, biorac warstwe podiozowa,
skladajaca si¢ z dwéch lub wickszej liczby
fornierow lub warstw klejonki, a wtedy
warstwa lub fornier zewnetrzny zostaje
wihloczony w warstwe lub fornier przyle-
gty.
- W razie uzycia klejonki, ktorej war-
stwa posrednia jest grubsza od warstw ze-
wnetrznych, ta warstwa posrednia moze
spelniaé¢ role podioza.

Przekonamo si¢ w praktyce, ze w przy-
padku wuzycia fornieréw, naltozonych na
plaskie bloki podtozowe lub mna klejonki,
bloki te lub klejonka wypaczaja sie, wsku-
tek czego trudno jest nastepnie doktadnie
splanowaé powierzchnie fornieru na heblar-
ce w celu otrzymania regularnego ukladu
wiékien, : !

W tym celu fornier wraz z podiozem
umieszcza si¢ na specjalnej ptycie, dzieki
czemu caly sp6d podtoza styka sie z po-
wierzchnia gérna tej plyty podczas nakle-
jania, sprasowywania i heblowama tego
fornieru.

Plyta ta ma posta¢ podstawy metalo-
wej o plaskiej powierzchni gérnej, réwno-
leglej do powierzchni dolnej, ktéra to pod-
stawa podtrzymuje podloge wraz z umie-
szczonym na niem fornierem podczas jego
obrébki, majacej na celu otrzymanie regu-
larnego ukfadu wtékien.

Podloze wraz z fornierem jest przymo-
cowane do powyzszej plyty $rubkami lub
klamrami tak, aby wprowadzi¢ w zetknie-
cie z ta plyta cala powierzchnie spodnia
tego podtoza, przyczem klamry obejmuja

krawedzie podtoza i plyty, a srubki sg
wsérubowane od gory podtoza lub od spo-
du plyty.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok
zboku wytworzonego formieru, sktadajace-
go si¢ z paska klejonki, nawinietego spiral-
nie na forme stozkowa tak, iz sasiednie
paski zachodza na siebie; fig. 2 i 3 — prze-
kroje podiuine paska klejonki, mawinietej
na wymieniona forme, uwidokzniajace po-
szczegolne okresy wyrabiania fornieru;
fig. 4 i 5 — widoki podobne do przedsta-
wionych na fig. 2; fig. 6 — przekréj for-
nieru, skladajacego si¢ z zachodzacych na
siebie paskow klejonki, przyklejonych do
plaskiego podtoza. Fig. 7 uwidocznia wi-
dok zprzodu formieru plaskiego, majacego
ksztalt arkusza klejonki, natozonej na pod-
toze, ktérej gorna lub zewnetrzna warstwa
zostala czeSciowo usunieta w celu odsto-
nigcia czesci warstwy mastepnej; fig. 8 —
przekroj wzdluz linji 8—8 na fig.-7; fig. 9
i 10 — przekroje podobne do fig. 8, uwi-
doczniajace poszczegélne okresy wyrabia-
nia fornieru, podanego na fig. 7 i 8; fig. 11—
przekr6j podobny do fig. 10, gdzie klejon-
ka nie posiada podloza; fig. 12 — przekréj
podobny do fig. 10, gdzie zamiast klejonki
uzyto arkusza pojedyriczego fornieru. Fig.
13 przedstawia widok zgéry podobny do
fig. 7, gdzie usunigto cze$é warstwy ze-
wngtrznej klejonki, w celu uwidocznienia
warstwy nastepnej; fig. 14, 15, 16 — prze-
kroje podobne do fig. 10, uwidoczniajace
inne przykltady obrébki klejomki na jej
podlozu; fig. 17 i 18 — przekroje fornie-
réw nieco odmiennych; fig. 19 — przekréj
przed sprasowaniem fornieru mozaikowe-
go. Fig. 20 uwidocznia widok, podobny do
fig. 7, fornieru, skladajacego si¢ z dwoch
arkuszy klejonki, z ktérych jeden jest po-
przecinany tak, iz tworzy szereg paskéw,
polaczonych ze soba, przyczem mnaprze-
mianlegte paski tego arkusza sa nalozone
na przeciwlegle sobie strony drugiego ar-
kusza; fig. 21 i 22 — widoki zgéry przecieg-



tego i pelnego arkuszy; fig. 23, 24 i 25 —
widoki krawedzi fornieru, podanego na fig.
20, uwidoczniajace go w poszczegélnych o-
kresach jego wykonywania; fig. 26 — prze-
kréj wzdluz linji 26—26 na fig. 20; fig. 27—
widok podobny do fig. 20, uwidoczniajacy
odmienny uktad wlékien drzewa, otrzy-
many zapomoca uZzycia arkuszy przecig-
tych i pefnych, uwidocznionych na fig. 21
i22; fig. 28 — przekr6j wzdluz linji 28—
28 na fig. 27. Fig. 29 i 30 — przekroje po-
dobne do fig. 25 i 26, uwidoczniajace po-
taczone ze soba dwa arnkusze — poprzeci-
nany i pelny zwyklego fornieru, a nie kle-
jonki; fig. 31 i 32—widoki zgéry arkuszy
podobnych do przedstawionych na fig. 21
i 22, gdzie jednak arkusz, uwidoczniony na
fig. 32, jest rowniez poprzecinany tak, jak
arkusz, uwidoczniony na fig. 31. Fig. 33 —
przyklad splatania ze soba obu tych arku-
szy; fig. 34 — widok zgéry fornieru nieco
odmiennego od uwidocznionego na fig. 20;
fig. 35 — przekr6j wzdtuz linji 35—35 na
fig. 34; fig. 36 — widok zgéry arkusza po-
przecinanego, ugytego lacznie z arkuszem
pelnym, w celu wytworzenia fornieruy,
przedstawionego na fig. 34; fig. 37 — wi-
dok zgéry fornieru, w ktérym usunieto
czeéci arkusza poprzecinanego; fig. 38 i
39 — przekroje podobne do fig. 35, przed-
stawiajace fornier wedlug fig. 34 w po-
szczegblnych okresach jego wyrabiania.
Na forme stozkowg b (fig. 1—3) nawi-
niety jest spiralnie pasek klejonki a w ta-
ki sposéb, iz jego kolejne zwoje zachodza
na siebie, wytwarzajac powierzchnie schod-
kowa lub zlobkowana (fig. 2); zwoje te
sklejone sg ze soba i forma b zapomoca
odpowiedniego cementu lub kleju. Schod-
ki lub ztobki tego fornieru usuwa sie na-
stepnie przez np. obtoczenie formy b na
tokarce, przyczem zwoje spiralnego paska
zostaja sciete wzdluz przekatni, wytwa-
rzajac powierzchnie gladka (fig. 3). W ten
sposob zostaja odstonigte poszczegélne zwo-
je klejonki a (fig. 1); wskutek tego uwi-

docznione zostaja sasiadujace ze soba linje
skierowanych rozmaicie wiokien drzew-
nych oraz linje, wytworzone przez warstwy
kleju, przebiegajace pomigdzy linjami wié-
kien drzewa, przyczem jezeli klej ten za-
barwié na czarno, to wtedy pomigdzy linja-
mi wlékien powstaja ciemniejsze linje.

Na fig. 4 pasek a jest nawinigty spi-
ralnie na form¢ wypukla w kierunku po-
dluzaym, w celu otrzymania wypuklego
odpowiednio fornieru, przyczem powierzch-
ni¢ $ciecia lub obtoczenia tego paska ozna-
czono linja przerywana c.

Na fig. 5. dwa paski a, a' klejonki s3
nawiniete na forme beczkowats, przyczem
jeden z tych paskéw jest nawijany, poczy-
najac od jednego korica formy, a drugi —
od drugiego; korice tych paskéw spotykaja
si¢ ze soba mniej wiecej na polowie diu-
gosci formy, gdzie na zwoje tych paskéw,
spotykajace si¢ ze soba, nawinigty jest je-
den zwé6j d paska klejonki, szerszego od
paskow a, a'.

Jak juz bylo powiedziano, forniery po-
wyzsze mozna uzyé w calosci lub tez wy-
ciaé z nich powierzchnie o zadanym zary-
sie.

Na fig. 6 do plaskiego podloza b przy-
klejono i sprasowano nastepnie szereg row-
nolegltych do siebie paskéw a klejonki w
taki sposéb, iz poszczegélne paski zacho-
dza na siebie, tworzac powierzchnig schod-
kowa. Paski te nastepnie $cina lub zheblo-
wuje si¢ wzdtuz przekatni, podobnie jak
fornier na fig. 2, ofrzymujac plaska po-
wierzchnig¢ gladka, uwidoczniajaca prze-
biegajace obok siebie linje wiokien drze-
wa, skierowane rozmaicie.

Na fig. 7 1 10 do. ptaskiej podstawy b
przyklejono arkusz klejonki a (fig. 9), o-
trzymujac fornier plaski, w ktérym wy-
ttoczono nastepnie w dowolny sposéb row-
ki e, e jednakowej glebokosci i w jednako-
wych od siebie odstepach w taki sposéb, iz
dna tych rowkéw znajduja sie ponizej lub
na jednym poziomie z powierzchnig gor-



na nastepnej nizszej warstwy tej klejonki.
Ten rowkowany fornier obrabia. si¢ na-
. stepnie na heblarce lub $cina piaskiem w
celu usunigcia warstwy a® klejonki, znaj-
dujacej sie pomiedzy rowkami e. W ten
sposéb odslania si¢ czesci nastepnej war-
stwy a3 (fig. 7 i 8), wygladzajac po-
wierzchnie klejonki. Ten sam wynik moz-
na osiagnaé, zheblowujac fornier nieco gle-
biej tak, aby sciaé pewna czes¢ grubosci
dna rowkoéw e i warstwy, oddzielajacej je-
den rowek od drugiego. Podtoze b przy-
mocowuje si¢ do plyty f (fig. 8, 91 10) w
celu usztywnienia podtoza podezas wytla-
czania rowkéw i heblowania fornieru. Do
tego celu stuza srubki g, g lub inne zamo-
cowania. Plyta f jest konieczna jedynie
wtedy, gdy chodzi o otrzymanie regularne-
go uktadu wlékien drzewa, a mianowicie,
gdy rowki e sa wyttoczone na jednakowa
glebokosé, a caly fornier jest zheblowany
na rownomierna glebokosé. Jezeli jednak
nie stosowaé plyty f, to wtedy wytlacza-
nie rowkéw i heblowanie fornieru nie jest
réwnomierne, poniewaz wypacza sie on,
wskutek czego uklad wldokien drzewa jest
pieregularny.

Klejonke a mozna uzyé bez plaskiego
podloza b (fig. 11), a wtedy warstwa gor-
na a® tej klejonki zostaje wtloczona w
_pewnych miejscach w nastepng warstwe
a®, tworzac rowek e. Moina tez ma podto-
ze b (fig. 12) mnatozyé¢ pojedyriczy arkusz
fornieru a* zamiast warstwy klejonki (fig.
7—10) i sciaé go tak gleboko, aby znikne-
ty zaokraglone rogi rowkow e, w nim wy-
ttoczonych, poniewaz na tej glebokosci li-
nja styku pomiedzy powierzchnia dolna tego
rowka i podlozem b jest wyrazniejsza, a-
nizeli wtedy, gdy plaszczyzna zheblowania
fornieru przechodzi przez te zaokraglone
krawedzie. W obu fornierach, uwidocznio-
nych na fig. 11 i 12, jezeli chodzi jednak o
otrzymanie regularnego ukladu wiékien,
stosuje si¢ plyte £. ’

Zamiast wyttaczaé¢ w klejonce w pew-

nych odstepach rowki, w celu otrzymania
ukladu wiékien, wytworzonego przez ko-
lejne, réwnolegle sobie, odstoniete paski
poszczegblnych warstw klejonki (fig. 7),
na klejonce (z podlozem albo bez niego)
lub na pojedyriczym fornierze, umieszczo-
nym na plaskiem podlozu, mozna wytlo-
czy¢ wglebienie, np. w postaci kwadratu.
Po splanowaniu takiego fornieru do pew-
nej glebokosci (fig. 13) poprzednio wtlo-
czona cze$é¢ kwadratowa uwidoczniona jest
jako otoczona czescia @® nastepnej war-
stwy klejonki. Zapomoca wytlaczania w
ten sposob klejonki w regularnych odste-
pach mozna otrzymaé regularny wzorek,
wytworzony przez rozmaite uklady wilé-
kien, przyczem potrzebne do tego matryce
moga byé dowolnego ksztattu, a wobec te-
go mozna zapomoca nich wykonaé rozmaite
wzorki.

Fig. 14—16 sg podobne do fig. 10; za-
stosowano w mnich jednak plyty f. Przekrsj
poprzeczny rowkéw, wyttoczonych w kle-
jonce, jest nieco odmienny, a mianowicie:
na fig. 14 maja one ksztalt zebow pily, na
fig. 15 — ksztalt splaszczonej litery V, a
na fig. 16 — zarys falisty, przyczem kle-
jonke te zheblowuje si¢ nastepnie na taka

gltebokos¢, aby odstoni¢ czesci dwéch
wierzchnich warstw klejonki.
Glebokosé wglebieri, wyttoczonych w

klejonce lub pojedyriczym formierze, umie-
szczonym na plaskiem podiozu, moze nie
byé réwnomierna (fig. 8—16), lecz moze
przebiegaé falisto (fig. 17 i 18).

Na fig. 19 na plaskie podloze drew-
niane b naklejono kawatki klejonki a°, o°
dowolnego zarysu w taki sposéb, iz za-
chodza one na siebie; nastepnie sprasowa-
no je na tej podstawie i zheblowano cze-
§ciowo w celu otrzymania fornieru mo-
zaikowego. Kawalki a® moga byé nalozone
nie bezposrednio na podstawe, lecz na na-
klejony na nia arkusz klejonki.

Na fig. 20—26 fornier sklada si¢ z
dwoéch oddzielnych arkuszy klejonki h



(fig. 21) i i (fig. 22). Arkusz h posiada
szereg réownolegtych do siebie przecieé j,
biegnacych od jednej krawedzi, lecz nie-
dochodzacych do drugiej krawedzi. Dzie-
ki temu arkusz ten sklada sie¢ z szeregu
jednakowych paskéw k, k!, potaczonych
ze soba w jednym koricu; przecigcia j mo-
ga réowniez mie dochodzi¢ do obu krawedzi
arkusza, a wtedy paski sa ze soba pota-
czone po obu koncach. Paski te dzieli sie
na dwie naprzemianlegle grupy &, k' i od-
gina sie je od siebie, wsuwajac pomiedzy
nie pelny arkusz klejonki i w taki sposéb,
iz jedna z tych dwéch grup paskow k&, k1
znajduje si¢ po jednej, a druga — po dru-
giej stronie arkusza i (fig. 23). Oba arku-
sze h ii skleja si¢ potem ze soba, i ptaskiem
podlozem drewnianem b i sprasowuje w
celu odksztalcenia arkusza i w sposéb,
wyjasniony na fig. 25. Paski gérne k&, k i
_ wygiete ku gorze, rozdzielajace te paski
czeSci arkusza i zostaja nastepnie zheblo-
wane lub zeszlifowane tak, iz odstonigte
zostaja regularne linje whlokien drzewa
(fig. 20), jezeli oba arkusze klejonki h i i
sa jednakowej grubosci. Jezeli jednak ar-
kusz h jest cieriszy od arkusza i, to wtedy
otrzymuje si¢ mieco inny uktad wlékien
'(fig. 27 i 28), gdyz heblowanie odstania
warstwy gérna i dolng arkusza i.

Fig. 26 i 28 uwidoczniaja wyraznie
wzajemne polozenia poszczegolnych warstw
klejonki, uwidoczniajacych rozmaite linje
widkien, wskazane na fig. 20 i 27.

Arkusze h ii moga mieé postaé nie kle-
jonki, lecz pojedyhczych fornieréw, przed-
stawionych na fig. 29 i 30, z ktérych fig. 29
odpowiada fig. 25, czyli wygladowi fornie-
ru przed jego zheblowaniem, a fig. 30 od-
powiada fig. 26, czyli wygladowi fornieru
po jego zheblowaniu.

Arkusze klejonki lub formieru A i i, u-
widocznione na fig. 31 i 32, sg podobne do
podanych na fig. 21 i 22. Réznica polega
na tem, ze arkusz i posiada réwniez prze-
cigcia, dzielace go na dwie naprzemianle-

gle grupy paskéw [, I, splatanych z ta-

kiemiz -paskami k&, k! arkusza h wedltug

fig. 33. Oba arkusze, splecione w ten spo- -
sob i przyklejone do podloza, sprasowuje

si¢ i zheblowuje lub $cina piaskiem tak,

aby otrzymaé uklad wiékien inny, anizeli

na fig. 20. Wiékna I, I' i k, k' splata sie

w odpowiedni inny sposéb, aby otrzymaé w

razie potrzeby inny uklad.

Krawedzie paskéw &, k' i [, I' moga mie
by¢ proste, lecz faliste albo tez innego za-
rysu.

Chcac otrzymaé w fornierze uklad wié-
kien, dajacy figury regularne lub nieregu-
larne, powtarzajace si¢ w celu utworzenia
wzorka, nalezy uzyé poprzecinane i pelne
arkusze klejonki lub fornieru, opisane w
zwiazku z fig. 20—26, w sposéb, wyjasnio-
ny na fig. 34—39. Fig. 34 uwidocznia re-
gularny rysunek, sktadajacy si¢ z pewnej
liczby wspoétsrodkowych ze soba po-
wierzchni pierscieniowych o réznych ukta-
dach wtékien. Aby to osiagnaé, w arkuszu
h (fig. 36) wykonywa sie pewna liczbe
przecig¢ wspélsrodkowych m, odgranicza-
jacych od siebie pewna liczbe powierzchni
pierscieniowych n i o, tworzacych dwie
grupy naprzemianlegle. Po obu stronach
pierscieni n i o maklada si¢ paski p, przy-
klejajac gorne paski do gérnych powierzch-
ni, np. pierécieni n, dolne za§ — do dol-,
nych powierzchni pierscieni o; paski te u-
trzymuja, pierscienie w polozeniu wspél-
$rodkowem wzgledem siebie. Pierscienie
grupy n oddziela si¢ nastepnie od pierscie-
ni grupy o wedlug fig. 38, wsuwajac po-
miedzy te grupy na podlozu b arkusz pel-
ny i, poczem skleja si¢ go z miemi, jak to
wskazuje fig. 38. Podloze tego formieru
zmocowuje si¢ nastgpnie z wspomniana,
wyzej plyta f i sprasowuje calosé tak, iz
czesci skladowe fornieru zajmuja poloze-
nie, wskazane na fig. 39, poczem fornier
zheblowuje sig lub scina heblarka lub pia-
skiem, otrzymujac uktad wiékien, podany
na fig. 34 i 35.



Na powierzchni otrzymanego formieru
lub klejonki mozna wyttoczyé dodatkowy
wzorek zapomoca kawalka siatki drucia-
nej, ktéra wtlacza sie¢ do tej powierzchni,
a mastgpnie wyjmuje z tej powierzchni
przed jej zheblowaniem. Wtedy wezly tej
siatki wytwarzaja wglebienia, wygladajace
jak mozaika, gdyz poszczegélne warstwy
fornieru lub klejonki wsunigte zostaja w
warstwy nastepne w miejscach tych we-
dow.

Do heblowania fornieru malezy wuzyé
heblarki tarczowej, a w szczegélnosci do
heblowania blokéw podiozowych fornieru,
poniewaz heblarki te wytwarzaja dokfad-
niej powierzchnie ptaskie, anizeli heblar-
ki, uzywane do heblowania tafli drzewa, a
noze heblarki tarczowej dociskaja nieco
powierzchnie heblowana, co jest korzystne
przy przyklejaniu do tych blokéw formie-
ru pojedyriczego lub klejonki.

Pod uzytem tu okresleniem ,,podioze”
rozumie si¢ warstwe lub kilka zlozonych
warstw drzewa, tworzacych oparcie war-
stwy lub warstw fornieru, ktéry ma byé¢
$ciety, zheblowany lub spilowany. Po-
wierzchnia gérna tego oparcia, stykajaca
si¢ z powyzszym fornierem, jest réwniez
czesciowo scinana lub heblowana, a po-
wierzchnia dolna tego oparcia nie podlega
obrébee, lecz stuzy do podirzymywania
fornieru, podczas jego sprasowywania, $ci-
nania lub heblowania, zapomoca specjalne;
plyty, stykajacej si¢ z ta dolna powierzch-
nia oparcia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu fornier6w o wygla-
dzie mozaikowym, znamienny tem, Ze
do wygladzonej powierzchni drewnianego
podltoza, ktére w razie potrzeby moze sie
sktadaé z fornieru, przykleja sie pojedyn-
czy fornier lub kilka warstw fornieru skie-
rowanych pod katem wzgledem podtoza
lub wzgledem innych fornieréw zapomoca

ich odpowiedniego ulozenia (fig. 4—6)
albo nastepnej obrébki, np. sttaczania, i
obrabia do okreslonej glebokosci, majko-
rzystniej réwnolegle do podtoza.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze na stozkowe lub wypukle w kie-
runku podfuznym podloze (b) nawija sig
spiralnie pasek klejonki (a) tak, aby jego
poszczegolne zwoje zachodzily na siebie,
i skleja sie te zwoje ze soba i z tem podio-
zem, otrzymujac powierzchni¢ schodkowa,
ktéra zheblowuje sie lub scina czesciowo
w celu odstoniecia widkien warstw sasied-
nich klejonki (fig. 1, 2, 3 1 4).

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

" ny tem, ze na podtoze (b) ksztaltu beczko-

watego nawija si¢ spiralnie, poczynajac od
obu jego koricow, dwa paski klejonki (a, a*),
ktérych korice, spotykajace si¢ ze soba, po-
krywa si¢ jednym zwojem paska klejonki
(d) (fig. 5). .

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do podloza plaskiego (b) przy-
kleja si¢ szereg réwnoleglych i zachodza-
cych na siebie paskow klejonki (a), otrzy-
mujac powierzchnie schodkowa, ktéra sci-
na sie lub zheblowuje w celu odsloniecia
wilékien warstw sasiednich klejonki (fig. 6).

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze arkusz fornieru (a!) lub kle-
jonki (a), przyklejonej do warstwy poidto-

-zowej (b), lub sama klejonke sprasowuje

si¢ tak, aby wspomniany fornier (a*) lub
warstwe izewnetrzna, (a?) klejonki wtloczyé
ponizej lub do poziomu powierzchni gérmej
podloza (b) lub warstwy nastepnej (a®)
klejonki, poczem te sprasowana powierzch-
nie $cina sie lub hebluje, w celu usuniecia
czesci warstwy zewnetrznej, zawartej po-
miedzy czeéciami wtloczonemi, zréwnania
ich z poziomem czesci wtloczonych oraz
odsloniecia czesci warstwy mastepnej (fig.
7, 8,9, 10, 11, 12 i 13). |

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 5, zna-
mienny tem, ze w arkuszu fornieru lub kle-
jonki (@), przyklejonym do podloza, wy-



tlacza sie szereg sasiadujacych ze soba
pochylych poprzecznie rowkéw o przekro-
ju poprzecznym, przypominajacym zab pi-
ty lub sptaszczona liter¢ V, albo o prze-
kroju falistym (fig. 14, 15 i 16).

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ dwa arkusze kle-
jonki (h, i) lub fornieru lub jeden arkusz
klejonki a drugi fornieru, nastepnie jeden
z tych arkuszy (h) przecina si¢ tak, aby
tworzyl szereg paskow (k, k'), (n, o), po-
miedzy ktére naprzemianlegle wsuwa sig
arkusz niepoprzecinany (i) i skleja go z
niemi, poczem oba arkusze sprasowuje sig
razem z podiozem, a nastepmnie otrzymana

powierzchnie $cina piaskiem lub zheblo-

wuje w celu usuniecia jednej grupy paskow
i znajdujacych si¢ pomiedzy miemi czesci
arkusza niepocietego, czyli posredniego
(fig. 20—30 i fig. 34—39).

8. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ arkusz posredni (i),
réwniez pociety na szereg paskéw (I, I*),
ktére splata sie i skleja z paskami (&, k')
drugiego arkusza (h) w taki sposéb, iz jed-
na grupa paskéw jednego arkusza przebie-
ga ponad powierzchniami zewnegtrznemi
drugiej grupy paskéw drugiego arkusza
(fig, 31, 32 i 33).

9. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do arkusza klejonki lub fornie-

ru (a®), ktéry posiada lub mnie posiada
podloza, przykleja si¢ szereg kawalkow
klejonki lub formieru tak, iz zachodza one
za siebie, a mastgpnie sprasowuje sie
wszystkie razem tak, aby te kawatki wtlo-
czone zostaly wzajemnie w siebie wzgled-
nie w podfoze, i wreszcie hebluje sie¢ w ce-
lu otrzymania powierzchni plaskiej (fig.
19).

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 4—9,
znamienny tem, ze formier, ktéry ma by¢
zheblowany w celu odstonigcia zadanych
widkien drzewa, przymocowuje si¢ wraz z
podtozem do specjalnej plyty (), dzieki
czemu powierzchnia tego podtoza oraz for-
nier jest usztywniony podczas heblowania
(fig. 8, 9, 10).

11. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w powierzchni klejonki lub for-
nieru wykonywa si¢ dodatkowe wytlocze-
nia zapomoca mnp. kawalka siatki drucia-
nej, ktora wtlacza sie do tej powienzchni,
a mastepnie wyjmuje, wskutek czego po
zheblowaniu tej powierzchni do pewnej
gtebokosci otrzymuje si¢ w miejscach od-
powiadajacych wezlom siatki wglebienia,
wygladajace jak mozaika.

Malenite Industries Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
 wrecznik patentowy.
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