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(54) Vorrichtung fiir eine Spinnereivorbereitungsmaschine zum kontinuierlichen Ermitteln des
Querschnitts respektive der Masse des Faserverbandes.

(57) Bei einer Vorrichtung flr eine Spinnereivorbereitungsma-
schine, insbesondere Karde, Strecke, K&mmmaschine oder
Flyer, welche Spinnereivorbereitungsmaschine ein Streckwerk
zum Verstrecken eines Faserverbandes aus mehreren Faser-
bandern aufweist, zum kontinuierlichen Ermitteln des Quer-
schnittes respektive der Masse des Faserverbandes, welche
Vorrichtung ein Paar gegeneinander pressbarer Messwalzen
(15, 16) umfasst, wobei eine der Messwalzen des Paars von
Messwalzen (15, 16) ortsfest und die andere Messwalze des
Paars von Messwalzen (15, 16) von der ortsfest angeordneten
Messwalze wegbewegbar angeordnet ist, sowie mit einem be-
rahrungslosen Abstandssensor (574) zum Messen des Abstan-
des einer Sensorflache (57a) des Abstandssensors (571) von ei-
ner Gegenflache, ist die Gegenflache einem Halteelement (52)
fur die ortsfest angeordnete Messwalze (15) oder einem weite-
ren Halteelement (53) fur die wegbewegbare Messwalze (16)
zugeordnet.

Um eine einfache Anordnung des Abstandssensors, na-
mentlich bei raumlicher Enge, zu erméglichen und eine verbes-
serte Zuordnung des Abstandssensors zur Abtastflache zu er-
lauben, ist der Abstandssensor (57,) dem weiteren Halteelement
(53) fur die wegbewegbare Messwalze (16) bzw. dem Halteele-
ment (52) fur die ortsfest angeordnete Messwalze (15) zugeord-
net und der Abstandssensor (57,) und die Gegenflache sind auf

der jeweils einander zugewandten Seite des weiteren Halteele-
ments (53) bzw. des Halteelements (52) angeordnet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fir eine Spinnereivorbereitungsmaschine, insbesondere Karde, Strecke,
Kammmaschine oder Flyer, welche Spinnereivorbereitungsmaschine ein Streckwerk zum Verstrecken eines Faserverban-
des aus mehreren Faserbandern aufweist, zum kontinuierlichen Ermitteln des Querschnittes respektive der Masse des
Faserverbandes, gemass dem Oberbegriff von Patentanspruch 1.

[0002] In der Praxis ist die Messung von Faserbanddicken insbesondere zum Zwecke der Ausregulierung von Ungleich-
massigkeiten von einem oder mehreren einer Spinnereivorbereitungsmaschine vorgelegten Faserbandern tblich. Auch zur
Qualitatskontrolle des verstreckten Materials am Maschinenausgang ist eine derartige Messung wiinschenswert. Mess-
werte zur Faserbanddichte oder Faserbanddicke werden neben der genannten Qualitédtskontrolle auch zum Abstellen
der Maschinen herangezogen, wenn vorgegebene Masseschwankungsgrenzwerte Uberschritten werden und somit kein
hochwertiges Produkt mehr erhalten wird.

[0003] Bei einer bekannten Vorrichtung mit einem Streckwerk (WO 91/16 595 A) wird ein Faserband zwischen einer orts-
festen und einer dagegen andriickbaren bewegten Walze (Abzugswalze und Tastwalze) geflihrt. Die Abzugswalze und
die Tastwalze sind auf Wellen befestigt. Die Abzugswalze ist mit ihrer Welle in einem ersten Lagergehause drehbar gela-
gert. Das Lagergehause ist ortsfest an der Strecke angeordnet. Die Tastwalze ist auf ihrer Welle in einem zweiten Lager-
gehause drehbar gelagert. Das zweite Lagergehéuse ist derart an der Strecke angeordnet, dass es in einer Richtung A
auslenkbar ist. Die Auslenkung geschieht gegen die Kraft einer Druckfeder. Die Druckfeder drlickt die Tastwalze gegen
die Abzugswalze und stitzt sich an einem ortsfesten Bauteil der Strecke ab. An dem zweiten Gehause ist eine Messplatte
angeordnet. Diese Messplatte gewahrleistet eine exakte Bezugsflache fur einen Wegsensor. Der Wegsensor erfasst einen
Abstand B zwischen dem Wegsensor und der Messplatte. Eine Verdnderung des Abstandes B gibt der Wegsensor durch
eine Anderung einer elektrischen Spannung an einem Sliver-Monitor weiter. Der Wegsensor dient somit als Signalwandler.
Der als Messstrecke dienende Abstand B ist im Allgemeinen sehr gering, d. h. wenige Zehntel mm. Bereits kleinste Ab-
standsanderungen zwischen der Abzugswalze und der Tastwalze werden von dem Wegsensor registriert. Der Wegsensor
ist an dem ortsfesten Bauteil der Strecke befestigt, an dem sich die Druckfeder abstlitzt. Dieses Bauteil und damit auch der
Wegsensor sind auf der dem Walzenspalt abgewandten Seite in einem Abstand zu dem zweiten Lagergehause in einem
Leerraum angeordnet. Ein Nachteil besteht in dem erheblichen Platzaufwand bei rAumlicher Enge. Ausserdem stért der
anlagemassige, namentlich der montagemassige Aufwand fir die Anbringung des Wegsensors. Schliesslich erfordert die
Anordnung an dem ortsfesten Bauteil eine spezielle Justage bzw. Einstellung des Wegsensors.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art zu schaffen,
die die genannten Nachteile vermeidet, die insbesondere eine einfache Anordnung des Abstandssensors, namentlich bei
raumlicher Enge, erméglicht und eine verbesserte Zuordnung des Abstandssensors zur Abtastflache erlaubt.

[0005] Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsgemass durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des unabhéngigen
Patentanspruchs 1.

[0006] Durch die Zuordnung des Abstandssensors zu dem einen Halteelement und die Zuordnung der Gegenflache zu
dem weiteren Halteelement, oder umgekehrt, ist eine platzsparende Ausbildung verwirklicht. Sie ermdglicht zugleich in
vorteilhafter Weise eine konstruktive und montageméssige Vereinfachung. Der &nderbare Abstand zwischen den Halte-
elementen wird in vorteilhafter Weise zur Messung der Faserbanddicken herangezogen. Eine mechanische Integration
des Abstandssensors in das Halteelement oder das weitere Halteelement vereinfacht in besonders eleganter Weise die
Justierung des Abstandssensors.

[0007] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft eine Spinnereivorbereitungsmaschine, insbesondere Karde, Strecke oder
Ka&mmmaschine, mit einem Streckwerk mit mehreren Verzugsorganen, und mit mindestens einer erfindungsgemassen
Vorrichtung.

[0008] Weitere vorteilhafte Aspekte der erfindungsgeméssen Vorrichtung bzw. Spinnereivorbereitungsmaschine ergeben
sich aus den abhangigen Patentanspriichen.

[0009] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von zeichnerisch dargestellten Ausfihrungsbeispielen néher erlautert.
[0010] Es zeigt:

Fig. 1 schematisch in Seitenansicht eine Regulierstrecke mit der erfindungsgeméssen Vorrichtung,
Fig. 2 schematisch Seitenansicht eines Kardenstreckwerks mit der erfindungsgemassen Vorrichtung,

Fig. 3a, 3b Seitenansicht der erfindungsgemassen Vorrichtung sowie eines ortsfesten und eines drehbeweglichen
Lagergehauses, jeweils mit Drehlager und Wellenzapfen zweier Abzugswalzen, in Betriebsposition (Fig.
3a) und in vollsténdig gedffneter Position (Fig. 3b),

Fig. 4a, 4b perspektivisch einen in einer Ausnehmung eines ortsfesten Gehauses flir eine Abzugswalze angeordne-
ten integrierten Abstandssensor in seitlicher Ansicht (Fig. 4a) und in Draufsicht (Fig. 4b),
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Fig. 5 ausschnittsweise eine Ausbildung des Gehauses fir die ortsfeste Walze mit Drehlager und Abzugswalze
wie Fig. 4, wobei der Abstandssensor in einer Nut des ortsfest gelagerten Gehauses angeordnet ist,

Fig. 6 schematisch einen integrierten induktiven analogen Abstandssensor mit Abtastflache und mit im Abstand
gegenlberliegender Gegenflache und

Fig. 7 einen Lichttaster mit Sender und Empfanger als Abstandssensor.

[0011] Nach Fig. 1 weist eine Strecke , z.B. Triitzschler-Strecke TD 03, ein Streckwerk 2 auf, dem ein Streckwerkseinlauf
3 vorgelagert und ein Streckwerksauslauf 4 nachgelagert sind. Die Faserbander 5 treten aus (nicht dargestellten) Kannen
kommend in die Bandflihrung 6 ein und werden, gezogen durch die Abzugswalzen 7, 8, an dem Messglied (Abstandssen-
sor 9) vorbeitransportiert. Das Streckwerk 2 ist als 4-Uber-3-Streckwerk konzipiert, d. h. es besteht aus drei Unterwalzen
I, 1, 1l (I Ausgangs-Unterwalze, Il Mittel-Unterwalze, 11l Eingangs-Unterwalze) und vier Oberwalzen 11, 12, 13, 14. Im
Streckwerk 2 erfolgt der Verzug des Faserverbandes 5" aus mehreren Faserbandern 5. Der Verzug setzt sich zusammen
aus Vorverzug und Hauptverzug. Die Walzenpaare 14/11l und 13/1l bilden das Vorverzugsfeld, und die Walzenpaare 13/11
und 11, 12/ bilden das Hauptverzugsfeld. Im Vorverzugsfeld wird der Faserverband 5" und im Hauptverzugsfeld wird der
Faserverband 5 verstreckt. Die verstreckten Faserbander 5" erreichen im Streckwerksauslauf 4 eine Vliesfiihrung 10
und werden mittels der Abzugswalzen 15, 16 durch einen Bandtrichter 17 gezogen, in dem sie zu einem Faserband 18
zusammengefasst werden, das anschliessend in Kannen abgelegt wird. Mit A ist die Arbeitsrichtung bezeichnet.

[0012] Die Abzugswalzen 7, 8, die Eingangs-Unterwalze Il und die Mittel-Unterwalze 11, die mechanisch z.B. liber Zahn-
riemen gekoppelt sind, werden von dem Regelmotor 19 angetrieben, wobei ein Sollwert vorgebbar ist. (Die zugehdrigen
Oberwalzen 14 bzw. 13 laufen mit.) Die Ausgangs-Unterwalze | und die Abzugswalzen 15, 16 werden von dem Hauptmo-
tor 20 angetrieben. Der Regelmotor 19 und der Hauptmotor 20 verfigen je (iber einen eigenen Regler 21 bzw. 22. Die
Regelung (Drehzahlregelung) erfolgt jeweils iber einen geschlossenen Regelkreis, wobei dem Regler 19 ein Tachogene-
rator 23 und dem Hauptmotor 20 ein Tachogenerator 24 zugeordnet ist. Am Streckwerkseinlauf 3 wird eine der Masse
proportionale Grosse, z.B. der Querschnitt der eingespeisten Faserbander 5, von einem Einlaufmessorgan gemessen.
Am Streckwerksauslauf 4 wird der Querschnitt (Dicke) des ausgetretenen Faserbandes 18 von einem den Abzugswalzen
15, 16 zugeordneten Auslaufmessorgan (Abstandssensor 25) gewonnen. Eine zentrale Rechnereinheit 26 (Steuer- und
Regeleinrichtung), z B. Mikrocomputer mit Mikroprozessor, (ibermittelt eine Einstellung der Sollgrésse fiir den Regelmotor
19 an den Regler 21. Die Messgréssen der beiden Messorgane 9 bzw. 25 werden wahrend des Streckvorganges an die
zentrale Rechnereinheit 26 Ubermittelt. Aus den Messgréssen des Einlaufmessorgans 9 und aus dem Sollwert flir den
Querschnitt des austretenden Faserbandes 18 wird in der zentralen Rechnereinheit 26 der Sollwert flir den Regelmotor
19 bestimmt. Die Messgréssen des Auslaufmessorgans 25 dienen der Uberwachung des austretenden Faserbandes 18
(Ausgabebandiberwachung) und der online-Ermittlung des optimalen Vorverzuges. Mit Hilfe dieses Regelsystems kénnen
Schwankungen im Querschnitt der eingespeisten Faserbé&nder 5 durch entsprechende Regelungen des Verzugsvorgan-
ges kompensiert bzw. eine Vergleichmassigung des Faserbandes erreicht werden. Mit 27 ist ein Bildschirm, mit 28 ist
eine Schnittstelle, mit 29 ist eine Eingabeeinrichtung und mit 30 ist ein Druckstab bezeichnet. Die Messwerte aus dem
Messglied 25, z.B. Dickenschwankungen des Faserbandes 18, werden einem Speicher 31 im Rechner 26 zugefihrt.

[0013] Die Abzugswalze 7, 8 am Eingang und die Abzugswalzen 15, 16 am Ausgang der Strecke haben jeweils eine
Doppelfunktion; sie dienen dem Abzug des jeweiligen Faserverbandes 5" bzw. 18 und tasten zugleich den jeweiligen
Faserverband 5" bzw. 18 ab.

[0014] Der Querschnitt bzw. die Masse des Faserbandes 18, das durch den Walzenspalt zwischen den Abzugswalzen
15, 16 hindurchtritt, werden mit der in den Fig. 3a, 3b dargestellten Vorrichtung ermittelt.

[0015] Ebenso fiir die Ermittlung des Querschnitts bzw. der Masse des Faserverbandes 5V (bestehend aus mehreren
Faserbandern), der durch den Walzenspalt zwischen den Abzugswalzen 7, 8 hindurchtritt, kann die in den Fig. 3a, 3b
dargestellte Vorrichtung herangezogen werden.

[0016] Fig. 2 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei der zwischen einer Karde, z.B. Triitzschler TC 07, und dem Ablageteller
35 oberhalb des Ablagetellers 35 ein Kardenstreckwerk 36 angeordnet ist. Das Kardenstreckwerk 36 ist als 3-Uber-3-
Streckwerk konzipiert, d. h. es besteht aus drei Unterwalzen |, Il und Il und drei Oberwalzen 37, 38, 39. Am Eingang
des Streckwerks 36 ist ein Eingangstrichter 40 und am Ausgang des Streckwerks ist ein Ausgangstrichter 41 angeordnet.
Dem Ausgangstrichter 41 sind zwei Abzugswalzen 42, 43 nachgeordnet, die in Richtung der gebogenen Pfeile rotieren
und das verstreckte Faserband 44 aus dem Ausgangstrichter 41 abziehen. Die Ausgangsunterwalze |, die Abzugswalzen
42, 43 und der Ablageteller 35 werden von einem Hauptmotor 45, die Eingangs- und Mittel-Unterwalze Ill bzw. Il werden
von einem Regelmotor 46 angetrieben. Die Motoren 45 und 46 stehen mit einer (nicht dargestellten) elektronischen Steu-
er- und Regeleinrichtung in Verbindung. Der Querschnitt bzw. die Masse des Faserbandes 44, das durch den Walzenspalt
zwischen den Abzugswalzen 42, 43 hindurchtritt, werden — entsprechend der in den Fig. 3a, 3b dargestellten Vorrichtung
— mit dem Abstandssensor 47 ermittelt. Der Abstandssensor 47 ist an die (nicht dargestellte) elektronische Steuer- und
Regeleinrichtung angeschlossen, die der zentralen Rechnereinheit 26 (siehe Fig. 1) entsprechen kann. Mit B ist die Ar-
beitsrichtung bezeichnet.
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[0017] Die Fig. 3a, 3b zeigen eine Einrichtung zum kontinuierlichen Ermitteln des Querschnittes resp. der Masse eines
(in den Fig. 1 und 2 dargestellten) Faserverbandes aus mindestens einem Faserband, mit einem Paar (in den Fig. 1 und
2 dargestellten) Messwalzen 7, 8 bzw. 15, 16 bzw. 42, 43. Die zu den Wellenzapfen 15a und 16a gehérenden (nicht dar-
gestellten) Wellen 15 bzw. 16 sind in Walzlagern 50 bzw. 51 drehbar gelagert, die ihrerseits in Lagergeh&usen 52 bzw. 53
gelagert sind. Das Lagergehause 52 ist ortsfest, wahrend das Lagergehause 53 drehbeweglich (schwenkbar) in Richtung
der Pfeile C, D um ein ortsfestes Drehlager 54 angeordnet ist. Das Drehlager 54 ist an einem ortsfesten Auflager 49 be-
festigt. Das drehbewegliche Lagergehduse 53 ist durch eine Feder 55 belastet und vorgespannt, die sich mit einem Ende
an einem Widerlager 56 abstltzt. Auf diese Weise ist das Lagergehduse 53 und mit ihm die Walze 7 bzw. 16 bzw. 43 im
Wesentlichen geradlinig wegbewegbar. In das ortsfeste Lagergehause 52 ist ein induktiver (berlihrungsloser) Analog-Ab-
standssensor 57 integriert, dessen Sensorflache 57a der zugewandten Flache 53" des Lagergehauses 53 gegeniberliegt
(siehe Fig. 6), wobei zwischen der Sensorflaiche 57a und der Flache 53" im Betriebszustand ein &nderbarer Abstand a,
z.B. ca. 1 mm, vorhanden ist, der durch den Abstandssensor 57 gemessen wird. Auf diese Weise ist eine der Walzen, die
Walze 15, ortsfest und die andere Walze, die Walze 16, davon im Wesentlichen geradlinig wegbewegbar angeordnet. Die
Lagergehause 52 und das Auflager 49 sind am (nicht dargestellten) Maschinenrahmen ortsfest angebracht. Im gedffneten
Zustand (ausser Betrieb) gemass Fig. 3b betragt der Abstand b z.B. ca. 11 mm. Mit 63 ist eine Schubkurbel zum Offnen,
mit 58 ist die Leitung des Abstandssensors 57 und mit 48a, 48b sind zwei Zahnriemenrader zum Antrieb (Uber einen nicht
dargestellten Zahnriemen) der Abzugswalzen bezeichnet.

[0018] Nach Fig. 4 ist der induktive Abstandssensor 574 in einer Ausnehmung am oberen (der Abzugswalze 15 zugewand-
ten) Endbereich des ortsfesten Lagergehauses 52 integral angeordnet. Entsprechend Fig. 5 ist der induktive Abstands-
sensor 57, in einem Abstand zum oberen (der Abzugswalze 15 zugewandten) Endbereich des ortsfesten Lagergehauses
52 in einer einseitig offenen Nut integral angeordnet. In den Ausbildungen geméss Fig. 4 und 5 sind die Abstandssensoren
574 und 57, integraler Bestandteil des ortsfesten Lagergehauses 52 derart, dass Lagergehause 52 und Abstandssensoren
574 bzw. 57, einstlickig ausgebildet sind.

[0019] Nach Fig. 6 ist die der Sensorflache 57a gegeniberliegende Gegenflache (Abtastflache) als Gegenelement 59
ausgebildet, das in das drehbewegliche Lagergehduse 53a integriert ist.

[0020] Entsprechend Fig. 7 ist ein optischer Abstandssensor 60 in einer einseitig offenen Ausnehmung des ortsfesten
Lagergehauses 52 ortsfest angeordnet. Der Abstandssensor 60 (Lichttaster) besteht aus einem Lichtsender 60a und
einem Lichtempfanger 60b. Der von dem Lichtsender 60a ausgesandte Lichtstrahl 61 wird von der glatten Oberflache 53°
des drehbeweglichen Lagergehauses 53 reflektiert, und der reflektierte Lichtstrahl 61° wird von dem Lichtempfanger 60b
empfangen. Mit 62 ist eine elektrische Leitung bezeichnet, ber die der Abstandssensor 60 mit einer Auswerteeinrichtung
(elektronische Steuer- und Regeleinrichtung 26) in Verbindung steht.

[0021] Die Strecke gemass Fig. 1 verflgt unterhalb des Trichters 17 ber Abzugswalzen 15, 16, die konstruktiv in eine
Baugruppe eingebunden sind und transportieren bzw. ziehen das Faserband 18 durch den Trichter. Die Baugruppe ist fest
auf einer Gussbasis montiert und besteht aus einem fest stehenden und einem beweglichen Teil. Beide Abzugswalzen
15, 16 werden angetrieben. Die Uberwachung, Abzugswalze offen, geschlossen und Dickstelle wird mit dem bertihrungs-
losen induktiven Naherungsschalter 57 realisiert. Die bendtigten Messwerte resultierend aus der Band-Abtastung werden
durch die Auslenkung der beweglichen Abzugswalze ermittelt, wobei der induktive Analog-Sensor die Abstande a der
Abzugswalzen 15, 16 erfasst. Die Messwerte werden mit Hilfe einer Steuerung ausgewertet. Ausser einem berlhrungslo-
sen induktiven Analog-Sensor sind auch andere Messsysteme, z.B. induktive oder optische Wegaufnehmer, einsetzbar.
Erfindungsgemass wird zum eines der Mess-Sensor (z.B. Analog-Sensor oder Ahnliches) als Bestandteil eines «Ganzen»
in das vorhandene Konstruktionselement integriert und zum anderen die grundsétzliche Integration unterschiedlichster
Sensoren (gehausespezifisch) in bestehende Konstruktionsteile oder Baugruppen verwirklicht. Der Sensor ist in einem
Gehause untergebracht, das sich der Kontur der vorhandenen Konstruktions-Baugruppe anpasst. Durch die Montage
bzw. Integration des Sensors in die Baugruppe der Abzugswalzen bleiben die konstruktiven Gesamt-Abmessungen der
Abzugswalzen-Elemente unverandert. Im Anschluss daran zeigt sich ein kompaktes Bild der Baugruppe. Der Sensor 57
ist mit dem fest stehenden Teil 52 der Abzugswalze verschmolzen und das bewegliche Element 53 der Abzugswalze ergibt
somit vorteilhaft die Messfahne, die den integrierten Sensor bedampft. Durch diese Integration wird das fest stehende
Element 52 zu einem Messorgan, das bewegliche Element 53 zu einem Messobjekt und somit wird die komplette Bau-
gruppe der Abzugswalzen zu einem kompakten Messsystem.

[0022] Durch diese Integration ergeben sich folgende erhebliche Vorteile:

— einfache und kostenglinstige Montage des Sensors

— keine Justage oder Einstellungen, da durch die Kontur des Gehauses der Einbauort fixiert ist
— problemloser Austausch

— Platz sparend

— Uberwachung Abzugswalze offen, geschlossen und Dickstelle

[0023] Von Vorteil ist es, dass durch die Integration und die damit verbundene Anbindung der Messstelle an das tragende
Element der Abzugswalzen eine einfache Konstruktion verwirklicht ist. Aufgrund der Tatsache, dass die Auslenkung der
Abzugswalzen in einen elektrischen Messwert umgewandelt wird, kann innerhalb einer Steuerung ein Messfenster festge-
legt werden. Anhand der bekannten Messwerte des Sensors und der Auslenkung der beweglichen Abzugswalze kénnen
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mehrere Betriebszustdnde ermittelt werden. Neben der Erkennung eines Faserbandes kdnnen weiterhin die Funktionen
Abzugswalzen geéffnet, geschlossen, Dickstelle und Band nicht vorhanden und softwareméassig ausgewertet werden. Un-
ter- oder Uberschreitet der Messwert einen vorher in der Software festgelegten Parameter (Band O. K.) wird eine Stérung
aufgenommen und die Maschine schaltet ab.

[0024] Weiterhin ist von Vorteil, dass die integrierte Art der Messwert-Erfassung auch an den Abzugswalzen nach dem
Eingangstrichter verwendet werden kann. Es kann die gleiche Baugruppe der Abzugswalzen, (Nut und Feder Walzen)
oder Ahnliches als Messsystem mit der gleichen softwaremassigen Auswertung verwendet werden.

Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Vorrichtung fir eine Spinnereivorbereitungsmaschine, insbesondere Karde, Strecke, Kimmmaschine oder Flyer, wel-
che Spinnereivorbereitungsmaschine ein Streckwerk zum Verstrecken eines Faserverbandes (5, 18) aus mehreren
Faserbandern (5) aufweist, zum kontinuierlichen Ermitteln des Querschnittes respektive der Masse des Faserverban-
des (5", 18), welche Vorrichtung ein Paar gegeneinander pressbarer Messwalzen (7, 8; 15, 16; 42, 43) umfasst, wobei
eine der Messwalzen des Paars von Messwalzen (7, 8; 15, 16; 42, 43) ortsfest und die andere Messwalze des Paars
von Messwalzen (7, 8; 15, 16; 42, 43) von der ortsfest angeordneten Messwalze wegbewegbar angeordnet ist, sowie
mit einem berlhrungslosen Abstandssensor (9, 25; 47; 57, 574, 57,; 60) zum Messen des Abstandes einer Sensor-
flache (57a) des Abstandssensors (9, 25; 47; 57, 571, 57,; 60) von einer Gegenflache (53"; 59), welche Gegenflache
(537; 59) einem Halteelement (52) fUr die ortsfest angeordnete Messwalze oder einem weiteren Halteelement (53)
fir die wegbewegbare Messwalze zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 47; 57,
57,4, 57,; 60) dem weiteren Halteelement (53) fir die wegbewegbare Messwalze (8; 16; 43) bzw. dem Halteelement
(52) flr die ortsfest angeordnete Messwalze (7; 15; 42) zugeordnet ist und der Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 575;
60) und die Gegenflache (53"; 59) auf der jeweils einander zugewandten Seite des weiteren Halteelements (53) bzw.
des Halteelements (52) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 575; 60) in das
Halteelement (52) oder das weitere Halteelement (53) integriert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 57,; 60) als sepa-
rates Teil des Halteelements (52) oder des weiteren Halteelements (53) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (52) oder das weitere Halteelement
(53) mit zumindest einem Teil des Abstandssensors (9, 25; 57, 574, 57»; 60) einstlickig ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 575; 60) in einer
Ausnehmung in dem Halteelement (52) oder in dem weiteren Halteelement (53) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (52) flr die ortsfest
angeordnete Messwalze (7; 15; 42) oder das weitere Halteelement (53) fir die wegbewegbare Messwalze (8; 16; 43)
ein Lagerelement fur die jeweilige Walze ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Lagerelement fir die ortsfest angeordnete Mess-
walze (7; 15; 42) ein ortsfestes Drehlager ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Lagerelement fiir die wegbewegbare Mess-
walze (8; 16; 43) ein Drehlager ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Lagerelement fiir die wegbeweg-
bare Messwalze (8; 16; 43) federbelastet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige Lagerelement aus Alu-
minium gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor dem Halteele-
ment (52) fur die ortsfest angeordnete Messwalze (7; 15; 42) zugeordnet ist und die Gegenflache (537, 59) relativ
zu dem Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 57,; 60) auf der dem Halteelement (52) zugewandten Seite des weiteren
Halteelements (53) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574,
57,; 60) dem Halteelement (53) fiir die wegbewegbare Messwalze (8; 16; 43) zugeordnet ist und die Gegenflache
(537, 59) relativ zu dem Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 57,; 60) ortsfest angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Gegenflache (53", 59) eine Aussenflache des
Halteelements (52) fiir die ortsfest angeordnete Messwalze (7; 15; 42) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Gegenflache (53", 59) eine Flache eines Gegen-
elements ist, welches dem weiteren Halteelement (53) fir die wegbewegbare Messwalze (8; 16; 43) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenelement in das Halteelement (53) flr die
wegbewegbare Messwalze (8; 16; 43) integriert ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Gegenflache (537, 59) eben ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574,
575; 60) unter Verwendung von Wellen oder Strahlen ein Distanz messender Sensor ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprlche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 571,
57,; 60) die Anderung einer Induktion zu erfassen vermag.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 57,; 60) ein in-
duktiver Naherungsinitiator ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 57,; 60) ein in-
duktiver Wegaufnehmer ist.

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der induktive Wegaufnehmer eine Tauchspule und
einen Tauchkern umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 57,; 60) ein opti-
scher Abstandssensor ist.

Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der optische Abstandssensor ein Lichttaster ist.
Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der optische Abstandssensor ein Lasertaster ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass der optische Abstandssensor sicht-
bares Licht verwendet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass der optische Abstandssensor Infra-
rotlicht verwendet.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574, 57,; 60) ein akus-
tischer Abstandssensor ist.

Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der akustische Abstandssensor ein Ultraschall-Ab-
standssensor ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 14 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574,
57,; 60) und das Gegenelement jeweils in einem geschlossenen Gehause angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9, 25; 57, 574,
57,; 60) ein analog arbeitender Sensor ist.

Spinnereivorbereitungsmaschine, insbesondere Karde, Strecke oder Kimmmaschine, mit einem Streckwerk mit meh-
reren Verzugsorganen, und mit mindestens einer Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriche.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass eine genannte Vorrichtung am
Einlauf (3) und/oder am Auslauf (4) des Streckwerks (2) angeordnet ist.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach Anspruch 31 oder 32, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandssensor (9,
25; 57, 574, 57; 60) bzw. die Abstandssensoren der jeweiligen Vorrichtung mit einer Reguliereinheit des Streckwerks
(2) verbunden ist bzw. sind, welche Reguliereinheit mindestens eines der Verzugsorgane des Streckwerks (2) steuert
und/oder regelt.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach einem der Anspriiche 31 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Messwalzen (7, 8; 15, 16; 42, 43) eines jeweiligen Paars von Messwalzen zugleich die Abzugswalzen einer trich-
terférmigen Bandflhrung (6) am Einlauf (3) des Streckwerks (2) und/oder die Abzugswalzen einer trichterférmigen
Vliesflihrung (17) am Auslauf (4) des Streckwerks (2) bilden und der trichterférmigen Bandflihrung (6) am Einlauf (3)
des Streckwerks (2) und/oder der trichterférmigen Vliesfihrung (17) am Auslauf (4) des Streckwerks (2) unmittelbar
nachgeordnet sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach einem der Anspriiche 31 bis 34, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart aus-
gebildet ist, dass sie mit Hilfe der mindestens einen Vorrichtung im Betrieb die Bandmasse oder Bandmasseschwan-
kungen am Einlauf (3) und/oder am Auslauf (4) des Streckwerks (2) llberwacht und bei Unter- oder Uberschreiten von
Schwellenwerten der Bandmasse oder von Bandmasseschwankungen ein Warnsignal ausgibt und/oder die Spinne-
reivorbereitungsmaschine abschaltet.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach einem der Anspriiche 31 bis 35, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart aus-
gebildet ist, dass die Messfrequenz, mit der im Betrieb Messungen der Bandmasse oder von Bandmasseschwankun-
gen vorgenommen werden, auf die Einlaufgeschwindigkeit des in das Streckwerk (2) einlaufenden Faserverbandes
bzw. auf die Liefergeschwindigkeit des aus dem Streckwerk (2) auslaufenden Faserverbands abstimmbar ist.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass
die Messfrequenz auf eine festgelegte, vorzugsweise konstante, Lange des Faserverbandes abstimmbar ist.
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Spinnereivorbereitungsmaschine nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass
die Messfrequenz auf eine festgelegte Zeitspanne abstimmbar ist.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach einem der Anspriiche 31 bis 38, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen Bild-
schirm (27) aufweist zur Darstellung eines Spektrogramms oder eines Teils des Spektrogramms der Bandmasse des
Faserverbands.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, das
Spektrogramm oder den Teil des Spektrogramms am Einlauf (3) und/oder am Auslauf (4) des Streckwerks (2) auf
dem Bildschirm (27) darzustellen.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach einem der Anspriiche 34 bis 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Abzugs-
walzen am Auslauf (4) des Streckwerks (2) horizontal angeordnet sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach einem der Anspriiche 34 bis 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Abzugs-
walzen am Auslauf (4) des Streckwerks (2) vertikal angeordnet sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine nach einem der Anspriiche 31 bis 42, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eine der Messwalzen (7, 8; 15, 16; 42, 43) der jeweiligen Vorrichtung angetrieben ist.
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Fig. 4a
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