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Sposob wytwarzania ogniotrwalych wyrobéw izolacyjnych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania ognio-
trwalych wyrobéw izolacyjnych przeznaczonych do dtugo-
trwalej pracy w temperaturach do 1050°C.

Ogniotrwale wyroby izolacyjne wytwarza si¢ z mas za-
‘wierajacych surowce i péiprodukty ogniotrwale w spos6b
umozliwiajacy osiagnigcie wysokiej porowatosci.

Jednym ze znanych wariantéw technologicznych jest sto-
sowanie do mas dodatkéw wypalajacych sig, takich jak tro-
ciny, lignina, korek, tuski ryzu.

Innym znanym wariantem jest metoda pianowa polegajaca
na formowaniu wyroboéw z masy zawierajacej skladniki
ogniotrwale zmieszane z przygotowana uprzednio piana
o wystarczajacym stopniu trwatosci. Otrzymane wyroby
:suszy si¢, a nast¢pnie wypala w temperaturze powyzej 1300 °C.

Zaréwno jedna jak i druga metoda otrzymuje si¢ wyroby
-0 niewielkich wymiarach.

Znane s3 réwniez wyroby wytwarzane metoda formowania
prézniowego z réznego rodzaju wiokien lub mas zawiera-
Jjacych azbest i surowce ogniotrwale.

Do tego typu wyrob6w naleza znane wyroby dla nadsta-
‘wek do wlewnic o nast¢pujacym skladzie; 82% wagowych
piasku szklarskiego, 3,5% wagowych welny mineralnej,
1,5% wagowych maki kukurydzianej, 8,0% wagowych zy-
wicy cieklej, 1,5% wagowych zywicy stalej, 3.5% wagowych
makulatury gazetowej. Make, zywice i weln¢ mineralna
dodaje si¢ do gestwy przygotowanej z piasku szklarskiego,
‘makulatury i wody. Wyroby w postaci plyt formowane s3
przy nadci$nieniu okoto 3 atmosfer.

Gesto§¢ pozorna tak otrzymanych wyrobow wynosi
-0,9—1,1 g/cm?, a wytrzymaloé¢ na zginanie 1,0 MPa.
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Plyty wytwarzane wedlug tego sposobu przeznaczone sg
do jednorazowego zastosowania w nadstawkach lub wlewni-
cach. Ich zadaniem jest zmniejszenie strat ciepla przez pro-
mieniowanie i konwekcje. Po zakoniczeniu odlewania stali
i zakrzepni¢ciu metalu, z wlewka zdejmuje si¢ wlewnice
i nadstawke, za$ plyta izolacyjna powinna wykruszyé sie
i odpas¢ od glowy wlewka nie pozostawiajac zanieczyszczen,
ktérych pozostawienie powodowaloby nadmierne ozuzlo-
wanie wlewka, zmniejszajac w konsekwencji wydajno$é
procesu walcowania.

Znane s3 takze z polskiego opisu patentowego nr 133 651
plyty izolacylne jednorazowego stosowania, formowane
z gestwy o skladzie: 0—159% wagowych pulpy papierniczej,
0—30% wagowych welny mineralnej, 30—809% wagowych
zlozonego wypelniacza krzemionkowego, 1—15% wagowych
w stosunku do suchej substancji zywicy fenolowo-formal-
dehydowej oraz 60—70% wagowych wody, liczonych
réwniez w stosunku do suchej substangcji.

Gesto$é pozorna powyzszych wyrobow wynosi 0,9—1,1
g/cm?, wytrzymalo$é na zginanie 1,5—3,0 MPa, a na $ciskanie
5—10 MPa. Wyroby te przewidziane sa przede wszystkim
do wylozenia kadzi posredniej w procesie ciaglego odlewania
stali. Zadaniem ich jest ochrona zasadniczego wylozZenia
kadzi, wykonanego z wyrobéw szamotowych lub mas ‘albo
betondéw. Po zakoficzeniu procesu odlewania stali, kadz
obracana jest dnem do géry, a plyty otrzymane sposobem
wedlug polskiego opisu patentowego nr 133 651 wysypuja
si¢ pozostawiajac niezniszczone wylozenie zasadnicze.

Znane wyroby izolacyjne z mas o podanych powyzej
sktadach nadajq si¢ wylacznie do jednorazowego stosowania
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icharakteryzuja si¢ g¢stoscia pozorna w granicach 0,9—1,1
g/em’ i relatywnie wysokim wspélczynnikiem przewodnosci
cieplnej. Skiadniki tych mas celowo s3 tak dobrane, aby po
zakoniczeniu jednorazowego cyklu pracy, trwajacego kilka
godzin, plyty rozsypywaly sie.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu
produkcji wyrobéw izoalcyjnych, aby gwarantowat on wielo-
" krotng i wieloletnig ich pracg w temperaturze 1050—~1100°C
Jjako warstwa izolacyjna wymyréwek urzadzei cieplnych.

Cel ten osiagnicto w sposabie wedlug wynalazku. Spos6b
wytwarzania ogniotrwalych wyrobéw izolacyjnych wediug
wynatazku polega na tym, e do mieszadla wypelnionego
wodg wprowadza an kolejpo 5—309% wagowych pulpy

aplermcuj #5259, wqgowych welny mineralnej, doklad-
ni¢ mieszajac gestwe po wplowadzemu kazdego skladnika,
Nastepnie dodaje sie pozostale skladniki, to jest 10—40%
wagowych popxol&w lgtnych i 10—60% wagowych ziemi
krze:mpnkowe; oraz-0;1--30%, wagowych zuzla wielkopie-
cowego, réwniez dokladnie mieszajac. Pe ujednorodnieniu
gestwy, w ktarej iloéé dodanei wody wynesi 56—75%, wago-
wych w stosunku do masy skladnikéw statych, formuje si¢
gotowe wyroby metoda préiniowa. Qo ggstwy mazna
ewentualnie wprowadzié¢ fywice fenolowo-formaldehydowsa
w ilosci do 5% wagowych w stosunku do suchej masy.

Dobor skiadnik6w masy w sposobie wynalazky apraco-
wano tak, aby uzyskaé mozliwie niska ge¢sto$¢ pozorng,
a tym samym dobra izolacyjno$¢, przy wytrzymaloéci plyt
wysusponych wystarczajacej dla transportu i montazu ich
w piecu. '

Gestwa zawierajaca podwyzszony procentowy udziat
pulpy papierniczej nic wymaga dedatkowego wprowadaania
do masy spoiwa w postact 2ywicy, bowiem zwigkszona,
w poréwnaniu do znanych wyrobéw, ilo§¢é pulpy papierni-
czej zapewnia wickszy udzial substancji wiazacej zawartej
w pulpie, a ponadto wplywa na wzrost porowatosci plyt
podczas wypalania sig skladnikOw erganicznych pulpy.

Zawatia matomiast w gestwie aiemia krzemionkowa
stanawi szczegdlny gatunek wypeiniacza krzemionkowego
9 Dniskigj, W pordwnaniy z piaskiem, gestosci posoraei.
Skladniki ilaste wehodzace w jej skiad umeZliwiaig (worzenie
si¢ wigzat ceramicgnych, co olmmmo rogsypyvaenie si¢
wylotsnia izolacyjnego podezas pracy

Udzial Zuila wielkopiecowego oraa popieiéw lotaych,
stanowiacych lekkie skiadniki o silnie rozwiniciel pawicrachni
wlasciwej, z jednej strony korzystnie obnisa geet0s¢ PozOraq
wyrebu, z drugiej a4 Rickorzystnie qbRiza ich wytizmmalose
mwchanicana. W zwigzku 2 powyisayn zawertodé tich
skladnikaw w gestwic regulujc sig stogownis do praewidaia
pych warumedw pracy wHODOW,

Zalsta, Diesmicrnic iSOG, WIFAROW AIPEYMARYCR D050
bem weding wynalisku jest mezliwedé bezpolrednicso
moRtaim  wytobow niswypalonyek. a jedypie Wyswazonych
w temperaturze 120=-138°C,

Qdpewicdni natomiass dobar aldadmikow umeedliwia
zchodzenie. toakeih provadiaich d0 PoweAA Wiadwk
cammmicznyoh W trakcis pracy wikohow w wzadsemiu dajac
WZEQR WyUZymalodci PREt W pracesie ich elaploakacii.

Innymi zaletomwi wyrQhdw otrzymamych iposobem vee-
diug synalazkn et medlinodé ich dingotrueiel pracy W tem-
perstumsh de 105Q°C, Risk 2atiaié ROIMNA PIZy SOWe-
GREARIR, ANGE PEFNOMRRACE Ciplacl,

Spesabem weding wyRaaakn MQine. VyWerss vesrehy
w poMasi plyt © dedych formawah. Duie fommaly phyt
oz latwadd ich prRycisania Wintwieid b 5iscea BeRtaz
wykiadainy izacyinel w urRdaeniv  Wardhy wamkone
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sposobem wedlug wynalazky moina rdwnied wiercic, szli-
fowaé, klei¢; plyty cechuja si¢ pewna spre2ystoscia i przy
dzialaniu abciaaet nie pgkajq lecz uginajg sig.

Spos6b wedlug wynalazku przedstawiono w przykiadach
wykonania.

Przyktad I. W mieszadle $miglowym miesza si¢
z woda 15% wagowych pulpy papierniczej, a nastepnie
daodaje 20% wagowych welny mineralnej i powtdrnie miesza
si¢ gestwe, po czym wprowadza sie do niej 20% wagowych
popioléw lotnych, 40% wagowych ziemi krzemionkowej,
3% wagowych zuzla wiclkoplecowego i 2% wagowe zywicy
fenolowo-formaldehydowej i ponownie dokladnie miesza sig.

W celu sporzadzenia g¢stwy do mieszadla wprowadza si¢
wode w ilo$ci 70% wagowygh w stosutku do iladci suchej
mieszanki. G¢stwg wylewa sie na sita { odwadnia stosujac
pompy prdézniowo-rotacyjne, zapewnisja¢ préini¢ rzedu
10-* Pa. ,

Po odwodniepiu wyrdh syszy si¢ w suszarni tunelowej
hub komorowej 1 wygrzewa w temperaturze 130°C przez
2 godziny do wilgotnosci maksimum 2%.

Przyktad II. Zachowujac kolejnos¢é czynnofci jak
w przykladzie I, do micszadia wprowadza si¢ kolejno 20%
wagowych pulpy papierniczej, 10% wagowych welny mine-
ralnej, 50% wagowych ziemi krzemionkowej, 19,5% wago-
wych popielow lateych, 0,5% wagowych 2udla wielkopieco-
wega.

Po sporzadzeniu gestwy, wyroby formuje si¢ i wygrzewa
w warunkach jak w przykladzie I.

Przyktad III. Zachowujac kolejnosé jak w przykla-
dzie I, do mieszadla wprowadza si¢ kolejno 5% wagowych
pulpy papierniczej 25% wegowych welny mineralnej, 45%
wagowych ziemi krzemionkowej, 20% wagowych zuzla
wielkopiecowego i 5% wagowych zywicy fenolowo-formal-

- dehydowe;j.

Po sporzadzeniu gestwy, wyroby formuje si¢ i wygrzewa
w warunkach jak w przykladzie I.

Przykilad JV. Zachewujac kolejnodé jak w przykla-
dzie I, do mieszadla wprewadza si¢ kolejno 10% wagowych
pulpy papierniczej, 159 wagowych weiny mineralnej, 10%
wagowych 2uzla wielkopiecowego, 30% wagowych popioléw
lotnych, 30% wagowych ziemi krzemiomkewej oraz 5% wa-
gowych iywicy fenolowo-formaldehydewej.

Po sporzadzemiu gestwy, wyroby formuje siQ i wygrzewa
w warunkach jak w przykladzie 1.

Whyroby etrzymane sposobem wediug wynalazku charakte-
ryzuia si¢ nastepujacymi whasnosciami po wypaleniu w tem-
peraturze 1050°C (1320 K):

gestoéé pozormna 0,45—0,55 g/cm®,
wytrzymaloéé na zginanie — minimum 0,3 MPa,
wytezymalodé ma Sciska-

nie —minimum 0,5 MPa,
skearczliwosé po wypaleniu

w temperaturze

1050°C (1320 K) —maksimum 2%,
wspélezymnik praewod-

nictwa ciepinego (W/mK)

w temperaturach

£0—1200 K — 6,09—0,19.

Zastrzelenia patentowe

3. Seandle Wytwazaenia ognictrwalyck wyrobéw icalacyi-
nych z gestwy zawierajacei puipa papiernicas. welng mineral-
. Wypetiacs kezegmiankowy. oraa wode. maiada fermawa-
nia proimiawego, Iasneany tyis, io do miczadia Wypelnio-
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nego woda wprowadza si¢ kolejno 5—30%, wagowych pulpy
papierniczej i 5—25% wagowych welny mineralnej, doklad-
nie mieszajac gestwe po wprowadzeniu kazdego skladnika,
natepnie dodaje si¢ 10—60% wagowych ziemi krzemionko-
wej i 10—40% wagowych popioléw lotnych oraz 0,1—30%
wagowych zuzla wielkopiecowego, dokladnie je mieszajac,

6
po czym po ujednorodnieniu ge¢stwy, w ktérej ilos¢ wody
wynosi 50—75% wagowych w stosunku do masy skladni-
kéw statych formuje si¢ wyroby metoda proézniowa.
2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do gestwy
wprowadza sie do 5% wagowych zywicy fenolowo-formal-
dehydowe;j.
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