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Boscﬁrelbung

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren
nach der Gattung des Hauptanspruchs. Bei den
bekannten Dampfentfettungsaniagen befindet
sich im unteren Teil eines Badbehaiters ein Lose-
mittel, das durch eine Heizung verdampft werden
kann. Im oberen Bereich des Behaliers befinden
sich Kihischlangen, an denen das verdampfte
Losungsmittel wieder kondensiert. Im Bereich
zwischen der Flissigkeit und der Kondensa-
tionszone befindet sich der Dampfbereich, in
welchem die Dampfentfettung von Werksticken
stattfindet. Dabei werden die Werkstiicke zusam-
men mit den Werkstiickiragern verhaltnisméBig
rasch in die Dampfzone eingetaucht, um eine
moglichst kurze Takizeit zu erhalten. Eine
Messung der Emissionswerte, von dem organi-
schen Lgsemittel herriihrend, ergab, daB derarti-
ge Anlagen verhéltnismaBig hohe
Emissionswerte aufweisen, beispielsweise ver-
glichen mit den Werten, die bei reinen Tauchent-
fettungsaniagen erhalten werden. Dies gilt be-
sonders fir Anlagen, die im Chargenbetrieb
arbeiten und relativ groBe Chargen haben, das
heiBt, bei denen Werksticke und Werkstiickira-
ger eine groBe Warmeaufnahmefahigkeit und
groBe Warmeubergangsflachen aufweisen. Das
rasche Eintauchen von Werkstick und Werk-
stiicktrager hat zur Folge, daB das sich im Be-
reich der Kihizone befindende Dampfniveau
durch ein Uberangebot an Kiihlflache, das durch
Werkstiick und Werkstlicktrager eingebracht
wird, sich nach unten in Richtung auf das
Flussigkeitsniveau zu bewegt. Dadurch entsteht
in dem urspriinglichen Dampfraum ein Vakuum,
das von oben beliiftet wird. Der an Werkstiick und
Werkstiicktrager kondensierende Dampf erwarmt
diese alimahlich auf Dampfiemperatur, wobei das
Dampfniveau wiederum steigt, bis es im Bereich
der Kithizone angelangt ist. Hierdurch wird die
2uvor eingestromte Luft wieder verdrangt, enthéit
jetzt aber Losungsmittel, wodurch die bei diesem
Typ von Dampfentfetiungsanliagen auftretenden
Emissionen verursacht werden.

Vorteile der Erfindung

Das erfindungsgeméaBe Verfahren mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptan-
spruchs hat demgegeniber den Vorteil, daB das
Emissionsvolumen bei dem erfindungsgeméBen
Verfahren um bis zu 80 % gegenuber dem oben
beschriebenen Verfahren verringert werden
kann, wobei das AusmaB der Verringerung ab-
héngig ist vom Verhditnis der Volumina von
Werkstiicken und Werkstlcktrdgern einerseits
und dem verdrangten Luftvolumen andererseits.
Normalerweise ist davon auszugehen, daB das
Eigenvolumen von Werkstiicken und Werkstiick-
tragern sehr viel kieiner ist als das verdrangte
Luftvolumen, so daB die angegebene Verringe-
rung des Emissionsvolumens, deren Berechnung
auf der Praxis beruht, durchaus realistisch sind.
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Durch die in dem Unteranspruch aufgefiihrten
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen
und Verbesserungen des im Hauptanspruch an-
gegebenen Verfahrens mdglich. So ist es am
einfachsten, die im Hauptanspruch angegebene
Bedingung, daB die durch die Werkstlicke und
Werkstlicktrager verursachte Kihlleistung stets
kleiner bieibt als die zur Verdampfung des Ldse-
mittels aufgewendete Heizleistung, dadurch ein-
zuhaiten, daB man das ohne Einfahren von Werk-
sticken im Bereich der Kiihizone vorhandene
Dampfniveau moglichst weitgehend konstant
hélt, daB heiBt, die Eintauchgeschwindigkeit von
Werkstiicken und Werstlicktragern so wahit, daB
sich dieses obere Dampfniveau nicht oder nur
sehr wenig andert. Praktisch bedeutet dies, daB
die Eintauchzeit sich zusammensetzt aus der
Summe der bisher gebrauchten Eintauchzeit und
der Dampfentfettungszeit.

- Zeichnung

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung schematisch dargestelit und in der
nachfolgenden Beischreibung naher erlautert.
Die Figur zeigt einen Schnitt durch eine schema-
tisch dargestelite Dampfentfettungsaniage.

Beschreibung des Aufiihrungsbeispiels

Die Dampfentfettungssanilage besteht aus ei-
nem Badbehalter 1, der in seinem unteren Teil
eine Heizung 2 und in seinem oberen Teil eine
Kihizone bildende Kiihischlange 3 aufweist. Der
Behalter 1 ist bis zum Niveau 4 mit der Reini-
gungsfliissigkeit, beispieisweise mit Tri, gefiilit.
Durch Einschalten der Heizung 2 wird die Reini-
gungsflissigkeit verdampft, wobei sich ein ober-
es Dampfniveau 5 ausbildet, in dem sich der
Dampf an den von Kihimittel durchflossenenen
Kihischiangen 3 kondensiert und Gber die Rinne
6 in den unteren Teil des Behdlters mit dem
fiissigen Rsinigungsmittel zuriickgefihrt wird.
Mit 7 ist die Einheit aus Werkstiick und Werk-
sticktrager bezeichnet. Werden nun Werstiicke
und Werkstiicktrager 7, wie dies allgemein Gblich
ist, relativ schnell in den Dampfraum, wie dies mit
den Buchstaben ¢ und d gekennzeichnet ist,
eingefiihrt, so kondensiert sich das Reinigungs-
mittel durch ein Uberangebot an Kihiflache von
Werkstiick und Werkstiicktrager 7 an diesem, was
dazu fihrt, daB das obere Dampfniveau § zusam-
menbricht und sich ein neues, mit 8 gekennzeich-
netes unteres Dampfniveau ausbildet. Das da-
durch entstehende Vakuum wird von oben be-
lGftet. Durch die Kondensation des Dampfes an
Werkstick und Werkstilicktrager werden diese
allmahlich auf Dampftemperatur erwarmt, wobei
der Dampispiegel langsam wieder vom Niveau 8
auf das Niveau 5 angehoben wird. Die bei der
Kondensation eingestromte Luft wird so alimah-
lich wieder verdrangt, ist jedoch jetzt mit dem
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Dampf des Reinigungsmittels beladen und ver-
ursacht so die fiir derartige Anlagen bekannten
Emissionen. Dabei wird insgesamt ein Luftvolu-
men verdrangt, das der Summe aus dem Eigenvo-
lumen von Werstlick und Werksticktrager und
der Differenz des Dampfvolumens zwischen dem
Dampfniveau 5 und dem Dampfniveau 8 ent-
spricht.

Richtet man nun erfindungsgemaB die Ein-
tauchgeschwindigkeit von a Gber b nach ¢ 8o ein,
daB sich das Dampfniveau 5 praktisch nicht
andert, sorgt man mit anderen Worten daflir, daB
die Eintauchgeschwindigkeit so weit reduziert
wird, daB die Kiihlleistung durch Werkstiicke und
Werksticktrdger 7 immer kieiner ist als die zur
Verdampfung des Ldosemittels aufgewende
Heizleistung, so wird lediglich in Stellung bvon 7
ein Luftvolumen entsprechend dem Eigenvolu-
men aus Werkstiicken und Werkstilicktrager ver-
drangt, in Stellung ¢ wird dieses gleiche Volumen
durch Zuluft erganzt, wahrend beim Heraus-
fahren von Werkstick und Werkstlicktrager 7 in
Stellung e ein entsprechendes Volumen an Abluft
entsteht, das beim volistdndigen Herausheben
von 7 aus dem Behéiter 1 in Steliung f durch
entsprechende Zuluft erganzt werden muB. Es
entsteht also bei dem erfindungsgemaBen Ver-
fahren ein Abluftvolumen, das dem doppelten
Eigenvolumen aus Werkstiicken und Werkstiick-
trager entspricht.

Die Differenz in der Abluft, die die Emissionen
verursacht, zwischen dem heute lblichen Ver-
fahren des verhalinismaBig schnellen Ein-
tauchens und dem erfindungsgeméaBen Ver-
fahren, bei dem dafir gesorgt wird, daB das
Dampfniveau bei 5 in etwa erhalten bieibt.ent-
spricht pro Takt dem Volumen zwischen oberem
Dampfniveau 5 und unterem Dampfniveau 8, ver-
mindert um das Eigenvolumen von Werkstiicken
und Werkstiicktrdger. Da im allgemeinen das
Eigenvolumen von Werkstiicken und Werkstick-
trager sehr viel kleiner ist als das Volumen zwi-
schen den beiden Dampfniveaus 5 und 8, ist es
unmittelbar plausibel, daB diese Differenz bis in
die Nahe von 80 % reichen kann. Es ist der groBe
Vorteil des Verfahrens, daB nur ein entsprechend
geringes Luftvolumen gereinigt werden mu8 und
daB dariiber hinaus die Verluste an Lose- oder
Reinigungsmitte! entsprechend geringer sind.

Handelt es sich bei den zu entfettenden Teilen
um solche, die gedreht werden missen, so ist zu
beachten, daB zur Konstanthaltung des oberen
Dampfniveaus 5 der Werkstiicktrager nur bis zur
Drehachse in den Dampf eingetaucht werden
darf, daB mit anderen Worten Drehachse und
Niveau 5 auf einer Hohe verlaufen. Man kann
jedoch auch wahrend des Eintauchens die
Drehbewegung unterbrechen und diese erst
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wéhrend des Ausfahrvorganges, daB heiBt,
wahrend der Schritte d, e und f wieder ein-
schaiten.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Dampfentfettung von Werk-
sticken, wobei die Werkstiicke zusammen mit
den erforderlichen Werkstiicktragern einer Ent-
fettungsaniage durch eine Kihizone hindurch in
eine Dampfzone eines Ldsungsmittels eingetaucht
werden, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein-
tauchgeschwindigkeit so gewahit wird, daB die
durch die Werkstiicke und Werkstlcktrager (7)
verursachte Kihlleistung stets kleiner bieibt als
die zur Verdampfung des Ldsemittels aufge-
wendete Heizleistung.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Eintauchgeschwindigkeit
80 gewahit wird, daB das obere Dampfniveau (5)
im wesentlichen konstant bleibt.

Claims

1. Process for the vapour degreasing of work-
pieces, the workpieces being immersed together
with the necessary workpiece carriers of a de-
greasing system through a cooling zone to a
vapour zone of a solvent, characterized in that the
immersion speed is chosen such that the cooling
power caused by the workpieces and workpiece
carriers (7) always remains less than the heating
power expended for vaporization of the solvent.

2. Process according to Claim 1, characterized
in that the immersion speed is chosen such that
the upper vapour level (5) remains substantially
constant.

Revendications

1. Procédé pour dégraisser des piéces a la
vapeur, procédé dans lequel les piéces, en méme
temps que les supports de piéces nécessaires
d’une instaliation de dégraissage, sont plongées,
en traversant une zone de refroidissement, dans
une zone de vapeur d'un solvant, procédé carac-
térisé en ce que la vitesse de plongée est choisie
de fagon que la puissance de refroidissement
engendrée par les piéces et les supporis de
piéces (7) reste toujours inférieure & la puissance
de chauffage appliquée pour la vaporisation du
solvant.

2. Procédé selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que la vitesse de plongée est choisie de
fagon que le niveau supérieur (5) de la vapeur
reste en pratique constant.
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