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Urzadzenie do ciecia widkna cigglego na staple
Patent trwa od dnia 25 lipca 1862 r. '

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do
ciecia widkna cigglego na staple.

Proces technologiczny wytwarzania przedzy
wymaga, aby byla ona wytworzona z pojedyn-
czych wibkien o réznej okre§lonej dilugosci.
O ile wib6kma naturalne, np. weina, skladajg sie
z pojedynczych widkien o réznej dtugosci, o ty-
le wibkna sztuczne i syntetyczne rozcina sie
z widkien ciaglych na odcinki jednakowej diu-
gosci. W celu umozliwienia procesu przedzenia
wlokien cietych na staple o jednakowej diu-
gosci, miesza sie ze soby kilka partii widkien,
w ktérych poszczegblne partie réznig sie mie-
dzy sobg dlugoscia stapla, a nastepnie mieszanke
te poddaje sie zgrzebleniu i czesamiu. Procesy

*) Wihasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspol-
twoércami wynalazku sg§ Kazimierz Spiewak,
Kazimierz Debrowalski, inz. Tadeusz Roksela,
Stanislaw Szymanski | Kazimierz Kostrzewski.

te wymagajq stosowamnia duzego zespolu maszyn,
a poza tym sj pracochlonne.

Znane sg tez staplarki (konwertery), ktére
umozliwiajg otrzymywanie od razu wlékien cie-
tych o réinej dtugosci, co pozwala na wyelimi-
nowanie opisanego wyzej skomplikowanego pro-
cesu przygotowywania widkna cietego do prze-
dzenia. Staplarki te s3 wyposazone w dwa waly,
z ktérych jeden jest zaopatrzony na swej po-
wierzchni w zgniatajgce moze $rubowe, a drugi
jest gladki i stanowi podioze oporowe. Widkno
w postaci szerokiej ta$my jest doprowadzame
do tych walkiw z duzym naprezeniem Wal giad-
ki jest walem napedowym, a morno do mniego
przycitniety wat z nozami Srubowymi obhraca sie
wskutek tarcia. Pedczas chrotu wailu z nozami
frubowymi nmoze te, umieszczorre na ‘wale w TEW-
nych odstepach, zgniataja wiakno i rorcimaja go
na odeinki o okreflonej, jednakewej diugesci,
a do otrzymywania odcinkéw o Tiznej dingedci



stuzy specjalhe urzadzenie trawersujgce, ktére
“odchyla w kilku miejscach ta§me wildkna w kie~
runku prostopadiym do kierunku jej przesuwu.
Tworza sie przy tym pasma tej taSmy o réi-
nym kgcie wzgledem kierunku jej przesuwu,
co powoduje okresowe zmiany dlugoﬁcnpasm

‘taémy podawanej pod naprezeniem do nozy §ru-
bowych, dzieki czemu uzyskuje sie. Wlbkno me- -

“te o réznej dlugosci w kazdym staplu.

_ Urzadzenie trawersujgce umozliwia otrzymy-
wanie stapli tylko z niewielkim zré6znicowaniem
dlugo§ci poszczegblnych wibékien i w stopniu

niedostatecznym do prawidlowego procesu prze-.
dzenia, a poza.tym podczas trawersowania tas- .

my wytwarzajq si¢ pasma o réznej grubosci

i o réznym naprezeniu. Grubsze pasma ta$my

wymagajg znacznie wicks2ej “sily ~zgniatajgcej

niezbednej do rozciecia stapli, przy czym cala
.sita zgniatajgca jest rozlozona nieréwnomiernie

na wszystkie noze opierajace sie poprzez tasme -

o wal gladki, lecz rozklada si¢ ona w wigk-
szym stopniu na nieliczne noze zgniatajace
w danej chwili grubsze pasma ta$my. Powo-
‘duje to nie tylko wyszczerbianie sie nozy §ru-
bowych, lecz nawet lamanie si¢ czopéw walu.

w stapiarkach z walem nozowym, osadzonym

w lozyskach sprezy$cie, o ile sila docisku do wa-.

tu gladkiego jest duza, powoduje ona wyzej
opisane skutki, jak przy wale osadzonym
sztywno, natomiast przy mniejszej sile docisku

ciefisze pasma ta$my w ‘ogéble nie zostaja zgnie--

cione i rozciete, poniewaz grubsze pasma 'tej..

taémy odsuwajg noze od walu gladkiego.

. Znane jest réwniez z opisu patentowego pol-
skiego urzgdzenie do okresowego c1ec1a Ppasma
_sztucznych  wilékien, ktére jest wyposazone
'w wal tngcy z nozami przestawionymi wzgle-
dem siebie i ustawionymi pod pewnym katem
wzgledemvgs,l tegq walu, przy czym przy cig-
_ciu_wl6kna na Staple 0 [féwnomiernej dtugosci
noze te ‘58 przestawmne na wale tnacym réw-
nomlemie wzgledem siebie, natomiast przy
. ciecii pasma na ‘staple o okresowo powtarzajg-
" cej sie dtugoéci noze te na wale tnacym s3 prze-
_stawione nieréwnomiernie wzgledem siebie.
W tym urzgdzeniu wal tnacy. jest wyposazony
W .szereg nozy, przy czym poszczegélne noze
rozmieszczone ré6wnomiernie lub nier6wnomier-
.nie wzgledem siebie. nie tworzg na wale linii
~§rubowej, wskutek czego przy stosowaniu te-
.go urzadzenia nie mozna otrzymywaé stapli
0 wymaganym podczas procesu przedzenia zré6i-
- nicowanju . dtugo$ci wtékien. cietych.

Poza tym pasmo wlékna podczas obrotu walu
tnacego zeSlizguje sie ze skraju poszczegbélnych

" nozy ustawionych pod katem wzgledem osi wa-

lu nozowego, wskutek czego cze§¢ wiébkien jest

. r_ozfcinana na odcinki znacznie przekraczajgce
-swojg _diugo$cia dilugos¢ zamierzong, lub tez

wecale: nie zostaje rozcieta.
. Opisane wyzej znane urzgdzenie nie moze byé

w ogble zastosowane do ciecia pasma wibkien

z wl6kna syntetycznego, albowiem do rozcinania

‘tych wldkien jest wymagane stosowanie bardzo

duzego docisku walu nozowego do walu oporo-
wego, rzedu 2,5—4 ton, a_ poszczegélne noie na
wale tnacym majg zbyt malg- wytrzymatosé
i ulegajq zlamaniu. Z wyzej opisanych wzgledéw

_urzadzenia te nie znalazly praktycznego zastoso~
- wania-w przemysle.

Przewodnia my$§la wynalazku jest otrzymy-
wanie _stapli o _wymaganym do - prawidlowego
procesu przedzenia zréinicowaniu dilugosci wié6-
kien cietych w kazdym staplu z wyeliminowa-
niem wyzej opisanych wad spowodowanych sto-
sowaniem urzadzenia trawersujgcego w stap-
larkach.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony tytu-

‘tem przykladu i schematycznie na rysunku, na

ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie tnace
w widoku z przodu, fig. 2 — przekr6j w plasz-

* czyinie wzdluz linii A—A na fig. 1, a fig. 3 —

szczeg6t rozwmiecla walu zgniatajgcego w plasz-~

; czyinie

Urzadzenie tnace wedlug wynalazku sklada sie
z walu nozowego, ktéry jest zaopatrzony w sze-
reg nozy Srubowych 2, oraz ze znanego. walu
gladkiego 3, na ktérym dociskana tasma witk-
na claglego jest zgniatana i odcinana na staple

_za pomocg nozy 2, przy czym te noze $rubowe

s3 rozmieszczone na wale 1 w réznej odleglosei
jeden od drugiego, tak, ze poszczegblne wiékna
tasmy (fig. 3) doprowadzane do urzadzenia tna-
cego ruchem jednostajnym i w kierunku pro-

“stopadtym do osi obrotu watu 1 s rozcinane ko-

léjnymi nozami 2 na odcinki a, b, ¢, d, e, f itd.
w réznych okresach czasu, dzigki czemu uzys-

.kuJe sig cigcie poszczegolnych wibkien cigglych
‘na odcinki o wymaganym zr6zmcowamu ich

dlugosci.

W celu uzy"skiwania wlékna cietego w odcin-
kach o zadanym zréiniczkowaniu ich diugosei,
noze Srubowe 2 sg rozmieszczane na nozowym

~wale 1 w odstepach zaleznych od wymaganego

stopnia zré6zniczkowania tych odcinkéw stapla

-do prawidlowego przebiegu procesu pr‘zedzenia.
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_“Urzadzenie tngce. wedlug wynalazku eliminu-
jgc urzadzenie trawersujgce jednocze$nie znacz-
nie upraszcza konstrukcje staplarek.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do ciecia wibékna ciaglego na sta-
ple, skladajgce sie z walu nozowego, ktéry jest
zaopatrzony w noze Srubowe, oraz z walu gltad-
kiego, znamienne tym, Ze §rubowe noze (2) na

wale nozowym (I) sq rozmieszczone w réinej
odleglo$ci jeden od drugiego, dzieki czemu po-
szczegblne wl6kna sg rozcinane na odecinki
(a, b, c,d, e, fitd) o wymaganym zréznicowaniu
ich dtugosci.

Lédzkie Zaklady
Przemyslu Welnianego

Zastepca: mgr inz. Aleksander Samujilo
rzecznik patentowy
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