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Wynalazek niniejszy dotyczy przyrza-
du do toczenia wzglednie szlifowania po-
wierzchni cial obrotowych, zwlaszeza po-
wierzchni kulistyeh i innych krzywych po-
wierzchni, na tokarce. Przyrzady tego ro-
dzaju s3 znane. Przy pomocy jednak jedne-
go i tego samego znanego przyrzadu nie mo-
zna wykonywaé kul, powierzchni kulistych,
owalnych waleéw itd., jak réwniez obroéb-
ka nie jest prosta i celowa. Stosowano przy
takiej obrébce obsady nozowe, ktére np.
nalezalo umieszczaé na miejscu zwyklego
suportu po §rodku toza tokarki, przy czym
néz tokarski pracowat w poziomym Kkie-
runku wahadlowo. Ponadto zar6wno do ob-
rébki zewnetrznej i wewnetrznej przed-
miotu nalezato uzywaé oddzielnyq‘l, zasad-
niczo réznigcych sie konstrukeyjnie i skom-

plikowanych przyrzadéw, co podnosilo
koszty obrébki. Najwazniejszg jednak wa-
da tych znanych przyrzadéw bylo to, ze
przy ich pomocy nie mogly byé obrabiane
w szczegblnoSei powierzchnie kuliste, owal-
ne i inne o najmniejszych rozmiarach,
oraz to, iz jednocze$nie z krzywymi po-
wierzchniami nie mogly byé obrabiane i in-
ne powierzchnie, np. walcowe, poniewaz nie
bylo mozliwe np. ze wzgledéw konstruk-
cyjnych przysuwanie noza tokarskiego bez-
poSrednio do uchwytu tokarki. Poza tym
byly stosowane noze tokarskie i obsady no-
zowe, ktére podlegaly mniejszym lub wiek-
szym drganiom i wstrzasom, tak iz dokla-
dna obrébka byla niemozliwa.

Te najwazniejsze wady i braki usuwa
przedmiot niniejszego wynalazku i umozli-



wia obrobke powierzchni kulistych, owal-
nych, walcowych i innych, nawet o naj-
mniejszych rozmiarach przy pomocy tego
samego. przyrzadu, zamocowywanego naj-
‘lepiéj w obsadzie nozowej suportu tokarki
i nadajacego si¢ zaré6wno do obrébki ze-
wnetrznej jak i wewnetrznej. Stosuje sie
pyzy. tym specjalnie uksztaltowang obsa-
de nozowsa, ktora, obejmujac obrabiany
przedmiot, waha sie w kierunku pionowym
w gore i w d6t i otrzymuje przesuw przez
obracanie koétka pokretnego, umocowane-
go na walku, osadzonym w oslonie przy-
rzadu. Ta obsada nozowa jest wymienna,
aby w razie potrzeby mozna bylto uskutecz-
nia¢ obrébke bardziej skomplikowanych
lub wydrazonych (wklestych) powierzchni
kulistych, jak np. czasz, jak réwniez i cy-
lindryeznych lub innych. Oprécz tego obsa-
da nozowa i narzedzie s3 mozliwie niewiel-
kiej dlugoSci, azeby wylaczyé drgania i
wstrzasy podczas obrébki.

Wspomniana wyzej normalna obsada
nozowa wedlug fig. 1, 2 i 5 posiada pewne
szczegblne uksztaltowanie w tym znacze-
niu, iz odchyla si¢ ona uko$nie od kierun-
ku podluznej osi kléw tokarki, widzianej
z gbéry; natomiast o§ obsady nozowej we-
dtug fig. 8, 9 i 10 przebiega réwnolegle do
osi klow fokarki. Do obrébki wspomnia-
nych wklestych powierzchni kulistych i in-
nych stosuje sie obsade nozowa, zaopatrzo-
na w dwa wygiecia, aby po pierwsze unik-
naé stykania sie przedmiotu z nozem to-
karskim podczas jego ruchu w goére i po
wtére, aby réwniez po obréceniu noza o 90°
mozliwe bylo przejScie przedmiotu. Taki
ksztalt obsady nozowej nie powoduje drgan
noza tokarskiego. Inna cecha wynalazku
polega na tym, ze z obsada nozowsg jest
zespolony znany skadingd silnik z tarcza
szlifierskg do szlifowania przedmiotéw. W
razie potrzeby przedmiot o krzywej po-
wierzchni jest wykonywany na przyrza-
dzie w réznych wielkodciach z kazdg osig-
galng technicznie dokladnoScia i w znacz-

nie kroétszym czasie, niz to bylo mozliwe
dotychczas przy obrabianiu za pomocg zna-
nych nozy ksztaltowych. Przedmiot wyna-
lazku przedstawiony jest na rysunku jako
przyklad wykonania, a mianowicie: fig. 1
przedstawia przyrzad w przekroju podituz-
nym, fig. 2 — w widoku z géry z czeScio-
wym przekrojem, fig. 8 — przekrdj
wzdtuz linii A — B na fig. 1, fig. 4 —
przekr6j wzdtuz linii C — D na fig. 2, fig.
5 — ustawienie przyrzadu na tokarce klo-
wej, fig. 6 — obrébke powierzchni kuli-
stej, fig. 7 — obrébke powierzchni elip-
tycznej, fig. 8 — obsade nozows, przezna-
czong gléwnie do obrébki zewnetrznej, pa-
trzge na wysokosci kléw koziotka wrzecio-
nowego tokarki, fig. 9 — zacisk obsady no-
zowej wedlug fig. 8 w widoku z boku, fig.
10 — obsade nozowg wedlug fig. 8 w wi-
doku z géry, fig. 11 — obsade nozowa,
przeznaczong przede wszystkim do wszel-
kich mozliwych powierzchni wklestych, w
widoku z géry z nozem tokarskim, znajdu-
jacym sie w polozeniu poczatkowym, a
wiec poSrodku kléw przy wykonywaniu
czaszy kulistej, i fig. 12 —ten sam uchwyt
nozowy, lecz przekrecony o 90° dokola swej
osi w poréwnaniu z polozeniem, uwidocz-
nionym na fig. 11.

Przyrzad wedlug wynalazku do tocze-
nia i szlifowania sklada si¢ z oslony 1,
ktéra moze byé przesuwana w prowadnicy
2 o przekroju w ksztalcie jaskélczego ogo-
na (fig. 2) na lozu 8 w kierunku piono-
wym przy pomocy wrzeciona 4. f.oze 3 jest
zaopatrzone w katownik 5, za pomocg kté-
rego jest zamocowane w suporcie 6 (fig.
5) tokarki, przy czym wystepem 7 loza 3
opiera si¢ o suport (fig. 3). Przyrzad swo-
Ja osig podluzng I, II (fig. 5) jest skiero-
wany stale prostopadle do podluznej osi
przedmiotu W. Na przodzie ostony przy-
rzadu jest osadzona glowica 8 uchwytu no-
zowego, ktéra przy pomocy szyjki 9 jest
prowadzona w lozyskach kulkowych 10, 11
(fig. 1).'W prowadnicy pryzmatycznej 12,



osadzonej na wrzecionie 14 glowicy, jest
umieszczona obsada nozowa 13, ktora przy
pomocy tego wrzeciona 14 moze byé prze-
suwana w glowicy za pomocg klucza wtycz-
kowego i nastawiana wedlug podzialki 15
(fig. 2). Koniec szyjki 9 jest zaopatrzony
w koélko zebate 16 o uzebieniu wewnetrz-
nym, zazebiajace sie z kétkiem zebatym
17, ktére za pomoca kétka recznego 19, osa-
dzonego na walku 18, moze byé obracane
w celu przechylania glowicy 8 przy wyko-
naniu powierzchni kulistej lub innej na
obracajacym sie wzgledem tej glowicy
przedmiocie obrabianym W. Watek 18 (fig.
2) jest osadzony i prowadzony w pokry-
wie 20 oslony 1 tak, iz mozliwy jest latwy
obrét glowicy 8 za pomoca kétka recznego
19. Na szyjce 9 jest poza tym wyfrezowa-
ny rowek prowadniczy 22 wzdluz potowy
obwodu szyjki (fig. 4), stuzacy do prowa-
dzenia i ograniczania ruchu glowicy obsa-
dy nozowej 8 podeczas wykonywania kuli
wydrazonej. Ten rowek prowadniczy 22
posiada na koncach wglebienia 23, 24, stu-
zace do krancowego nastawiania noza to-
karskiego przy toczeniu ksztaltu kuli, aby
po wykonczeniu kuli lub pélkuli obrabiaé
przedmiot W dalej np. walcowo. Wglebie-
nie nastawcze 25 na Srodku rowka pro-
wadniczego 22 stuzy do szybkiego i do-
kladnego nastawiania glowicy obsady no-
zowe] 8 w polozeniu zasadniczym. Swo-
rzen nastawczy 26, umieszczony w oslonie
1 i zaopatrzony w sprezyne dociskowg 27,
wchodzi do rowka prowadniczego 22 tak,
iz ostrze sworznia 26 przy nastawianiu
glowicy obsady nozowej 8 zapada samo-
czynnie we wglebienie nastawcze, przewi-
dziane dla danego nastawienia, zabezpie-
czajac to polozenie. Sworzen nastawczy 26
jest wykonany tak, ze moze byé podnoszo-
ny i opuszczany za pomocg nakretki na-
stawczej 26°, umieszezone] w gwineie osto-
ny 1. Sworzen nastawezy 26 moze byé na-
stawiany tak, ze nie dotyka wglebien na-
stawczych, stuzy natomiast jako zderzak

przy poétobrocie glowicy obsady nozowej 8,
gdy jest ustawiony na takag wysokoS¢, ze
moze oprze¢ sie na koncach rowka prowa-
dniczego 22. Gdy glowica obsady nozowej
8 ma wykonaé calkowity obrét, to sworzen
nastawezy 26 z nakretka nastaweza 26°
jest wysuniety o tyle, zeby nie dotykal tu-
lejki 9. Do przytrzymywania nastawione]
glowicy obsady nozowej 8 w zZadanym po-
lozeniu stuzy umieszezona w ostonie 1 §ru-
ba nastawcza 28, przy pokrecaniu ktérej
dociskana jest plytka dociskowa 29 na szyj-
ce 9, unieruchomiajgca te szyjke.

Gdy np. z przedmiotu W ma byé obto-
czona kula, to najpierw przyrzad zostaje
tak nastawiony, azeby ostrze noza tokar-
skiego wypadlo dokladnie na osi podluznej
przedmiotu W, tj. na wysokoSci kléw to-
karki. Aby nastawié¢ dokladnie wysokos§é
ostrza, glowica obsady nozowej 8 jest prze-
stawiana wraz z oslong 1 za pomocg wrze-
ciona 4 na lozu 3 tak, iz ostrze noza znaj-
dzie si¢ na $rodku przedmiotu. Przedmiot,
ktéremu nalezy nadaé ksztalt kulisty, zo-
staje najpierw obtoczony z gruba, przy
czym przesuw noza tokarskiego odbywa sie
Za-pomocyg wrzeciona 14 az do otrzymania
przyblizonej pozadanej $rednicy, co moz-
na odczytaé na nastawionej tarczy podzial-
kowej 15 za pomocg oznaczenia 15° (fig.
2). Nastepnie przedmiot juz o ksztalcie ku-
listym zostaje obtoczony ostatecznie i wy-
gladzony tak, iz jak widaé na fig. 6, laczy
go z pozostalym materialem przedmiotu W
tylko maly walek, ktéry nastepnie zostaje
stoczony lub usuniety w inny sposéb.
Ostrze noza tokarskiego jest wykonane
tak, ze zaréwno przy ruchu noza w przdd,
jak i w tyl wykonywa skrawanie i dlatego
nie ma posuwu jatowego. v

Gdy zachodzi potrzeba wykonania po-
wierzchni eliptycznej lub innej, to przyrzad
wraz z wrzecionem 4 przesuwa sig:piono-
wo i nastawia sie tylko o tyle, azeby ostrze
noza tokarskiego znajdowalo sie pod lub
nad linig k6w i to o ile wynosi réznica po-



miedzy najmniejszym i najwiekszym pro-
mieniem kolowym przekroju elipsoidy
(fig. 7).

Gdy natomiast potrzeba wytwarzaé cze-
Sci o szczegblnie skomplikowanych i réz-
nigeych sie miedzy sobg powierzchniach
zewnetrznych, to normalna obsada nozowa
wedlug fig. 1 zostaje zdjeta przez wykre-
cenie wrzeciona 14 z glowicy obsady nozo-
wej 8 i zastgpiona obsada nozowa wedlug
fig. 8, 9, 10.

Waszystkie obsady nozowe sa zaopatrzo-
ne w prostokatny uchwyt V narzedzia, w
ktérym umocowuje sie noze St za pomoca
Sruby S. Na poczatku obrébki powierzch-
ni kulistych lub innych krzywych powierz-
chni néz tokarski St jest dokladnie nasta-
wiony na wysoko§é linii Sp kléw i przesu-
wany prostopadle do tej linii w gére, przy
czym przedmiot W, obracajacy sie w u-
chwycie tokarki w kierunku przeciwnym
do wskazéwek zegara, zostaje obtaczany.

Chcac wytwarzaé wklesle powierzchnie
kuliste, czasze, panwie itd., stosuje sie ob-
sade nozowa wedtlug fig. 11, 12. Na fig. 11
obsada ta jest przedstawiona w widoku z
gbry, a ostrze noza tokarskiego w tym po-
lozeniu znajduje sie¢ dokladnie na wyso-
koSci kl6w, a wiec na poczatku obrébki.
Aby obsada nozowa 13 mogla wchodzié jak
najglebiej do przedmiotéw i nie stykaé sie
z nimi, posiada ona wygiecie K‘, widoczne
na fig. 11. Aby wspomniana obsada nozo-
wa réwniez i w kierunku odwréconym o
909, tj. w kierunku strzalki P (fig. 11) nie
dotykala przedmiotu, zastosowane jest je-
szcze drugie wygiecie K (fig. 12). Taka
konstrukcja posiada jeszcze te zalete, Ze
mozliwo§é drgania noza i obsady nozowej
jest zmniejszona do minimum. Ksztalt ob-
sady nozowej jest zalezny od obrabianego
w danej chwili przedmiotu. Aby przedmio-
ty mogly byé oszlifowane dokladnie, prze-
widziana jest tarcza szlifierska MS, osa-
dzona w dodatkowym czworokatnym u-
chwycie V*, jak zaznaczono linig przery-

wang na fig. 8, przy czym ta tarcza jest
napedzana malym silnikiem elektrycznym.

Przyrzady wedlug wynalazku nadaja
sie oczywidcie do obrébki wszelkiego do-
wolnego tworzywa. CzeSci konstrukeyjne
w ramach wynalazku moga sie réwniez
r6znié od czeSci, przedstawionych na ry-
sunku. Przyrzad moze byé np. wykonany
tak, iz n6z tokarski i urzadzenie szlifier-
skie pracuja w plaszezyZnie poziomej.
Réwniez i noze moga byé umieszczone zu-
pelie dowolnie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad do wytaczania wzglednie
szlifowania cial obrotowych na tokarce,
zawierajgcy néz tokarski o ruchu waha-
dlowym, znamienny tym, ze posiada narza-
dy (4, 8, 12, 1) do prowadzenia obsady
tego noza tokarskiego, przestawne w kie-
runku prostopadtlym do wrzeciona tokar-
ki, co umozliwia wykonywanie na niej cial
obrotowych wszelkich rozmiaréw o réznym
promieniu krzywizny powierzchni,

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze narzady te stanowi glowi-
ca (8) obsady noza tokarskiego, zaopatrzo-
na w pryzmatyczng prowadnice (12) i Sru-
be nastawcza (14), oraz prowadnica o
ksztalcie jaskélezego ogona, przesuwana
w lozu (8) przyrzadu.

3. Przyrzad wedtlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze wat glowicy (8) obsady
noza tokarskiego posiada szyjke (9), w
ktérej na polowie jej obwodu jest wykona-
ny rowek prowadniczy (22) z wglebienia-
mi nastawezymi (23, 24, 25) do trzpienia
nastawczego (26), zaopatrzonego w spre-
zyne dociskowa (27), w celu dokladnego
i szybkiego nastawienia glowicy (8) w po-
lozenie zasadnicze, i nakretke (26) do ogra-
niczenia ruchu wahadlowego noza tokar-
skiego (St), przy pokrecaniu ktérej trzpieh
(26) opiera sie tylko na koncach tego row-
ka prowadniczego (22).



4. Przyrzad wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienny tym, ze obsada noza tokarskie-
go jest wymienna.

5. Przyrzad wedlug zastrz. 1 — 4,
zwlaszeza do obrébki wklestych powierzch-
ni, znamienny tym, Ze obsada noza tokar-
skiego (13) posiada dwa wygiecia (K’
K*“) w kierunku do siebie prostopadiym.

6. Przyrzad wedlug zastrz. 1, zna-

mienny tym, Ze na obsadzie (13) zamiast
noza tokarskiego umocowana jest tarcza
szlifierska (MS), napedzana silnikiem
elektrycznym.

Felix Oswald
Zastepca: inz. B. Miiller
rzecznik patentowy
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