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69 Kalzinierofen zum Brennen von Kalkstein und shnlichen mineralischen Rohstoffen.
@ Der als Schachtofen ausgebildete Ofen weist im End- 614 15 _l‘
bereich der Vorwdrmzone (V) und im Anfangsbereich 7\ 7453 3 i
der Brennzone (B) ein gasdurchlissiges Mauerwerk (2) auf, o
das aus Steinen (10) besteht, dessen Seitenflichen sich 91
von der Innen- zur Aussenwand erstreckende Rillen (11) ':f-: e
aufweisen. Auf der Aussenseite bildet ein Stahimantel W] Tz
(12) einen Ringspalt (13) mit Rohrstutzen (14), durch 2 =1
die ein Druckmedium, z.B. Druckluft, ins Innere des Ofen- ~ —
schachts gepresst wird, Dadurch wird das Anbacken von 12477 E‘
geschmolzener Asche, die bei Verwendung von Kohlen- e
staub als Brennstoff entstehen kann, zuverlissig verhin- B —
dert. — —
AN =]




649274

PATENTANSPRUCHE

1. Kalzinierofen zum Brennen von Kalkstein und-dhn-
lichen mineralischen Rohstoffen, mit einem Mauerwerk
aus feuerfestem Material und mindestens einem mit Ab-
stand von der Ofenwandung angeordneten Brenner, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bereich der Brennermiindung (4)
das Mauerwerk (2) gasdurchléssig ausgebildet und aussen-~
seitig von einem Druckmedium beaufschiagt ist.

2. Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Mauerwerk (2) aus einem pordsen feuerfesten Material
gebildet ist.

3. Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Mauerwerk aus feuerfesten Steinen (10) gebildet ist,
von denen mindestens eine Seitenwand mit von der Aussen-
zur Innenseite verlaufenden Rillen (11) versehen ist.

4. Ofen nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das gasdurchléssige Mauerwerk an seiner Aussen-
seite von einem spaltférmigen Raum (13) umgeben ist,
dessen Aussenwand durch einen Metallmantel (12) gebildet
ist und mindestens einen Anschluss (14) fiir die Zuleitung
des Druckmediums aufweist.

5. Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Ofen ein Schachtofen, z.B. ein Gleichstrom-Regenera-
tiv-Schachtofen, ist.

6. Ofen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schachtofen ein mit Kohlenstaub beheizter Ofen ist.

7. Ofen nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich-
net, dass der gasdurchléssige Bereich sich vom Endbereich
der Vorwirmzone (V) bis in den Anfangsbereich der Brenn-
zone (B), z.B. iiber 1,5 bis 3,5 m erstreckt.

Die Erfindung betrifft einen Kalzinierofen zum Brennen
von Kalkstein und #hnlichen mineralischen Rohstoffen mit
einem Mauerwerk aus feuerfestem Material und mit minde-
stens einem mit Abstand von der Ofenwandung angeordne-
ten Brenner.

Es ist bekannt, solche Ofen mit gasférmigen und fliissi-
gen, aber auch mit festen Brennstoffen, wie z.B. Kohlen-
staub, zu beheizen. Ein solcher Ofen kann beispielsweise
ein Drehrohrofen oder ein Schachtofen sein. Bekannt ist der
nach dem Regenerativ-Verfahren arbeitende Gleichstrom-
Regenerativ-Schachtofen, dessen Warmeverbrauch besonders
giinstig ist. Dieser Schachtofen kann mit gasférmigen oder
fliissigen, aber auch mit festen Brennstoffen, wie z.B. Koh-
lenstaub beheizt werden, wobei der Brennstoff {iber Brenner-
miindungen in das Brenngut eingefiihrt wird, die am Ende
der Vorwirmzone bzw. am Beginn der Brennzone liegen, wo
die von oben nach unten in der Schiittung im Gleichstrom
strdmende Verbrennungsluft eine Vorwirmtemeparatur von
ca. 700°C erreicht. Es kénnen eine oder mehrere Brenner-
miindungen verwendet werden, die den Endteil von in der
Schiittung hiingenden Rohren bilden, durch die die Brenn-
stoffzufuhr erfolgt.

Feste Brennstoffe, z.B. Kohlenstaub, enthalten mehr
oder weniger Asche. Kohlensorten, z.B. Braunkohle weisen
einen Aschegehalt von nur ca. 4% auf, wihrend bitumi-
nose Kohlen oder Anthrazit bis zu 22% Asche enthalten
konnen. Dartiber hinaus ist die chemische Zusammenset-
zung und der Schmelzpunkt der Achse sehr unterschiedlich.
Beispielsweise kann die Achse von Braunkohle mit hohen
fliichtigen Bestandteilen von mehr als 35% eine basische
Zusammensetzung aufweisen, wihrend die Asche der meisten
anderen Kohlen sauer ist. Der Aschenschmelzpunkt kann
zwischen 1100 und 1500°C schwanken. Die Anordnung der
Brennermiindungen bzw. der Brennstofflanzen muss in einer
gewissen Entfernung von der Ofenwand erfolgen, damit auch

der an der Ofenwand liegende Kalkstein gut durchgebrannt
wird. Bei der Verbrennung von Brennstoffen mit hohem
Heizwert mit auf ca. 700°C vorgewarmter Luft entstechen
sehr hohe Flammtemperaturen, die bei der Verwendung von
5 fliissigen oder gasférmigen Brennstoffen durchaus erwiinscht
sind, weil gerade am Beginn der Brennzone eines Gleich-
strom-Regenerativ-Kalkschachtofens der Warmebedarf zum
Brennen von Kalkstein sehr gross ist; fiir die Zustellung
der Ofenwinde kann ein geeignetes feuerfestes Material
10 ausgewihlt werden, das durch die hohe Temperatur der
Rauchgase nicht beschadigt wird.

Wird fiir die Beheizung eines Kalzinierofens aschenhalti-
ger Kohlenstaub verwendet, kann sich, insbesondere wenn
die Asche einen niedrigen Schmelzpunkt aufweist, geschmol-

15 zene Asche am feuerfesten Mauerwerk ansetzen. Diese An-
sitze konnen im Laufe der Zeit so stark wachsen, dass ein
geregelter Ofengang und die Erzeugung einer guten Kalk-

_ qualitit nicht mehr moglich sind.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Kalzi-

20 nierofen der eingangs beschriebenen Art so auszugestalten,
dass die Bildung storender Ansiitze an der Ofenwandung
zuverlissig verhindert werden.

Diese Aufgabe wird gemiss der Erfindung dadurch ge-
16st, dass im Bereich der Brennermiindung das Mauerwerk

25 gasdurchlissig ausgebildet und aussenseitig von einem
Druckmedium beaufschlagt ist.

Die Erfindung ist in der Zeichnung in einem Ausfiih-
rungsbeispiel dargestellt und nachfolgend beschrieben. Es
zeigen:

30 Fig. 1 einen Vertikalschnitt eines Teils eines Schacht-

ofens im Endbereich der Vorwirmzone und im Anfangs-
bereich der Brennzone, :

Fig. 2 einen Schnitt lings der Linie II-IT in Fig. 1,

Fig. 3 eine Draufsicht eines Steins des Mauerwerks des
Ofens nach Fig. 1 und

Fig. 4 eine vergrosserte Ansicht eines Teils der Innen-
wandung des Mauerwerks.

Die Erfindung wird in Verbindung mit einem Schacht-
ofen beschrieben, bei dem die Zufiihrung des Brennstoffes,
40 z.B. Kohlenstaub, mittels im Schacht aufgehdngter Brenn-

stofflanzen erfolgt, von denen in Fig. 1 eine Brennstofflanze
3 dargestellt ist. Die Brennstoffmiindung 4 der Lanze 3 de-
finiert das Ende der Vorwirmzone V bzw. den Beginn der
Brennzone B. Die Brennstofflanze 3 ist im Abstand zum

3

h

- 45 Mauerwerk 1 des Ofens angeordnet. Das Mauerwerk 1

kann in verschiedener Weise ausgebildet sein. Im Bereich
der Vorwirmzone V besteht das innenseitige Mauerwerk 5
aus feuerfesten Steinen, z.B. Schamottesteinen, an die nach
aussen hin feuerfeste Platten 6 anschliessen. Es folgen dann

50 eine weitere feuerfeste Schicht 7 und eine Isolierschicht 8,
um die sich ein Stahlmantel 9 legt. In der Brennzone B be-
steht das Mauerwerk 1 aus feuerfesten Steinen 10, z.B.
Magnesitsteinen, an die feuerfeste Platten 6 und eine Iso-
lierschicht 8 und dann der Stahlmantel 9 anschliessen.

55 Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, ist in einem Bereich, der
im Endbereich der Vorwirmzone V beginnt und im An-
fangsbereich der Brennzone B endet, das Mauerwerk 2 gas-
durchlissig ausgebildet. Wie aus der vorgrsserten Darstel-
lung in Fig. 3 und 4 ersichtlich ist, sind die Steine 10 auf

¢o den beiden Seitenflichen mit Rillen 11 versehen, die sich
durch die Breite des Mauerwerks erstrecken. Durch die
Rillen 11 der Steine 10 wird ein Druckgas, z.B. Druckluft,
ins Innere des Ofenschachtes gedriickt. Es bildet sich so-
mit iiber der Hohe der mit den Rillen 11 versehenen Stei-

65 ne ein Kiihlgasschleier, der das Anbacken von geschmol-
zener Asche zuverlissig verhindert. Das Mauerwerk 2 weist
auf der Aussenseite einen Stahlmantel 12 auf, der um die
Aussenwandung einen Ringspalt 13 bildet. In den Ring-
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spalt 13 wird iiber Rohrstutzen. 14 ein Druckmedium, z.B. Aus Fig. 2 ist ersichtlich, dass der Ofenschacht einen
Druckluft, gefordert, das durch die Rillen 11 der Steine 10 kreisférmigen Querschnitt mit einer Schachtachse 15 auf-
ins Innere des Ofenschachtes gelangt. weist. Der im Mauerwerk 2 den Ringspalt 13 bildende Stahl-

Anstelle der mit den Rillen 11 versehenen Steine 10 kann  mantel 12 ist mittels Stiitzen 16 im gewiinschten Abstand
das Mauerwerk 2 aus feuerfesten Steinen bestehen, die eine 5 von den Steinen 10 gehalten, wihrend der dussere Stahl-

grossere Zahl von Poren oder kapillaren Offnungen auf- mantel 9 mittels Stiitzen 17 am inneren Stahlmantel 12
weisen. In diesem Fall ist das Anbringen von Rillen an abgestiitzt ist.

den Seitenwinden nicht erforderlich, da das Druckmedium Das beschriebene gasdurchlissige Mauerwerk kann in
durch die Poren oder kapillaren Offnungen ins Innere des sinngemiss gleicher Weise auch bei anderen Kalzinierdfen,
Ofenschachtes eindringen kann und in gleicher Weise das 10 z.B. bei Drehrohréfen angewandt werden.

Anbacken von geschmolzener Asche verhindert.

v 1 Blatt Zeichnungen




649 274
1 Blatt

Fig. 1
+5
J3
==t v
W —- /I\“}“
—- B Fig. 4
72’/ '[, T
ol | 17/ 10
JI} Fig.3
1= 16
- 1t
_ /]
17 75
12 10
13 ‘,’ |
2—o Z Fig.2
16




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

