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Vynilez se tyka spoje plosnych konstrukénich éasti (1, 2)
relativné nepatrné tloustky podél jejich obvodovych tzkych
stran, pfi¢emZ jsou na spojovanych plochach upraveny
spojovaci prvky spolupiisobici na principu draZka-pero (5, 6),

~ apfifemzZ jsou na spojeni drazka-pero (5, 6) upraveny
zaskakovaci prvky (7, 8) pro vzajemnou pfedpjatou fixaci
dosedajici konstrukénich &asti (1, 2). Pfitom jsou drazka (5)
a/nebo pero (6) alespoti v oblasti svych ploch, privracenych
druhému konstrukénimu prvku, opatfeny nanosem (20)
lepidla nebo lepidlem s aktivovatelnou substanci, popf. je
jedna z ploch opatiena aktivovatelnym lepidlem a druha
prislusnym aktivatorem.
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PROVEE SPOJOVANI PLOSNYCH KONSTRUKCNIcH GAsTT

Oblast techniky

Vynalez se tyka provedeniv ke spojovani plodnych
konstrukénich casti relativné& nepatrné tloudtky podél jejich
obvodovych uzkych stran, které m& byt JjednoduZe a trvale
zhotovitelné, pficemZ se m& pro slepovani prvku podle
vynadlezu lepidlo pfedem nanadSet JiZ u vyrobce, tim neni -
tfeba na misté pokladky =zdlouhavé nanadeni lepidel na
spojovaci prvky. Tim se také dosahuje toho, Ze se vzZdycky

pfesné dodrZuje stanovené mnoZstvi lepidla.

Dosavadni stav techniky

Z DE 297 039 62 P Ul je jiZ u béZnych spojeni desek,
podlahovych prken, stropnich opla3téni apod. zplsobem
drazka-pero na plochéach, navazujicich na povrchy, upravenych
k pfikladani na dalsi opléastovaci prvek, probihajicich kolmo
k povrchu,A znamo nanaSet u vyrobce lepidlo, takZe se u
téchto zndmych provedeni sestavovanim spojeni drazZka-pero
uskuteciuje slepeni Jjednotlivych prvkl . podél ploch,
navazujicich na povrch, aby se takto »ziskal nepropustny
povrch. Takové provedeni ma& nevyhodu, Ze se na zakladé
pouZitého lepidla, totiZ kontaktniho lepidla, musi bud obéd
plochy prichazejici do styku natladovat se zna¢nym tlakem na

sebe, pricemZ jiZ neni moZné nasledné nastavovani p#ibliZné
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v podélném sméru lepici spary za UcCelem uzavieni pricné

Spary.

Dédle Jjsou JjiZ znéma provedeni, u kterych je upraveno
spojeni dréaZka-pero se zaskakovacimi prvky, aby se docililo
vzajemného pfedpjatého fixovani na sebe dosedajicich
konstruk&nich &asti bez pfivadéni lepidla. K tomu jsou vedle
doplikové s vyhloubenimi v bocich draZky spoluptisobicimi

- vystupky na~boéich pera zndmy také na zadnich stranéch- desky

upravené sverky nebo pod.

Pfedévéim jsou napft. z AT patentu 405 560 znéma
spojeﬁi, s kterymi spoleCné zaskakuji dvé na sebe dosedajici
deskovite, pop¥t. listovité konstrukéni casti, pticemz
spojeni spolupﬁsobi‘ na principu drazka-pero, u kterych se
boky dréZek, popf. Jjeden =z obou bokl, ode dna draiky
gozbihaji, av oblasti konce vzdaleného od draZky se sbihaji
pod uUhlem vét3im neZ 1hel rozbihadni, pricemZ 3ifka Usti

'dféiky jé'Vétéi ne? ve sméru zasouvani &elni oblast pera,
ktera vychazejic z této <cZelni oblasti ma klinové plochy,
rozbihajici se .pod stejnym ‘ahlém, jako boky drazZek, popr.
klinovou plochu prizpasobenou tvaru draZky, kterd mé ve
shodé s prUfezem draZky v - ve sméru zasouvani pera zadni -
oblasti viZidy Jjedno podfiznuti, JejiZ na klinové plochy
navazujici omezujici plochy se pod stejnym uhlem Jjako boky
dréaZzek sbihaji ke spojovacimu mistku napojujicimu se na
konstrukéni c¢ast. Pritom po zasouvédni pera do drazky
zaskakuje vystupek bokl drazZek, opatfeny sbihajicimi
plochami bokl dréaZek, do podfiznuti pera, pt¥ifemZ sbihajici
oblast bokd draZek klouZe podél klinovych ploch, vedenych

smérem ke spojovacimu mistku, a tim téhne pero do drazZky.
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Podstata vynalezu

Vynalez spoCivd v predbéZném lepeni na téch plochéach
drazky, popf. plochédch pera, zaskakujicich spojeni drézZzka-
pero, kterd se samodinnym vtaZenim pera do draZky na sebe
natladuji a v této poloze Jsou =zaskakovacim spojenim
fixovany. Tim se mlZe upustit od doplnkového pomocného
fixacniho prostfedku pro drZeni konstrukénich <casti béhem

fadze tuhnuti, tim je automaticky dano zajisté&né- spojeni. ----

Pfehled obrazkt na vykresech

Vynéalez bude blizZe vysvétlen prostfednictvim
konkrétnich prikladd provedeni zndzornénych na vykresech, na

kterych predstavuje

obr. 1 schematicky prvni variantu . provedeni podle
vynéalezu,
cbr. la provedeni, opatfené nénosem lepidla v dréazZce,

pred sestavenim,

obr. 1lb provedeni, - opatfené nénosem lepidla na bocich
pera,
ocbr. 1lc obé konstrukéni Céasti sestavené, pricemZ v této

poloze neni dén Zadny rozdil mezi provedenim

podle obr. la a obr. lb,

obr. 2 analogické =zobrazeni k obr. 1 obménéné varianty
provedeni vzhledem ke tvaru prarezu dréazky a

pera,
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obr. 3 variantu provedeni, rovnéZ obménénou vzhledem ke
tvaru prufezu draZky a pera, v sestaveném stavu

konstrukénich casti,

obr. 4 variantu provedeni podle obr. 2 ve zvét3eném

méritku a

obr. 5 - perspektivn& - konstruk&ni - -&ast, - opatfenou

dréaZkou, s pfedem nanesenym pasem lepidla.

P¥iklady provedeni vynalezu

Obr. 3 a 4 znazoriuji dvé havzéjem spojené konstrukdéni
casti 1, 2, pricemZ je v Jjedné konstrukcni casti 1 vytvorena
drazka 5, do které je zaveditelné pero 6, vychazejici od
druhé konstrukéni casti 2. Konstrukéni casti 1, 2 svymi
telnimi plochami na sob& bevné dosedaji v oblasti blizké
uzitné plo3e, popf. vytvareji v oblasti ze strany dna rovnéz
sparu 16. Tato na obrazku znazornéna spara se neupravuje
povinné, ale pouze podle potfeby. Konstrukéni casti 1, 2
sestdvajici pfedevSim ze dfeva, dfevénych materidll nebo
plastu, mohou byt opatfeny povrstvenimi 23, 24, aby se

ziskaly ptisluSné povrchové hodnoty, popf. pfislusSny vzhled.

Na peru 6, popf. klinovych plochach 11 pera a v draZce
5, popfr. na drazkovych, popf. bocnich plochach 9 drazky 5
jsou upraveny navzajem prizplsobené blokovaci prvky 7, 8.
Tyto blokovaci prvky mohou byt vytvofeny vystupky a/nebo
vyhloubenimi, které navzajem spoluptsobi, popr. Jjsou
zaskakovatelné. Tvary prufrezu vyhloubeni a pfislusSnych

vyvySeni 7, 8 se navzajem: shoduji, takZe na sebe tésné
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naléhaji, popf. Jjsou blokovatelné.

V sestaveném stavu konstrukcénich casti 1,2 Jjsou
blokovaci prvky 7, 8 ve vzajemném zabéru. Blokovaci prvky 7,
8 Jjsou vytvofeny predeviim po celé délce podélnych a/nebo

uzkych stran konstrukcénich casti 1, 2.

Podle obr. 3 je na alespon jedné klinové ploSe 11 pera
~vytvofen vystupek 7, ktery se zachycuje vyhloubenim 8 v
dosedajici ploSe 9 Dboku draziky. Pri zavadéni pera 6 do
drazky 5 se oba boky 3, 4 draZky S pohybuji elasticky od

sebe.

Prurez  vystupku 7, popt. vyhloubeni 8, je

trojihelnikovy, pFidemZz je bliZe k otvoru drazky uloZena:

strana 17 trojudhelniku kratéi a je vice zeZikmena neZ strana
18 trojuhelniku, uloZena bliZe dnu 10 drazky. Pri zavadéni
pera 6 do drazky 5 klouZe del3i strana 18 vystupku 7 na
vnitfni hraﬁg;zvpopf. na. ze3ikmeni pfednf hrany boku 3

drazky, vytvoreném v této .oblasti, tak dlouho aZ vystupek 7

prekonal tuto vnitfni hranu 25 a zachytil se vyhloubenim 8.

Pro spojovani je vyhodné, je-li strana 18 trojuhelniku
blizkd dnu draZky priblizZné <&tyrikrat az osmkrat, vyhodné
pétkrét aZz sedmkrat, del3i neZ strana 17 trojudhelniku
vzdalena ode dna draZky, a ¢ini-1i uhel mezi obéma stranami

17, 18 trojuhelniku 100 aZ 140°, predev3im 110 aZ 130°.

K usnadnéni zavadéni je vyhodné, Jjsou-1i uvnit?¥ leZici
koncové hrany pera 6 opatfeny zkosenim a/nebo je-1i uvnit?
lezici koncova hrana ramene 4 draZky, kterd Je  Dbez

zaskakovacich, pop¥. blokovacich prvk®, opatfena zkosenim.
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K vytvoreni definované vzadjemné polohy konstrukcnich
Casti 1, 2 mUZe byt ucelné, odpovida-1li uhel k uZitné ploSe,
popf. k povrchu delSi strany 18 trojuhelniku vystupku 7 na
peru 6 uhlu, popf. sklonu, pfedev3im Celni oblasti, klinové
plochy 11 pera, kterd ve své Celni oblasti probiha v odstupu
od plochy 9 boku draZky. Plocha pera (viz obr. 3) bez
blokovacich prvkd miZe pritom velkou Casti své délky dosedat

na ploSe 9 boku drazky a obé plochy se bliZi, vidéno ode dna

‘10 drazky, povrchu,  popf. - uZitné ploSe--obou konstrukénich-

prvkad 1, 2. Timto zplsobem slouZi obé tyto plochy 9, 11 jako
kluzné, popf. vodici plochy a podporuji rozpindni boka 3, 4
draZzky pfi klouzani vystupku 7 pres vnéjsi hranu, popr.

kluznou plochu boku 3.

U vyhodné formy provedeni podle obr. 1, 2 a 4 Jje
upraveno, Ze Jsou na obou protilehlych plochach 11 pera
upraveny predevsim symetricky leZici vystupky 7 nebo

vyhloubeni 8 a na obou dosedajicich plochach 9 drazZky jsou

vytvofena vyhloubeni nebo vystupky, prizptisobené témto .

sttupkﬁm 7, popf. vyhloubenim 8, popf. Ze jsou draZka 5 a
pero 6 vytvofeny rybinovité a jsou navzajem prizpusobeny.
Tato forma provedenl umoZnuje dvojité Dblokovéani obou

konstrukénich prvka 1, 2.

U této formy provedeni prechéazi deléi strana 18
trojuhelniku, popf. touto vytvorena plocha vystupku 7, =za
vytvofeni zlomu 19 do pfedni oblasti klinové plochy 11 pera,
delsi strana 18 trojuhelniku a tato pfedni oblast klinové
plochy 11 pera na sobé tésné dosedaji, timto zplsobem se
dociluje velmi- presné spojeni konstrukénich éésti 1l, 2 a
souCasneé se muZe zaruCit, Ze konstrukéni ¢&asti 1, 2 na sebe

pod tlakem dosedaji, takZe se na zakladé spoluptsobeni ploch

17 trojuhelniku s pfislud3nymi protiplochami zamezuje spéarte
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na uzZitné ploSe 13, pop¥r. vzdaleni konstrukcénich casti 1, 2

od sebe béhem uzZivani.

Vztahovou znaCkou 20 je na obr. 1 a 2 naznalen nanos
lepidla, pticemZ se, jak bude pozdé&ji znazornéno v detailuy,
nanos lepidla mGZe upravit bud‘na sténé 9 boku draZky - (obr.
la nebo 2a) nebo na klinovych plochach 11 pera (obr. 1lb nebo
obr. 2b), pric¢emZ se pak miZe na prifazenych protiplochéch
nanést aktivator lepidla nebo pod. Pri - wvyuZiti
dvousloZzkovych lepidel se miiZe jedna sloZka upravit na Jjedné

ploSe a druhd sloZka na pt¥irazenych protiplochéch.

Na obr. 5 Jje schematicky naznacen nénos lepidla ve

formé pasu 21 lepidla.

Predev3im lepicim prostfedkem - at uZ predem lepivé
aktivnim nebo lepivé aktivovatelnym teprve pfi spojovani
desek na misté - maji vybavené desky dileZitou vyhodu, Ze je
pocet zabérti rukou a manipulaénich'krokﬁ p¥i pokladce desek
na misté podstatné redukovédn a Ze Je =zamezeno kroku,
pocitovanému Jjak profesiondlnim Ffemeslnikem, tak i domécim
kutilem jako &asové narocny a neprijemny, podle mnozZstvi co
nejrovnomérnéjsiho vnasSeni a nandSeni lepici substance v
dostatecném, nikoli v3ak prebytedném mnoZstvi pres celou
bo¢ni, napt. aZ 2 m Cinici délku drazZek a/nebo per desek na
misté pokladky. Odpadd tim problematika pfed&asného tuhnuti
lepidla p¥i pr@tazich béhem procesu pokladky, které ¢&ini
prakticky bezsparové spojovani nemoZné, ale odpada také
neprijemné vytékani prfebytecného lepiciho prostfedku, ktery
se mé& odstranit pokud moZno okamZité& po vystoupeni ze spéar,

aby se zamezilo tvoreni skvrn na ozdobné vrstvé.
U spoju, opatfenych zaskakovacimi prvky, odpadé
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doplnkové Jje3té pripadné fixovani na sebe dosedajicich
desek, protoZe se zaskakovacimi prvky do fixace privadi
pfedpéti, které zpusobuje pevné drZeni Dbéhem tuhnuti
lepidla. Tvar a provedeni =zaskakovacich prvkll pfitom neni

kriticky.

Lepidlo, v nékteré ze zakladnich forem, nyni mbZe byt k
dispozici‘v drédZkéch a/nebo na perech desek, je naneseno v,
popft. na, ‘desce, prkné nebo pod:., dodaném na misto pokladky, -
a je jiZ predem strojové a proto dobre davkovano. Vytékani
pfebytecného lepidla na ozdobny povrch pfi spojovani desek:
je tedy zamezeno. Dale jiZz neni dano nebezpeci - jak Jiz
bylo popsano - "predcasného" tuhnuti lepidla. Co se tyké
zcela obecné rlznych lepidel, kteréd prichézeji v uvahu, je

treba uvést toto:

Jako prvni Jje tfeba zde zminit klihy, které se
nejcastéji pouZivaji. Klihy Jsou lepidla, ktera sestavaji z
vodou rozpustnych Zivo&isnych (glutin, kasein), rostlinnych
(&krob, dextrin, eter celulbdzy) nebo syntetickych (napf.
derivaty kyseiiny polyakrylbvé, - polyvinylalkohol,
polyvinylpyrrolidon) polymert a vody Jjako rozpousStédla.
Patri ke tride jednosloZkovych, zastudena tuhnoucich
lepidel, u nichZ se rozpoudtédlo (voda) béhem procesu lepeni
nasava, zmék&uje nebo pod. Nanesené klihy pfi ochlazovani
rosolovité tuhnou a vysou3eji se vétSinou na transparentni
hmotu. Tato se pri kontaktu s vodou rozpousSti na gel s

vysokou lepici silou.

Speciédlni, v rémci vynalezu pouZitelné klihy budou
Jmenovany déle. Hodi se jak plné syntetické klihy, jako Jjsou
klihy z umélé pryskyfice, nap¥. polyvinylacetatovy klih na

dfevo, tak 1 klihy rostlinného puavodu, Jjako Jjsou dextrinovy
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klih, Skrobova lepidla, sdgovy nebo tapiokovy klih, a
Zivo&isSného puvodu, jako jsou koZni klihy, lepidla na ktiZe,
kostni klihy nebo kaseinové klihy. Vedle dosud uvedenych
fyzikalné tuhnoucich kliht se mohou pouZivat také chemicky
tuhnouci klihy, Jjako mnapf. klihy na bézi karbamidovych
pryskyfic, melaminovych pryskyfic, fenolovych pryskyfic nebo

kresolovych pryskyfic.

V -uvahu prichéazeji - délef Qapf;‘~takzvané univerzalni
lepidla. VétSinou Jjsou to roztoky nebo disperze polymert,
nap¥. nitroceluldza, polyvinylacetat, polyakrylaty .aj. s
(alkohol obsahujicimi) estery a/nebo ketony pop¥. vodou jako
rozpoustédlem nebé vodou Jjako disperznim prostfedkemn.
Univerzalni lepidla tuhnou predavanim
rozpouStéciho/disperzniho prostfedku atmosféfe (odparovani)
nebo lepenym (poréznim) substrdttm. U desek podle vynalezu
jsou v "mokrém", pop¥. gelovitém stavu, vnesena, popt.
nanesena do draZek a/nebo na pera >a pak se Jim odebira
rozpoustédlo, pop¥. disperzni prostfedek, ‘a tim se dociluje

~pfevadéni do polohové stabilni trvalé formy.

Jako lepidla se mohou dale pouZit také kontaktni

lepidla, kterad se nandSeji jako roztoky nebo disperze na

lepené substraty, po rozsdhlém odpafeni rozpoudté&dla, tzn.
jsou-li vrstvy lepidla viditelné suché, za pusobeni tlaku
pfi spojovani desek vyvijeji svij lepici u&inek. Zakladni
polymery kontaktnich lepidel Jsou prevainé polyakryléty;
polyéhloropreny, butadieno-akrylonitrilovy kaucuk,
butadienostyrenovy kaucuk a polyuretany. Mohou dopliikové
jako "tackifier" obsahovat lepivost zvy3ujici pryskytice,
jako prirodni pryskyfice, uhlovodikové pryskyFice nebo

fenolové pryskyfice.
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_ Jako lepidla se mohou dale podle okolnosti pouZivat
také takzvand anaerobni lepidla, kterda napf. vytvrzuji za
uzaveéru vzduchu, v pritomnosti kysliku ale zGstavaji
neomezené tekuta a lepiva. Zakladdaji se napf¥. na monomernich
dimetylesterech kyseliny akrylové diolent, napt.

polyetylenglykolent.

V prvni vyhodné formé provedeni wvynadlezu Jje upraven
potah:  tvarovych prvkd, tedy dréaZek a/nebo per desek,
latentné lepivym nanosem, ktery se vhodnou aktivaci pfFi
procesu pokladky prevadi do stavu p¥ipraveného k lepeni,
popf. schopného lepeni, at uZ jednoduchym prevedenim suché
nebo trvanlivé formy pivodné iz p¥ipraveného lepiciho
prostredku navlhéenim rozpoudtédlem, predev3im vodou, nebo
také aktivaci latentnévlepivého materialu aktivacni 1latkou,

iniciujici jeho tuhnuti a vytvrzovani.

- Vyhodnd podforma pravé popsané formy provedeni Je
(podlahova) néa3lapnéd vrstva s deskami, jejichz tvarové prvfy
jsou opatfeny pravé popisovanym aktivovatelnym lepidlem,
pficemZ je podle tohoto naroku plvodné s vodou pripraveny,
at uZz tou, popf. v ni na zplsob gelu rozpudtény nebo v ni
dispergovany lepici prostfedek, klih nebo pod., v &erstvém
"vlhkém" stavu nanesen jako vrstva a pak je tam "vysuSen".
NandSenim vody, at pfimo na vysuSenou lepici vrstvu nebo
nepfimym intenzivnim kontaktem s vodou, nanesenou na (proti)
tvarovy prvek sousedni a pfipojované desky, se pfi spojovani
desek "suché" lepidlo aktivuje a pfivadi se zpatky do
aktivniho stawvu pfipravenéhd k lepeni. Nana3eni aktivatoru,
vyhodné vodnatého, se mizZe uskutecnovat napt. jeho
jednoduchym davkovanym néastfikem nebo nand3enim pomoci
pénové pryZe nebo pod. na plochu (plochy) tvarovych prvka

desek.
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Druhy vyhodny zpusob aktivace latentné lepivych potahn
drazek a/nebo per desek pro na3lapné vrstvy, predeviim pro
podlahy, polymerové chemickymi procesy spo&iva v tom, Ze
jednotlivée sloZky systému dvouslozkového lepidla jsou vidy v
jedné formé uvedeny nebo naneseny do popf. na tvarové prvky,
ve kterych aZ k okamZiku spojovani desek p¥i pokladce podlah
podle vynalezu neuplatiuji ‘.své lepici, tuhnouci a
-vytvrzovaci - vliastnosti. Teprve pt¥i..samém -procesu -spojovani
dochazi k aktivaci uvedenych Asloiek a ke generovani
vlastniho lepidla a nakonec k jeho tuhnuti a vytvrzovani za

vytvorenl mechanicky stabilniho lepeného spoje.

Vyhodna varianta vynadlezu spoliva tedy v tom, Ze se obé
dohromady nakonec lepivé aktivni pojivy prostfedek tvorici
jednotlivé sloZky ve své inertni formé nanééeji do, popf¥. na
tvarové a/nebo protitvarové prvky, tedy do dréZek a/nebo na

pera desek.

- Dalsi Varianta miZe spocCivat v tom, Ze Je vnesena,
popf. nanesena pouze Jjedna z obou sloZek jiZ pri vyrobé
desek, . a druha sloZka teprve té&sné& pred pokladkou a
spojovanim desek na podlahu na mist&. Mimo¥adn& vyhodné je
takové predbézné povrstveni lepiciho prostfedku pfinejmendim
jednoho tvarového prvku takzvanym vytvrzovacim lakem, tedy s
natérem nanesenou vrstvou z, pop¥. s vytvrzovacimi sloZkami
dvouslozkového lepidla, =zatimco se pryskyfiéné sloZky mohou
nanasSet napt. teprve pfed uloZenim na vytvrzovaci lak nebo
na tvarovy prvek, pfichdzejici pfi spojovani s vytvrzovacim

lakem do kontaktu.

K paleté zminénych lepidel je t¥eba poznamenat toto:

akrylatova lepidla jsou lepidla na bazi akrylovych monomeri,
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predevSim esteru kyseliny akrylové a metakrylové. Akrylatova
lepidla v uZ3im smyslu sestavaji Z {(met-)akrylovych
monomery, polymeru, ktery funguje Jjako zhustovaci a
elastifikac¢ni prostredek, a =z iniciatoru, rozpoudtéjiciho
jeho polymerizaci, vyhodné redox-inicidtoru, pouZivaji se
jako dvousloZkova lepidla v kombinaci s aktivatorem. Misto
metylmetakryldtu se dnes vyhodné vyuZivaji méné té&kavé a
pachové intenzivni (met-)akrylaty, Jjako nap¥. oligomerni
polyuretandimetakrylaty, coz je  vvhodné predevS8im pti
nanadSeni téchto pryskyficovych sloZek pfed pokladkou =z

davodli pracovni bezpelnosti.

Slozky akrylatovych lepidel mohou déle byt polymery,
zakladajici se na etylakryldtu a/nebo butylakrylatu, jejichz
vlastnosti, napf. tvrdost a elasticita, Jsou spole&nym
vyuzitim  vhodnych comonomeru, napr. metakrylatu, pri
polymerizaci cilené nastavitelné a obsahuji doplnkové
funkéni skupiny, jako karboxy, hydroxy skupiny, k vylep$eni
adheznich vlastnosti, Jsou 3iroce pouZitelné napf. jako
roztoky nebo disperze, tak Jjako adhezivni. Akrylatovymi
lepidly zhotovené lepené spoje se vyznacuji vysokymi

pevnostnimi hodnotami.

Podle varianty, o sobé nédkladné a proto predev3im pro
kvalitneéjsi podlahy pfichdzejici v 1vahu, Jje povrstveni,
popf. polepeni tvarovych prvkd desek novych (podlahovych)
naslapnych vrstev vytvoreno lepicim prosttredkem,
nachézejicim se Vv zapouzdfené v dutych mikrokuli&kach nebo
pod., Jjako takovy se vSak nachazi v okamZit& k permanentnimu
lepeni pfripraveném stavu, klihu nebo pod. PFi spojovani
deéek, tedy pfi zasouvani dréZek a per do sebe, se plsobenim
pritom vznikajicich smykovych a tlakovych sil obaly

mikrokapsli nici, popr. trhaji, a uvolnuje se klih
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pripraveny k lepeni, ktery se jiZ v kapslich nachazi.

U dal3iho vyhodného zplUsobu mikrozapouzdfeni néanosu
lepidla, naneseného na drazku a/nebo pero desek, Jje jeden z
tvarovych prvka opat¥en vrstvou, ve které je Jjedna z obou
sloZek uvedeného systému dvousloZkového lepidla obsaZena ve
formé& mikropouzder. Jeho (proti) tvarové prvky na napojované
desce Jjsou pévrstveny druhou sloZkou uvedeného systému

lepidla, rovnéZ eventudlné ve formé mikropouzder.

P¥i spojovani desek se natrhavaji obaly mikropouzder a
pryskyfiéné a vytvrzovaci sloZky se dostavaji k sobé, c<imz
lepidlo p¥echézi do hotové formy, zahajuje se lepeni a

dochézi k jeho tuhnuti a vytvrzovani.

Dale je navrZeno povrstvovani systémem dvousloZkového
lepidla na zakladé mikropouzder, 'u kterého se nachéazi pouze
jedna, c¢itlivéjdi sloZka v mikrokapslich, zatimco druhé,
vyhodné méné citlivéjsi sloZka systému tvofi matrici pro

mikropouzdra prvné uvedené slozZky.

Dal3i druh lepeni desek novych podlahovych né&3lapnych
vrstev se na zakladé priznivych vysledkl testu a zkuSenostil
projevil jako vyhodny, pficemZz Jjsou draZky a/nebo pera desek
pokryty, popr. povrstveny adhezivnim lepidlem, popft.
pfedevsim tavnym adhezivnim lepidlem. Tavna adhezivni
lepidla Jjsou viskoelasticka 1lepidla, ktera ve formé bez
rozpoustédla pfi pokojové teploté zistavajl permanentné
lepivd a prilnavd a pfri nepatrnych zvld3tnostech substratu
pfi lehkém prfitlacném tlaku ihned ulpivaji na témér v3ech
substratech. Zakladni polymery pro moderni adhezivni lepidla
jsou prirodni a syntetické kaucuky, polyakrylaty, polyester,
polychloropreny, polyisobuteny, polyvinyleter a polyuretan,
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které se pouZivajl v kombinaci s pfisadami, jako jsou jiné
pryskyftice, zmékCovaci  prostf¥edky a/nebo antioxidanty.
Adhezivni lepidla se zpravidla vné$eji, popf. nana3eji jako

roztoky nebo disperze do, pop¥. na tvarové prvky.

Tavna adhezivni 1lepidla se naproti tomu nanaSeji v
roztaveném gelovém stavu, pricemZ se toto maZe uskutediovat
ve formé nanosu natéru, vrstvy nebo pasu nebo také pomoci
-strikani  roztaveného - lepidla - zahorka. - Tavnad - adhezivni
lepidla se odli%uji od takzvanych konstruk&nich lepidel,
tedy napfr. od chemicky reagujicich lepidel tim,  Ze Jjsou
trvale lepiva a permanentné pfilnava. Tato lepidla zpusobuji
pouze natlacenim na povfch “lepenych spojovanych Céasti
smaceni Jjejich povrcha, které poskytuje dostatedné adhezni
sily. Rozhodujici parametry pri lepeni deéek S dréikbu—perem
jsou Jednak pritlacny tlak a Jjednak nanesené mnoZstvi
lepidla. NanaSenému mnontQi lepidla je pfitom t¥eba vénovat
mimoraddnou pozornost - coZ v ramci vyroby desek neni problém
- protoZe p¥i pfilid malém mnoZstvi lepidla neni déano
dostatecné smaCeni. Je-li mnoZstvi lepidla p¥ilis velké,
zustava po .spojeni desek p¥ili§ velkd spéara, protoZe se
lepidlo nemlZe vytlacdit, éoi je nethoda, ke které oviem
nanaSenim lepidla ze strany vyrobce jiZ nedochdzi. Adhezivni
lepidla, kterad se nana3eji z taveniny, tedy takzvana tavna
adhezivni lepidla maji jednak vyhodu, Ze se mohou nanéa3et
také v dostatecné tlousStce vrst&y a tak se miZe vyhnout vySe
vylicenému problému nepatrnych tloudték lepici vrstvy,

Jjednak se mohou tato pravé velmi presné davkovat.

V podstaté zbyvd k tavnym lepidltm, pop#. k tavnym
adhezivnim lepidlim, Je3té poznamenat, Ze Jsou Jjejich
pevnostni vlastnosti a adhezivni sily, vyvinuté pritlakem,

ponékud niZ8i neZ nap¥. u chemicky reagujicich lepidel, ale
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pro podlahové naslapné vrstvy zcela stacli.

Velka vyhoda tavnych adhezivnich 1lepidel p#¥i lepeni
drazky-pera spoCivd v tom, Ze si 1 po del3im uskladnéni
zachovavaji sviQj "tack", tedy svou lepivost, tedy
nevytvrzuji. Dal3i vyhody Jjsou neznec¢istovani Zivotniho
prostredi, protoZe Jjsou bez vody a rozpoudtédel, maji
nepatrnou potiebu nista a investic pro pfisludnéa
zpracovatelska za¥izeni, jakoZ i relativné nepatrnou -

spotfebu energie pfi jejich zpracovani.

Nakonec je treba uvést jesStée dvé béZnad tavnad adhezivni
lepidla, mimof&ddné vyhodnd pro silné& namdhané podiahové
naslapné vrstvy, zarucujici pevnad spojeni ~desek. Tavné
adhezivni lepidlo "Dorus PS 534/5" dje nizkoviskdézni tavné
adhezivni lepidlo s pomérné vysokou teplotou méknuti a pro
tento druh lepidla dobrymi hodnotami pevnosti ve st¥ihu. Pro
zpracovani v rucnich pistolich na tavné lepidlo a malych
nanaSecich p¥istrojich se mlZe toto. lepidlo specié&lné
stabilizovat, aby se pfede3lo rozpukévéni pfi nepatrné
spotfebé a vysoké teploté zpracovani. Doporucend teplota
zpraéovéni a nanaddeni je mezi 140 a 170 C°. Pro konkrétni
lepeni desek na bazi dfevény materidl-laminidt se osvéd&ila
teplota nandSeni v oblasti p¥ibliZné 150°C. Trvanlivost tim
zhotoveného lepiciho povrstveni drazky a/nebo pery &ini pri

normalnim skladovani a skladovani zasucha minimalné rok.

Viskozita dalSiho tavného adhezivniho lepidla "Dorus
PS 576/6" leii pod viskozitou uvedeného lepidla Dorus 534/5.
Ma vysokou volnou pfilnavost. Teplota mé&knuti leZi podobné&
vysoko jako u lepidla Dorus PS 534/5. Teplota zpracovani a
trvanlivost Jjsou rovnéZ? v podstaté analogické k tavnému

adhezivnimu lepidlu Dorus PS 534/5. Trvanlivost latentni
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lepivé vrstvy, zhotovené lepidlem Dorus 576/6, &ini rovné?
minimadlné jeden rok. Jak jiZ bylo kratce zmin&no, spodiva
problém u desek pro podlahy nejrtzné&jsiho druhu, opatF¥enych
z vyroby lepivymi vrstvami, v tom, ukladat, nanadSet nebo
pod. tam lepidlo ve formé&, ve které se, poté co je
pfipraveno, po del3i Cas samo od sebe nemé&ni nebo se mé&ni
externimi vlivy. Lepidlo vS8ak ma& p¥fi spojovani desek do
naslapnych vrstev, a pfedev3im podlah, ihned pfechéazet do

stavu prfipraveného k lepeni.

Vetsi radou pokust se ukdzalo, Ze k lepeni ptripravenéa
lepidla, klihy nebo pod. pro podlahové desky nemusi byt dany
ve form& mikropouzder, 7jak jiZ bylo popséano, ale Ze mohou
byt - prakticky zhruba "makro-zapouzdfeny" - k dispozici ve
formé pfibliZné hadicovitého integralniho péasu, do, pop¥. na
tvarové prvky desek &loieného, popf. naneseného, pop¥. tam

uloZeného.

U na tomto principu provedeni s lepidlem spocivajici,
mimoradné vyhodné formy provedeni varianty, spocivajici
podle wvynalezu v k poklddce a ke slepeni pFipravenych
podlahovych desek, Jje ukléadané lepidlo uzavreno v
samolepicim stavu jako pas jadra v tésnic jej obklopujicim
nekonec¢ném hadicovém pouzdfe, pficemZ je toto pouzdro pri
vnaseni nebo nanadeni jédnak stejné pevné slepeno v dréZce,
popf. na peru desek, popf. na Jjedné z jejich ploch, popt.

bokt.

Uvedené hadicové pouzdro s lepidlem zabrafuje vnéjsim
vlivim phsobit na lepici substanci pasu jadra, ktera je jim
obklopena a zamezuje tak Jjeji zmé&né. Soucasné Jje viak
hadicoveé pouzdro mechanicky tak citlivé, Ze se pri spojovani

desek trhad a uvoltiuje k lepeni pripravené, v ném d&erstvd
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=maji byt snaSenlivé s jadrem lepidlem, "tédy napft.

uchovavané lepidlo, které pak miZe tuhnout a vytvrzovat.

Zzlomky roztrhaného obalu jsou tak tenké, 3Ze nezamezuji dale

vySe uvedenému pfesnému "bezsparovému" spojovani desek s

extrémné uzkymi, sotva viditelnymi mezerami, popf. sparami.

S pomoci vySe popsaného obalu s lepidlem s nekonecnym
se muZe

odchylkéam

pasem jadra a jeho pFfesnym dimenzovanim lepidlo

pfizpusobovat geometrickym pomdrim a spojeni

drazka a pero, v mnoZstvi na jednotku délky tvarového prvku

se mizZe pfresné davkovat. Tim je zajisténa vysoka
rovnomérnost nanosu lepidla a spolehlivé se zamezuje vyse
popisovanému nepfijemnému vytékani prebyteéného lepidla a

jeho néasledkim.

Vhodné polymery, pop#. lepidla, pro obaly novych péasu

lepidla po uskutenéné extruzi vyhodn& rychle tuhnou, coZ

zamezuJje vystupovadni jadra lepidla bé&hem vnasSeni, popr.

nanadSeni integrdlniho péasu lepidla. Pro to vhodné polymery
klihem
jako jadru neodebiraji Zadnou vodu, popf. Jjenom mélo vody, a
nesméji po procesu nanaSeni iz pfipustit prakticky Zadnou

difusi vody z jadra lepidla smérem ven.

Pro vysoce =zatiZitelné podlahové na&lapné vrstvy Jjsou
mimofadné vhodna "butylova lepidla",

dobu,

ktera jak se ukazalo,

chrani jadro lepidlo po delii jako nap¥. po Fadu

tydnl, popf. mésiclh, pfed "vysouZenim". Pro pasovy obal ale

pfichazeji v uUvahu také lepidla na zaklada polyuretanovych

kaucukt.

Mimofadny tvar prGfezu obalového pasu s jaddrem lepidla
v drazZce a/nebo na peru desek novych podlahovych na&lapnych
vrstev,

pfipravenych k pokladce a ke slepeni, je zndzornén
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na obr. 5. Rovnomérné silnd nanosova vrstva s lepidlem, jak
Je predev3im upravena u ruznych jinych, dosud vysveétlovanych

forem provedeni vyndlezu, zde neni dana.

Na polymery, popt. lepidla pro popisovany Co-
extrudatovy pas Jje samozfejm& kladen poZadavek, aby byl
plast, tvorici obal, odolny proti difuzi. Pokud by mél byt
ochranny obal ponicen puchvyfi, zne¢isténimi nebo
poskozenimi, dochdzelo by k nebezpedi lokalniho vytvrzeni
klihu pasu jadra. Tim uZ by se jiZ nemochla celkova gecmetrie

drazky-pera fadné, tedy prakticky "bezsparové" spojovat.

Pokud se tykéd regulace tloustky pla3td& ochranného pasu,
je stanoveno, Ze material ochranného pésu. sam nesmi
predstavovat pfrekaZku pro usilované'"bezspérové" spojovani a
stlacovani desek. Musi byt schopen p¥i spojovani uvolnit pro
jadro lepidla drahu ke dfevuy, popf. dfevénému materidlu, a

nesmi vyZadovat vét3i plochy mezi dfevem a klihemn. Popripadé

= ———=by=~molrly—zmény geometrie v draZce v “tomtd ~shyslu pusobit

podplrné.

Vzhledem k viskozit& materiald obalového pasu a péasu
jJadra je tfeba se drZet toho, Ze ma byt nutné, soucasna
rovnomeérna extruze polymerl obalu a jadra v konstantnich
Zadanych vzajemnych mnoZstevnich pomérech realizovatelnd s
co nejmen3imi technickymi naklady. PFili vysoké viskozity
vedou k relativné vysokym dopravnim tlaktim, pfilis malé
viskozity by p¥i Co-extruzi negativné ovlivnily Jjak
transportni stabilitﬁ, tak také tvorbu ochranného obalu a
pasu Jjadra, popf. celkového pasu. Spravné prizplhsobeni
viskozit obou substratt béhem procesu nanaseni se

neprojevilo jako nutné.
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Pokud se tyka dopravniho tlaku, je tfeba poznamenat, Ze
maji bé&Zné Dbutylové kauduky nebo vihkost propojujici
polyuretany bé&Zné vysoké viskozity, takZe se pro Co-extruzi
lepidel jako vyhodné projevily dopravni tlaky aZ do 2 MPa.
Vzhledem k teplotnim rozdildm mezi pésem jaddra a obalovym
pasem polymerového materidlu pri vyuZiti integralniho pasu
lepidla je vyhodné, Jjsou-li v davkovacim systému poprtripadé
kazda z obou sloZek pro obal a jadro a? k Co-extruzni trysce
ohfivatelné. Dale je vyhodné, mohou-li oba polymery lepidla
extrudovat pfi pfibliZné stejnych teplotach. Pri prilis
vysokych teplotnich rozdilech mezi péasem jadra a obalovym
pasem pfi nandSeni, pop#. vnaZeni integralniho pasu, by byla
nutna zvlastni ochrannad opatfeni pro termické izolace a pro

oddélend ohrivani.

K rozmértm, popf. dimenzovani péasu lepidla je naptriklad
konkrétné navrZeno, Ze u lamindtovych desek se &ifkami

dréiky pfibliZné 3 mm musi leZet prﬁmér paskll lepidla, popfF.

‘“fpaéua%répidla; uvnitf¥’ tohoto rozm&ru. Vyroba pasd lepidla

jadro-obal s pruméry minimdlné 1,5 mm a tloudtkami obalovych
péast minimélné 0,15 mm se projevilo jako relativn& levné a

technologicky bezproblémové.

Mimofadné jednoduché jsou zaskakovaci systémy dréaZka a
pero tretiho druhu, u kterych e upravena pouze jedna
podfiznuta, p¥i spojovédni pronikanim okrajové =zesileného
pera sousedni desky od sebe tlacitelna drazka, ktera se pri
zaskakovani zesileni pera opé&t uzavira do oblasti pod¥iznuti
drazky, <imZ se wuskuteliuje mechanické zaklinéni, popf.
zachyceni. V ramci rozsdhlych testa se ukazalo, Ze Jje u
tohoto zaskakovaciho systému samo&inné& drZicich desek
mimofadné vyhodné zvySovat soudrZnost desek dopliikové nénosy

klihu. Je pochopitelné, viz vySe, Ze se u desek pokladanych
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naslapnych vrstev, vybavenych bo¢nimi zaskakovacimi
tvarovymi prvky, nem@iZe od pokladace olekédvat nandZeni klihu
na tvarové prvky na mist&. Tento vynalez je tedy pro tyto
naroc¢né a prisludné drahé deskové systémy s néanosem klihu,
popf. lepiciho prostfedku, uskute&né&ném jiZz v ramci vyroby

desek, mimofadné vyhodny.

Od dfive popisovanych systémi lepidel pro desky predem
zhotovené s néanosem lepidla prichézeji v utvahu pochopitelné

thbdné ta lepidla, u kterych JiZ neni na mistdé nutné

nanaSeni aktivatoru pro jiZ d¥ive naneseny klih nebo druhé-

slozky dvousloZkového lepidla na 3jiz z vyroby nanesenou

vrstvu prvni sloZky.

Co se tyCe nanaSeni lepidla do, pop¥. na zaskakovaci
tvarové prvky, pfrichdzeji v uvahu vSechny metody nanaseni
lepidla, 3jako Jje natiréani, navalcovani, 1liti v tenkych

vrstvach nebo pod., pFicem? dJe t¥eba dbat na to, aby

rdnesena~ vVrstva “lepidla jédnak Odolavala smykovému namahani
prfi zasouvani zaskakovacich tvarovych prvkli do sebe a aby se
jejii pfilhavost na substrdtu desky neztracela, Jjednak v
rovnomérné tloudtce Vrstvy v oblasti 0,3, je3t& lépe 0,2 mm,
vycnivala dolt, protoZe lepidlo ma misty prili§ velky
vliastni objem a tim potfebu mista a tvarovy styk a pfedeviim

radné zahaknuti dr&Zky a pera jiZ neni moZné.

Nejen pro pravé vysvétlené desky se zaskakovacimi
drazkami a pery, ale také pro desky s jinym druhem tvarovych
prvkl Jje proto mimo¥adn& vyhodné nana3et nanos lepidla
nastfikbvénim roztaveného tavného adhezivniho lepidla do,
popf. na draZku a/nebo pero. Tloustky nastriknutych nanosa v
oblasti maximalné& 0,25 mm se osvedCily p¥i Jjednostranném

nanosu, tedy pr¥i nénosu bud pouze do ' draZek nebo také pouze
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na pera. Pri jednostranném nanosu na plochy draZek a plochy
per se musi tlousStka nanosu prisludn& redukovat, protozZe

Jinak jiZ neni tvarovy styk dosaZitelny bez pouZiti nasili.

U podlah z desek se zaskakovacim tvarovym stykem by se
mohlo nanosem lepidla docilit zvyZeni vzadjemného drZeni
desek v rozsahu aZ ke dvojnasobku. Typickd hodnota ¢&ini

pribliZné u +70 %.

Jak jizZ bylo zminéno, sestava dalsi podstatny pfedmét
tohoto vynadlezu v - pro vytvo¥eni dosud popisovanych podlah,
oplasténi nebo pod., a predevdim podlahovych ploch -
tvarovym- stykem kooperujic uloZitelnych a ke slepeni
pfipravenych panelech, deskach, prknech, latich, péascich
nebo pod. Tyto 7jsou Steanm zpusobem vybaveny lepicim(i)
prostfedkem (prostfedky), jak jiZ bylo pro naslapné plochy =z
nich vytvorené dosud podrobné& popsdno a blize vyliCeno v

riznych vyhodnych variantéach.

Zastupuije: ' . : 5

Dr. Milo§ V3etedka v.r.
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PATENTOVE NAROKY
1. Provedeni ke spojovani plo3nych konstruk&nich

Casti relativné nepatrné tloudtky podél jejich obvodovych
uzkych stran, pficemZ jsou na spojovénYch plochach upraveny
spojovaci prvky spoluptisobicimi na principu dréaZka-pero, a
pricemZ Jjsou na -spojeni draZka-pero upraveny zaskakovaci
prvky pro vzajemné pfedpjaté fixovani na sebe doléhajicich
konstrukénich ¢éasti, vyznacdujici se tim, Ze drazka
a/nebo pero  Jjsou alesponi \% oblasti svym druhému
konstrukénimu prvku p¥ivracenych plochéch opatfeny néanosem
lepidla nebo lepidlem s aktivovatelnou substanci, popf¥. je
. Jedna z ploch opatfena aktivovatelnym lepidlem a vdruhé

prislusSnym aktivatorem.

2. Provedeni podle naroku 1 ke spojovani plo3nych

konstfﬁﬁéhich'ééngmfélafi%ﬁé_ﬁépgzgiéJtEbuéfkyrpodéi+5é5£ch
obvodovych  tuzkych stran, priCemZ Jsou na spojovanych
plochach upraveny spojovaci prvky, spoluplisobici na principu
dféZka—pero, u kterych se boky dréaZek rozbihaji ode dna
drazky a v oblasti konce blizkého dnu drazky se sbihaji pod
uhlem vé&tSim neZ je thel rozbihani, ptiCemZ Sitka L’lsti
drazky je vét3i neZ ve sméru zasouvani &elni oblast pera,
kterd ma vychazejic od této Eelni oblasti pod stejnym uhlem
jako boky draZky rozbihajici klinové plochy, které ve shodé
s prufezem drazky v ve sméru zasouvani pera Jjejich =zadni
oblasti maji vZdy jedno podf¥iznuti, jehoZ na klinové plochy
navazujici omezujici plochy se pod stejnym uhlem jako boky
drazek sbihaji na spojovaci mlstek, napojujici se na
konstrukéni ¢ast, vyznacujici  se tim, Ze draZka

alespon v oblasti svych rozbihajicich se bokil nebo pero
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alespofi v oblasti své sbihajici se klinové plochy nebo obé
plochy Jjsou opatfeny nénosem lepidla nebo lepidlem s

aktivovatelnou substanci.

3. Provedeni podle naroku 1 nebo 2, pficemZ jsou na
alespofi jedné strané& draZky a na alespon jedné strané pera
vytvoreny vyhodné& po celé delce drazky a pera se
rozprostirajici, navzadjem prizphsobené blokovaci prvky ve
form& vyhloubeni nebo vybrani nebo ve form& vystupku, aby
drZely spojené konstrukéni ¢asti v sestavené poloze a
pficemZ k pevnému spojeni konstrukénich Zasti je drazZka
vytvofena primo v konstrukéni casti samé, popf. je z teéto
vypracovana, pfedeviim masivné vytvorené pero Jje S
konstrukd&ni &asti Jjednodilné, popr. Je z ni Vypracovano,
$itka drazky zevnit¥ smérem ven stoupa, tloustka pera ve
sm&ru na jeho volny konec klesa, vystupek na peru ma kratsi
zadni plochu, svirajici s povrchem konstruk&ni casti uhel,

ptresahujici uhel, vyhloubeni v draZce ma kratsi, ode dna

drazky vzdalendjsi a v Dblokovaci poloze na kratdi zadni
plochu vystupku dosedajici dorazovou plochu, prinejmensim
jéden z obou, vyhodn& oba boky draZek relativné k druhym
boktim draZek jsou elasticky ohybatelné smérem ven, takZe Jje
pero boky draZek za svérného ucinku drZeno Vv zaskakovaci
poloze, popr. se miZe za elastického ohybani bokll drazZek
zavadét do draZky, a uhel mezi obéma stranami trojuhelniku
nebo mezi del3i predni plochou pera a kratSi zadni plochou
&ini 100° ai‘140°, pfedevdim 110° aZ 130°, pricemZ Jjsou dvé
ramena drarky stejné& dlouhd, pficemZ vyhloubeni v draice ma
v blokovaci poloze pfinejmenSim castecné na vdeléi pfedni
plochu dosedajici, dnu drazky Dblizkou dosedaci plochu,
pricemi dnu dréaZky blizka strana trojuhelniku  nebo
vyhloubenim zachyceny usek plochy pera je pfiblizZné ctyr aZ

osmkrat, vyhodn& pé&t aZ sedmkrat tak dlouhy jako dnu draziky
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vzdalena strana trojuhelniku nebo krat3i zadni plocha a
pricemZ je alespoil na dnu drazky blizké dosedaci ploSe stén
drazky a/nebo del3i p¥edni plode pera upraven nanos lepidla

nebo lepidlo s aktivovatelnou substanci.

4. Provedeni podle né&kterého =z narokad 1 az 3,
vyznacdujici se tim, Ze drazky jednotlivych desek,
pfedevsim alespofi jedna z jejich bod&nich ploch drazZky, jsou
opatfeny vyplni, povrstvenim, nanosem, pasem nebo pod. =z
latentné lepivého, po pfisluéné aktivaci k lepeni
pfipraveného lepivého materidlu a pera, predevsSim
pfinejmenSim jedna z jeho bo&nich ploch, jsou rovnéZ té&sné
pfed napojovanim desek opatfena na tyto nanesenym, popft.
nanasenym, vyhodné - tyto smé&ejicim povrstvenim, poprt.
povrchovou impregnaci, nénosemn, pésem nebo pod. z

aktivatoru, indukujiciho lepeni.

5. Provedeni podle nékterého =z naroka 1 a3z 4,
yznacujici se tim, Ze drazky desek, ‘predeviin
alespofi jedna z jejich bo&nich ploch, jsou opatfeny vyplni,
predeviim povrstvenim, z odvodem rozpouSté&cich, popr.
disperznich prostredkn, vvhodné odvodem vody,
stabilizovaného, avsak pri kontaktu S rozpoustédlen,
predevsSim pomoci vody, popt. vodni vlihkosti (re-)
aktivovatelného lepidla, pop¥. klihu, a 3e pera desek,
pfedevSim alespoili Jjedna =z jejich boc&nich ploch, Jjsou
opatfena tésné pfed napojenim desek nanesenym, poprt.
nastrikanym, uvedend ©pera zakryvajicim, popft. alespon
smaCejicim né&nosem nebo vrstvou, popf. takovou povrchovou
impregnaci z rozpouitédla nebo disperzniho prostfedku pro

lepidlo, popf. klih, pfedeviim vody, jako aktivatoru lepeni.

6. Provedeni podle né&kterého z naroka 1 az b5,
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vyznacujici se tim, Ze draZky desek, predeviim

alespofi jedna z jejich bod&nich ploch, jsou opat¥eny vyplni,

predev3im vrstvou, z odtahem vody stabilizovaného, avSak pri
kontaktu s vodou, pop¥. vodni vlhkosti (re-)aktivovatelného
disperzniho lepidla, predeviim z rychle tuhnouciho lepidla a
montazZniho klihu na béazi polyvinylacetatu, Jjako naptiklad
lepidla Dorus MDO 55 (firma: Henkel) nebo z jiného bézZného

lepidla na dfevo, napf¥. na &krobové a/nebo proteinové bazi).

7. Provedeni podle né&kterého 2z narokl 1 a3 6 ,
vvyznacujici se tim, Ze dradZky desek, predeviim
alespofi jedna z jejich bo&nich ploch, jsou povrstveny prvni
sloZkou, pfredev3im nevytvrzenou nebo neuplné vytvrzenou
pryskyricnou sloZkou dvousloZkového polymeriza¢niho lepidla,
a pera predevSim alespoil jedna 2z Jjejich bo&nich ploch,
druhou sloZkou, pfedev3im vytvrzovaci sloZkou takzvaného

dvousloZkového lepidla, nebo také obracend.

AR o T Zham B s o= o= o=

g ”7Prv6vefaefli f)odl_é _négc_erehcg z nérgkﬁ 1 éi 7,
vyznadujici se tim, Ze drazky nebo pera desek,
pfedevSim alespoii jedna z jejich Dbo&nich ploch, Jsou
povrstveny druhou sloZkou, nanesenou jiZz v ramci vyroby
desek, pfedeviim vytvrzovaci sloZkou dvousloZzkového
polymeriza&niho lepidla, v;’zhddné ve formé& vytvrzovaciho
laku, a jednou, vyhodné kratkodob& nebo bezprostfedné& pred
pokladkou desek na vytvrzovaci_ sloZku, pfedeviim na
vytvrzovaci lak, nanesenou prvni sloZkou, pfedevsSim

pryskyficnou sloZkou.

9. Provedeni podle n&roku 7 nebo 8§, vvznacujici
se tim, Ze vytvrzovaci sloZka dvousloZkového lepidla,
predevsim vytvrzovaci lak, Je vytvofena na bazi organického

peroxidu a timto vytvrzovatelna pryskyfric¢nd sloZka na béazi
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metakrylatu.

10. Provedeni podle naroku 7 nebo 8, vyznacujici
se tim, Ze vytvrzovaci sloZka dvousloZkového lepidla,
predevsSim vytvrzovaci lak, Jjsou vytvoreny na bazi
alifatického nebo cykloalifiatického polyaminu a  jeho
pryskyfi¢na sloZka na bazi epoxidové prysky¥ice a/nebo

bisfenolu A a/nebo F-pryskytice.

11. Provédeni podle nékterého =z néarokd 1 aZ 10,
vyznacujici se tim, Ze alespofi jedna bo&ni plocha
drazky desky a/nebo alespoil jedna z jejich boé¢nich ploch
pera Jje opatfena, popf. jsbu opatfeny vrstvou, pop¥. pasem s

lepidlem v mikropouzdrech, av3ak p¥imo pfipravenym k lepeni.

12. Provedeni podle néaroka 11, vyznacujici se
tim, Ze lepidlo s mikropouzdry Je vytvoreno Jako

dvouslozZkové lepidlo s mnoZstvim pryskyfic¢nych sloZek v

~ mikropouzdrech, napfiklad na bazi metakrylatu, a rovné:

vytvrzovaci sloZkou v mikropouzdrech, napriklad na bazi

peroxidu.

13. Provedeni podle né&kterého =z narokt 1 a» 12,
vyznacujici se tim, ze pfinejmen$im jedna z bodnich
ploch draZek desek Jje opatfena, popf. Jsou opatFeny,
vrstvou, pop¥. péasem z pryskyFicéné sloZky dvousloZkového
lepidla v mikropouzdrech, a pfinejmensim jedna, s prave
uvedenou povrstvenou boéni plochou drazky spojujic
kooperujici boé¢ni plocha pera vrstvou, popf. nanosem nebo
pasem z rovnéZ v mikropouzdrech uzav¥ené vytvrzovaci sloZky

uvedeného dvousloZkového lepidla, nebo také naopak.
14. Provedeni podle nékterého 2z narokt 1 a3 13,
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vyznacdujici se tim, Ze alespofi jedna z bo&nich ploch
draZky a/nebo alespoii jedna 2z boénich ploch pera je
opatfena, popr. jsou opatfeny vrstvou, popt. nanosem
mikropouzder,  dispergujicich v matrici z vytvrzovaci sloZky
dvousloZkového lepidla a obsahujicich jeho prysky¥i&nou
sloZzku, nebo mikropouzder, dispergujicich v matrici =z

pryskyfi¢né sloZiky, obsahujicich vytvrzovaci 'sloZku.

15. Provedeni podle né&kterého 2z naroka 1 a? 14,
vyznacujici se tim, <Ze draZky desek, pfedevéim
alesponl jedna z jejich bo&nich ploch, a/nebo pera, predevsSim.
alespon jedné z Jejich bo&nich ploch jsou popf. Jje
opatrfeny/a, popf. povrstveny/a, trvale lepivym a permanentnd
k lepeni ptipravenym adhezivnim lepidlem,.pfedevéim tavnym

adhezivnim.lepidlem.

16. Provedeni podle naroku 15, vyznaéujici se

tim, Ze drazky desek, pfredev3im prinejmendim jedna z jejlch

= e R e S S SESSEENEGE A WS R Dommomom o e

BSEnich ploch,  a/nebo pera, prinejmensim alespoii jedna z g

Jejich boc¢nich ploch, je povrstvena, popf. Jsou povrstveny

trvale lepivym a permanentn& k lepeni pfipravenym adhezivnim
lepidlem, pfedevdim tavnym adhezivnim lepidlem, které pfi
teplotach v oblasti od 140 do 170 °C m& hodnoty viskozity v
oblasti mezi 15 000 a 1500 centi-Poisy a Jje naneseno pti
teplotach v wuvedeném rozsahu, vyhodné v oblasti 145 a3

155 °cC.

17. Provedeni podle naroku 15 nebo lo,
vyznacujici se tim, Ze drazky desek, predeviim
pfinejmensim jedna z jejich bocnich ploch, a/nebo pera,
pfedevsim pfinejmendim jedna 2z Jjejich bo&nich ploch, Jje
povrstvena, popt. jsou povrstveny, trvale lepivym a

permanentné& k lepeni pfipravenym adhezivnim lepidlem s
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obchodnim oznacenim PS 534/5 a/nebo Dorus PS 576/6 (firma
Henkel) .

18. Provedeni podle nékterého =z naroka 1 aZ 17,
vyznacujici se tim, Ze draZky desek, predev§im
alespon Jjedna =z Jejich omezujicich ploch a/nebo pera,
pfedevsim alespofl Jjedna =z Jjejich omezujicich ploch, Je
opatfena integrdlnim péasem lepidla, majicim péas jadra z
trvale lepivého a permanentné k lepeni pfipraveného lepidla,
a Jej vSestranné obkiopujici, difuzi vody nebo rozpou3tédla
lepidla, popft. dispersniho prostfedku =zamezujici, pri
pusobeni . tlaku a smykovych sil p#i spojovani desek
znic¢itelny polymerovy ochranny pés, ptricemZ Jje pas Jjadra
vytvofen pfipravenym a tuhnoucim pojivem, popfF. lepidlem,
pfipravenym k lepeni, pop¥. udrZovanym ve stavu pfipraveném
k lepeni, Vodoﬁ a/nebo disperznim prostredkem nebo
rozpoudtédlem, predevsim klihem na drevo, na bazi

syntetlckych polymeru, thodné na ba21 polyv1nylacetatu,

7é/nebo na ba21 bloﬁblymeru, vyhodne na ba21 Skrobu a/nebo

proteinn.

19. Provedeni podle néaroku 18, vyzna cujici se
tim, Ze ochranny pas pro pas jadra lepidla, popf. klihu, je
vytvofen flexibilnim polymerovym materidlem, prilnavym k
materialu desek pfinejmendim p#i nandfeni integralniho pasu
lepidla a VYhodné rychle tuhnoucim, vyhodné& syntetickym
kaucukem, pfedevsim butylkaudukem, nebo polyuretanovou
kauCukovou. hmotou, p¥i nand3eni dvousloZkovou nebo vlhkost

propojujici.

20. Provedeni podle narokt 18 nebo 19,
vyznacujici se tim, Ze v pripadé ost¥ikovani dréazZek,

pfedevsim Jjedné =z jejich bo&nich ploch, a/nebo per,
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predevsim alesponl jedné z jejich bocnich ploch, integralnim
pasem lepidla m& tento tvar prufezu pfribliZn& ve tvaru

stlacené kupole.

21. Provedeni podle né&kterého =z naroka 1 az 20,
vyznacujici se tim, Ze povrstveni draZek desek,
predevSim alespon jedné z jejich bocnich ploch, m& odvodem
vody stabilizovanou, av$ak pfi kontaktu s vodou, pop¥. vodni
vlhkosti/. (re—)aktivovatelnou, v podstaté rovnomérnou

tloustku vrstvy v rozsahu od 0,1 do 0,4, ptedevi3im od 0,15

do 0,25 mm, pfi odchylk&ch tloudtky v oblasti * 0,05 mm.

Zastupuje:

Dr. Milo Viete&ka v.r.
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