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Vyndlez s8 tyka spbsobu uzatvérenia keramickych pizdier kovoﬁjm viedkom, opatrenym
kovovou spéjkou spdjkovanim, vhodny najud pre pizdra opatrené kovovym pozlatenym rémikom
na hornej ploche keramického pizdra.

Doterajsl stav techniky prevddzania tejto operdécie je takovy, Ze keramické puzdro
s naspéjkovanym & termokompresovanym ¢ipom sa vlo#i spolu s viedkom do sklenej rdry z kre-
menného skla vyhrievanej khantalovym arétom, kde sa teplota udrZzuje na vySke eutekticke]j
teploty spajky. Viedko je pritlaené na keramické pdzdro zévazim, po dosishnuti eutektickej
teploty v celom priereze pizdra a tepelnom zotrvani prerudi sa elektrické vyhrievanie. lech-
nologické operdcia hermetického uzatvarania -keramického pizdra spdjkovanim prebieha v ochran-
nej atmosfére.

Tento spasob uzatvdranis keramickych pizdier Jje neprieznivy pre dlhodobé tepelné zala-
%enie &ipu pri znane vysokej teplote. Cely technologicky cyklus Je zdlhavy, mdlo produk-
tivny.

Uvedené nevyhody v znainej miere odstranuje spOsob hermetického uzatvérania keramickych
pizdier kovovym vielkom podla vynélezu, ktorého podstata spodfva v tom, Ze keramické pizdro
opatrené rémikom zlatej spdjky leZi na odpruZenych podpernjch kolikoch, na rédmiku zlatej
spéjky, poloZené kovové vietko opatrené vrstvou spajky sa vyhreje na eutekticki teplotu
spéjky rémikom, ktory je vyhrievany elektrickym telesom, pribliiedim a pritladenim vyhrie-
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veného rémika ne kovové viedko vznikne hermetické prispéJkovadie kovového viedka na kera-
mické pdzdro. ’

Vyhody spbsobu podla vynédlezu si v podstatne vy&Sej produktivite, ako aj v podstatnom
zniZeni nepodarkovoéti v d8sledku zmendenédho tepelného namshanie &ipov pri uzatvérani kera-
mického pdizdra. Obzvldst je vyhodné,‘ak keramické puizdro je podas hermetizdcie spdjkovanim
uloZené na troch badoch, ¥im sa kompenzuji nerovnosti na spodnej ploche pizdra.

Priklad podia vyndlezu je zndzorneny na priloienygh vykresoch, na ktorych obr., 1 a% 3
predstavuji jednotlivé fdzy uzatvdracieho procesu, obr. 4 zndzoraugje priestorovy pohled
na princip hermetického uzatvérania spdjkovanym spojom medzi kovovym vielkom a keramickym
pizdrom podla vyndlezu. '

V prvej fdze (obr. 1) se keramické pizdro 2 s naspdjkovanym a termokompresovanym &ipom
polo%i na odpruZené koliky 4, uloZené vo vyhrievanom réme 6. Na takto poloZené keramické
pizdro 3 sa poloZi nad otvor s naspdjkovanym Eipom kovové vie&ko 2 opatrend kovovou spdj-
kou tak, aby obvod viedka 2 sa kryl s obvodom rémika zlatej spéjky, ktorym je keramické
pizdro 3 opatrené na svojej hornej ploche,

V druhej féze (obr. 2) sa elsktrickym telesom 5 v&hrievany kovovy rémik 1 odpovedaji-
ceho tvaru, akym je opatrené keramické pizdro 3, na hornej ploche priblf%i na dotyk a za
spolupdsobenia tlaku vo vertikdlnom smere po dosiahnuti eutektickej teploty pride k herme-
tickému spoju 7 medzi kovovym vietkom 2 a keramickym pizdrom 3.

V tretej fdze (obr. 3) sa elektricky ohrisevany kovovy rémik 1 oddiali od naspdjkované-
ho vielka 2 a uzatvorené keramické pizdro 3 sa snime z podpernych odruZengch kolikov 4.

PEEDMET VYNALEZU

Sposob uzatvérania keramickych puzdier kovovym vie&kom opatrenym kovovou spdjkou
v ochrannej atmosfére vhodny najmé pre pdzdra opatrené kovovym pozldtenym rédmikom na hornej
ploche keramického pizdra, kde predohriate viedko sa uloZi na kovovy pozldteny rémik kera-
mického pdizdra a pritladi, vyznalujici sa tym, Z¥e kovové viedko /2/ opatrené kovovou sp&j-
kou sa vyhreje na eutekticki teplotu pomocou tepla, akumulovandho v kovovom rdmiku /1,
vyhrievanom elektrickym telesom /5/, pri¥om keramické pizdro /3/ le%{ na podpiraych odpru-
Zenych kolikoch /4/, uloZenych vo vyhrievenom réme /6/.
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Obr. 4

Vytiskly Moravské tiskafské zavody,

provoz 12, Leninova 15, Olomouc Cena: 240 Kés
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