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Vynéalez se tyka spouStového mechanismu
pro stfelné zbrané, urceného zvlasté pro
automatické pistole, ktery zahrnuje spous-
tové tdhlo uvadéné do pohybu spousti zbra-
né, na némZ je upraven ozub, pFichazejici
do zabéru s pékou kohoutu.

Jsou znadma rtznd provedeni spoustovych
mechanisma pro automatické pistole s ko-
houtovym a spouStovym napindnim, to je
s dvojéinnou funkci. Tyto systémy maji
spoustové tdhlo bud ve tvaru tlacené nebo
taZené péaky, asymetricky uloZené v ramu
zbran& anebo symetricky upravené dvoura-
menné paky, jiZz prochézi zdsobnik s néboji.
Tato at uZ tladend anebo Castéji pouZivana
taZena provedeni spoustovych tdhel jsou
opatfena spoustécim nebo natahovacim ozu-
bem, jimZ je ovladan kohout nebo spousto-
va péka, podle toho, jedna-li se o napinani
spoustové nebo kohoutové.

U spoustového napindni je nejdaleZit&j-
3i, aby drdha kohoutu byla p¥i natoCeni co
nejvétsi a teoreticky by bylo Zadouci, aby
tato draha p¥i spouStovém napindni byla
stejnd, jako je tomu pri kohoutovém napina-
ni. Tento poZadavek v3ak dosud Zadny ze
znadmych spoustovych mechanismié u pisto-
li vybavenych spouStovym a kohoutovym
napindnim nesplnil. Jednim z divodi, pro¢
se tak nestalo, je skutecnost, Ze je velmi
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obtiZzné, pracné a ndkladné dodrZet co nej-
vétsi presnost pri vyrobé jednotlivych sou-
¢astek, z nichZ se spousdtovy mechanismus
skldda. I pii velmi presné vyrobé& hraji di-
leZitou roli vyrobni tolerance, které tento
poZadavek nemohou v $irSim rozsahu spl-
nit. Dolicovani rozmérli u soudcéasti, které
maji na tuto skuteCnost znacny vliv, je vel-
mi zdlouhavé, pracné a nédkladné. Kromé
toho to vyZaduje velmi kvalitni strojové vy-
baveni, specidlni na¥Fadi a kvalifikované a
zvlasté odborn& =zapracované pracovniky,
ktefi by tyto dokonfovaci prace v montaZzi
provadéli.

Rozdilnost natofeni kohoutu p¥i spousto-
vém a kohoutovém napindni mé&  vliv na
uréeni optimalni sily bici zpruhy, kterou je
tfeba dimenzovat tak, aby jeji bici sila za-
bréanila vzniku selhadil, to je, aby nedoché-
zelo k nezapaleni zaphlné sloZe v roznétce
naboje. Pfedimenzovana bici zpruha ma pak
opét negativni vliv na viastni spoustové na-
pinani a pochopiteln& i na pfesnost stfelby,
nebot stladovadnim spousté vétsi nebo vel-
kou silou mé za nasledek vznik tzv. strZent
rany.

Spoustovy mechanismus podle vyndlezu
odstraiiuje nedostatky popsanych feSeni a
kromé toho sniZuje néroky na pracnost pri
vyrobé a zvlasté pak montaZzi pistoli. Uce-



lem vyndlezu je vytvofit takovou konstrukci
spou$tového mechanismu, kterd by umoZ-
nila sefidit vypinadni ozubu. spouStového
tdhla u kaZdé smontované pistole tak, aby
kohout pii spoustovém napindni se mohl
co nejdédle vychylit okolo svého ¢epu a do-
sdhnout polohy, ve které se naléza pii ko-
houtovém napindni. Vynéalez si klade dale
za cil odstranit pracnost pri dolicovédni u
kaZdé pistole a sniZit vyrobni nédklady. Vy-
robni tolerance u soudédstek spoudtového
mechanismu, které nezbytn& i u pomérné
pPfesné vyroby vznikaji a které maji vlivna
popsané jiZ nedostatky, zvla5t€ na natdceni
kohoutu, se stavaji pri montaZi zbrang za
pouZiti vyndlezu zcela bezvyznamnymi. Ne-
ni tfeba tudiZz pfi vyrobé& zbrani, zvlasté
pistoli, se zaméfovat zbytecn& na vysokou
pfesnost vyroby jednotlivich soudasti
spoudtového mechanismu a tim prodraZovat
vyrobu, lze naopak dik vyndlezu pouZivat
souCéstek s b&Znou presnosti, nebot tole-
rance a event. nepfesnosti vyroby se pouZi-
tim vyndlezu stavaji zcela zanedbatelnymi.
Tim je prakticky odstranéna jakakoliv
zmetkovitost a pfipadna poruchovost smon-
tované pistole. Vyroba ani montdZ pistole
nevyZaduji navic vysoce kvalifikované pra-
covniky, coZ md velmi znalny vliv jak na
vyrobni, tak i montaZni €as a tim I na vy-
robni ndklady a cenu pistole.

Podstata vyndlezu spocdivd v tom, Ze spous-
tové tdhlo spouStového mechanismu pro
stfelné zbrané& zvla3té automatické pistole,
uloZené mezi spousti a kohoutem zbrané a
nesouci ozub je vybaveno pro zibér s pa-
kou kohoutu regulalnim Sroubkem, jehoZ
¢elni plocha, uloZend v prostoru vybrani

spoustového téhla je upravena pro styk

depem kohoutu. ,

Pfiklad jednoho z moZnych provedeni
spoustového mechanismu podle vynélezu je
schematicky znédzornén na v{ykresech, kde
obr. 1 pFedstavuje Fez ¢asti pistole bez zéa-
véru a zasunutého zdsobniku, vedeny ve
svislé rovin&, prochézejici podélnou osou
hlavné zbrané a zndzoriiujici podstatné ¢és-
ti spousStového mechanismu v klidové polo-
ze a obr. 2 pak piedstavuje obdobny fez
pistoli pfi spoustovém napinani v okamZi-
ku, kdy hrana napinaciho ozubu spousto-
vého tdhla vychazi ze zdbéru s pakou ko-
houtu. _

‘Na obr. 1 je zndzornéno uspotddéani spous-
tového mechanismu stfelné zbrané v klido-
vé poloze. V ramu 1 zbran&, v daném pii-
padé pistole, je uloZeno spoustové tdhlo 2,
které je pomoci Cepu 4 spojeno se spousti
3, kterd je vychylovatelnd okolo pevného
¢epu 5. Na ¢epu 4 je uloZena zpruha 6, kte-
réd odpruZuje spoustové tdhlo 2 a spoust 3.

Na zadnim konci spoustového tihla 2 je vy-
tvofen ozub 7 upraveny pro zdb&r s pakou
8 kohoutu 9. V zadnim konci spoustového
tdhla 2 je déle upraveno priichozi vybrani
10, kterym prochdzi ¢ep 11 kohoutu 9. Do
tohoto vybrani 10 zasahuje stavitelny regu-
lani Sroub 12, jehoZ &elni dosedaci plocha
13 je upravena pro dosednuti na d¢ep 11
kohoutu 9, jak bude dale popséano,

Funkce zafFizeni podle vynédlezu je dobfe
patrna z obr. 2. Po uloZeni spoustového me-
chanismu do rdmu 1 zbrané jevi se jako
tfelné provést jemné sefizeni vlastniho
vypinani spouStového tdhla 2, které aZ do-
sud u zbrani podobného typu provadéno
nebylo, anebo bylo za velmi obtiZnych okol-
nosti a za cenu sloZitosti konstrukce celého
spouStového mechanismu. Podle vynédlezu
je moZno provést jemné sefizeni vlastniho
vypipndni spoustového tdhla 2 pii spous-
tovém napindni tak, aby kohout 8 mél
stejnou drdhu natoceni, jako je tomu pf¥i
kohoutovém napinani zbrané. Toto se pro-
vadi tak, Ze po montdZi zbrané se zkusmo
zjisti pomoci spou$té 3 vlastni vypinani
spousdtového tdhla 2 a jemné seifizeni se
pak nastavi pomoci regulaé¢niho Sroubu 12.
P¥i manipulaci s regulaénim Sroubem 12
se bud vysouvd anebo oddaluje celni plo-
cha 13 regulaCniho Sroubu 12 z prostoru
vybrani 10 a tato Celni plocha 13 dosedne
na pevny Cep 11 kohoutu 9. P¥i manipulaci
s regulacnim 3roubem 12 je pomoci jeho
Celni plochy 13, ktera se pii své funkci
opird o pevny c¢ep 11 kohoutu 9, ménéna
poloha ozubu 7, vytvofeného na  zadnim
konci spouStového tdhla 2 vidi pace 8 ko-
houtu 9. ProtoZe péka 8 je souddsti kohoutu
9 je zakreslena v okamZiku, kdy ozub 7
spoustového tdhla 2 tladena pdka 8 a tim
i natd€en kohout 9 okolo €epu 11 do polohy
zndzornéné na obr. 2. Tato poloha kohoutu
9 je zabreslena v okamZiku, kdy ozub 7
spoustového tdhla 2 vychazi ze zdbéru s pa-
kou 8 kohoutu 9, to jest v okamZiku spous-
téni spouStového mechanismu. Jak jiZ bylo
uvedeno, je okamZik preruSeni zdbéru ozu-
bu 7 spoustového tdhla 2 s pdkou 8 uréovan
polohou &elni plochy 13 regulaéniho Sroubu
12, jak moZno dobfe seznat z obr. 2. Oka-
mZik vypindni ozubu 7 ze zdbs&ru s pakou
8 je tedy odvisly od polohy Celni plochy 13
regulacniho Sroubu 12 a tato poloha delni
plochy 13 mé soucasné vliv na thel vychy-
leni kohoutu 8 okolo ¢epu 11, coZ mé& déle
vliv na to, Ze sila bici zpruhy nemusi byt
tak silnd, anebo je-li bici zpruha ponechéa-
na v obvyklém provedeni, pak se dosahuje
vymriténim kohoutu 9 vy38iho wcéinku na
udernik.

PREDMET VYNALEZU

Spoustovy mechanismus pro stielné zbra-
né, zvlaSié automatické pistole, sestdvaijici

ze spoustového tdhla uloZeného mezi spous-
ti a kohoutem zbrané, vyznadeny tim, Ze



spou8tové tdhlo (2) nesouci ozub (7) je vy- cha (13], uloZend v prostoru vybrani (10}
baveno pro zabér s pakou (8] kohoutu (9) spoustového téhla (2] je upravena pro styk
regulatnim Sroubkem (12}, jehoZ ¢elni plo- s ¢epem (11) kohoutu (9).
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