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Description

[0001] L’invention est relative a un fat a usage unique
pour le stockage et le soutirage d’'une boisson sous pres-
sion telle que de la biére ou de la limonade.

[0002] L’invention a plus spécialement pour objet le fit
en question, dans ses différents états possibles, notam-
ment d’une part assemblé et vide de liquide, d’autre part
assemblé et empli de liquide et prét a 'emploi. Elle a
également pour objet 'ensemble des moyens a associer
de fagon rigide pour constituer un tel fat ainsi assemblé.
Elle a enfin pour objet le procédé de conditionnement
d’un liquide tel qu’une boisson sous pression dans un tel
fat.

[0003] Le document WO 2008/132328 décrit un fat
comprenant tout d’abord un sac en matiére plastique
étanche et souple, apte a contenir le liquide, a résister a
la pression interne ou externe exercée sur lui, et pourvu
d’'une ouverture par laquelle on peut assurer respective-
ment son emplissage avec le liquide ou le soutirage du
liquide qu’il contient.

[0004] Le fat selon le document WO 2008/132328
comprend ensuite un récipient apte a recevoir le sac, de
forme apte a constituer un volume intérieur de I'ordre de
5, 10 ou 15 litres adapté a la contenance du sac et a
permettre I'emboitement du récipient avec d’autres réci-
pients analogues avant leur montage en vue de consti-
tuer des flts, le récipient ayant unerrigidité apte a résister
a la pression régnant dans le fat une fois assemblé, et
comportant enfin une ouverture apte au chargement du
sac.

[0005] Le fat selon le document WO 2008/132328
comprend ensuite un couvercle en forme générale de
calotte, apte a fermer le récipient du c6té de son ouver-
ture, ayant une rigidité apte a résister a la pression ré-
gnant dans le fat une fois assemblé, comportant d’un
c6té une ouverture et a 'opposé un orifice pourvu, de
fabrication, d’un col faisant partie intégrante du couver-
cle, lequel col, de forme cylindrique, s’étendant vers I'ex-
térieur du couvercle et du fat.

[0006] Lerécipientetle couvercle, pourvus de moyens
d’association rigide complémentaires, avec étanchéite,
sont aptes a étre associés rigidement a force par sertis-
sage, avec étanchéité, leurs deux ouvertures venant
alors en coincidence réciproque.

[0007] Le sac est apte a étre associé de facon rigide
et étanche au couvercle, son ouverture étant alors dis-
posée en regard du col et en communication avec lui.
[0008] Le fat selon le document WO 2008/132328
comprend enfin une coiffe comprenant un corps latéral
cylindrique creux supportant des moyens de fermeture
du ft et des moyens de soutirage du liquide.

[0009] La face latérale interne du col du couvercle et
la face latérale externe conjuguée du corps de la coiffe,
pourvus de moyens d’association rigide complémentai-
res, avec étanchéité, sont aptes a étre associés rigide-
ment, avec étanchéité.

[0010] L’enseignement du
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2008/132328, pour utile qu’il soit en ce qui concerne cer-
tains principes de conception d’un fat pour le stockage
et le soutirage d’'une boisson sous pression (biere, limo-
nade), ne permet pas d’envisager ou d’assurer une réa-
lisation qui soit a la fois aisée, économique, efficace et
industrialisable. En effet, le fat ici considéré est typique-
ment un fit a usage unique domestique, qu’il convient
de pouvoir fabriquer en grande quantité, de fagon fiable
et a des conditions de colt acceptables au regard de la
destination d’'un tel fat. En outre, il importe qu’un tel flt
donne toute garantie en terme de sécurité, notamment
que l'utilisateur ne puisse pas réutiliser indiment le fat
ou l'ouvrir.

[0011] LedocumentUS 5267 669 décritun distributeur
de boisson comportant un sac souple dont la bordure
périphérique d’ouverture est emprisonnée dans une fen-
te du corps du distributeur ou, préférentiellement, est pla-
cée de maniere a étre prise par deux parties du corps du
distributeur, complémentaires I'une de l'autre. Le distri-
buteur comporte en partie supérieure un orifice taraudé
en communication avec l'intérieur du sac, sur lequel peut
étre fixé, a I'extérieur, des moyens de soutirage. Ainsi,
labordure périphérique du sac est-elle écartée de I'orifice
taraudé et des moyens de soutirage. Une telle réalisation
ne peut apporter la garantie d’'un maintien a la fois étan-
che et résistant a la pression, outre que la mise en place
du sac est complexe.

[0012] Le document DE-U-9218003 décrit une struc-
ture proche de la précédente avec les mémes inconvé-
nients.

[0013] Dans le domaine des boissons tranquilles, et
plus particulierement celui du vin, il a été développé le
concept de « bag in box » (voir par exemple GB-A-2 419
870). Un bag in box consiste en un sac en matiére plas-
tique empli de liquide, logé dans un sur emballage en
carton ondulé, avec un robinet. Mais, un tel bag in box
s’avere inadapté au conditionnement de boissons sous
pression. En effet, le sac peut se gonfler jusqu’a déformer
le sur emballage.

[0014] L’invention a pour objectif de pallier les incon-
vénients susmentionnés en proposant un fita usage uni-
que, notamment domestique, pour le stockage et le sou-
tirage d’une boisson sous pression (biere, limonade), du
type général décrit dans le document WO 2008/132328,
mais qui, de par sa structure, permette d’envisager une
réalisation qui soit a la fois aisée, économique, efficace
et industrialisable, appropriée a un fit a usage unique
domestique donnant toute garantie en terme de sécurité,
notamment de réemploi ou d’ouverture du fat.

[0015] A cet effet, et selon un premier aspect, I'inven-
tion a pour objet un fata I'état assemblé et vide de liquide,
spécialement adapté au stockage et au soutirage d’'un
liquide tel qu’'une boisson sous pression, comprenant :

- unsac étanche et souple, apte a contenir le liquide,
arésister ala pression intérieure ou extérieure exer-
cée sur lui, pourvu d’une ouverture par laquelle on
peut assurer respectivement son emplissage avec
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le liquide ou le soutirage du liquide qu’il contient ;

- un récipient recevant le sac, ayant une rigidité apte
a résister a la pression existant a l'intérieur du fat,
et comportant une ouverture apte au chargement du
sac ; et un couvercle en forme générale de calotte,
fermant le récipient du c6té de son ouverture, ayant
une rigidité apte a résister a la pression existant a
l'intérieur du fat, comportant d’'un cété une ouverture
et ayant, dans une paroi terminale du cété opposé,
un orifice en regard de I'ouverture du sac et en com-
munication avec elle ; le récipient et le couvercle
pourvus de moyens d’association rigide complé-
mentaires avec étanchéité étant associés rigide-
ment avec étanchéité, leurs deux ouvertures étant
en coincidence réciproque ; un col de forme géné-
rale cylindrique s’étendant vers I'extérieur du cou-
vercle et du flt et situé en regard de l'orifice du cou-
vercle et en communication avec lui ;

- une coiffe comprenant un corps latéral cylindrique
creux supportant des moyens de fermeture du flt et
des moyens de soutirage du liquide, la face latérale
interne du col et la face latérale externe conjuguée
du corps de la coiffe pourvus de moyens d’associa-
tion rigide complémentaires avec étanchéité étant
associés rigidement avec étanchéité ;

caractérisé en ce que :

- le col est une piéce structurellement distincte du
couvercle ;

- laface latérale externe de la piéce formant col et la
face latérale interne conjuguée de l'orifice du cou-
vercle sont pourvus de moyens d’association rigide
complémentaires avec étanchéité, la piéce formant
col et le couvercle étant associés rigidement avec
étanchéité, la piece formant col traversant le couver-
cle et son extrémité intérieure étant située a l'inté-
rieur du couvercle ;

- le sac est associé de facon rigide et étanche a la
piece formant col vers son extrémité intérieure ;

- au moins un trou, ménagé sur le récipient et/ou le
couvercle, est apte a permettre d’injecter a l'intérieur
du flt et a I'extérieur du sac un gaz en surpression
afin de comprimer le sac ;

- des moyens d’obturation étanche, aptes a étre ma-
noeuvrés de I'extérieur du fit sont aptes, de fagon
sélective, a obturer avec étanchéité ou a ouvrir le
trou et, lorsqu’ils obturent le trou a maintenir a I'in-
térieur du fat la surpression qui y régne, les moyens
d’obturation et le récipient et/ou le couvercle ou est
ménageée le trou étant pourvus de moyens d’asso-
ciation rigide complémentaires.

[0016] Selon une réalisation, les moyens d’association
rigide complémentaires de la piece formant col et du cou-
vercle assurent une association rigide irréversible, la pie-
ce formant col et le couvercle étant associés rigidement
et de fagon irréversible.
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[0017] Selonune réalisation, les moyens d’association
rigide complémentaires de la piéce formant col et du cou-
vercle comprennent des surfaces conjuguées mainte-
nues associées rigidement par contact et emboitement
a force.

[0018] Selon une réalisation, I'orifice du couvercle est
limité latéralement par une collerette (16) de forme gé-
nérale cylindrique, s’étendant en saillie a partir de la paroi
terminale du couvercle vers I'extérieur de celui-ci, et dont
la face latérale interne de laquelle collerette est pourvue
des moyens d’association rigide avec la piece formant
col.

[0019] Selon une réalisation, la paroiterminale du cou-
vercle comporte une rainure s’étendant vers l'intérieur
du couvercle.

[0020] Selon une réalisation, la piéce formant col,
structurellement distincte du couvercle, comporte d’une
partune paroilatérale de forme générale cylindrique dont
la face latérale externe est pourvue des moyens d’asso-
ciation rigide avec le couvercle et dont la face latérale
interne est pourvue des moyens d’association rigide avec
la coiffe et, d’autre part, une paroi d’extrémité intérieure
en forme de disque venant en butée contre la face inté-
rieure de la paroi terminale du couvercle et a laquelle est
associé de fagon rigide et étanche le sac par le bord de
son ouverture.

[0021] Selon une réalisation, la piéce formant col,
structurellement distincte du couvercle, comporte une
paroi latérale de forme générale cylindrique et une paroi
d’extrémité intérieure en forme de disque a laquelle est
associé de fagon rigide et étanche le bord de 'ouverture
du sac par soudage ou collage.

[0022] Selonune réalisation, les moyensd’association
rigide complémentaires de la piece formant col et de la
coiffe comprennent des surfaces conjuguées mainte-
nues associées rigidement par contact et emboitement
a force.

[0023] Selon une réalisation, le corps de la coiffe est
terminé par une partie d’extrémité extérieure, saillant la-
téralement et en forme de disque, venanten butée contre
une partie d’extrémité extérieure, saillant latéralement et
en forme de disque de la paroi latérale de la piéce formant
col.

[0024] Selon une réalisation, le au moins un trou est
ménage sur le couvercle, et, plus spécialement, sur la
paroi terminale du couvercle au voisinage de son orifice.
[0025] Selon une réalisation, le au moins un trou est
limité par un embout s’étendant vers I'extérieur, apte au
montage d’un tuyau d’injection d’un gaz en surpression.
[0026] Selon une réalisation, les moyens d’obturation
étanche du trou sont une piéce en matiére plastique dé-
formable, apte a étre déformée lorsqu’elle est soumise
a une force correspondant a une pression connue exer-
cée sur elle, manoeuvrée a déformation de I'extérieur du
fat en réponse a l'injection, a l'intérieur du fat, du gaz en
surpression par le au moins un trou, la dite piece des
moyens d’obturation d’'une part ouvrant le trou lorsque
'on injecte a l'intérieur du fat du gaz en surpression,
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d’autre part, obturant le trou lorsque I'on cesse d’injecter
alintérieur du fat du gaz en surpression ou que l'intérieur
du fOt est surpression.

[0027] Dans cette réalisation et selon une exécution
possible, la piece déformable des moyens d’obturation
étanche du trou comprend un partie déformable formant
clapet située contre la face intérieure de la paroi ou se
trouve le au moins un trou, en regard de ce au moins un
trou.

[0028] Dans cette méme réalisation et selon une exé-
cution possible, les moyens d’association rigide complé-
mentaires de la piece déformable des moyens d’obtura-
tion et de la paroi ou se trouve le au moins un trou com-
portent au moins un ensemble saillie-creux maintenus
associés rigidement par contact et emboitement a force.
[0029] Selon une réalisation, les moyens d’association
rigide complémentaires du récipient et du couvercle as-
surent une association rigide irréversible, le couvercle et
le récipient étant associés rigidement et de fagon irréver-
sible.

[0030] Selon une réalisation, le récipient d’'une part, le
couvercle d’autre part, comporte, d’'une part, une paroi
latérale limitant son ouverture, s’étendant axialement, de
forme générale cylindrique ou prismatique Iégérement
évasée vers 'ouverture, d’autre part, une paroi terminale
s’étendant dans un plan transversal.

[0031] Selon une réalisation, le récipient et/ou le cou-
vercle comporte des reliefs de rigidification.

[0032] Selon une réalisation, le récipient et le couver-
cle ontune dimension axiale analogue ou du méme ordre
de grandeur. Selon une autre réalisation, le couvercle a
une dimension axiale donnée, alors que le récipient peut
avoir 'une de quelques dimensions axiales données, en
fonction de la contenance du sac.

[0033] Selon une réalisation, le récipient, le couvercle,
le sac et la piece formant col sont réalisés en matiere
plastique.

[0034] Selon les réalisations, le sac a une contenance
comprise entre de I'ordre de 5 litres a 15 litres. Comme
indiqué, on peut prévoir qu’alors que le sac a une con-
tenance dans la plage considérée et donc des dimen-
sions en conséquence, toutes les piéces constitutives du
fatontdes dimensions données constantes, a I'exception
du réservoir qui peut avoir une dimension axiale plus ou
moins grande selon que le sac a une contenance plus
ou moins grande.

[0035] Selon une réalisation, le fit a I'état assemblé et
vide de liquide est tel que 'ensemble sac - piece formant
col étant réalisé, le sac ayant été fixé a la piece formant
col mais non encore empli de liquide, cet ensemble est
obturé au moyen d’un systeme de bouchage amovible
tel qu’un opercule amovible, afin de garder la stérilité du
sac jusqu’au moment ou il est empli du liquide. Cette
disposition constructive permet de fabriquer les éléments
constitutifs en différents endroits et de les assembler en
un autre.

[0036] Selon un deuxiéme aspect, I'invention a pour
objet un flt a I'état assemblé et empli de liquide, prét a
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'emploi, comprenant un flt tel qu’il vient d’étre décrit, le
sac étant emplid’un liquide tel qu’'une boisson sous pres-
sion, un gaz en surpression se trouvant a l'intérieur du
fat et a I'extérieur du sac afin de comprimer le sac empli
de liquide.

[0037] Selon une réalisation dans le cas ou le fit a
I'état assemblé et vide de liquide comprend un systeme
de bouchage amovible du sac, ce systeme de bouchage
amovible de 'ensemble sac- piéce formantcol est enlevé
avant que le sac est empli du liquide.

[0038] Selon un troisieme aspect, I'invention a pour
objet un ensemble de moyens a associer de fagon rigide
pour constituer un fat tel qu’il vient d’étre décrit,
comprenant :

- unsac étanche et souple, apte a contenir le liquide,
arésister a la pression intérieure ou extérieure pou-
vant étre exercée sur lui, pourvu d’une ouverture par
laquelle on peut assurer respectivement son emplis-
sage avec le liquide ou le soutirage du liquide qu'il
contient ;

- unrécipient apte a recevoir le sac, ayant une rigidité
apte a résister a la pression pouvant exister a I'inté-
rieur du fat, et comportant une ouverture apte au
chargement du sac ; et un couvercle en forme gé-
nérale de calotte, apte a fermer le récipient du cbté
de son ouverture, ayant une rigidité apte a résister
ala pression pouvant exister a I'intérieur du fit, com-
portant d’un c6té une ouverture et ayant, dans une
paroi terminale du c6té opposé, un orifice apte a étre
enregard de I'ouverture du sac et en communication
avec elle ; le récipient et le couvercle pourvus de
moyens d’association rigide complémentaires avec
étanchéeité étant aptes a étre associés rigidement
avec étanchéité, leurs deux ouvertures étant en
coincidence réciproque ;

- une piéce formant col, structurellement distincte du
couvercle, de forme générale cylindrique, la face la-
térale externe de la piéce formant col et la face la-
térale interne conjuguée de l'orifice du couvercle
étant pourvus de moyens d’association rigide com-
plémentaires avec étanchéité, la piece formant col
etle couvercle étant aptes a étre associés rigidement
avec étanchéité, la piece formant col étant apte a
traverser le couvercle, son extrémité intérieure étant
apte a étre située a I'intérieur du couvercle, la piece
formant col étant apte a s’étendre vers I'extérieur du
couvercle et du fit et étre située enregard de l'orifice
du couvercle et en communication avec lui, le sac
étant apte a étre associé de facon rigide et étanche
a la piéce formant col vers son extrémité intérieure ;

- une coiffe comprenant un corps latéral cylindrique
creux supportant des moyens de fermeture du fit et
des moyens de soutirage du liquide, la face latérale
interne de la partie formant col et la face latérale
externe conjuguée du corps de la coiffe pourvus de
moyens d’association rigide complémentaires avec
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étanchéité étant aptes a étre associés rigidement
avec étanchéité ;

- au moins un trou, ménagé sur le récipient et/ou le
couvercle, apte a permettre d’injecter a l'intérieur du
fat et a I'extérieur du sac un gaz en surpression afin
de comprimer le sac ;

- des moyens d’obturation étanche, aptes de fagon
sélective a obturer avec étanchéité ou a ouvrir le trou
et, lorsqu’ils obturent le trou a maintenir a l'intérieur
du flt la surpression qui y regne, les moyens d’ob-
turation et le récipient et/ou le couvercle ou est mé-
nagée le trou étant pourvus de moyens d’association
rigide complémentaires.

[0039] Selon une réalisation, 'ensemble comprend
également un systéme de bouchage amovible tel qu’un
opercule amovible destiné a obturer 'ensemble sac - pie-
ce formant col aprés que le sac a été fixé a la piéce
formant col mais avant que le sac soit empli de liquide
[0040] Selon un quatrieme aspect, I'invention a pour
objet un procédé de conditionnement d’'un liquide tel
qu’une boisson sous pression dans un f(it spécialement
adapté au stockage et au soutirage de ce liquide, tel qu’il
a été décrit, dans lequel :

- on dispose de I'ensemble de moyens tel qu’il vient
d’étre décrit, le sac étant vide de liquide et on dispose
de liquide a conditionner ;

- onassocie de fagon rigide et étanche le sac vide de
liquide a la piece formant col ;

- on associe de facon rigide et étanche la piéce for-
mant col - a laquelle est associé de facon rigide le
sac - au couvercle, le sac étant placé a l'intérieur du
couvercle ; et on dispose le sac a lintérieur du
récipient ;

- puis, on associe de facon rigide et étanche le réci-
pient et le couvercle ;

- puis, on emplit le sac avec le liquide par la piéce
formant col et I'ouverture du sac ;

- puis, on associe de facon rigide et étanche la coiffe
a la piéce formant col.

[0041] Selon une réalisation, une fois le récipient et le
couvercle associés de fagon rigide et étanche et le sac
empli avec le liquide, on injecte a l'intérieur du fit et a
I'extérieur du sac un gaz en surpression afin de compri-
mer le sac empli de liquide, les moyens d’obturation du
trou obturant celui-ci.

[0042] Selon une réalisation dans laquelle le fat a I'état
assemblé etvide de liquide comporte un systeme de bou-
chage amovible, une fois 'ensemble sac- piece formant
col réalisé - le sac ayant été fixé a la piéce formant col
mais non encore empli de liquide -, cet ensemble est
obturé au moyen d’un systéme de bouchage amovible,
afin de garder la stérilité du sac et, avant que le sac soit
empli de liquide, on enléve le systéme de bouchage.
[0043] On décrit maintenant l'invention a l'aide des
dessins (qui ne sont pas a la méme échelle), dans
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lesquels :

- lafigure 1 est une vue en élévation d’'un fit selon
I'invention, a I'état non complétement assemblé, le
sac n’étant que représenté partiellement et symbo-
liguement,

- lafigure 2 est une vue en perspective de dessus du
fat représenté sur la figure 1, le sac n’étant pas re-
présente,

- lafigure 3 est une vue en perspective de dessus du
couvercle du fat, les moyens d’obturation étant en-
levés,

- lafigure 4 est une vue en perspective d’'une piéce
formant les moyens d’obturation étanche du trou
d’injection de gaz en surpression a l'intérieur du fat
et a I'extérieur du sac,

- lafigure 5 est une vue en élévation de la piéce for-
mant col du fat,

- lafigure 6 est une vue en perspective de l'intérieur
de la piece formant col du fat,

- lafigure 7 est une vue en élévation de la coiffe du fOt,

- lafigure 8 est une vue en perspective depuis l'inté-
rieur de la coiffe du fat.

[0044] Le fat 1 selon l'invention, a usage unique no-
tamment domestique, est spécialement destiné au stoc-
kage et au soutirage d’'une boisson sous pression telle
que de la biére ou de la limonade.

[0045] L’invention a pour objet le fat 1 dans ses diffé-
rents états possibles, notamment I'état assemblé et vide
de liquide et I'état assemblé et empli de liquide et prét a
'emploi. Elle a également pour objet 'ensemble des
moyens a associer de fagon rigide pour constituer un tel
fat 1. Enfin, elle a pour objet le procédé de conditionne-
ment d’un liquide tel qu'une boisson sous pression dans
un tel fat 1.

[0046] Un tel fOt 1 repose sur I'enseignement du do-
cument WO 2008/132328, accessible a ’homme du mé-
tier, tout en ayant une structure qui permette d’envisager
une réalisation aisée, économique, efficace et industria-
lisable, appropriée a un fit 1 a usage unique domestique
et donnant toute garantie en terme de sécurité, notam-
ment de réemploi ou d’ouverture du fat 1.

[0047] Le fOt 1 est réalisé a partir d’'un ensemble de
moyens (ou piéces) associés entre eux de fagon rigide.
Une fois associées rigidement entre elles, ces pieces
forment le fOt 1 qui présente un axe général de symétrie
1a.

[0048] Le mot « axial » doit étre compris en relation
avec l'axe 1 a. Le mot « transversal » doit étre compris
comme signifiant perpendiculaire, orthogonal, sensible-
ment perpendiculaire ou sensiblement orthogonal a I'axe
1a.

[0049] Dans sa position d'usage, le fat 1 est placé avec
I'axe 1a vertical ou sensiblement vertical.

[0050] Le fat 1 comprend en premier lieu un sac 2,
étanche et souple, apte a contenir le liquide, a résister a
la pression intérieure ou extérieure pouvant étre exercée
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sur lui. Le sac 2 est pourvu d’'une ouverture 3 ayant un
bord 3a, ouverture 3 par laquelle on peut assurer res-
pectivement son emplissage avec le liquide ou le souti-
rage du liquide qu'il contient.

[0051] Lesac 2 estconstitué par exemple soit de deux
feuilles analogues de forme générale rectangulaire ou
pseudo rectangulaires, disposées en regard et soudées
entre elles a I'endroit ou a proximité de leurs bords laté-
raux a I'exception de I'ouverture 3 soit d'un trongon de
gaine fermé a une extrémité et dont l'autre extrémité
ouverte forme 'ouverture 3.

[0052] La matiere plastique constitutive du sac 2 est
choisie en fonction de fagon a étre compatible avec le
liquide a stocker. Elle est choisie également de fagon
que le sac 2 soit suffisamment souple, résistant a la pres-
sion et étanche. Par exemple, elle est choisie pour avoir
une étanchéité sélective : étanche de l'intérieur vers I'ex-
térieur au dioxyde de carbone et perméable a I'oxygene
dans une certaine mesure de I'extérieur vers l'intérieur.
[0053] Pour l'application du fat 1 envisagée, le sac 2
a une contenance pouvant étre comprise entre de I'ordre
de 5 litres a 15 litres.

[0054] Lefat1comprend endeuxieme lieu unrécipient
4 apte a recevoir le sac 2.

[0055] Le récipient 4 a une rigidité apte a résister a la
pression pouvant exister a l'intérieur du fat 1.

[0056] Le récipient 4 comporte une paroi latérale 5 li-
mitant d’'un c6té une ouverture 6. Cette paroi latérale 5
s'étend axialement et, dans la réalisation représentée,
elle estde forme générale cylindrique légerement évasée
vers l'ouverture 6.

[0057] Par « cylindrique », il faut comprendre une for-
me effectivement cylindrique ou une forme pseudo cy-
lindrique ou prismatique ou pseudo prismatique.

[0058] Le récipient4 comporte également, du cété op-
posé a l'ouverture 6, une paroi terminale 7, s’étendant
au moins sensiblement dans un plan transversal.
[0059] Un tel récipient 4 définit une cavité 8, intérieure.
[0060] Le fat 1 comprend en troisiéme lieu un couver-
cle 9 apte a apte a fermer le récipient 4 du c6été de son
ouverture 6.

[0061] Le couvercle 9 a une rigidité apte a résister a
la pression pouvant exister a I'intérieur du fat 1.

[0062] Le couvercle 9 comporte une paroi latérale 10
limitant d’'un c6té une ouverture 11. Cette paroi latérale
10s’étend axialement et, dans laréalisation représentée,
elle estde forme générale cylindrique légerement évasée
vers l'ouverture 11.

[0063] Le couvercle 9 comporte également, du cété
opposé a l'ouverture 11, une paroi terminale 12, s’éten-
dant au moins sensiblement dans un plan transversal.
[0064] Ainsi, le couvercle 9 a une forme générale de
calotte plus ou moins aplatie ou au contraire plus ou
moins creuse, selon les réalisations.

[0065] Un tel couvercle 9 définit une cavité 13, inté-
rieure.
[0066] Le mot « intérieur » doit étre compris comme

étant dans ou vers la cavité 8 ou la cavité 13 ou la cavité
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formée par les deux cavités 8 et 13.

[0067] Le récipient 4 et le couvercle 9 sont, dans la
réalisation considérée réalisés en matiere plastique. Le
cas échéant, ils comportent des reliefs de rigidification.
[0068] Dans laréalisationreprésentée surles dessins,
le récipient 4 et le couvercle 9 ont une dimension axiale
analogue ou du méme ordre de grandeur. Dans d’autres
réalisations, la dimension axiale du récipient 4 est plus
importante que celle du couvercle 9 et ce dernier peut
avoir une forme de calotte aplatie. D’autre part, il est pos-
sible de prévoir que le couvercle 9 aune dimension axiale
donnée, alors que le récipient 4 peut avoir 'une de quel-
ques dimensions axiales données, en fonction de la con-
tenance du sac 2. Ainsi, alors que le sac 2 peut avoir une
contenance dans la plage précédemment indiquée, se-
lon les besoins, le couvercle 9 et les autres piéces cons-
titutives du fat 1 ont des dimensions données constantes,
a I'exception du réservoir 4 qui a une dimension axiale
plus ou moins grande selon que le sac 2 a une conte-
nance plus ou moins grande. Cette disposition construc-
tive permet de rationaliser la fabrication des frits tout en
assurant une diversité de contenance.

[0069] La forme légerement évasée du récipient 4 et
du couvercle 9, vers les ouvertures 6 et 11, respective-
ment, permet d’empiler des récipients 4 et des couver-
cles 9 avant leur montage. Les récipients 4 ou les cou-
vercles 9 ainsi empilés peuvent étre aisément transpor-
tés, le lieu de fabrication pouvant sans préjudice, étre
éloigné du lieu d’assemblage.

[0070] Lesouvertures 6 et 11 sont de dimensions ana-
logues, de maniére a pouvoir étre placées en coinciden-
ce réciproque, le récipient 4 et le couvercle 9 d’un fat 1
étant téte béche. Les dimensions du récipient 4 et du
couvercle 9 sont déterminés de maniére qu’une fois as-
sociés, ils forment une cavité intérieure 8 + 13 de forme
et de volume adaptés a la forme et a la contenance du
sac 2.

[0071] Vers les ouvertures 6 et 11, le récipient 4 et le
couvercle 9 sont pourvus de moyens 14 d’association
rigide complémentaires avec étanchéité. Ces moyens
sont aptes a étre associés rigidement avec étanchéite,
les ouvertures 6 et 11 étant en coincidence réciproque.
Selon la réalisation envisagée, les moyens 14 d’associa-
tion rigide assurent une association rigide irréversible,
de sorte que le récipient 4 et couvercle 9 soient, une fois
le fat 1 constitué, associés rigidement et de fagon irré-
versible.

[0072] Le couvercle 9 comporte, dans sa paroi termi-
nale 12, un orifice 15.

[0073] L’orifice 15 est apte a étre en regard de I'ouver-
ture 3 du sac 2 et en communication avec elle.

[0074] L’orifice 15 est limité latéralement par une col-
lerette 16 de forme générale cylindrique, s’étendant axia-
lement en saillie a partir de la paroi terminale 12 du cou-
vercle 9, vers I'extérieur de celui-ci.

[0075] D’autre part, selon la réalisation représentée,
la paroiterminale 12 du couvercle 9 comporte une rainure
périphérique 17 s’étendant vers l'intérieur du couvercle
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9 et donc ouverte vers I'extérieur de celui-ci.

[0076] Dans laréalisation représentée, il est prévu un
trou 18, ménagé sur la paroi terminale 12 du couvercle
9 au voisinage de l'orifice 15.

[0077] Cetrou 18 estlimité parun embout 18a, s’éten-
dant vers I'extérieur, apte au montage d’'un tuyau d’in-
jection d’'un gaz en surpression. Le trou 18 et son embout
18a forment une sorte de tétine.

[0078] Le trou 18 est destiné a injecter a l'intérieur du
fat 1, c’est-a-dire dans la cavité 8 + 13, mais a I'extérieur
dusac 2, ungazen surpression et ceci afin de comprimer
le sac 2 et le liquide qu’il contient.

[0079] Il est entendu que selon d’autres variantes, il
peut étre prévu non pas un seul trou 18, mais plusieurs
trous 18. Un tel trou 18 peut étre prévu non sur la paroi
terminale 12 du couvercle 9, mais sur sa paroi latérale10.
Il peut étre prévu également qu’'un trou 18 se trouve non
sur le couvercle 9, mais sur le récipient 4, ou encore -
dans le cas de plusieurs trous 18 - sur le couvercle 9 et
le récipient 4.

[0080] Danslaréalisationreprésentée, lacollerette 16,
'embout 18a et les moyens d’obturation 20 sont tous
logés en retrait d’'un plan formé par la face extérieure
d’une bordure périphérique annulaire 12a de la paroi ter-
minale 12, limitant une partie en creux 12b de cette paroi,
vers le centre de laquelle se trouve la rainure 17. Avec
cette structure, il est possible d’avoir une collerette 16
ayant une dimension axiale suffisante pour un maintient
rigide irréversible efficace, sans que la collerette 16 ne
saille du dit plan, ce qui serait une géne pour 'empilage
de couvercles 9 avant montage et la préservation de I'in-
tégrité de la collerette 16. Cette structure permet égale-
ment d’empiler des flts assemblés les uns sur les autres.
[0081] Le fat 1 comprend en quatrieme lieu des
moyens 19 d’obturation étanche, aptes a étre manoeu-
vrés de I'extérieur du fat et aptes, de fagon sélective, a
obturer avec étanchéité ou au contraire a ouvrir le trou 18.
[0082] Ces moyens 19 sont en outre aptes, lorsqu’ils
obturent le trou 18, a maintenir a I'intérieur du fat 1 la
surpression qui y régne, a la maniéere d’un clapet anti-re-
tour.

[0083] Bien entendu, le nombre et la disposition des
moyens 19 sont adaptés au nombre et a la disposition
du ou des trous 18.

[0084] Selonlaréalisationreprésentée, les moyens 19
sontune piéce 19aen matiére plastique déformable, apte
a étre déformée lorsqu’elle est soumise a une force cor-
respondant a une pression connue exercée sur elle. Ce
faisant, la piece 19a peut étre manoeuvrée de facon a
étre déformée depuis I'extérieur méme du fat 1, en ré-
ponse a l'injection, a I'intérieur du fat 1, du gaz en sur-
pression par le trou 18 prévu a cet effet.

[0085] Lapiece 19aouvreletrou 18lorsquel’oninjecte
a l'intérieur du fat 1 du gaz en surpression via le trou 18.
Inversement, la piece 19a obture le trou 18 lorsque I'on
cessed’injecteral'intérieur du fit 1 du gazen surpression
ou lorsque l'intérieur du fat 1 est surpression.

[0086] La piece 19a comprend une partie déformable

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

formant clapet destinée a étre située contre la face inté-
rieure de la paroi terminale 12 du couvercle 9, ou se
trouve le trou 18, en étant en regard de ce trou 18.
[0087] |l est également prévu que d'une part les
moyens 19 et d’autre part et en I'espece le couvercle 9
- et plus spécialement sa paroi terminale 12 ou est mé-
nagée le trou 18 - sont pourvus de moyens 20 d’asso-
ciation rigide complémentaires.

[0088] De tels moyens 20 d’association rigide peuvent
comporter, dans laréalisation représentée, deux ensem-
bles comprenant chacun une saillie 20a et un creux 20b
complémentaire, I'un - par exemple la saillie 20a - étant
ménageé sur la piece 19a et I'autre - le creux 20b, formé
par un trou - étant ménageé sur la paroi terminale 12 du
couvercle 9.

[0089] Cesdeuxensemblessaillie 20a-creux20b sont
situés de part et d’autre du trou 18 et a proximité de lui.
[0090] Bien entendu, il peut étre prévu trois, quatre...
ensembles saillie 20a - creux 20b ou encore un ensemble
étendu de facon linéaire entourant un trou 18.

[0091] Ainsi, grace aux moyens 20 d’association rigi-
de, les moyens 19 sont maintenus associés rigidement
au couvercle 9 par contact et emboitement a force.
[0092] La structure quivient d’étre décrite est adaptée
dans le cas ou il est prévu

[0093] Il est entendu que selon d’autres variantes, il
peut étre prévu plusieurs trous 18 ou un ou plusieurs
trous 18 sur la paroi latérale10 du couvercle 9 ou sur le
récipient 4 ou sur le couvercle 9 et le récipient 4.
[0094] Le f(t 1 comprend en cinquiéme lieu une piéce
formant col 21, creuse de part en part axialement, en
constituant un passage, de forme générale cylindrique.
Cette piece 21 est réalisée en matiére plastique.
[0095] Lapiece21formantcoleststructurellement dis-
tincte du couvercle 9. Il faut comprendre par la qu'il s’agit
d’'une piéce distincte du couvercle 9.

[0096] La piece 21 formant col, comporte une paroi
latérale 22 et une paroi d’extrémité intérieure 23 en forme
de disque a laquelle est associé de fagon rigide et étan-
che le bord 3a de I'ouverture 3 du sac 2, par soudage ou
collage.

[0097] Laface latérale externe 22a de la paroi latérale
22 de la piéce 21 formant col et la face latérale interne
16a conjuguée de la collerette 16 limitant I'orifice 15 du
couvercle 9 sont pourvues de moyens 24 d’association
rigide complémentaires avec étanchéité.

[0098] Ainsi, la piéce 21 formant col et le couvercle 9
peuvent étre associés rigidement avec étanchéité.
[0099] Dans cette situation, la piéce 21 formant col
s’étend vers I'extérieur du couvercle 9 et du fat 1 et étant
située en regard de l'orifice 15 du couvercle 9 et en com-
munication avec lui par le creux axial constituant un pas-
sage qu’elle forme. La piece 21 formant col traverse
d’autre part le couvercle 9 par I'orifice 15. Enfin, son ex-
trémité intérieure - a savoir la paroi d’extrémité intérieure
23 - est située al'intérieur du couvercle 9, en butée contre
la face intérieure de la paroi terminale 12.

[0100] Les moyens 24 d’association rigide complé-
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mentaires de la piéce 21 formant col et du couvercle 9
assurent une association rigide irréversible, de telle sorte
quela piece 21 formantcol etle couvercle 9 sont associés
rigidement et de fagon irréversible. Par exemple, les
moyens 24 comprennent des surfaces conjuguées main-
tenues associées rigidement par contact et emboitement
a force.

[0101] Lefdt1comprend en sixiéme lieu une coiffe 25.
[0102] La coiffe 25 comprend un corps latéral cylindri-
que creux 26 supportant des moyens 27a de fermeture
du f(t et des moyens 27b de soutirage du liquide. De tels
moyens 27a, 27b peuvent faire I'objet de diverses réali-
sations, notamment celle décrite dans le document WO
2008/132328.

[0103] La face latérale interne 22b de la partie 21 for-
mant col et la face latérale externe 26a conjuguée du
corps 26 de la coiffe 25 sont pourvus de moyens 28 d’as-
sociation rigide complémentaires avec étanchéite.
[0104] Ainsi, lapartie 21 formant col et |a coiffe 25 peu-
vent étre associées rigidement avec étanchéité.

[0105] Les moyens 28 d’association rigide complé-
mentaires de la piéce 21 formant col et de la coiffe 25
assurent une association rigide irréversible, de telle sorte
que la piéce 21 formant col et la coiffe 25 sont associés
rigidement et de fagon irréversible. Par exemple, les
moyens 28 comprennent des surfaces conjuguées main-
tenues associées rigidement par contact et emboitement
a force.

[0106] Dans cette situation, une partie 29a d’extrémité
extérieure, saillant latéralement et en forme de disque
du corps 26 de la coiffe 25 peut venir en butée contre
une partie 29b d’extrémité extérieure, saillant latérale-
ment et en forme de disque de la paroi latérale 22 de la
piece 21 formant col. Dans cette situation, la partie 29b
d’extrémité extérieure a une fonction de butée de fin de
course.

[0107] La partie 29b tend par ailleurs a s’évaser aprés
emboitement de fagon a assurer un assemblage irréver-
sible.

[0108] La partie 29b d’extrémité extérieure peut avoir
une autre fonction alors que le sac 2 a été fixé a la piéce
21 formant col, mais qu’il n’est pas encore empli de li-
quide. En effet, il est possible, une fois 'ensemble sac 2
- pieéce 21 formant col réalisé, d’obturer cet ensemble au
moyen, sixiemement, d’'un opercule amovible ou autre
systéme de bouchage amovible, afin de garder la stérilité
du sac jusqu’au moment ou il est empli du liquide.
[0109] Cette disposition constructive permet de prépa-
rer dans un lieu de fabrication 'ensemble sac 2 - piéce
21 formant col, puis de le transporter sans risque de con-
tamination sur un autre site en vue de la finalisation de
'assemblage du fit 1 et son emplissage.

[0110] Ainsi, lef(t1alétatassemblé etvide de liquide
comprend :

- lesac2;
- lerécipient 4 et le couvercle 9 fermant le récipient 4
et pourvu de la collerette 16, associés rigidement,
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irréversiblement et avec étanchéité, et formant une
cavité 8 + 13 dans laquelle se trouve le sac 2 ;

- la piéce 21 formant col structurellement distincte du
couvercle 9, et associée a lui rigidement, irréversi-
blement et avec étanchéité en étantlogée dans I'ori-
fice 15, et a laquelle est associée rigidement et avec
étanchéité le sac 2 ;

- lacoiffe 25 comprenantles moyens 27a de fermeture
du fOt 1 et les moyens 27b de soutirage du liquide,
associée a la piece 21 formant col rigidement, irré-
versiblement et avec étanchéité en étantlogée dans
elle ;

- aumoins un trou 18, ménagé sur le récipient 4 et/ou
le couvercle 9 pour I'injection a l'intérieur du fat 1 et
a I'extérieur du sac 2 un gaz en surpression afin de
comprimer le sac 2 emplit de liquide ;

- et des moyens 19 d’obturation aptes, de fagon sé-
lective, a obturer avec étanchéité ou a ouvrir le au
moins un trou 18 et, lorsqu’ils obturent le au moins
un trou 18 a maintenir a l'intérieur du f(t 1 la surpres-
sion qui y régne,

- etlecaséchéant, le systéme de bouchage amovible
précédemment mentionné.

[0111] Comme indiqué, dans cet état, les flts 1 peu-
vent étre empilés.

[0112] Une association rigide, irréversible et étanche
de deux piéces constitutives du fat 1 peut étre réalisée
de maniere fonctionnellement analogue a un enfonce-
ment a force, l'invention incluant également des autres
maniéeres de faire. Par exemple, on peut prévoir de mettre
d’abord les deux piéces dans leur position relative ap-
propriée puis de les associer rigidement, irréversible-
ment et de fagon étanche par soudure.

[0113] VLirréversibilité de I'association rigide de deux
pieéces se comprend lorsque l'on exerce sur ces deux
pieces des forces de désassemblage qui pour tout utili-
sateur seraient normales ou du fait qu’en cas de tentative
de désassemblage, les deux piéces seront suffisamment
détériorées pour empécher tout réemploi pour un fat.
[0114] Illestpossible de prévoird’interposer entre deux
pieces des moyens d’étanchéité rapportés.

[0115] L’étanchéité dont il est question n’est bien évi-
demment pas absolue, mais s’entend d’une étanchéité
au moins juste suffisante au regard de 'usage domesti-
quedufit1.Selon lesfluides concernés, cette étanchéité
est une étanchéité aux liquides ou aux gaz.

[0116] Dansun autre état, le flit 1 estassemblé etempli
de liquide, prét a 'emploi. Dans ce cas, le sac 2 est empli
du liquide considéré, tel qu’'une boisson sous pression,
tandis qu’un gaz en surpression se trouve a l'intérieur du
fat 1 et a I'extérieur du sac 2 afin de comprimer le sac 2
empli de liquide.

[0117] Dans cette situation, le fat 1 peut étre disposé
envue du soutirage de liquide avec la coiffe 25 en position
la plus inférieure, la paroi terminale 7 étant en position
la plus supérieure. L’'ouverture de la coiffe 25 avec les
moyens de soutirage 27b est en position inférieure et
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dirigés vers le bas. Cependant, grace aux moyens 19
d’obturation, il est possible de soutirer le liquide, en évi-
tant tout phénomene de succion. Ce soutirage est pos-
sible, sans la nécessité d’ajouter du gaz sous pression,
par simple gravite.

[0118] Dans une réalisation dans laquelle le fit 1 a
I'état assemblé et vide de liquide comporte un systeme
de bouchage amovible, ce systéme de bouchage amo-
vible de 'ensemble sac 2 - piece 21 formantcol estenlevé
avant que le sac 2 est empli du liquide.

[0119] Le procédé de conditionnement d'un liquide tel
qu’une boisson sous pression dans un fat 1 spécialement
adapté au stockage et au soutirage de ce liquide, tel qu’il
a été décrit, est le suivant.

[0120] Ondispose de I'ensemble de moyens constitu-
tifs du fat 1, précédemment décrits, le sac 2 étant vide
de liquide.

[0121] On dispose également de liquide a condition-
ner.
[0122] On associe de facon rigide et étanche le sac 2,

vide de liquide, a la piece 21 formant col.

[0123] Parailleurs, on associe de fagon rigide, irréver-
sible et étanche la piece 21 formant col - a laquelle est
alors associé de fagon rigide le sac 2 vide - au couvercle
9, le sac 2 étant placé a l'intérieur du couvercle 9. On
réalise cette opération en enfilant la piéce 21 formant col
dans l'orifice 15 du couvercle, depuis la cavité intérieure
13 de celui-ci et on procede a un emboitement a force.
D’autre part, on dispose le sac 2 a l'intérieur du récipient
4.

[0124] Puis, on associe de fagon rigide, irréversible et
étanche le récipient 4 et le couvercle 9, le sac 2 étant
ainsilogé dans la cavité 8 + 13. Onréalise cette opération
par un emboitement a force.

[0125] Puis, on emplit le sac 2 avec le liquide par la
piece 21 formant col et 'ouverture 3 du sac 2.

[0126] Puis, on associe de fagon rigide, irréversible et
étanche la coiffe 25 a la piéce 21 formant col. On réalise
cette opération depuis I'extérieur du fat 1, en procédant
a un emboitement a force

[0127] D’autre part, une fois le récipient 4 et le couver-
cle 9 associés de fagon rigide, irréversible et étanche et
le sac 2 empli avec le liquide, on injecte a l'intérieur du
fat 1, dans la cavité 8 + 13, et a I'extérieur du sac 2, via
le au moins un trou 18, un gaz en surpression afin de
comprimer le sac 2 empli de liquide, les moyens 19 d’ob-
turation du au moins un trou 18 obturant celui-ci.
[0128] Dans le cas d’un ft 1 a I'état assemblé et vide
de liquide comprenant un systeme de bouchage amovi-
ble, une fois 'ensemble sac 2 - piéce 21 formant col réa-
lisé - le sac 2 ayant été fixé a la piece 21 formant col mais
non encore empli de liquide -, cet ensemble 2 + 21 est
obturé au moyen d’'un systéme de bouchage amovible,
afin de garder la stérilité du sac (2) et par le fait qu’avant
que le sac 2 soit empli de liquide, on enléve le systéme
de bouchage.

[0129] Comme on I'a compris, les piéces constitutives
des flts peuvent étre fabriquées sur certains sites, étre
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aisément transportées,
d’autres sites.

puis étre assemblées sur

Revendications

1. Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, spécia-
lement adapté au stockage et au soutirage d'un li-
quide tel qu'une boisson sous pression,
comprenant :

- un sac (2) étanche et souple, apte a contenir
le liquide, a résister a la pression intérieure ou
extérieure exercée sur lui, pourvu d’'une ouver-
ture (3) par laquelle on peut assurer respective-
ment son emplissage avec le liquide ou le sou-
tirage du liquide qu’il contient ;

- un récipient (4) recevant le sac (2), ayant une
rigidité apte a résister a la pression existant a
I'intérieur du flt, et comportant une ouverture
(6) apte au chargement du sac (2) ; et un cou-
vercle (9) en forme générale de calotte, fermant
le récipient (4) du c6té de son ouverture (6),
ayant une rigidité apte a résister a la pression
existant a l'intérieur du fat (1), comportant d’'un
c6té une ouverture (11) et ayant, dans une paroi
terminale (12) du c6té opposé, un orifice (15) en
regard de l'ouverture (3) du sac (2) et en com-
munication avec elle ; le récipient (4) et le cou-
vercle (9) pourvus de moyens (14) d’association
rigide complémentaires avec étanchéité étant
associés rigidement avec étancheité, leurs deux
ouvertures (6, 11) étant en coincidence
réciproque ; un col de forme générale cylindri-
que s’étendant vers I'extérieur du couvercle (9)
et du fat (1) et situé en regard de 'orifice (15)
du couvercle (9) et en communication avec lui ;
- une coiffe (25) comprenant un corps latéral cy-
lindrique creux (26) supportant des moyens
(27a) de fermeture du fit et des moyens (27b)
de soutirage du liquide, la face latérale interne
(22b) du col etlaface latérale externe conjuguée
(26a) du corps (26) de la coiffe (25) pourvus de
moyens (28) d’association rigide complémentai-
res avec étanchéité étant associés rigidement
avec étanchéité ;

caractérisé en ce que :

- le col est une piece (21) structurellement dis-
tincte du couvercle (9) ;

- la face latérale externe (22a) de la piece (21)
formant col et la face latérale interne conjuguée
(16a) de l'orifice du couvercle (9) sont pourvus
de moyens (24) d’association rigide complé-
mentaires avec étanchéité, la piece (21) formant
col et le couvercle (9) étant associés rigidement
avec étanchéité, la piece (21) formant col tra-
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versant le couvercle (9) et son extrémité inté-
rieure étant située a l'intérieur du couvercle (9) ;
-le sac (2) estassocié de fagonrigide et étanche
a la piece (21) formant col vers son extrémité
intérieure ;

- au moins un trou (18), ménagé sur le récipient
(4) et/ou le couvercle (9), est apte a permettre
d’injecter a l'intérieur du fat (1) et a I'extérieur
du sac (2) un gaz en surpression afin de com-
primer le sac (2) ;

- des moyens (19) d’obturation étanche, aptes
a étre manoeuvrés de I'extérieur du fat (1) sont
aptes, de fagon sélective, a obturer avec étan-
chéité ou a ouvrir le trou (18) et, lorsqu’ils obtu-
rent le trou (18) a maintenir a l'intérieur du fat
(1) la surpression qui y regne, les moyens (19)
d’obturation et le récipient (4) et/ou le couvercle
(9) ou est ménageée le trou (18) étant pourvus
de moyens (20) d’association rigide complé-
mentaires.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les moyens
(24) d’association rigide complémentaires de la pie-
ce (21) formant col et du couvercle (9) assurent une
association rigide irréversible, la piéce (21) formant
col et le couvercle (9) étant associés rigidement et
de fagon irréversible.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
'une quelconque des revendications 1 et 2, carac-
térisé en ce que les moyens (24) d’association ri-
gide complémentaires de la piece (21) formant col
et du couvercle (9) comprennent des surfaces con-
juguées maintenues associées rigidement par con-
tact et emboitement a force.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
I'une quelconque des revendications 1 a 3, carac-
térisé en ce que l'orifice (15) du couvercle (9) est
limité latéralement par une collerette (16) de forme
générale cylindrique, s’étendant en saillie a partir de
la paroi terminale du couvercle (9) vers I'extérieur
de celui-ci, et dont la face latérale interne (16a) de
laquelle collerette (16) est pourvue des moyens (24)
d’association rigide avec la piece (21) formant col.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
'une quelconque des revendications 1 a 4, carac-
térisé en ce que la paroi terminale (12) du couvercle
(9) comporte une rainure (17) s’étendant vers l'inté-
rieur du couvercle (9).

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
'une quelconque des revendications 1 a 5, carac-
térisé en ce que la piéce (21) formant col, structu-
rellement distincte du couvercle (9), comporte d’'une
part une paroi latérale (22) de forme générale cylin-
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10.

1.

12.

13.

drique dontla face latérale externe (22a) est pourvue
des moyens (14) d’association rigide avec le cou-
vercle (9) et dont la face latérale interne (22b) est
pourvue des moyens (28) d’association rigide avec
la coiffe (25) et, d’autre part, une paroi d’extrémité
intérieure en forme de disque (23) venant en butée
contre la face intérieure de la paroi terminale (12) du
couvercle (9) etalaquelle est associé de fagonrigide
etétanchele sac (2) parle bord (3a) de son ouverture

3).

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
I'une quelconque des revendications 1 a 6, carac-
térisé en ce que la piece (21) formant col, structu-
rellement distincte du couvercle (9), comporte une
paroi latérale (22) de forme générale cylindrique et
une paroi d’extrémité intérieure en forme de disque
(23) alaquelle est associé de fagon rigide et étanche
le bord (3a) de I'ouverture (3) du sac (2) par soudage
ou collage.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
I'une quelconque des revendications 1 a 7, carac-
térisé en ce que les moyens (28) d’association ri-
gide complémentaires de la piéce (21) formant col
et de la coiffe (25) comprennent des surfaces con-
juguées maintenues associées rigidement par con-
tact et emboitement & force.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
I'une quelconque des revendications 1 a 8, carac-
térisé en ce que le corps (26) de la coiffe (25) est
terminé par une partie d’extrémité extérieure (29a),
saillant latéralement et en forme de disque, venant
en butée contre une partie d’extrémité extérieure
(29b), saillant latéralement et en forme de disque de
la paroi latérale (22) de la piéce (21) formant col.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
I'une quelconque des revendications 1 a 9, carac-
térisé en ce que le au moins un trou (18) estménagé
sur le couvercle (9).

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon la
revendication 10, caractérisé en ce que le au moins
un trou (18) est ménageé sur la paroi terminale (12)
du couvercle (9) au voisinage de son orifice (15).

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
I'une quelconque des revendications 1 a 11, carac-
térisé en ce que le au moins un trou (18) est limité
par un embout (18a) s’étendant vers I'extérieur, apte
au montage d’'un tuyau d’injection d’'un gaz en sur-
pression.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
I'une quelconque des revendications 1 a 12, carac-
térisé en ce que les moyens (19) d’obturation étan-
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che du trou (18) sont une piéce (19a) en matiére
plastique déformable, apte a étre déformée lors-
qu’elle est soumise a une force correspondant a une
pression connue exercée sur elle, manoeuvrée a dé-
formation de I'extérieur du fat (1) en réponse a l'in-
jection, a l'intérieur du fat, du gaz en surpression par
le au moins un trou (18), la dite piéce (19a) des
moyens (20) d’obturation d’'une part ouvrant le trou
(18) lorsque 'on injecte a I'intérieur du fit du gaz en
surpression, d’autre part, obturant le trou (18) lors-
que I'on cesse d’injecter a l'intérieur du fit (1) du gaz
en surpression ou que l'intérieur du fat (1) est sur-
pression.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon la
revendication 13, caractérisé en ce que la piece
(19a) déformable des moyens (19) d’obturation
étanche du trou (18) comprend un partie déformable
formant clapet située contre la face intérieure de la
paroi ou se trouve le au moins un trou (18), enregard
de ce au moins un trou (18).

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
'une quelconque des revendications 13 et 14, ca-
ractérisé en ce que les moyens (20) d’association
rigide complémentaires de la piece déformable (19a)
des moyens (19) d’obturation et de la paroi ou se
trouve le au moins un trou (18) comportent au moins
un ensemble saillie-creux (20a, 20b) maintenus as-
sociés rigidement par contact et emboitement a for-
ce.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
'une quelconque des revendications 1 a 15, carac-
térisé en ce que les moyens (14) d’association ri-
gide complémentaires du récipient (4) et du couver-
cle (9) assurent une association rigide irréversible,
le couvercle (9) et le récipient (4) étant associés ri-
gidement et de facgon irréversible.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
'une quelconque des revendications 1 a 16, carac-
térisé en ce que le récipient (4) d'une part, le cou-
vercle (9) d’autre part, comporte, d’une part, une pa-
roi latérale (5, 10) limitant son ouverture (6, 11),
s’étendant axialement, de forme générale cylindri-
que ou prismatique légérement évasée vers l'ouver-
ture, d’autre part, une paroi terminale (7, 12) s’éten-
dant dans un plan transversal.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
'une quelconque des revendications 1 a 17, carac-
térisé en ce que le récipient (4) et/ou le couvercle
(9) comporte des reliefs de rigidification.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon
'une quelconque des revendications 1 a 18, carac-
térisé en ce que le récipient (4) et le couvercle (9)
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20.

21.

22.

23.

24.
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ont une dimension axiale analogue ou du méme or-
dre de grandeur.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon la
I'une quelconque des revendications 1 a 19, carac-
térisé en ce que le récipient (4), le couvercle (9), le
sac (2) et la piece (21) formant col sont réalisés en
matiere plastique.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon la
I'une quelconque des revendications 1 a 20, carac-
térisé en ce que le sac (2) a une contenance com-
prise entre de I'ordre de 5 litres a 15 litres.

Fat (1) a I'état assemblé et vide de liquide, selon la
I'une quelconque des revendications 1 a 21, carac-
térisé en ce que I'ensemble sac (2) - piece (21) for-
mant col réalisé, le sac (2) ayant été fixé a la piece
(21) formant col mais non encore empli de liquide
est obturé au moyen d’'un systeme de bouchage
amovible tel qu’un opercule amovible, afin de garder
la stérilité du sac (2) jusqu’au moment ou il est empli
du liquide.

Fat (1) a I'état assemblé et empli de liquide, prét a
I'emploi, comprenant un fat (1) a I'état assemblé se-
lon 'une quelconque des revendications 1 a 21, le
sac (2) étant empli d’un liquide tel qu’une boisson
SOuUS pression, un gaz en surpression se trouvant a
l'intérieur du fat (1) et a I'extérieur du sac (2) afin de
comprimer le sac (2) empli de liquide.

Fat (1) a I'état assemblé et empli de liquide, prét a
I'emploi, selon la revendication 23, le fat (1) a I'état
assemblé et vide de liquide étant selon la revendi-
cation 22, caractérisé en ce que le systéme de bou-
chage amovible de I'ensemble sac (2) - piece (21)
formant col est enlevé avant que le sac (2) est empli
du liquide.

Ensemble de moyens a associer de fagon rigide pour
constituer un fat (1) selon 'une quelconque des re-
vendications 1 a 21, comprenant :

- un sac (2) étanche et souple, apte a contenir
le liquide, a résister a la pression intérieure ou
extérieure pouvant étre exercée sur lui, pourvu
d’une ouverture (3) par laquelle on peut assurer
respectivement son emplissage avec le liquide
ou le soutirage du liquide qu’il contient ;

- unrécipient (4) apte arecevoir le sac (2), ayant
une rigidité apte a résister a la pression pouvant
exister a l'intérieur du fat, et comportant une
ouverture (6) apte au chargement du sac (2) ;
etun couvercle (9) en forme générale de calotte,
apte a fermer le récipient (4) du cété de son
ouverture (6), ayant une rigidité apte a résister
a la pression pouvant exister a I'intérieur du fat,
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comportant d’'un cété une ouverture (11) et
ayant, dans une paroi terminale (12) du c6té op-
posé, un orifice (15) apte a étre en regard de
'ouverture du sac (2) et en communication avec
elle ; le récipient (4) et le couvercle (9) pourvus
de moyens (14) d’association rigide complé-
mentaires avec étanchéité étant aptes a étre as-
sociés rigidement avec étanchéité, leurs deux
ouvertures (6, 11) étant en coincidence
réciproque ;

- une piéce (21) formant col, structurellement
distincte du couvercle (9), de forme générale cy-
lindrique, laface latérale externe (22a) de la pie-
ce (21) formant col et la face latérale interne
(16a) conjuguée de l'orifice (15) du couvercle
(9) étant pourvus de moyens (24) d’association
rigide complémentaires avec étanchéité, la pie-
ce (21)formantcol et le couvercle (9) étant aptes
a étre associés rigidement avec étanchéité, la
piece (21) formant col étant apte a traverser le
couvercle (9), son extrémité intérieure étant ap-
te a étre située a I'intérieur du couvercle (9), la
piece (21) formant col étant apte a s’étendre
vers I'extérieur du couvercle (9) et du fat (1) et
étre située en regard de I'orifice (15) du couver-
cle (9) et en communication avec lui, le sac (2)
étant apte a étre associé de fagon rigide et étan-
che alapiéce (21) formant col vers son extrémité
intérieure ;

- une coiffe (25) comprenant un corps latéral cy-
lindrique creux (26) supportant des moyens
(27a) de fermeture du fit et des moyens (27b)
de soutirage du liquide, la face latérale interne
(22a) de la piece (21) formant col et la face la-
térale externe conjuguée (26a) du corps de la
coiffe (25) pourvus de moyens (28) d’associa-
tion rigide complémentaires avec étanchéité
étant aptes a étre associés rigidement avec
étanchéité ;

- au moins un trou (18), ménagé sur le récipient
(4) et/ou le couvercle (9), apte a permettre d’in-
jecter a lintérieur du fat (1) et a I'extérieur du
sac (2) un gaz en surpression afin de comprimer
le sac (2) ;

- des moyens (19) d’obturation étanche, aptes
de fagon sélective a obturer avec étanchéité ou
aouvrir le trou (18) et, lorsqu’ils obturent le trou
(18) a maintenir a l'intérieur du fat (1) la surpres-
sion qui y régne, les moyens (19) d’obturation
et le récipient (4) et/ou le couvercle (9) ou est
ménageée le trou (18) étant pourvus de moyens
(20) d’association rigide complémentaires.

26. Ensemble selon la revendication 25, le fit (1) a I'état

assemblé et vide de liquide étant selon la revendi-
cation 22, caractérisé en ce qu’il comprend égale-
ment un systéme de bouchage amovible tel qu’un
opercule amovible destiné a obturer 'ensemble sac
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)

- piece (21) formant col aprés que le sac (2) a
été fixé a la piece (21) formant col mais avant
que le sac (2) soit empli de liquide

Procédé de conditionnement d’un liquide tel qu'une
boisson sous pression dans un fat (1) spécialement
adapté au stockage et au soutirage de ce liquide,
selon I'une quelconque des revendications 1 a 21,
dans lequel :

- on dispose de I'ensemble de moyens selon la
revendication 23, le sac (2) étant vide de liquide
et on dispose de liquide a conditionner ;

- on associe de fagon rigide et étanche le sac
(2) vide de liquide a la piece (21) formant col ;
- on associe de fagon rigide et étanche la piece
(21) formant col - alaquelle est associé de fagon
rigide le sac (2) - au couvercle, le sac (2) étant
placé a l'intérieur du couvercle (9) ; et on dispo-
se le sac (2) a l'intérieur du récipient (4) ;

- puis, on associe de facgon rigide et étanche le
récipient (4) et le couvercle (9) ;

- puis, on emplit le sac (2) avec le liquide par la
piece (21) formant col et I'ouverture (3) du sac
(2;

- puis, on associe de facgon rigide et étanche la
coiffe (25) a la piece (21) formant col.

Procédé selon la revendication 27, caractérisé par
le fait qu’une fois le récipient (4) et le couvercle (9)
associés de fagonrigide et étanche etle sac (2) empli
avec le liquide, on injecte a l'intérieur du fat (1) et a
I'extérieur du sac (2) un gaz en surpression afin de
comprimer le sac (2) empli de liquide, les moyens
d’obturation du trou (18) obturant celui-ci.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
27 et 28, dans lequel le fat (1) a I'état assemblé et
vide de liquide est selon la revendication 22, carac-
térisé par le fait qu’une fois I'ensemble sac (2) -
piece (21) formant col réalisé - le sac (2) ayant été
fixé ala piece (21) formant col mais non encore empli
de liquide -, cet ensemble (2 + 21) est obturé au
moyen d’un systéme de bouchage amovible, afin de
garder la stérilité du sac (2) et par le fait qu’avant
que le sac (2) soit empli de liquide, on enleve le sys-
teme de bouchage.

Patentanspriiche

1.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissig-
keit, speziell angepasst fir die Lagerung und das
Zapfen einer Flussigkeit, wie z. B. einem Getrank
unter Druck, umfassend:
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- einen dichten und weichen Beutel (2), geeignet
zum Enthalten von Flissigkeiten, zum Wider-
stehen des auf ihn ausgelbten innerem oder
aulerem Drucks, versehen mit einer (")ffnung
(3), durch die jeweils sein Beflllen mit der Flis-
sigkeit oder das Zapfen der Flissigkeit, die er
enthalt, gewahrleistet werden kann;

- einen den Beutel (2) entfaltenden Behalter (4)
mit einer Steifigkeit, die geeignet ist, dem im In-
nern des Fasses vorhandenen Druck zu wider-
stehen, und umfassend eine Offnung (6), die fiir
das Beladen des Beutels (2) geeignet ist; und
einen Deckel (9) in allgemeiner Kronenform, der
den Behalter (4) auf der Seite seiner Offnung
(6) schlielt, der eine steifigkeit hat, die geeignet
ist, dem im Innern des Fasses (1) vorhandenen
Druck zu widerstehen, das auf einer Seite eine
Offnung (11) und in einer Endwand (12) auf der
entgegengesetzten Seite, eine Mindung (15)
gegenuber der 6ffnung (3) des Beutels (2) und
in Verbindung mit diesem umfasst; wobei der
Behalter (4) und der Deckel (9), die mit komple-
mentdren steifen Zuordnungsmitteln (14) mit
Abdichtung steif mit Abdichtung einander zuge-
ordnet sind, wobei ihre zwei Offnungen (6, 11)
gegenseitig Ubereinstimmen; einen Hals in all-
gemeiner Zylinderform, der sich zur AufRenseite
des Deckels (9) und des Fasses (1) erstreckt
und sich gegenuber der Miindung (15) des Dek-
kels (9) befindet und mitihmin Verbindung steht;
- eine Abdeckung (25), umfassend einen hoh-
len, zylinderischen, lateralen Kérper (26), der
Verschlussmittel (27a) des Fasses und Zapfmit-
tel (27b) der Flussigkeit trégt, wobei die interne
laterale Seite (22b) des Halbes und die gekop-
pelte externe laterale Seite (26a) des Korpers
(26) der Abdeckung (25) mit steifen, komple-
mentdren Zuordnungsmitteln (28) mit Abdich-
tung steif mit Abdichtung zugeordnet sind;

dadurch gekennzeichnet, dass:

- der Hals ein vom Deckels (9) strukturell unter-
schiedliches Stiick (21) ist;

- die externe laterale Seite (22a) des einen Hals
bildenden Stiicks (21) und die gekoppelte inter-
ne laterale Seite (16a) der Miindung des Dek-
kels (9), mit komplementaren, steifen Zuord-
nungsmitteln (24) mit Abdichtung versehen
sind, wobei das den Hals bildende Stiick (21)
und der Deckel (9) steif mit Abdichtung zuge-
ordnet sind, wobei das den Hals bildende Stlick
(21), das den Deckel (9) und sein inneres Ende
durchquert, sich im Innern des Deckels (9) be-
findet;

- der Beutel (2) steif und abgedichtet dem den
Hals bildenden Stiick (21) zu seinem inneren
Ende zugeordnet ist;
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- wenigstens ein Loch (18), das in dem Behalter
(4) und / oder dem Deckel (9) ausgespart ist,
geeignetist, das EinschielRen eines Gases unter
Uberdruck in das Innere des Fasses (1) und an
der AuRenseite des Beutels (2) zum Kompri-
mierten des Beutels (2) zu erlauben;

- Abdichtmittel (19), die geeignet sind, an der
AuBenseite des Fasses (1) gehandhabt zu wer-
den, auf selektive Weise geeignet sind, das
Loch (18) mit Abdichtung zu verschlieRen oder
zu 6ffnen und, wenn sie das Loch (18) verschlie-
Ren, im Innern des Fasses (1) den dort herr-
schenden Uberdruck aufrecht zu verhalten, wo-
bei die Verschlussmittel (19) und der Behalter
(4) und / oder der Deckel (9), in dem das Loch
(18) ausgespart ist, mit komplementaren, stei-
fen Zuordnungsmitteln (20) versehen sind.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die komplementaren steifen Zuordnungsmittel
(24) des einen Hals bildenden Stiicks (21) und des
Deckels (9) eine irreversible steife Zuordnung ge-
wahrleisten, wobei das einen Hals bildende Stiick
(21) und der Deckel (9) steif und irreversibel einan-
der zugeordnet sind.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die komplementaren steifen Zuordnungs-
mittel (24) des einen Hals bildenden Stiicks (21) und
des Deckels (9) gekoppelte Flachen umfassen, die
per Kontaktund, kraftschliissigem Einrasten steif zu-
geordnet festgehalten werden.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Miindung (15) des Deckels (9) lateral
durch einen Kragen (16) in zylindrischer Forma be-
grenzt ist, der sich aus der Endwand des Deckels
(9) zur AuBenseite desselben hervorstechend er-
streckt und dessen innere laterale Seite (16a) des
genannten Kragens (16) mit steifen Zuordnungsmit-
teln (24) mitdem einen Hals bildende Stiick (21) ver-
sehen ist .

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenntzeichnet,
dass die Endwand (12) des Deckels (9) eine Nut(17)
umfasst, die sich zur Innenseite des Deckels (9) er-
streckt.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenntzeichnet,
dass das einen Hals bildende, von dem Deckel (9)
strukturell unterschiedliche Stiick (21) einerseits ei-
ne laterale Wand (22) in allgemeiner zylindrischer
Form, dessen externe laterale Seite (22a) mit steifen



10.

1.

12.

13.

25

Zuordnungsmitteln (14) zu dem Deckel (9) und des-
sen interne laterale Seite (22b) mit steifen Zuord-
nungsmitteln (28) zu der Abdeckung (25) versehen
ist, und andererseits eine interne Endwand in Schei-
benform (23), die gegen die interne Seite der End-
wand (12) des Deckel (9) zum Anschlag kommt und
der steif und abgedichtet der Beutel (2) durch den
Rand (3a) seiner Offnung (3) zugeordnet ist, um-
fasst.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass das einen Hals bildende, vom Deckel (9)
strukturell unterschiedliche Stiick (21) eine laterale
Wand (22) in allgemeiner zylindrischer Form und ei-
ne interne Endwand in Scheibenform (23) umfasst,
der steif und abgedichtet der Rand (3a) der Offnung
(3) des Beutels (2) durch Verschweil’en oder Ver-
kleben zugeordnet ist.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die komplementaren, steifen Zuordnungs-
mittel (21) des einen Hals bildenden Stiicks (28) und
der Abdeckung (25) gekoppelte Flachen umfassen,
die steif per Kontakt und kraftschliissigem Einrasten
zugeordnet festgehalten werden.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kérper (26) der Abdeckung (25) durch
einen externen Endteil (29a) endet, der lateral und
in Scheibenform hervorsteht, gegen einen externen
Endteil (29b) zum Anschlag kommt, lateral und in
Scheibenform aus der lateralen Wand (22) des einen
Hals bildenden Stiicks (21) hervorsteht.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass das wenigstens eine Loch (18) auf dem
Deckel (9) ausgespart ist.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das wenigstens eine Loch (18) in der Endwand
(12) des Deckels (9) in der Nahe ihrer Miindung (15)
ausgespart ist.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, dass das wenigstens eine Loch (18) durch ein
sich nach aulen erstreckendes Ansatzstlck (18a)
begrenzt ist, das zur Montage eines Einspritzrohrs
eines Gases unter Uberdruck geeignet ist.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die abgedichteten Verschlussmittel (19)
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des Lochs (18) ein Stiick (19a) aus verformbarem
Plastik sind, das zur Verformung, wenn es einer Kraft
ausgesetzt wird, die einem darauf ausgelibten be-
kannten Druck entspricht, zur Verformung der Au-
Renseite des Fasses (1) als Reaktion auf das Ein-
schieRen des Gases unter Uberdruck und durch we-
nigstens ein Loch (18) in das Innere des Fasses ge-
eignet ist, wobei das genannte Stiick (19a) der Ver-
schlussmittel (20) einerseits das Loch (18) 6ffnet,
wennin das Innere des Fasses Gas unter Uberdruck
eingespritzt wird, andererseits das Loch (18) ver-
schliet, wenn das Einspritzen des Gases unter
Uberdruck in das Innere des Fasses (1) eingestellt
wird oder wenn das Innere des Fasses (1) unter
Uberdruck steht.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass das verformbare Stiick (19a) der abgedichte-
ten derschlussmittel (19) des Lochs (18) einen ver-
formbaren Teil umfasst, der eine Klappe bildet, die
sich gegen die innere Seite der Wand befindet, an
der sich das wenigstens eine Loch (18) gegeniiber
diesem wenigstens einen Loch (18) befindet.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 13 und 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die komplementaren, steifen Zuord-
nungsmittel (20) des verformbaren Stiicks (19a) der
Verschlussmittel (19) und der Wand, an der sich das
wenigstens eine Loch (18) befindet, wenigstens eine
hervorstehende hohle Struktur (20a, 20b) umfassen,
die steif per Kontakt und kraftschliissigem Einrasten
festgehalten wird.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 15, dadurch gekennzeich-
net, dass die komplementaren steifen Zuordnungs-
mittel (14) des Behalters (4) und des Deckels (9)
eine irreversible steife Zuordnung gewahrleisten,
wobei der Deckel (9) und der Behalter (4) steif und
irreversibel einander zugeordnet sind.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 16, dadurch gekennzeich-
net, dass der Behélter (4) einerseits, der Deckel (9)
andererseits einerseits eine laterale Wand (5, 10),
dieihre Offnung (6, 11) begrenzt, sich axial erstreckt,
eine allgemeine zylindrische oder leicht zur Offnung
ausgestellte, prismatische Form aufweiset, anderer-
seits eine Endwand (7, 12), die sich in einer trans-
versalen Ebene erstreckt, umfasst.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 17, dadurch gekennzeich-
net, dass der Behélter (4) und / oder der Deckel (9)
Versteifungsreliefs umfasst.
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Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 18, dadurch gekennzeich-
net, dass der Behalter (4) und der Deckel (9) eine
axiale analoge oder eine axiale Abmessung in der-
selben GréRenordnung haben.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 19, dadurch gekennzeich-
net, dass der Behalter (4), der Deckel (9), der Beutel
(2) und das einen Hals formende Stiick (21) aus Pla-
stik realisiert sind.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 20, dadurch gekennzeich-
net, dass der Beutel (2) ein zwischen der Grolen-
ordnung von 5 Litern und 15 Litern inbegriffenes Fas-
sungsvermoégen hat.

Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 1 bis 21, dadurch gekennzeich-
net, dass die Struktur Beutel (2) - einen Hals bilden-
des Stiick (21) realisiertist, wobei der Beutel (2), der
an dem einen Hals bildenden Stiick (21) befestigt,
aber noch nicht mit Flissigkeit befiillt ist, mittels ei-
nes abnehmbaren Stopfensystems, wie z. B. einem
abnehmbaren Innenhiitchen verschlossen ist, um
die Sterilitdt des Beutels (2) bis zu dem Moment zu
bewahren, zu dem er mit der Flissigkeit befllt wird.

Fass (1) im montierten Zustand und mit Fllssigkeit,
umfassend ein Fass (1) im montierten Zustand ge-
mafl Anspruch 1 bis 21, wobei der Beutel (2) mit
einer Flussigkeit, wie z. B. einem Getrank unter
Druck befiillt ist, wobei ein Gas unter Uberdruck sich
im Innern des Fasses (1) und an der AuRRenseite des
Beutels (2) befindet, um den mitFllssigkeit, befillten
Beutel (2) zu komprimieren.

Fass (1) im montierten Zustand und mit Fllssigkeit,
gebrauchsfertig, gemaR Anspruch 23, wobei das
Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
gemal Anspruch 22 dadurch gekennzeichnet ist,
dass das abnehmbare Stopfensystem der Struktur
Beutel (2) - einen Hals bildendes Stiick (21) entfernt
wird, bevor der Beutel (2) mit der Flissigkeit befullt
wird.

Struktur aus Mitteln, die steif zuzuordnen sind, um
ein Fass (1) gemal Anspruch 1 bis 21 zu bilden,
umfassend:

- einen abgedichteten und weichen Beutel (2),
der geeignet ist, die Flissigkeit zu enthalten,
dem internen oder externen Druck zu widerste-
hen, der aufihn ausgetibt werden kann, miteiner
Offnung (3) versehen ist, durch die jeweils sein
Befullen mit der Flussigkeit oder das Zapfen der
Flussigkeit, die er enthalt, gewahrleistet werden
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dann;

- einen Behalter (4), der geeignet ist, den Beutel
(2) aufzunehmen, der eine Steifigkeit aufweist,
die geeignet ist, dem Druck zu widerstehen, der
im Innern des Fasses vorhanden sein kann, und
umfassend eine Offnung (6) die zum Laden des
Beutels (2) geeignet ist; und einen Deckels (9)
in allgemeiner Kronenform, der geeignetist, den
Behalter (4) auf der Seite seiner Offnung (6) zu
verschlie®en, der eine Steifigkeit hat, die geeig-
netist, dem Druck zu widerstehen, derim Innern
des Fasses vorhanden sein kann, umfassend
auf der einen Seite eine Offnung (11) und der in
einer Endwand (12) der entgegengesetzten Sei-
te eine Mindung (15) aufweist, die geeignet ist,
gegeniiber der Offnung des Beutels (2) und mit
diesem in Verbindung zu stehen; wobei der Be-
halter (4) und der Deckel (9), die mit komple-
mentdren steifen Zuordnungsmitteln (14) mit
Abdichtung versehen sind, geeignet sind, steif
mit Abdichtung zugeordnet zu werden, wobei ih-
re zwei Offnungen (6, 11) einander entspre-
chen;

- ein einen Hals bildendes, strukturell vom Dek-
kel (9) unterschiedliches Stiick (21) in allgemei-
ner zylindrischer Form, wobei die externe late-
rale Seite (22a) des einen Hals bildenden Stiicks
(21) und die gekoppelte interne laterale Seite
(16a) der Mindung (15) des Deckels (9) mit
komplementaren, steifen Zuordnungmitteln (24)
mit Abdichtung versehen sind, wobei das einen
Hals bildende Stiick (21) und der Deckel (9) ge-
eignet sind, steif mit Abdichtung zugeordnet zu
werden, wobei das einen Hals bildende Stiick
(21) geeignet ist, den Deckel (9) zu durchque-
ren, wobei ihr internes Ende geeignet ist, sich
im Innern des Deckels (9) zu befinden, wobei
das einen Hals bildende Stiick (21) geeignet ist,
sich zur AuRenseite des Deckels (9) und des
Fasses (1) zu erstrecken und sich gegenuber
der Miindung (15) des Deckels (9) zu befinden
und mit diesem in Verbindung zu stehen, wobei
der Beutel (2) geeignet ist, steif und abgedichtet
dem einen Hals bildenden Stiick (21) zu seinem
internen Ende zugeordnet zu werden;

- wobei eine Abdeckung (25) einen hohlen, zy-
lindrischen, lateralen Kérper (26) umfasst, der
Verschlussmittel (27a) des Fasses und Zapfmit-
tel (27b) der Flissigkeittragen, wobeidie interne
laterale Seite (22a) des einen Hals bildenden
Stiicks (21) und die gekoppelte externe laterale
Seite (26a) des Koérpers der Abdeckung (25) mit
komplementaren, steifen Zuordnungsmitteln
(28) mit Abdichtung geeignet sind, steif mit Ab-
dichtung zugeordnet zu werden;

- wenigstens ein auf dem Behélter (4) und / oder
dem Deckel (9) ausgesparten Loch (18), das ge-
eignet ist, in das Innere des Fasses (1) und an
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der AulRenseite des Beutels (2) ein Gas unter
Uberdruck einzuschlieRen, um den Beutel (2)
zu komprimieren;

- abgedichtete Verschlussmittel (19), die geeig-
net sind., auf selektiv Weise mit Abdichtung das
Loch (18) zu verschlielen oder zu 6ffnen und,
wenn sie das Loch (18) verschlie3en, im Innern
des Fasses (1) den dort herrschenden Uber-
druck aufrecht zu erhalten, wobei die Ver-
schlussmittel (19) und der Behalter (4) und /oder
der Deckel (9), indem das Loch (18) ausgespart
ist, mit komplementaren, steifen Zuordnungs-
mitteln (20) versehen sind.

Struktur gemafR Anspruch 25, wobei das Fass (1) im
montierten Zustand und ohne Flissigkeit Anspruch
22 entsprictn, dadurch gekennzeichnet, dass sie
ebenfalls ein abnehmbares Stopfensystem, wie z.
B. ein abnehmbares Innenhitchen, umfasst, das
zum verschlieRen der Struktur Beutel (2) - einen Hals
bildendes Stiick (21) bestimmtist, nachdem der Beu-
tel (2) an dem einen Hals bildendenden Stiick (21)
befestigt wurde, jedoch bevor der Beutel (2) mit Flis-
sigkeit befullt wird.

Verpackungsverfahren einer Flissigkeit, wie z. B.
einem Getrank unter Druck in einem Fass (1), das
speziell fir die Lagerung und das Zapfen dieser Flus-
sigkeit angepasst ist, gemal Anspruch 1 bis 21, bei
dem:

- Uber die Struktur aus Mitteln gemanR Anspruch
23 verflgtwird, wobei der Beutels (2) ohne Flis-
sigkeit ist und Uiber zu verpackende Flissigkeit,
verfigt wird;

- steif und abgedichtet der Beutel (2) ohne Flis-
sigkeit dem einen Hals bildenden Stiick (21) zu-
geordnet wird;

- steif und abgedichtet das einen Hals (21) bil-
dende Teil - dem der Beutel (2) steif und fest
zugeordnet ist - dem Deckel zugeordnet wird,
wobei der Beutel (2) im Innern des Deckels (9)
platziert wird; und der Beutel (2) im Innern des
Behalters (4) angeordnet wird;

-dannwerden steif und abgedichtet der Behalter
(4) und der Deckel (9) zugeordnet;

- dann wird der Beutel (2) durch das einen Hals
bildenden Stiick (21) und die Offnung (3) des
Beutels (2) befilllt;

- dann wird die Abdeckung (25) steif und fest
dem einen Hals bildenden Stiick (21) zugeord-
net.

Verfahren gemal Anspruch 27, gekennzeichnet
durch die Tatsache, dass, nachdem der Behalter
(4) und der Deckel (9) steif und abgedichtet einander
zugeordnet sind und der Beutel (2) mit der Flussig-
keit, befiillt ist, in das Innere des Fasses (1) und an
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der AuRenweite des Beutels (2) ein Gas unter Uber-
druck eingeschossen wird, um den mit Flissigkeit
befiillten Beutel (2) zu komprimierten, wobei die Ver-
schlussmittel des Lochs (18) diesen verschlieRen.

Verfahren gemaf Anspruch 27 und 28, bei dem das
Fass (1) im montierten Zustand und ohne Flissigkeit
Anspruch 22 entspricht, gekennzeichnet durch die
Tatsache, dass nach der Realisierung der Struktur
Beutel (2) - einen Hals bildendes Stiick (21) - wobei
der Beutel (2), an dem einen Hals bildenden Stiick
(21) befestigt, jedoch noch nicht mit Flussigkeit be-
fulltist- diese Struktur (2 + 21) mittels eines abnehm-
baren Stopfensystems verschlossen wird, um die
Sterilitdt des Beutels (2) zu wahren und durch die
Tatsache, dass, bevor der Beutel (2) mit Flussigkeit
befiillt wird, das Stoppensystem entfernt wird.

Claims

1.

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
especially suitable for storing and drawing a liquid
such as a draught beverage, comprising:

- a sealed and flexible bag (2), able to contain
the liquid, to withstand an internal or external
pressure exerted thereon, provided with an
opening (3) through which the liquid contained
therein can be respectively filled or drawn;

- a container (4) receiving the bag (2), having a
stiffness capable of withstanding the pressure
existing inside the cask, and comprising an
opening (6) adapted to the loading of the bag
(2); and a lid (9) having the general shape of a
cap, which closes the container (4) on the open-
ing (6) side thereof, having a stiffness capable
of withstanding the pressure existing inside the
cask (1), comprising on one side an opening (11)
and having, in an end wall (12) on the apposite
side, an orifice (15) facing the opening (3) of the
bag (2) and in communication therewith, the
contained (4) and the lid (9) provided with com-
plementary means (14) for stiff sealing associ-
ation being stiffly and sealingly associated, with
the two openings (6, 11) thereof bering matched,
and a generally cylindrical neck extending out-
wardly from the lid (9) and the cask (1) and lo-
cated apposite the orifice (15) of the lid (9) and
in communication therewith;

- a cover (25) comprising a hallow cylindrical
side body (26) supporting means (27a) for clos-
ing the cask and means (27b) for drawing the
liquid, with the inner side face (22b) of the neck
and the mating outer side face (26a) of the body
(26) of the cover (25) provided with complemen-
tary means (28) for stiff sealing association be-
ing stiffly and sealingly associated
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characterized in that:

-the neckis a part (21) structurally different from
the lid (9);

-the outer side face (22a) of the part (21) forming
the neck and the mating inner side face (16a) of
the opening of the lid (9) are provided with com-
plementary means (24) for stiff sealing associ-
ation, the part (21) forming the neck and the lid
(9) being stiffly and sealingly associated, the part
(21) forming the neck pasting through the lid (9)
and the inner end thereof being located inside
the lid (9);

- the bag (2) is stiffly and sealingly associated
with the part (21) forming the neck towards the
inner end thereof,

- atleast one hole (18), arranged on the contain-
er (4) and / or the lid (9) is able to allow the
injection of a pressurized gas into the cask (1)
and outside the bag (2) to compress the bag (2);
- tight closing means (19), suitable for being ac-
tuated from outside the cask (1) are capable of
selectively sealingly closing or opening the hole
(18) and, when they close the hole (18) to hold
the overpressure inside the cask (1), with the
closing means (19) and the container (4) and /
or the lid (9) wherein the hole (18) is formed be-
ing provided with complementary means (20) for
stiff sealing association.

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to claim 1, characterized in that the com-
plementary means (24) for stiff sealing association
of the part (21) forming the neck and the lid (9) pro-
vide anirreversible stiff association, with the part (21)
forming the neck and the lid (9) being stiffly and ir-
reversibly associated.

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to any one of claims 1 and 2, character-
ized in that the complementary means (24) for stiff
sealing association of the part (21) forming the lid
and the neck (9) comprise mating surfaces held in
stiff association by contact and press-fitting.

A cask (1) in the assembled state and empty of liquid
according to any one of claims 1 to 3, characterized
in that the orifice (15) of the lid (9) is laterally limited
by a flange (16) having a generally cylindrical shape,
protruding from the end wall of the lid (9) towards
the outside thereof, and the inner side face (16a) of
the flange (16) of which is provided with means (24)
for stiff association, with the part (21) forming the
neck

A cask (1) in the assembled state and empty of liquid
according to any one of claims 1 to 4, characterized
in that the end wall (12) of the lid (9) comprises a
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groove (17) extending towards the inside of the lid

(9).

A cask (1) inthe assembled state and empty of liquid
according to any one of claims 1 to 5, characterized
in that the part (21) forming the neck, structurally
different from the lid (9), comprises on the one hand
a side wall (22) having a generally cylindrical shape,
the outer side face (22a) of which is provided with
means (28) for stiff association with the lid (9) and
the inner side face (22b) of which is provided with
means (14) for stiff sealing association with the cover
(25) and, on the other hand, a disc-shaped inner end
wall (23) abutting against the inner face of the end
wall (12) of the lid (9) and with which the bag (2) is
stiffly and sealingly associated by the edge (3a) of
the opening (3) thereof.

A cask (1) inthe assembled state and empty of liquid
according to any one of claims 1 to 6, characterized
in that the part (21) forming the neck, structurally
different from the lid (9), comprises a side wall (22)
having a generally cylindrical shape and a disc-
shaped inner end wall (23) with which the edge (3a)
of the opening (3) of the bag (2) is stiffly and sealingly
associated buy welding or gluing.

A cask (1) inthe assembled state and empty of liquid
according to any one of claims 1 to 7, characterized
in that the complementary means (28) for stiff seal-
ing association of the part (21) forming the neck and
the cover (25) comprises mating surfaces held stiffly
associated by contact and press-fitting.

A cask (1) inthe assembled state and empty of liquid
according to any one of claims 1 to 8, characterized
in that the body (26) of the cover (25) ends in a
laterally protruding disc-shaped outer end portion
(29a), abutting against a laterally protruding disc-
shaped outer end portion (29b) of the side wall (22)
of the part (21) forming the neck.

A cask (1) inthe assembled state and empty of liquid
according to any one of claims 1 to 9, characterized
in that the at least one hole (18) is arranged in the
lid (9).

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to claim 10, characterized in that the at
least one hole (18) is arranged in the end wall (12)
ofthelid (9) in the vicinity of the opening (15) thereof.

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to any one of claims 1 to 11, character-
ized in that the at least one hole (18) is limited by a
trip (18a) extending outward, suitable for the mount-
ing of a pipe for injecting a pressurized gas.
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Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to any one of claims 1 to 12, character-
ized in that the hole (18) sealing means (19) is a
part (19a) made of deformable plastic material, ca-
pable of deforming when subjected to a force corre-
sponding to a known pressure exerted thereon, elas-
tically actuated from outside the cask (1) inresponse
to the injection, inside the cask, of the pressurized
gas through the atleast one hole (18), said part (19a)
of the closing means (20), on the one hand, opening
the hole (18) when pressurized gas is injected inside
the cask, on the other hand, closing the hole (18)
when the injection of the pressurized gas inside the
cask (1) stops or when the cask (1) is pressurized.

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to claim 13, characterized in that the de-
formable part (19a) of the means (19) sealing the
hole (18) comprises a deformable portion forming a
valve located against the inner face of the wall where
the at least one hole (18) is located, opposite such
at least one hole (18).

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to any one of claims 13 and 14, charac-
terized in that the complementary means (20) for
stiff sealing association of the deformable part (19a)
of the closing means (19) and the wall where the at
least one hole (18) is located comprise at least one
protrusion-depression assembly (20a, 20b) held
stiffly associated by contact and press-fitting.

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to any one of claims 1 to 15, character-
ized in that the complementary means (14) for stiff
sealing association of the container (4) and the lid
(9) provide a stiff irreversible association, with the lid
(9) and the container (4) being stiffly and irreversibly
associated.

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to any one of claims 1 to 16, character-
ized in that the container (4) on the one hand, the
lid (9) on the other hand, comprise, on the one hand,
aside wall (5, 10) limiting the opening (6, 11) thereof,
axially extending, having a generally cylindrical or
prismatic sightly flared shape towards the opening,
on the other hand, an end wall (7, 12) extending in
a transverse plane.

A cask (1) in the assembled state and empty of liquid
according to any one of claims 1 to 17, character-
ized in that the container (4) and/ or the lid (9) com-
prise stiffening reliefs.

Acask (1) inthe assembled state and empty of liquid,
according to any one of claims 1 to 18, character-
ized in that the container (4) and the lid (9) have
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similar or like axial dimensions.

20. Acask(1)inthe assembled state and empty of liquid,

according to any one of claims 1 to 19, character-
ized in that the container (4), the lid (9), the bag (2)
and the part (21) forming the neck are made of plastic
material.

21. Acask(1)inthe assembled state and empty of liquid,

according to any one of claims 1 to 20, character-
ized in that the bag (2) has a capacity of abort 5
litres to 15 litres.

22. A. cask (1) in the assembled state and empty of lig-

uid, according to any one of claims 1 to 21, charac-
terized in that, when the bag (2) - part (21) forming
the neck are assembled, the bag (2) having been
attached to the part (21) forming the neck, but not
yet filled with liquid is closed by a removable closing
system such as aremovable capping in orderto keep
the bag (2) sterile until the moment it is filled with the
liquid.

23. A cask (1) in the assembled state and filled with lig-

uid, ready for use, comprising a cask (1) in the as-
sembled state according to any one of claims 1 to
21, with the bag (2) being filled with a liquid such as
a pressurized beverage, a pressurized gas being
present inside the cask (1) and outside the bag (2)
to compress the bag (2) filled with liquid.

24. A cask (1) in the assembled state and filled with lig-

uid, ready for use, as claimed in claim 23, with the
cask (1) being in the assembled state and empty of
liquid according to claim 22, characterized in that
the removable closing system of the bag (2) - part
(21) forming the neck assembly is removed before
the bag (2) is filled with the liquid.

25. A setof means to be stiffly associated to form a cask

(1) according to any one of claims 1 to 21, compris-
ing:

- a sealed and flexible bag (2), capable of con-
taining the liquid, of withstanding an inner or out-
er pressure which can be exerted thereon, pro-
vide with an opining (3) through which the liquid
contained therein can be respectively filled or
drawn;

- a container (4) adapted to receive the bag (2),
having a stiffness adapted to withstand the pres-
sure that may exist inside the cask and having
an opening (6) adapted to the loading of the bag
(2); and a lid (9) having the general shape of a
cap, able to close the container (4) on the open-
ing (6) side thereof, having a stiffness adapted
to withstand the pressure that may exist inside
the cask, having on one side an opening (11)
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and having, in an opposite end wall (12) an or-
ifice (15) adapted to be opposite the opening of
the bag (2) and in communication therewith; the
container (4) and the lid (9) provided with com-
plementary means (14) for stiff sealing associ-
ation, being adapted to be stiffly and sealingly
associated, with the two openings (6, 11) thereof
being matched;

- a part (21) forming the neck, structurally differ-
ent from the lid (9), having a generally cylindrical
shape, the outer side face (22a) of the part (21)
forming the neck and the mating inner side face
(16a) of the orifice (15) of the lid (9) being pro-
vided with complementary means (24) for stiff
sealing association, with the part (21) forming
the neck and thelid (9) being adapted to be stiffly
and sealingly associated, with the part (21) form-
ing the neck being adapted to pass through the
lid (9), with the inner end thereof being adapted
to be located inside the lid (9), with the part (21)
forming the neck being adapted to extend out-
wardly from the cover (9) and the cask lid and
to be located opposite the orifice (15) of the lid
(9) and in communication therewith, with the bag
(2) being able to be stiffly and sealingly associ-
ated with the part (21) forming the neck towards
the inner end thereof;

- a cover (25) comprising a hollow cylindrical
side body (26) supporting means (27a) for clos-
ing the cask and means (27b) for drawing the
liquid, with the inner side face (22a) of the part
(21) forming the neck and the mating outer side
face (26a) of the cover (25) body provided with
complementary means (28) for stiff sealing as-
sociation, being adapted to be stiffly and seal-
ingly associated;

- atleastone hole (18), arranged in the container
(4) and / or the lid (9), adapted to allow a pres-
surized gas to be injected into the cask (1) and
outside the bag (2) to compress the bag (2);

- tight closing means (19), adapted to selectively
seal or open the hole (18) and, when these close
the hole (18) to hold the overpressure existing
inside the cask (1), with the closing means (19)
and the container (4) and / or the lid (9) where
the hole (18) is formed being provided with com-
plementary means (20) for stiff sealing associ-
ation.

26. Anassembly according to claim 25, with the cask (1)

being in the assembled state and empty of liquid ac-
cording to claim 22, characterized in that it also
comprises a removable closing system such as a
removable capping for closing the bag (2) - part (21)
forming the neck assembly after the bag (2) has been
attached to the part (21) forming the neck but before
the bag (2) is filled with liquid
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27.

28.

29.

36

A method for packaging a liquid such as a pressu-
rised beverage in a cask (1) especially adapted to
storing and drawing such liquid according to any one
of claims 1 to 21, wherein:

- the set of means according to claim 23 is made
available, with the bag (2) being empty of liquid
and the liquid to be packaged is made available;
- the bag (2) empty of liquid is stiffly and sealingly
associated with the part (21) forming the neck;
- the part (21) forming the neck - which is stiffly
associated with the bag (2) - is stiffly and seal-
ingly associated with the cover, the bag (2) being
placed inside the lid (9); and the bag (2) is plated
inside the container (4);

- the container (4) and the lid (9) are then stiffly
and sealingly associated;

- the bag (2) is then filled with the liquid through
the part (21) forming the neck and the pening
(3) of the bag (2);

- the cover (25) and the part (21) forming the
neck are then stiffly and sealingly associated.

A method according to claim 27, characterized in
that once the container (4) and the lid (9) are stiffly
and sealingly associated and the bag (2) is filled with
the liquid, a pressurized gas is injected inside the
cask (1) and outside the bag (2) to compress the bag
(2) filled with the liquid, with the means closing the
hole (18) closing the latter.

A method according to any one of claims 27 and 28,
whereinthe cask (1) inthe assembled state and emp-
ty of liquid according to claim 22, characterized in
that once the bag (2) - part (21) forming the neck
are assembler - the bag (2) having been attached to
the part (21) forming the neck, but not yet filled with
liquid - such assembly (2 + 21) is closed by means
of a removable closing system in order to keep the
bag (2) sterile and in that the closing system is re-
moved before the bag (2) is filled with liquid.
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