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S8ilid - Behdllare

Nyt esiteltivi keksintd koskee menetelmii onttojen tuotteiden valmig-
tamiseksi vetdmilli, laitteistoa tdllaisten menetelmien soveltamiseksi ja
siind kdytettdvii tydkalusarjoja, sek#d lisidksi myds onttoja metallituot~
teita, esim. tdlkkejd, jotka on valmistettu n#illd menetelmilli.

Keksintdon kuuluu ensinnikin menetelmi onton tuotteen valmisgtamiseksi
vetdm#lli. Valmistusprosessgi kdsittdd tdlléin tydjakson 1. -iskun, johon
kuuluu syottdliike eteenpidin tapahtuva liike) ja paluuliike., Tydiskun ta-
pahtuessa vetomeigti 1. reikimeisti ja sen kanssa yhdessi toimiva alaterd
lihestyvidt toieiman gyGttdliikkeen aikana ja siirtyvdt erilleen toisistaan
paluuliikkeen aikana, Tidllaisen liikeyhdistelmiin kekkinilmen nopeus ohja-
taan tarkasti vetovaiheen aikana etukiteen miirdttyjen arvojen perusteella
koko tybjakson edistymisen mukaan.

Laitteigtossa on mieluimmin tydkappalelevyn pidin, joka tukee t8l-
kikgi muodostettavaa tydkappaletta. Pidintd ohjataan jatkuvasti niin, ettd
se puristaa tydkappaleeseen ainakin mdBridtynpituisen ajan koko tytjaksosta,

Ko. menetelméin erdissi suositettavassa sovellutuksessa, jossa veto- 1.
reikdmeigtin ja siihen toiminnalligesti liittyviin alaterdyksikdn kdAsittédvin



vetoelementtisarjan ensimmiinen elementti ohjataan tiletystd alkuasennosta
vetolinjalle sijoitettua tydkappaletta kohti, po. ensimmiinen elementti
pysihtyy tal ainakin melkein pysdhtyy mi#rdtiyyn kohtaan meistien keskiniisen
liikkeen aikana. Tissd kohdassa tydkappale puristuu ensimmiigen kerran veto-
meigtien vdliin, niin ettid seuraava vaihe - tydkappaleen vetiminen meistien
1ipi - alkaa silloin, kun meistien keskindinen nopeus on k#ytédnnsllisesti
katsoen nolla.,

Meistien keskindinen nopeus pidetddn vetoprosessgisga mieluimmin suu-
rimman osan aikaa suunnilleen vakiona.

Meistien keskiniinen nopeus alennetaan mieluimmin nollaan tai ainakin
melkein nollaan siinid paluuliikkeen 1, -iskun vaiheegea, jossa vetoelement-
tien kegkinidinen asento on pdfiasiassa samz kuin niiden asento po. kohdassa
sySttoiskun aikana, jotta tytkappale saadaan irtoamaan tydkaluista.

Kekginnon toisen osan muodostaas vetopuristin. Se on tarkoitettu kek-
ginndn mukalsen menetelmin toteuttamiseen kidytdnndssd ja jdrjestetty siten,
ettd tybkalujen toisiasan kohden tapahtuva keskindinen siirtymisnopeus pys-
tytd4n valvomasan jatkuvasti koko tyijakson ajan.

Keksinnon kolmannen kohdan mukaan kekeinntn edellyttédmin puristusge~
prosessin suorittamiseen kidytettdvidssid vetopuristimessa on runko, johon
kuuluu alustalevy sekd siitd pystysuoraan yléspidin suuntautuvat piddtyseinidmit,
jolloin syntyy suunnilleen U-muotoinen rakenne. Toisessa pystyseinZmissi on
kiinted, ontto nokkapyorilaite, jossa on profiloidut nokkapinnat. Ne 1liit-
tyvidt toiminnallisesti ns., nokiannostimiin, Ndmd liittyvidt puolestaan aina-
kin yhteen em. vetoelementtiin ja saavat aikaan sen edestakaisgsen liikkeen
sekd rajaavat meistien sydttdé~ ja paluutoiminnot 1, iskut.

Mieluimmin rungon molempiin pddtyseindmiin on tuettu skseli, joka
ulottuu koko nokkapydridyksikdn ldpi. Akselissa on "torni" ja tukiosa, jotka
on kiinnitetty siihen niin, ettid koko t#md akselikomponentti voi pybrii
nokkapybrised rungon péityseinimien tukemana. Tornissa on useita karoja,
joista jokaisessa on em. ensimmiinen vetoelementti ja myds nostin joten
akgelin pydriessi nostimet tydntyvdét ensin so. tukilaitetta vasten ja sitten
slitd erilleen. Tukilaite kannattaa toista vetoelementtid, niin ettid se on
toiminnallisesti yhteydessi jokaiseen ensimmiiseen vetoelementtiin.

Akselin lépi on jirjestetty mieluimmin hydrauliikkaputket, niin ettd
painenestettd vaidaan sytttdéd kiintedltd asemalta pydrivid tukiosa- ja torni-
yksikkod varten Jja mieluimmin myds karoihin. Painenestettd voidaan kiyttdd
tyokappalelevyn pitdmiseksi paikallaan ja/tai muihinkin valmistustoimintoihin,

Laitteiston l&mpdtilan ohjaus voidaan jérjestdd nesteputkistolla,

Jjoka sydttid limpdtilalataan sdddettyd nestettd puristimen pydriviin osiin



ja niistd edelleen vetoelementteihin sekd muihinkin ldmpotilan sdHi04 edel-
lyttdviin osiin,

Keksinndn neljinnen kohdan mukaan laitteistoon kuuluu vield tydkalu-
sarja, joka kisittii em. reikdmeistin ja alaterin sekd lisiksi laitteen,
joka ohjaa tytkappaleen pidintd puristimen iskuliikkeen aikana sekd estid
valmistettavan kupin (t5lkin) kehdreunan rypistymisen. Tdllaista tydkalu~
sarjaa kdytetdin mieluimmin keksinndn mukaisessa puristimessa, mutta sitd
voidaan soveltaa hyvin myds joihinkin jo ennestdén tunnettuihin puristimiin.

Keksinnon viides kohta koskee ng. jatkoveto- 1. -venytyslaitetta.
Siind on reikidmeisti ja tydkappalelevyn pitimelli varustettu alaterd. Reiki-
meisti on tdlldin konstruoitu giten, ettd sen ympidrille tulee '"nestetyyny",
joka tukee tybkappalelevyn pidintd ja sen rajoitinta. Rajoitin liittyy
toiminnallisesti tiettyyn alaterén osaan, rajoittaa tydkappalelevyn pitimen
pitkittdisliikkeen alatertdn nihden ja estdd ndin pidintid puristamasts 1ii-
kaa tyokappaleeseen.

Seuraavagsa selostetaan esimerkkinid keksinnén erilagisia rakenne- 1.
suoritusmuotoja viittaamalla t411Gin oheigiin plirustuksiin, Jjoissa

kuvio 1 on givukuva keksinnon mukaisesta laittelstosta leikkauksena
kuvion 2A linjaa A-A' pitkin,

kuvio 2A on pddtykuva kuvion 1 esittimistd laitteistosta tydkalujen
kohdalta otettuna leikkauksena,

kuvio 2B on kuviota 2A vastagva projektio po. laitteiston erdisti
rakennevaihtoehdosta,

kuvio 3 on sivuleikkaus puristustyokaluista, joilla suoritetaan kupin
Jatkoveto- 1. jatkovenytysvaihe keksinndén mukaists menetelmis vastaavalla
tavalla,

kuviot 4 - 7 havainnollistavat kupin syottédmisti tyskaluihin ja niissé
tapahtuvaa jatkovetoa 1. -venytysti,

kuviot 8 ja 9 esittévdt jatkovedetyn kupin irrottamista tyskaluista, ja

kuvie 10 on kaavakuve terdn liikkeestd ja esittdi keksinndn mukai=men
menetelmin periasatetta.

Kuvioissa 1 ja 2A ndkyvdssd puristimessa on runko, jossa on pohjalevy 1,
ensimmdinen péidtyseindmid 2 ja toinen pédtyseindmi 3., Runko on mieluimmin
esikuormitettu pitkittdissidetangoilla 24 (kuvio 24), jotka yhdistévit
pddtyseindmdt 2 ja 3.

Pédtyseinéiméissd 2 on nokkapySrin pidin 4, johon on kiinnitetty syst-
té- 1. tydntonokka 5 ja palautusnokka 6, Nokat 5 ja 6 ovat onttoja ja piie
asiassa lieriOnmuotoisia. Niihin on profiloitu nokkapinnat nostimia 11 ja 12



varten, niin ettd nimid (kuten mydhemmin kdy selville) siirtyvit masrdtylld
hetkelld nokkapyorien vaikutuksesta edestakaisin yhdensuuntaisesti nokkapyd-
rien yhteigakseliin ndhden.

Pydrivi keskusakseli 7 on tuettu samankeskisesti nokkapydrien 5 ja 6
kansga laakereilla 18, jotka on jirjestetty piityseindmiin 3 ja nokkapybrin
pidikkeeseen 4 ja joissa po. akseli pydrii.

Akselissa 7 on siihen néhden samankeskisestil jdrjestetty torni 8 ja
tydkalun tukioss 9 sekd niiden vdliin levy 41, Torni 8, tukiosa 9 ja vili-
levy 41 on kiinnitetty akseliin 7.

Tornissa 8 on useita, toisistaan yhtdi kaukana olevia karoja 10,
joigta kaksi on egitetty kuviossa 2A osina 10A ja 10B. Karat 10 liikkuvat
tornissa 8 edestakaisin, yhdensuuntaisesti akseliin 7 néhden. Jokaiseen
gydttbnokan nostimeen 11 liittyy ao. kara 10. Nosgtin 11 1iittyy toiminnal-
lisesti tyéntonokkaan 5. Jokainen palautusnokan nostin 12 liittyy samoin ao.
karan ja toimii yhdessid palautusnokan 6 kanssa.

Nokkapydrdn 5 synnyttémid tyontévoima, joka saa aikaan karan sydtto-
liikkeen 1. siirtymisen eteenpiin, on ldhtdisin pdiasiassa terikelkan 9 ja
runkoseindmidn 3 vilissd sijaitsevasta tyontélevystd 16. Tornin 8 ja nokka-
pyorédn pitimen 4 viligsd sijaitseva tyontélevy 17 saa taas aikaan aksisali-
set esikuormitusvoimat. ,

Puristimen kdyttOvoimena on runkoon kiinnitetty moottori 13, joka pyd-
rittdd hihnojen 44 vdlitykselld hihnapydrdd 14 ja kytkinti 15, jotka on
kiinnitetty akseliin 7 koneen runkoseindmin 3 ulkopuolelle.

Kytkimestd 15 kauempana olevassa gkselin 7 piissd on kaksi putkilii-
tintd, joiden kautta puristimen pydriviin osiin saadaan ilmaa ja vettd.
Ilma saa aikaan tydkaeppaleen pitimen tarvitseman paineen alaosassa oleviin
tydkaluihin, joista kuvioissa 1 on esitetty kaksi, ts. numeroilla 194 ja
19B. Po. tydkaluyksikét 19 on tuettu tukiosalla 9., Vettd kiytetiin tukiosan
pdsllé olevien tydkaluyksikéiden 19 jddhdyttimiseen, ja samoin mybn yli-
puolisten tydkaluyksikdiden 20 jédZhdyttimiseen. Yksikst 20 liittyvit
vastaaviin karoihin 10. Akseligta 7 tybkaluyksikkoihin 19 ja 20 menevit
vesi~ ja ilmaputket on merkitty numerolla 45 kuviossa 1.

Kuviossa 1 ndhdddn alatyckalujen 19 sijainti tukiosan 9 pd#dlli akse-
lissa 7. Kuviossa 1 nHkyvissi tydkalussa 19A tySkappale 21 on juuri sydtto-
asennossa, johon ge on siirtynyt systtslaitteena toimivan tdhtipydrin 22
avulla, Akselin 7 pybriessi tydkalun tukiosa 9 ja torni 8 pydrivdt yhdessi,
kun taas tytkalut 19 ja 20 liittyvdt toisiinsa toiminnallisesti Jja saavat
alkaan jatkovelotoiminnon jokaiseen tyskappaleeseen 21, joka on kiinni ao.
tytkalussa 19. Kun jokainen tybkaluyksikks 19 tulee poistolaitteena toimivan



tahtipydridn 23 kohdalle (kuvio 24), tim# poistaa tyﬁkappéleen 21, joka on
gilloin muodoltaan jatkovedetty 1. ~venytetty tdlkin runko-osa (ei n#y ku-
vassa). Tdhtipyorien 22 ja 23 pydrimisliike on yhdistetty akselin 7 liikkee-
seen hammaspydrilld 48 (kuvio 1).

Vaikkakin kuviossa 1 ja 24 esitettyd puristinta voidaan kiyttid levy~-
materiaalin vetidmiseen, se on tarkoitettu kuitenkin nimenomasan jo kupin-
muotoisten tyskappaleiden jatkovetdmiseen 1, ~venyttidmiseen, Tyokappaleet
on tilldin valmistettun metallilevystd kuppia muistuttavaan esimwotoon vetéd-
milld ne ensin toisessa, alussa selostetun kaltaigessa puristimessa.

Kuvio 2B esittdi kaaviona johtoruuvin 49 toimintaa kigkoon 50 liit-
tyen kuppien 21 siirtdmiseksi siten, ettid ne ovat valmiina siirtymd&n pe-
riakkiin tdhtipydréin 22 uraan. Sigdpuolisen ohjauslaitteen 52 ja ulkopuolisen
ohjauslaitteen 51 avulla téhtipydrd 22 pydrii Jja siirtdd jokaisen kupin 21
tydkaluun 19, joka sijaitsee pydrivadn tydkalutuen 9 pi#llid. Tdssi kohdassa
tartuin 35 tarttuu kuppiin. Kuviossa 2B nZhddin mySs toinen tydkalu 194,
jossa on mySs tartuin 35. Tdssi kuviossa nidhddén yleisesitykseni, kuinka
tydkalun tukiosa 9 kuljettaas tydkalut kuppien poistolaitteena toimivan
tahtipybridn 23 ympidri. Osan 9 pyoriessd akselin 7 ympidri tapahtuu kuppien
jatkovetdminen 1, -venyttiminen tdlkeiksi 39. Kun tdhtipydri 23 tulee sisd-
ohjaimen 52 ulkonevaan osaan (kuljettimeen 54, se tyontdsd jokaigen valmiin
t8lkin 39 puristimesta kuljettimelle 54, Kuviossa 2B on lisiksi sidteittiiset
viivat 1, 2, 3, 4, 5 ja 6, jotka vastaavat kuvioissa 4, 5, 6, 7, 8 ja 9
egitettyjen tydkalujen likiméfriisid sfiteittiisasentoja. Po, kuvien merkitys
selvitetdsin hieman myShemmin. Ensin selostetaan kuitenkin tydkaluyksikén
detaljit kuvion 3 avulla.

Kuviossa 3 ndkyvidssi tydkaslusarjassa on ylidtydkaluyksikkso 20 ja ala-
tyokaluyksikks 19, Yldtydkalu on tuettu karaan 10 ja siihen kuuluu meisti
25, tdssid oleva ejektori 1. poistolaite ja meistid 25 ympardivd rajoitin-
rengas 31, johon liittyy taas kupin rajoitin 35.

Alatyokaluyksikkoon 19 kuuluu taag kiinted reikdmeisti 26, sen ympirile
13 oleva tybkappalelevyn pidin 27, po. pitimen 27 ympdrilli oleva rajoitin
28 gekd mintd 29, Jjoka on kiinnitetty rajoittimeen 28. Minniesi 29 on min-
ninrenkaat 30 ja se liikkuu kotelossa 46. Kotelo 46 rajaa taas kammion 47,
jossa mintd 29 liikkuu edestakaisin, Meisti 26, tydkappaleen pidin 27 ja
rajoitin 28 tydntyvit ulos kotelon 46 vapaasta pddsti tydiskun alksessa.
Kuitenkin pidin 27, rajoitin 28 ja mdntd 29 liikkuvat sema-akselisesti meig-

tissd 26 poig tisti asennosta, kuten seurasavasta voidaan todeta.



Kammiossa 47 oleve paineilma synnyttid mieluimmin kdytidnnsllisestdi
katsoen vakiona pysyvidn paineen midnnin 29 takapintaan, misti johtuen tyo-
kappalelevyn pidin 27 jarajoitin 28 siirtyvidt aksiaalisesti meistiin 26
ndhden. Paineilma sydtetdin kammioon s#ilidstd 42 suuntaisventtiilin 43A ja
tuloaukon 40A kautta. Tydkalun 19 pohjassa oleva ilmakanava 36 johtaa rei-
kdmeistiin 26 ja saa aikaan nokka-osan 39 siirtymisen.

Tyskalusarjan limpstilan ohjaaminen tapahtuu kanavilla (ei ndy kuviossa),
syottivit nestetts meistiin 26 aukosta 32, siis kanavaa 33 pitkin. Terdidn
25 tarvittava neste systetdidn taas aukosta 34, joka on yhteydessd ao., joh-
toon 45 (kuvio 1).

Kuviot 4 - 9 esittivit yksinkertaistetut kaaviot kuviossa 3 ndkyvistd
tybkalusarjasta. Tarkoituksena on vain havainnollistea keksinnén mukaista
menetelmid, Kuviossa 3 ja 4 ndkyvd kupinmuotoinen tydkappale 21 siirtyy
tdhtipytrdn 22 avulla ensin kohdistusrengasta 35 vasten, joka on kiihnitetty
terdin 25, Timidn jilkeen kara 10 siirtdd kupin 21 reikimeigtid 26 ja tyo-
kappaleen pidintd 27 vasten, joka tulee kupin ympérille. Pidin on t&dlldin
valmis aloittamaan jatkovetotolminnon karassa 10 olevaa terdd 25 vasten.
Vetotoiminnon aikana (néihdiin parhaiten kuviosta 6) tydkalussa 19 oleva
vakio ilmanpaine ohjaa tydkappaleen pitimen 27 asentoa niin, ettd pitimen
rajoitin 28 siirtyy pituussuunnassa rajoitinrenkaaseen 31 néhden. Karan
eteenpdin suuntautuvan 1, systtéiskun loppuvaiheessa, kun tySkappalepitimen
kuormitus pintayksikksd kohti kasvaa kupin reunaa 214 jatkovedettdessi,
rajoitin 28 tarttuu rajoitinrenkaaseen 31 ja estdid reunan 21A Jddmisen
kiinni teriddn 25 ja tydkappalepitimeen 27 kuviossa 6 ja 7 esitetylli tavalla,
joten kuppi ei pidise vahingoittumaan,

TySkappaleenrajoittimen 28 ja rajoitinrenkaan 31 avulla tydkappaleen
pitimen 27 Jja terdn 25 vdlille syntyvd minimiaukko vastaa kupin 21 materiaali-
vahvuutta. Tavallisesti gse on tédsmédlleen kidgiteltéivin materiaalin vahvuinen
tal sitdi hieman pienempi.

Vetotoiminnon 1. venytykeen edistyessd ja tytkappaleen pitimen 27
giirtyessi meistin 26 lieridmnmuotoists ulkopintaa pitkin sekd tyontiessi
mintdd 29 edellién kammiossa 47 oleva ilma joutuu menemidn siilidon 42
poistoaukon 40B ja suuntaisventtiilin 43%B kautta (kuvio 3). Karan 10 sySt-
téiskun piittyessd mintd 29 on ala-asennossaan tydkalupitimessid 19 (kuvio 7).
Kun kara 10 aloittaa paluuliikkeensid meististi 26, ilmaa virtaas ilmasylin-
teriin aukosta 40A sekid suuntaisventtiilin 43A kauvtta, jolloin mintd 29
nousee ja palauttaa tyokappaleen pitimen 27 alkuasentoonsa (kuvio 3), Timi
ilman uudelleenkierridttidminen toimii lisdjédrjestelyni tydkalun limpdtilan



ohjaamiseksi varsinaisten limpdtilan ohjaamiseen kdytettyjen johtojen 32 ja
33 ohella.

Sybotté- 1. jatkovenytysiskun padttyesséd kuviossa 3 ndkyvd illmakanava
36, joka sijaitsee meistissd 26, saa aikaan jatkovedetyn t6lkin irtoamisen
terin palautuessa lihtdasentoonsa. YladtySkalussa 20 oleva ejektori 37 on
kuvattu piddstiin profiloituna 374, niin ettd se liitdyy toiminnallisesti
meistin 26 pdEn yldpintaan,jolloin t6lkin 39 pohjaan saadaan ao. profiili,
Minnin palautuessa lihtdasentoonsa ejektori 37 koskettaa tydkaluyksikossd
20 olevaan kiinte#idn tdolkinirrotusrajoittimeen %8, jolloin tdlkki tydntyy
ulos terdn 25 siirtyessi takaisgin ejektorin 37 taskse.

Kuvio 9 esittdd ejektorin 37 ulos tydntimdd t6lkkid 39, joka on juuri
irtoamassa tytkaluista sisiohjaimen 54 ja poistolaitteena toimivan tdhti-

pySrdn 23 avulla.

Kuviossa 10 on karan 10 pitkittdisasento ja siis myds teridsystto- Ja
paluuliikkeiden aikana ;;I{E%%y kéyrana “tornin 8 ja tydkalutuen 9 kulma-
siirtymésin nihden tietystd lahtopisteestd pydrimisliikkeen astelukemina koko
puristusjakson aikana. Kdyrd alkaa, kun kara on melkein iskun yl&rajalla,
ja laskeutuu sitten alaspdin, kunnes laskeutumisnopeus hidastuu kohdassa
(1) meistin tarttuessa varovasti tydkappaleeseen 21. Témédn jélkeen kara
laskeutuu suurella nopeudella kohtaan (2) saskka, jossa sen nopeus on nolla
tai melkein nolla. Tdstd on taas seurauksena, ettd tydkappale 21 puristuu
terdin 25 ja tyokappalelevyn pitimen 27 vdliin karan liikkuessa t&4116in
hyvin hiljaa, niin ettei kovaa iskua pddse syntymdin. Témd vihentdsd siten
my&s puristustytkaluista tulevaa dintd. Sen jédlkeen kara suorittaa tydiskunsa
kiytinnslliseeti katsoen vakionopeudella loppuun saakka (merkitty numerolla
3). Kara palaa sitten jidlleen lihtsasentoonsa. Karan tydliikkeen aikana
kuppi 21 tulee terdn 25 ja meistin 26 yhteisvaikutuksesta pitemmiksi ja
halkaisijaltaan pienemmikei, kuten kuvion 3 kohdasta 39 voidaan todeta.

Paluuliike on mieluimmin tydiskua nopeampi. Kuitenkin giini vaiheessa,
jolloin t8lkin on irrottava tydkalusta, karan nopeus laskee nollaan tai
melkein nollaan karan tullessa asentoon (4), joka vastaa syéttéiskun asentoa

Fix
(2). Tissd kohdassa (4) ejektori 37/tamtt t;&fEVas tolkkiin 39 ja alkaa

tyontaa sita ulos jo ennen kuin kara on ehtlnyt ‘palata takaisin ylaasentoon~

e T 5

“sa (5). Eaektorin koskettaessa varovasti t6lkkiin iskusts ei piise syntymiin

kovaa d8ntd. On tietysti hyvid, ettid karan annetaan olla jonkin aikaa paikal-
laan yld#asennossa (5), niin etti valmis tolkki ehditdin kunnolla tyontdd
ulos laitteesta ja sytttdd sen tilalle uusi., Menetelmdd voidaan soveltaa
gellaisiin tapauksiin, joissa karassa on reikédmeisti tai teri, joka toimii
yhdessd muiden terikelkassa olevien puristustysdkalujen kanssa.

Keksinndn mukaisessa suositettavassa menetelmissi ohjataan seki karan

nopeus ettid mieluimmin my&s tyodkappaleen pitimen 27 t6lkkiin kohdistama



purisgtusvoima vetotoimihnon aikana, kuten edelld on selostettu. TE11l6in py-
ritddn pitéimdidn ylld ainakin minimiaukko sydtté- l. vetoiskun aikana kdyt-
timills apuna esimerkiksi rajoitinta 28 ja rajoitinrengasta 31.

Vaikkakin puristinta on nyt selostettu ns. jatkoveto- 1. jatkoveny-
tystoiminnon pohjalta, keksintd ei ole kuitenkaan rajoitettu tihin, koska
tydkelukomponenttien keskindisen siirtymisnopeuden ohjaamists voidaan sovel-
taa yleisesti kaikkeen vetomenetelmd&n perustuvaan, kupinmuotoisten tydkap-
paleiden tai osien valmistukseen.

Lisidksi erittdin suurella nopeudella tapahtuvassa télkkien valmistuk-
sesss on yleensd edullista jHrjestdd ldmpotilan ohjaus, niin ettid tyokalut
voidaan limmittdd ennen tyén aloittamista sekid jEihdyttdd ne valmistuksen

aikana, kuten edellid selostetussa tapauksessa on laita,



Patenttivaatimukset:

1. Nokkaochjattu vetopuristin, jossa on kdadntyvasti laakeroi-
tu akseli (7), joka pyorii kahden, vdlimatkan pddhén toisistaan so-
vitettujen pddtyseinien (2, 3) vdlissd, tydkalunpidin (9) ja revol-
verilaite (8) sovitettuna aksiaalisesti vdlimatkan p&&hdn toisis-

arnm-,e,«, mwodo.r dv,q
taan tdlle akselille, joukko-énsimmiisid tyokaluja (19) tédssd tyo-
A 0B
kalupltlmessa, joukko sy%gQé%etyekaLu&a (10 ~26TJsov1tettuna re-
volverilajitteeseen edestakaistea lil%k@&é&h sueribkdamigeksd ja kun-
by (weloremkasy fai ra:/’d‘arar\,m wedotavalla .
kin nidsté ollessa varustettu toisessa pdissdin olevall t01sella

tydkalulla (20), joka toimii yhdessd ensxmgalsen tyokalun kanssa ja

Hareen. ~rtellat 2thta Jehky)
jOlden”télslssa pdissd on ohjaus / &5 llerloma&§e€/n0k-
uedeos famasq ——J”Wuvé 7 hjawtln
klenkat (5, Sotka(akselin pyg{igsgg.ﬂga&ma £ uqugé;>kayraa

o~ oh/al ,h
ayﬁkéi Pgnfve%opurlstlrﬁ“ézfﬂtyo— ja paluulskua ja jossa puristi-
messa on mydskin ulostyontajabta (37) wvarustettu—teite, tydkappa-

+ Lamitiekyl wlee muovaiest ékdm
légg (21f%§ibgﬁéfﬁtiﬁisekgij unnettu siitd, ettd nokkien,

A k‘aroi’l e o1 m nopear ederlolarten ////r{ye_'c’n [t’a”d
(5, 6) muoto on muodos te Tl gellaiseRsi; —ettdyeteenpdin menevaaﬂofeqn

rik hetle e khas
111Eg?h1daste£aanr ZhEa) ukln t o&ﬁgpale (21) fulee i}etu

44, alkeen /nlzw?ﬁ ne EU: u’laYK Al Lrndgnid Fennelitl ccdes aa,,/
01sg£ yokalun anssa J umn tyokappale”T?ﬂi t01sen “tydkalun
Iriea X A NG

aamana saa kosketuksen ensimmdisen tydkalun (19) kanssa, sekd

_ohi
77 ne ean meeslehrater// i iek covn /ﬁ/ﬁld!e'n M)cﬁaﬁ ’

e altiritkesyhidastéetaan, "kun ulostydntidjd (37) Oontdd tydkap-~
ale% ulos (< Ten Rethen ajakis (‘%?
P 7 fgf:e:fq lfl/o "fealeayls 20, —

2. Patenitlvaatlmuksen“T mukainen puristin, tunnettu
siitd, ettd akselissa (7) on johtoja painevdliaineen toimittami-
seksi paineen alaisena ainakin ensimmdisille tydkaluille (19).

3. Patenttivaatimuksien 1 ja 2 mukainen puristin, t u n -
nettu siitd, ettd ensimmidiset tydkalut koostuvat kiinteistd
meisteistd (26) ja toiset tydkalut tyynyistd (25).

4, Patenttivaatimuksien 1...3 mukainen puristin, t u n =~
nettu siitd, ettd kukin ensimmdinen tydkalu (19) koostuu)kiin~
tedstd meististd tai tuurnasta (26) sijoitettuna sylinterille (46)
pddtyosan tydntyessd siitd ulospdin, tydkappaleenpitimestd (27),
joka ympdrdi mainittua ulostydntyvdd osaa, madnndstd (29) sovitet-
tuna liikkumaan edestakaisin sylinteriss&d (46), jossa mainittu tyd-
kappaleenpidin (27) on kiinnitettynd mint3dn (29) ja jossa on lait-
teet paineen asettamiseksi sylinterin (46) sis#dlle kuljettamaan
mdntdd (29) ja samanaikaisesti siirtyvdd tydkappaleenpidintd (27)
toista tydtkalua kohden.
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5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen puristin, tunne t tu
siitd, ettd tydkappaleen pidin (27) on sovitettu samankeskisesti
meistin (26) ulkopuolelle.

6. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen puristin, t u n =
nettu siitd, ettd painevidliaine kiertid ensimmiisen tydkalun
(19) lEpi. '

. 7. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen puristin, t u n -
nettu siitd, ettd toiset tydkalut (20) ovat tyynyjd (25),
joissa on rajoitinrengas (31), joka tySskentelee vyhdessi tydkap-
paleenpitimessd olevan pysdyttdjdn (28) kanssa estdikseen tydkap-
paleen (21) osan rikkoutumisen tydkappaleenpitimen (27) ja tyynyn
(25) vdlissi.

8. Jonkin tai joidenkin edelld olevien patenttivaatimuksien
mukainen puristin, tunne t tu siitd, ettd akselissa (7) on
laitteet jddhdytysvdliaineen toimittamiseksi ainakin ensimmiiselle
tydkalulle (19).
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Patentkrav

1. Firfarande f8r framstdllning av en ih&lip artikel av ett &mne
medelst relativ rérelse mellan en éamverkande stans och dyna och inklu-
deranda bringande av stansen och dynan i inbdrdes samverkan med amnet,
formandae av artikeln och l&spg@rande av stansen och dynan fran ndmnda in-
b8rdes samverkan med dmnet, k @ nne tecknat dirav, att den rela-
tiva hastigheten f6r sadan rdrelse &8r positivt oéh kontinuerligt reg-
lerad f51 bestémda vdrden i enlighet med skedet i rdérelsen.

2, Forfarande enligt patentkrav 1, k 8 n ne t ec kn at darav,
~att dmnet fdrhindras att skrynkla sig medelst en &mneshallare under ndmn-
da relativa rérelse.

3. FOrfarande enligt patentkrav 2, k 8 n ne t ec kn at dirav,
stt Han Aterh&llande kraften som utBvas av &mnesh8llaren p& &mnet kaontrol-
leras vdsentligen under hela nédmnda relativa rdrelse och begrdnsas sa
att den ej 'wan Gverskrida ett bestdmt maximivirde.

4, Firfarande enligt ndpot av patentkraven 1-3, k & nnet e c k-
n a t dirav, att n3mnda relativa rérelse reduceras till noll eller néra
noll fér att 1&tt kontakta Bmnet vid inledandet av bearbetandet.

5. Forfarande snligt patentkrav 4 fér dragande av en ihélig metall-
pl3dtartikel, k 3 n n e t ecknat dérav, att den relativa hastigheten
vésgntligén reduceras da stansen och dynan skall léisgéras fran inbt@irdes
samverkan med den ihaliga artikeln.

6. Forfarande enligt patentkrav 5, k 8 nneteckn a.t darav,
att ndmnda relativa hastighet &r vdsentligen konstant under dragningen.

7. Apparat for utforande av fdOrfarandet enligt ndpot av patent-
kraven 1-6, k 8 nnet eckn addirav, att ndmnda apparat konstrue-
rats s& att den inkluderar en sdlunda samverkande stans och dyna att i
funktion ndmnda relativa hastighet i ndmnda vixelrérelse mellan némnda
stans och dyna kontrolleras positivt och kontinuérligt,

‘ 8. Apparat enligt patentkrav 7, som omfattar en press ¢8r dragande
av ett dmne av metallpldt, k & nnet é c knad didrav, att némnda
apparat inkluderar en ram med en basplét och frdn densamma uppstigande
motstdende &dndvigpar, varvid en . av nimda vaggar uppbir kamorgan i form
av en cylinder med kamytor i de cylindriska védgpgarna lé8mpliga att rdra
en skiva mellan &ndvépparna av pressen, varvid nimnda skiva l3mpar sig
att rora en kolv och ett pressverktyg fistat i kolven Fram och tillbaka
for samverkan med ett kompletterande pressverktyg.,

9. Press enligt patentkrav 8, k3nnetetecknaddirav, att

en axel uppbdrs pA vardera &ndviggarna av ramen ach gdr genom kamargan

fixerade i ena AnavBpgen, varvid ndmnda axel fSrsetts med ett revolver-

75/330
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huvud och en f3stplatta for bildande av ett roterbart revolveraggregat
och ndmnda revolver uppbdr ett flertal fram och atergdende kolvar i sig,
att varje kolv har forsetts med en skiva fiir samverkan med kammen di
axeln roterar for 3stadkommande av vdxelrGrelse hos varje kolv i fGr-
hdllande till f&stplattan, och att n&mnda f&stplatta uppbdr verktyp for
samverkan med med verktyg uppburna av varje kolv, '

10. Press enligt patentkrav 9 da avhangigt frén patentkrav 2 ellsr
3, k&nnetecknadddrav, att axeln &r firsedd med kanaler f&r
levererande av tryckv&tska frdn en-stationdr k&lla till det roterbara
revolveraggregatet, varvid nimnda tryck kan fdirorsakas verka pAd &mnet
for fasthillande av detsamma,

11, Press enligt patentkrav 10, k 8 nn e t e c k n ad darav, att
den inkluderar medel fd6r hallande av tryckvdtskan vid vdsentligen kons=
tant tryck och medel fdér matande av densamma till sammankopplade vétske-
kanaler i ett flertal pressverktyg,

12. Press enligt nApgot av patentkraven 7-11, k 8 n n eteck-

n a d dirav, att den har vdrmeregleringsmedel i form av kanaler f@r le-
dande av vatska, vid reglerad temperatur, in i de roterande delarna av
pressen. )

13, Pressverktyg med en stans, en stansdyna och en &mneshd&llare

k @&nnetecknat dirav, att ndmnda stansdyna firsetts med medel
F8r samverkan med organ nd ndmnda &mneshillare fir att begrénsa ndmnda
dmneshallaraes rdrelse i riktning mot n&mnda stansdyna s& att inte ar-
betststycket veckas under dragningen.

' 14, Omdragninpspressverktyp med en stans, stansdyna och en &mnes-
hdilare, k Ennetecknat dirav, att n3mnda stans lampar sig att
omges av en vatskedyna, varvid né&mnda vitskedyna uppbdr en amneshi&llare
och en &mneshdllarstoppare, och att nidmnda &mnesh&llarstopnare samverkar
med en del av stansdynan f&r begrdnsande av longitudinell rérelse hos
dgmneshdllaren i férhdllande till stansdynan, varigen Bverdrivet nvnes-
hdllartryck p& &mnet undviks, |

15. Verktyg enligt patentkravet 13 eller 14 d& det anvinds i en
press enligt né&pot av patentkraven 7-12.

16, Press v&sentligen som h3r tidipare beskrivits och med h&nvisning
- till samtliga eller ndgot av figurerna 1, 2 och 3 i medfsljande ritningar.

17+ Press vasentligen som har tidigare beskrivits med h&nvisning
till fipgur 2B i medf&ljande ritningar,

18. Pressverktyg vésentligen som h&r tidigare beskrivits ach med
hdnvisning till fipg, 3-9 1 medfdljande ritningar,

19, Fdrfarande fir formande av en artikel, k & nne t ac knat
dirav, att det vidsaentligen 8r sAsom hAr tidigare beskrivits umder hé&n-

76/330
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visning till fig, 10 1 medFuljande ritningar,

20, Beh&llarstomme framstdlld m?delst forfarandet enlipgt samtlipa
eller ndgot av patentkraven 1-6 och 19,

21, Behallarstomme framst&lld medel%t apparaten enllgt samtllga
eller ndgot av patentkraven 7-11,

22. Beh&llarstomme framst#lld medelst verktyg enligt samtliga eller
n&pot av patentkraven 13-15,

76/330
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eteen # ja vastaavasti kuulutus—- ja patenttijulkaisun numeron eteen K ja P.

Hek.n:o 7ﬂ577:?;?d9

Viitqjuikaisuja - Anfdrda publikationer

Julkisia suomalsisia patenttiihakemuksia: - Offentliga finska patentansdkningar

Hekemus—, kuulutus— ja patenttijulkaisuja: - Ansdkningspublikationer,
utléggnings— och patentskrifter: '

FI

CH

e AkG 719 (FelS)

DK

GB

NO

SE 397 &0 1524043/42/)
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