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~ Urzadzenie do zgrzewania liniowego plaszczy zbiornikéw
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Przedmiotem wynalazku jest yrzadzenie do pél-
automatycznego zgrzewania liniowego plaszczy
zbiorniké6w o dlugo$ciach do 600 mm. '
Dotychczas plaszcze zbiornikéw wykonywanych
z blach cienkich, o gruboSci mniejszej niz 2,5 mm,
sa w przewazajacym stopniu spawane gazowo
plomieniem acetylenowo - tlenowym, rzadziej
zgrzewane liniowo na zakladke lub pélzakladke
z wstepnym sczepieniem. W pierwszym przy-
padku proces jest drogi ze wzgledu na stosowa-
nie gazéw technicznych oraz konieczno§é zatrud-
nienia wysokokwalifikowanego personelu; wydaj-
nosé¢ procesu jest niska, a wykonaniu zlaczy to-
warzyszy powstawanie znacznych odksztalcen ele-
mentéw. W drugim przypadku proces jest znacz-
nie tanszy, a jego wydajno$¢ znacznie wigksza.
Jednakze rozpowszechnienie zgrzewania liniowe-
go Jjest stosunkowo male ze wzgledu na brak
urzgdzen pozwalajgcych ma utrzymanie stalej za-
kladki lub po6izakiadki, a. w szczegblnofci na
utrzymanie wymaganych tolerancji wymiaréw
plaszezy zbiorniké6w., W przypadku ptaszezy zbior-
nikébw o malych wymiarach wewnetrznych, fre-
dnicy lub bokach prostokata mniejszych 1lub
réwnych 100 mm — ze wzgledu na trudno§é wy-
konania dolnego ramienia zgrzewarki o odpo-
wiedniej sztywnos$ci, zastosowamnie zgrzewania
jest ograniczone dodatkowo.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnosci
wystepuigcych w dotychczas stosowanych urza-
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dzeniach oraz opracowanie takiego yrzadzenia,
ktére spelnialoby role dolnego ramienia zgrzewar-
ki wraz z elekiroda oraz umozliwialoby zgrzewa-
nie liniowe plaszezy zbiornikéw bhez wstepnego
sczepiania, z zachowaniem wymiaréw wewngtrz-
nych w granicach tolerancji.

Cel ten zostal osiagniety w wyniku opracowa
nia urzadzema ktérego istofa polega na tym, 2e
zaopatrzone jest w podstawe plaskiej elektrody
dolnej i uklad klinéw stanowigce razem zacisk
wewnetrzny, oraz zaciski zewnetrzne, ktére mo-
cuja plaszcze zbiornik6w nieruchomo wzgledem
zacisku wewnetrznego, przy czym szeroko$é za-
cisku wewnetrznego w stanie zamknietym jest
réwna wewnetrznej szerokofci zgrzewanych pta-
szczy i uwarunkowana jest odlegloscig klinéw eod
plaskiej podstawy elektrody dolnej.

KorzySci techniczne wynikajgce z zastosowania .
urzadzenia s3 mastepujgce: wyeliminowanie watep-.
nego sczepienia przez mozliwodé czeSciowej lub
catkowitej automatyzacji czynnoéci pomocniczych
wystepujacych przy procesie zgrzewania liniowe-

_ 8o plaszczy zbiornikéw.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione
Jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia

- rzut boczny tego urzadzenia, fig. 2 — urzgdzenie

w widoku z géry, a fig. 3 — urzadzenie w wido-
ku czolowym.

Urzadzenie sklada sie z podstawy 1 elektrody
dolnej 2, z rozpierajgcego klina 3 i przesuwnego
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klina 4 stanowigcych razem z podstawa 1 zacisk
wewnetrzny, zewnetrznych zaciské6w 5 i 6 me-
chanizmu 7 podparcia elektrody dolnej 2, silow-
niké6w 8, 9, 10 11, 12 i- 13 napedzajgcych klin 3
zacisku wewnetrznego, zewnetrzne zaciski 5 i 6
oraz mechanizm 7 podparcia elektrody dolnej 2.
Zacisk 6 jest ukladem tr6jprzegubowym, a jego
belka dociskowa ma powierzchnie pracujgcy o
profilu katownika mieréwnomiernego ze skosem.
Dzigki temu belka ta dociska w czasie mocowa-
nia plaszcz zbiornika zar6wno z boku jak i z gé-
ry.

Wszystkie zespoly zamocowane sg na wézku 14
poruszajgcym sie prostoliniowo po jezdni 15.

Po nalozeniu plaszcza zoiornika 16 na zacisk
wewnetrzny i uruchomieniu silownikiem 8 klina
3 nastepuje — w wyniku odsuniecia od podstawy
1 klina 4 — zamkniecie zacisku wewnetrznego.
Szeroko$§¢é zacisku wewnetrznego jest wuzaleimio-
‘na od wielko$ci przesuniecia klina 3, Po urucho-
mieniu mechanizmu 7 silownikiem 9 wolny ko-
niec dolnej elektrody 2 zostaje podparty. Po uru-
chomieniu silownik6éw 10 i 11 zostaje zamkniety
zacisk 5, a po uruchomieniu silownikéw 12 i 13
zostaje zamkniety zacisk 6. Zacisk 5 i 6 powodu-
je doci$niecie plaszcza zbiornika 16 do zamknie-
‘tego zacisku--wewnetrznego, przy czym zacisk 6
powoduje zaréwno doci$niecie boczne jak i gér-
ne.

Tak zamocowany zbiornik mozna zgrzewaé li-
niowo na zakladke lub pélzakladke, stosujgc ogél-
mie znang elektrode krgzkowg. W czasie zgrzewa-
nia cale urzgdzenie porusza sie po jezdni 15 w
wyniku napedzanig tarciem elektrody gérnej lub
poprzez naped kojarzacy, ruch urzadzenia z ru-
chem - elektrody gérnej. Po zakonczeniu procesu
zgrzewania nastepuje odmocowanie plaszcza zbior-
"nika 16 oraz wycofanie mechanizmu 7, przy czym
"dosuniecie klina 4 do podstawy 1 odbywa sie pod
dzialaniem spreizyn powrotnych.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia zgrze-
‘'wanie liniowe plaszczy zbiornikéw z zachowaniem
wymiaréw. wewnetrznych w granicach tolerancji
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oraz bez deformacji. Zaleta urzadzenia jest to, ze
mozna zgrzewaé plaszcze zbiornikéw o szeroko-
§ci od 27 mm wzwyz. Zastosowanie urzgdzenia
pozwala na wyeliminowanie wplywu obstugi na
jako§¢ zlgczy oraz na wymiary zgrzewanych pla-
szczy zbiornik6w. Ponadto dzialanie urzgdzenia
daje sie latwo automatyzowaé, dzieki czemu moz-
na skr6cié do minimum czynnioSci: pemocnicze
zwigzane ze zgrzewaniem plaszczy “zbiornikéw.,
Poniewaz rozpowszechnienie urzgdzenia decy-
duje w wielu przypadkach w ogéle o zastosowa-
niu zgrzewania liniowego — do zalet poérednich
urzgdzenia nalezeé¢ beda takze oszczedno$ci z ty-
tulu wyeliminowania gazéw technicznych oraz
zatrudnienia personelu o mizszych kwalifikacjach
technicznych. )
Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do liniowego zgtzewania plaszczy
zbiornikéw, znamienne tym, Ze zaopatrzone
jest w podstawe (1) plaskiej elektrody dolnej
i kliny (3, 4) stanowiace razem - zacisk wew-
netrzny, oraz zaciski zewnetrzne (6 i 5), ktére
mocuja plaszeze zbiornikéw (16) nieruchomo
wzgledem zacisku wewnetrznego, przy czym
szeroko§¢ zacisku wewnetrznego w stanie
zamknietym jest r6wna wewnetrznej szeroko-
§ci zgrzewanych ptaszczy.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne  tym,

ze zacisk wewnetrzny, zawierajacy .dwa wsp6t-
pracujace ze soba kliny (3 i 4), posiada sitow-
nik napedzajgcy rozpierajacy Kklin (3), ktéry
przesuwajgc sig réwnolegle do podstawy (1)
elektrody dolnej powoduje odsuniecie lub do=
suniecie do tej podstawy drugiego przesuwne-
go klina (4), poru‘szajacegq sie prostopadle do
podstawy dolnej elektrody (2).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, Ze zewnetrzny zacisk (6) jest -ukladem
trojprzegubowym, a jego belka dociskowa ma
powierzchnie pracujacg o profilu katownika
nieréwnoramiennego ze skosem.
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