
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202111192995.2

(22)申请日 2021.10.13

(71)申请人 北京市第三建筑工程有限公司

地址 100044 北京市西城区车公庄大街北

里56号

(72)发明人 杨波　王力平　徐海祥　孟煜童　

孙亮　李东　艾云忠　王俊林　

崔建滨　孙海文　任京文　刘增　

马振国　张文亮　李欣睿　张兴　

袁也　

(74)专利代理机构 北京中建联合知识产权代理

事务所(普通合伙) 11004

代理人 晁璐松

(51)Int.Cl.

E04G 11/06(2006.01)

E04G 17/00(2006.01)

E04G 17/14(2006.01)

 

(54)发明名称

一种墙体接茬处的模板加固结构及其施工

方法

(57)摘要

一种墙体接茬处的模板加固结构及其施工

方法，包括对称夹设在墙体顶部接茬处两侧的模

板系统和底部调整承托装置，底部调整承托装置

包括牛腿组件、水平紧固器、标高调节器、紧固龙

骨和牛腿对拉组件，标高调节器包括标高调节螺

杆、面板承托板、转动柱头，竖向螺杆套筒，水平

紧固器可调穿过竖向顶柱的顶端部，紧固龙骨水

平位于背楞龙骨的最低端与水平紧固器之间，牛

腿对拉组件穿过竖向顶柱拉接两侧的牛腿组件。

本发明对清水模板的根部进行严密的加固，对水

平禅缝标高得到有效控制，减少了对模板标高调

整花费的时间，节约了后期清水墙由于出现错台

产生的人工维修成本，避免了墙面修复对环境的

粉尘污染和噪声污染，从而保证了清水墙外观效

果。
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1.一种墙体接茬处的模板加固结构，其特征在于：包括对称夹设在墙体（1）接茬处两侧

的模板系统和沿墙体的宽度方向间隔设置有的一组底部调整承托装置，所述模板系统包括

模板面板、背楞龙骨和背楞对拉螺栓（2），

所述模板面板紧贴墙体（1）的外侧表面，所述模板面板沿墙体向下伸出背楞龙骨的最

低标高，所述背楞对拉螺栓（2）拉接两侧的背楞龙骨，

所述底部调整承托装置包括牛腿组件（4）、水平紧固器（5）、标高调节器（6）、紧固龙骨

（7）和牛腿对拉组件（8），所述牛腿组件（4）整体呈Z型，包括竖向底柱（41）、水平梁（42）和竖

向顶柱（43），所述水平梁（42）的外侧顶端部与竖向顶柱（43）的底部固定连接并且两者形成

L型，其中竖向顶柱（43）位于模板系统的底部外侧，水平梁（42）位于模板系统的底部下方，

两者与模板系统之间形成调节空间（3），所述水平梁（42）的内侧底端部固定连接在竖向底

柱（41）的顶部，水平梁（42）的内侧端面与竖向底柱（41）的内侧表面平齐并紧贴墙体（1）的

外侧表面，所述水平梁（42）的内侧底端部的连接位置处开有供竖向底柱（41）顶部施工的操

作洞口（44），所述竖向底柱（41）上固定连接有支撑垫片（67），

所述标高调节器（6）包括标高调节螺杆（61）、面板承托板（62）、转动柱头（63）和竖向螺

杆套筒（64），所述转动柱头（63）居中固定连接在面板承托板（62）的顶部中央，所述面板承

托板（62）可拆卸在标高调节螺杆（61）的顶部，所述支撑垫片（67）正对操作洞口（44）固定连

接在竖向底柱（41）的顶部内壁上，所述竖向螺杆套筒（64）居中固定连接在支撑垫片（67）

上，所述竖向螺杆套筒（64）的对应位置处、水平梁（42）的内侧顶端部开有供标高调节螺杆

（61）贯穿的水平梁穿孔（45），水平梁穿孔（45）与竖向螺杆套筒（64）连通，

所述标高调节螺杆（61）的底部穿过水平梁穿孔（45）与竖向螺杆套筒（64）螺纹连接，所

述标高调节螺杆（61）的顶部与面板承托板（62）位于调节空间内，并且面板承托板（62）托顶

在模板面板的底部，所述面板承托板（62）的半径大于模板面板的厚度，

所述水平紧固器（5）可调穿过竖向顶柱（43）的顶端部，所述紧固龙骨（7）水平位于背楞

龙骨的最低端与水平紧固器（5）之间，紧固龙骨（7）的最低标高与背楞龙骨的最低标高平

齐，紧固龙骨（7）的内侧与背楞龙骨紧贴，水平紧固器（5）的内端顶紧在紧固龙骨（7）的外侧

表面，

所述牛腿对拉组件穿过竖向顶柱（43）拉接两侧的牛腿组件。

2.根据权利要求1所述的墙体接茬处的模板加固结构，其特征在于：所述模板面板包括

面板接长板（9）、面板本体（10）和连接两者的背侧、位于相邻的竖向背楞龙骨之间的面板压

条（11），所述面板本体（10）与面板接长板（9）的两侧拼缝与墙体（1）的顶侧面平齐，面板接

长板（9）的内侧紧贴墙体（1）的外侧表面，所述面板接长板（9）沿墙体（1）向下伸出背楞龙骨

的最低标高，所述面板承托板（62）托顶在面板接长板（9）的底部。

3.根据权利要求2所述的墙体接茬处的模板加固结构，其特征在于：所述牛腿组件还包

括反力矩梯形板（12），所述反力矩梯形板（12）固定连接在水平梁（42）与竖向底柱（41）形成

阴角位置处。

4.根据权利要求2所述的墙体接茬处的模板加固结构，其特征在于：所述竖向底柱（41）

和水平梁（42）均为方钢管，所述操作洞口（44）开设在水平梁（42）的底板上，所述水平梁穿

孔（45）开设在水平梁（42）的顶板上，所述支撑垫片（67）为方形铁片板，竖向底柱（41）的管

壁上对应其与支撑垫片（67）的连接位置处开有管壁连接通孔（46），支撑垫片（67）的边缘对
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应管壁连接通孔（46）开有垫片连接盲孔（65），两孔对齐并且通过高强螺丝（13）锚固，所述

支撑垫片（67）的边缘与竖向底柱（41）的顶端部四周通焊接连接。

5.根据权利要求4所述的墙体接茬处的模板加固结构，其特征在于：所述支撑垫片（67）

上还开有供标高调节螺杆（61）贯穿的垫片孔（66），所述标高调节螺杆（61）的底部穿过垫片

孔（66）进入竖向底柱（41）通过高强螺丝（13）四面限位。

6.根据权利要求5所述的墙体接茬处的模板加固结构，其特征在于：所述竖向顶柱（43）

为方钢管，竖向顶柱（43）的顶部开有水平紧固孔（47），所述水平紧固器（5）包括紧固螺杆

（51）、紧固顶板（52）、紧固限位螺母（53）和紧固螺杆套筒（54），所述紧固螺杆套筒（54）固定

连接在竖向顶柱（43）内、两端分别与两侧的水平紧固孔（47）连通，所述紧固螺杆（51）与紧

固螺杆套筒（54）螺纹连接，两端分别穿出竖向顶柱（43），其外端部通过紧固限位螺母（53）

紧固，其内端部伸入调节空间（3）内并与紧固顶板（52）可拆卸连接，所述紧固龙骨（7）为方

钢管，紧固顶板（52）的宽度大于紧固龙骨（7）的宽度，所述紧固顶板（52）的内侧顶紧紧固龙

骨（7）。

7.根据权利要求6所述的墙体接茬处的模板加固结构，其特征在于：所述牛腿对拉组件

（8）包括牛腿对拉螺栓（81）、牛腿套管（82）和牛腿对拉螺母（83），所述竖向底柱（41）上开有

供牛腿对拉螺栓（81）贯穿的牛腿螺栓孔，所述牛腿对拉螺母（83）紧固在牛腿对拉螺栓（81）

的外端部，所述牛腿套管（82）套接在牛腿对拉螺栓（81）的外侧、竖向底柱（41）与牛腿对拉

螺母（83）之间。

8.根据权利要求2‑7任意一项所述的墙体接茬处的模板加固结构，其特征在于：所述背

楞龙骨包括竖向次楞（15）和水平主楞（16），所述竖向次楞（15）沿墙体的宽度间隔设置，所

述水平主楞（16）沿墙体的高度方向间隔设置，所述紧固龙骨（7）与水平主楞（16）平行，并且

水平主楞（16）的尺寸大于紧固龙骨（7）的尺寸，竖向次楞（15）的底部压接面板接长板（9）的

上部宽度至少为30mm。

9.一种根据权利要求7所述的墙体接茬处的模板加固结构的施工方法，其特征在于：

步骤一，在工厂加工底部调整承托装置的构件并组装；

步骤二，利用已浇筑完成的墙体（1）即导墙上开有的墙体螺栓孔，将牛腿对拉组件中的

牛腿对拉螺栓（81）穿过牛腿螺栓孔和墙体螺栓孔，然后依次安装牛腿套管（82）和牛腿对拉

螺母（83）以及垫片，将牛腿组件与导墙拉接固定；

步骤三，水平梁（42）和竖向底柱（41）的内侧表面顶紧导墙的外壁，调整面板承托板

（62）的标高使其比接茬处模板拼缝（14）处低；使用水准仪对面板承托板（62）的标高进行测

量和调整，使得面板承托板（62）的顶标高与模板面板的设计底标高相同；调整误差需要满

足拼缝标高的误差要求；

步骤四，组装并吊装模板面板，将面板接长板（9）的底部放置在调整好标高的面板承托

板（62）中位于转动柱头（63）的内侧部分上，模板面板紧贴导墙表面，接茬处模板拼缝（14）

与墙体的顶侧面平齐，相邻两个模板单元的水平拼缝左右对齐；若存在错台，则需要使用工

具拧动转动柱头（63），使其在竖向螺杆套筒（64）内运动进行上下微调，设计标高调节螺杆

（61）每转一圈标高调整1mm；然后在两侧组装背楞龙骨，并通过背楞对拉螺栓（2）拉紧；

步骤五，在水平紧固器（5）的内侧与竖向次楞（15）之间放置紧固龙骨（7），然后使用工

具旋转紧固螺杆（51）使其在紧固螺纹套筒（54）内水平运动进行水平调整，紧固顶板（52）跟
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随紧固螺杆（51）的旋转向内运动推进紧固龙骨（7）直至紧固龙骨（7）与竖向次楞（15）之间

顶紧，此时面板接长板（9）与导墙表面紧贴，紧固龙骨（7）的顶标高高于接茬处模板拼缝

（14）10mm以上；

步骤六，浇筑混凝土，接茬处模板拼缝（14）形成新的水平禅缝。

10.根据权利要求9所述的墙体接茬处的模板加固结构的施工方法，其特征在于：所述

步骤一中，底部调整承托装置的组装步骤如下：

步骤a，在工厂加工竖向底柱（41）、水平梁（42）、竖向顶柱（43）和支撑垫片（67）；在竖向

顶柱（43）上开设水平紧固孔（47）；在水平梁（42）上开设操作洞口（44）和水平梁穿孔（45）；

在竖向底柱（41）上开设牛腿螺栓孔和管壁连接通孔（46）；在支撑垫片（67）上开设垫片连接

盲孔（65）；

步骤b，将水平梁（42）的外端顶部与竖向顶柱（43）的底部焊接，将紧固螺杆套筒（54）置

于竖向顶柱（43）的顶部，紧固螺杆套筒（54）的两端与水平紧固孔（47）对齐并连通，然后将

紧固螺杆套筒（54）与竖向顶柱（43）固定连接，然后将紧固螺杆（51）穿入紧固螺杆套筒（54）

内，紧固顶板（52）和紧固限位螺母（53）在两端依次组装；

步骤c，将支撑垫片（67）放置在竖向底柱（41）的顶部，对齐管壁连接通孔（46）和垫片连

接盲孔（65）通过高强螺丝（13）锚固，然后将支撑垫片（67）的四周与竖向底柱（41）的内壁焊

接连接；

步骤d，将竖向螺杆套筒（64）的底部焊接在支撑垫片（67）的上侧中央；

步骤e，将水平梁（42）的操作洞口（44）与竖向底柱（41）的顶部对齐，操作洞口（44）的尺

寸与竖向底柱（41）的内径相适应，然后将竖向螺杆套筒（64）通过操作洞口（44），使竖向螺

杆套筒（64）的上口与水平梁穿孔（45）对齐并连通，将水平梁（42）的内端底部与竖向底柱

（41）的顶部焊接；将标高调节螺杆（61）和面板承托板（62）焊接，然后将标高调节螺杆（61）

的底部穿入竖向螺杆套筒（64）内；

步骤f，在水平梁（42）与竖向底柱（41）之间焊接反力矩梯形板（12）。
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一种墙体接茬处的模板加固结构及其施工方法

技术领域

[0001] 本发明属于墙体施工领域，特别是一种墙体接茬处的模板加固结构及其施工方

法。

背景技术

[0002] 在清水混凝土建筑工程施工过程中，层间墙、导墙的接茬处的质量控制一直是个

难点，此位置模板的加固方式不合理极容易导致混凝土涨模，况且直接使用螺杆加固模板

接茬处，混凝土浇筑振捣棒震动容易导致螺母松动退出，使得浇筑后的墙体产生错台。同

时，模板支设时很难保证两侧墙面接茬处在同一平面上，在标高调整上较浪费时间，特别是

当墙体过长，工人操作误差较大时，更容易导致水平禅缝在交接处出现错台的问题。接茬处

的错台质量问题增加了后期的墙体修复成本，修复时会对环境造成粉尘、噪音污染。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种墙体接茬处的模板加固结构及其施工方法，要解决现有

墙体接茬处的质量控制较难，模板加固方式不合理容易导致混凝土涨模，施工方式操作误

差导致施工时间较长，使得浇筑后的墙体产生错台，并增加了后期的墙体修复成本的技术

问题。

[0004] 为实现上述目的，本发明采用如下技术方案：

一种墙体接茬处的模板加固结构，包括对称夹设在墙体顶部接茬处两侧的模板系

统和沿墙体的宽度方向间隔设置有的一组底部调整承托装置，所述模板系统包括模板面

板、背楞龙骨和背楞对拉螺栓，

所述模板面板紧贴墙体的外侧表面，所述模板面板沿墙体向下伸出背楞龙骨的最

低标高，所述背楞对拉螺栓拉接两侧的背楞龙骨，

所述底部调整承托装置包括牛腿组件、水平紧固器、标高调节器、紧固龙骨和牛腿

对拉组件，所述牛腿组件整体呈Z型，包括竖向底柱、水平梁和竖向顶柱，所述水平梁的外侧

顶端部与竖向顶柱的底部固定连接并且两者形成L型，其中竖向顶柱位于模板系统的底部

外侧，水平梁位于模板系统的底部下方，两者与模板系统之间形成调节空间，所述水平梁的

内侧底端部固定连接在竖向底柱的顶部，水平梁的内侧端面与竖向底柱的内侧表面平齐并

紧贴墙体的外侧表面，所述水平梁的内侧底端部的连接位置处开有供竖向底柱顶部施工的

操作洞口，所述竖向底柱上固定连接有支撑垫片，

所述标高调节器包括标高调节螺杆、面板承托板、转动柱头和竖向螺杆套筒，所述

转动柱头居中固定连接在面板承托板的顶部中央，所述面板承托板可拆卸在标高调节螺杆

的顶部，所述支撑垫片正对操作洞口固定连接在竖向底柱的顶部内壁上，所述竖向螺杆套

筒居中固定连接在支撑垫片上，所述竖向螺杆套筒的对应位置处、水平梁的内侧顶端部开

有供标高调节螺杆贯穿的水平梁穿孔，水平梁穿孔与竖向螺杆套筒连通，所述标高调节螺

杆的底部穿过水平梁穿孔与竖向螺杆套筒螺纹连接，所述标高调节螺杆的顶部与面板承托
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板位于调节空间内，并且面板承托板托顶在模板面板的底部，所述面板承托板的半径大于

面板接长板的厚度。

[0005] 所述水平紧固器可调穿过竖向顶柱的顶端部，所述紧固龙骨水平位于背楞龙骨的

最低端与水平紧固器之间，紧固龙骨的最低标高与背楞龙骨的最低标高平齐，紧固龙骨的

内侧与背楞龙骨紧贴，水平紧固器的内端顶紧在紧固龙骨的外侧表面，

所述牛腿对拉组件穿过竖向顶柱拉接两侧的牛腿组件。

[0006] 所述模板面板包括面板接长板、面板本体和连接两者的背侧、位于相邻的竖向背

楞龙骨之间的面板压条，所述面板本体与面板接长板的两侧拼缝与墙体的顶侧面平齐，面

板接长板的内侧紧贴墙体的外侧表面，所述面板接长板沿墙体向下伸出背楞龙骨的最低标

高，所述面板承托板托顶在面板接长板的底部。

[0007] 所述牛腿组件还包括反力矩梯形板，所述反力矩梯形板固定连接在水平梁与竖向

底柱形成阴角位置处。

[0008] 所述竖向底柱和水平梁均为方钢管，所述操作洞口开设在水平梁的底板上，所述

水平梁穿孔开设在水平梁的顶板上，所述支撑垫片为方形铁片板，竖向底柱的管壁上对应

其与支撑垫片的连接位置处开有管壁连接通孔，支撑垫片的边缘对应管壁连接通孔开有垫

片连接盲孔，两孔对齐并且通过高强螺丝锚固，所述支撑垫片的边缘与竖向底柱的顶端部

四周通焊接连接。

[0009] 所述支撑垫片上还开有供标高调节螺杆贯穿的垫片孔，所述标高调节螺杆的底部

穿过垫片孔进入竖向底柱通过高强螺丝四面限位。

[0010] 所述竖向顶柱为方钢管，竖向顶柱的顶部开有水平紧固孔，所述水平紧固器包括

紧固螺杆、紧固顶板、紧固限位螺母和紧固螺杆套筒，所述紧固螺杆套筒固定连接在竖向顶

柱内、两端分别与两侧的水平紧固孔连通，所述紧固螺杆与紧固螺杆套筒螺纹连接，两端分

别穿出竖向顶柱，其外端部通过紧固限位螺母紧固，其内端部伸入调节空间内并与紧固顶

板可拆卸连接，所述紧固龙骨为方钢管，紧固顶板的宽度大于紧固龙骨的宽度，所述紧固顶

板的内侧顶紧紧固龙骨。

[0011] 所述牛腿对拉组件包括牛腿对拉螺栓、牛腿套管和牛腿对拉螺母，所述竖向底柱

上开有供牛腿对拉螺栓贯穿的牛腿螺栓孔，所述牛腿对拉螺母紧固在牛腿对拉螺栓的外端

部，所述牛腿套管套接在牛腿对拉螺栓的外侧、竖向底柱与牛腿对拉螺母之间。

[0012] 所述背楞龙骨包括竖向次楞和水平主楞，所述竖向次楞沿墙体的宽度间隔设置，

所述水平主楞沿墙体的高度方向间隔设置，所述紧固龙骨与水平主楞平行，并且水平主楞

的尺寸大于紧固龙骨的尺寸，竖向次楞的底部压接面板接长板的上部宽度至少为30mm。

[0013] 一种墙体接茬处的模板加固结构的施工方法，

步骤一，在工厂加工底部调整承托装置的构件并组装；

步骤二，利用已浇筑完成的墙体即导墙上开有的墙体螺栓孔，将牛腿对拉组件中

的牛腿对拉螺栓穿过牛腿螺栓孔和墙体螺栓孔，然后依次安装牛腿套管和牛腿对拉螺母以

及垫片，将牛腿组件与导墙拉接固定；

步骤三，水平梁和竖向底柱的内侧表面顶紧导墙的外壁，调整面板承托板的标高

使其比接茬处模板拼缝处低；使用水准仪对面板承托板的标高进行测量和调整，使得面板

承托板的顶标高与模板面板的设计底标高相同；调整误差需要满足拼缝标高的误差要求；
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步骤四，组装并吊装模板面板，将面板接长板的底部放置在调整好标高的面板承

托板中位于转动柱头的内侧部分上，模板面板紧贴导墙表面，接茬处模板拼缝与墙体的顶

侧面平齐，相邻两个模板单元的水平拼缝左右对齐；若存在错台，则需要使用工具拧动转动

柱头，使其在竖向螺杆套筒内运动进行上下微调，设计标高调节螺杆每转一圈标高调整

1mm；然后在两侧组装背楞龙骨，并通过背楞对拉螺栓拉紧；

步骤五，在水平紧固器的内侧与竖向次楞之间放置紧固龙骨，然后使用工具旋转

紧固螺杆使其在紧固螺纹套筒内水平运动进行水平调整，紧固顶板跟随紧固螺杆的旋转向

内运动推进紧固龙骨直至紧固龙骨与竖向次楞之间顶紧，此时面板接长板与导墙表面紧

贴，紧固龙骨的顶标高高于接茬处模板拼缝10mm以上；

步骤六，浇筑混凝土，接茬处模板拼缝形成新的水平禅缝。

[0014] 所述步骤一中，底部调整承托装置的组装步骤如下：

步骤a，在工厂加工竖向底柱、水平梁、竖向顶柱和支撑垫片；在竖向顶柱上开设水

平紧固孔；在水平梁上开设操作洞口和水平梁穿孔；在竖向底柱上开设牛腿螺栓孔和管壁

连接通孔；在支撑垫片上开设垫片连接盲孔；

步骤b，将水平梁的外端顶部与竖向顶柱的底部焊接，将紧固螺杆套筒置于竖向顶

柱的顶部，紧固螺杆套筒的两端与水平紧固孔对齐并连通，然后将紧固螺杆套筒与竖向顶

柱固定连接，然后将紧固螺杆穿入紧固螺杆套筒内，紧固顶板和紧固限位螺母在两端依次

组装；

步骤c，将支撑垫片放置在竖向底柱的顶部，对齐管壁连接通孔和垫片连接盲孔通

过高强螺丝锚固，然后将支撑垫片的四周与竖向底柱的内壁焊接连接；

步骤d，将竖向螺杆套筒的底部焊接在支撑垫片的上侧中央；

步骤e，将水平梁的操作洞口与竖向底柱的顶部对齐，操作洞口的尺寸与竖向底柱

的内径相适应，然后将竖向螺杆套筒通过操作洞口，使竖向螺杆套筒的上口与水平梁穿孔

对齐并连通，将水平梁的内端底部与竖向底柱的顶部焊接；将标高调节螺杆和面板承托板

焊接，然后将标高调节螺杆的底部穿入竖向螺杆套筒内；

步骤f，在水平梁与竖向底柱之间焊接反力矩梯形板。

[0015] 与现有技术相比本发明具有以下特点和有益效果：

本发明通过设计组装牛腿组件，并配合在牛腿组件上使用的标高调节器、水平紧

固器以及紧固龙骨等构件对清水模板的根部进行严密的加固，其中水平紧固器以及紧固龙

骨保证使模板与混凝土墙紧密接触，避免墙体混凝土在浇筑过程中根部涨模；标高调节器

可以保证模板面板吊装安装后，工人可以轻松的实现通过调整标高调节器调整模板面板的

标高，保证了墙面接茬处在同一平面上，在清水模板的标高调整上更节约时间，避免了直接

使用螺杆加固模板接茬处所带来的弊病，对水平禅缝标高得到有效控制，避免由于墙体过

长、工人操作误差导致水平禅缝在交接处出现错台的问题，极大程度的减少了对模板标高

调整花费的时间，对模板的标高调整方法操作简单，节约了后期清水墙由于出现错台产生

的人工维修成本，避免了墙面修复对环境的粉尘污染和噪声污染，从而保证了清水墙外观

效果，取得了较好的经济效益和社会效益。
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附图说明

[0016] 下面结合附图对本发明做进一步详细的说明。

[0017] 图1是本发明的结构示意图。

[0018] 图2是图1的侧视结构示意图。

[0019] 图3是图2的顶部放大图。

[0020] 图4是模板面板与竖向背楞龙骨的结构示意图。

[0021] 图5是底部调整承托装置的结构示意图。

[0022] 图6是图5的另一个角度示意图。

[0023] 图7是图5中去掉水平紧固器和标高调节器的结构示意图。

[0024] 图8是图6中去掉水平紧固器和标高调节器的结构示意图。

[0025] 图9是水平梁的结构示意图。

[0026] 图10是标高调节器的结构示意图。

[0027] 图11是竖向底柱的结构示意图。

[0028] 图12是图11安装好支撑垫片的结构示意图。

[0029] 图13是支撑垫片的结构示意图。

[0030] 图14是另一种支撑垫片的结构示意图。

[0031] 图15是竖向顶柱的结构示意图。

[0032] 附图标记：1－墙体、2－背楞对拉螺栓、3－调节空间、4－牛腿组件、41－竖向底

柱、42－水平梁、43－竖向顶柱、44－操作洞口、45－水平梁穿孔、46－管壁连接通孔、47－

水平紧固孔、5－水平紧固器、51－紧固螺杆、52－紧固顶板、53－紧固限位螺母、54－紧固

螺杆套筒、6－标高调节器、61－标高调节螺杆、62－面板承托板、63－转动柱头、64－竖向

螺杆套筒、65－垫片连接盲孔、66－垫片孔、67－支撑垫片、7－紧固龙骨、8－牛腿对拉组

件、81－牛腿对拉螺栓、82－牛腿套管、83－牛腿对拉螺母、9－面板接长板、10－面板本体、

11－面板压条、12－反力矩梯形板、13－高强螺丝、14－接茬处模板拼缝、15－竖向次楞、

16－水平主楞。

具体实施方式

[0033] 实施例参见图1‑3所示，一种墙体接茬处的模板加固结构，包括对称夹设在墙体1

接茬处两侧的模板系统和沿墙体的宽度方向间隔设置有的一组底部调整承托装置，所述模

板系统包括模板面板、背楞龙骨和背楞对拉螺栓2。

[0034] 所述模板面板紧贴墙体1的外侧表面，所述模板面板沿墙体向下伸出背楞龙骨的

最低标高，所述背楞对拉螺栓2拉接两侧的背楞龙骨。

[0035] 参见图4所示，所述模板面板包括面板接长板9、面板本体10和连接两者的背侧、位

于相邻的竖向背楞龙骨之间的面板压条11，所述面板本体10与面板接长板9的两侧拼缝与

墙体1的顶侧面平齐，面板接长板9的内侧紧贴墙体1的外侧表面，所述面板接长板9沿墙体1

向下伸出背楞龙骨的最低标高，所述面板承托板62托顶在面板接长板9的底部。

[0036] 本实施例中，面板接长板9的宽度为50mm木板条，并通过码钉紧密的连接，面板压

条11在此水平禅缝上下两测15mm范围内用自动螺丝固定压缝板条，与单元模板形成整体。

[0037] 所述背楞龙骨包括竖向次楞15和水平主楞16，竖向次楞为木条，水平主楞为方钢。
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所述竖向次楞15沿墙体的宽度间隔设置，所述水平主楞16沿墙体的高度方向间隔设置，所

述紧固龙骨7与水平主楞16平行，并且水平主楞16的尺寸大于紧固龙骨7的尺寸，竖向次楞

15的底部压接面板接长板9的上部宽度至少为30mm。

[0038] 参见图5‑15所示，所述底部调整承托装置包括牛腿组件4、水平紧固器5、标高调节

器6、紧固龙骨7和牛腿对拉组件8，所述牛腿组件4整体呈Z型，包括竖向底柱41、水平梁42和

竖向顶柱43，所述水平梁42的外侧顶端部与竖向顶柱43的底部固定连接并且两者形成L型，

其中竖向顶柱43位于模板系统的底部外侧，水平梁42位于模板系统的底部下方，两者与模

板系统之间形成调节空间3，所述水平梁42的内侧底端部固定连接在竖向底柱41的顶部，水

平梁42的内侧端面与竖向底柱41的内侧表面平齐并紧贴墙体1的外侧表面，所述水平梁42

的内侧底端部的连接位置处开有供竖向底柱41顶部施工的操作洞口44，所述竖向底柱41上

固定连接有支撑垫片67。

[0039] 参见图9和图11所示，所述竖向底柱41和水平梁42均为方钢管，所述操作洞口44开

设在水平梁42的底板上，所述水平梁穿孔45开设在水平梁42的顶板上。

[0040] 参见图10所示，所述标高调节器6包括标高调节螺杆61、面板承托板62、转动柱头

63和竖向螺杆套筒64，所述转动柱头63居中固定连接在面板承托板62的顶部中央，所述面

板承托板62可拆卸在标高调节螺杆61的顶部，所述支撑垫片67正对操作洞口44固定连接在

竖向底柱41的顶部内壁上，所述竖向螺杆套筒64居中固定连接在支撑垫片67上，所述竖向

螺杆套筒64的对应位置处、水平梁42的内侧顶端部开有供标高调节螺杆61贯穿的水平梁穿

孔45，水平梁穿孔45与竖向螺杆套筒64连通。

[0041] 所述标高调节螺杆61的底部穿过水平梁穿孔45与竖向螺杆套筒64螺纹连接，所述

标高调节螺杆61的顶部与面板承托板62位于调节空间内，并且面板承托板62托顶在模板面

板的底部，所述面板承托板62的半径大于模板面板的厚度。本实施例中转动柱头63高于面

板承托板62的上侧6mm。

[0042] 参见图12‑13所示，所述支撑垫片67为方形铁片板，竖向底柱41的管壁上对应其与

支撑垫片67的连接位置处开有管壁连接通孔46，支撑垫片67的边缘对应管壁连接通孔46开

有垫片连接盲孔65，两孔对齐并且通过高强螺丝13锚固，所述支撑垫片67的边缘与竖向底

柱41的顶端部四周通焊接连接。

[0043] 参见图13‑14所示，所述支撑垫片67支撑着由模板系统通过竖向螺杆套筒传递过

来的重力。也可以在支撑垫片67上开有供标高调节螺杆61贯穿的垫片孔66，此时垫片连接

盲孔65与垫片孔66连通，高强螺丝13穿过垫片连接盲孔65进入垫片孔66，所述标高调节螺

杆61的底部穿过垫片孔66进入竖向底柱41通过高强螺丝13四面限位。

[0044] 所述牛腿组件还包括反力矩梯形板12，所述反力矩梯形板12固定连接在水平梁42

与竖向底柱41形成阴角位置处。

[0045] 所述水平紧固器5可调穿过竖向顶柱43的顶端部，所述紧固龙骨7水平位于背楞龙

骨的最低端与水平紧固器5之间，紧固龙骨7的最低标高与背楞龙骨的最低标高平齐，紧固

龙骨7的内侧与背楞龙骨紧贴，水平紧固器5的内端顶紧在紧固龙骨7的外侧表面。

[0046] 参见图15所示，所述竖向顶柱43为方钢管，竖向顶柱43的顶部开有水平紧固孔47，

参见图5‑8所示，所述水平紧固器5包括紧固螺杆51、紧固顶板52、紧固限位螺母53和紧固螺

杆套筒54，所述紧固螺杆套筒54固定连接在竖向顶柱43内、两端分别与两侧的水平紧固孔
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47连通，所述紧固螺杆51与紧固螺杆套筒54螺纹连接，两端分别穿出竖向顶柱43，其外端部

通过紧固限位螺母53紧固，其内端部伸入调节空间3内并与紧固顶板52可拆卸连接，所述紧

固龙骨7为方钢管，紧固顶板52的宽度大于紧固龙骨7的宽度，所述紧固顶板52的内侧顶紧

紧固龙骨7。

[0047] 本实施例中，水平梁的长度为240mm，竖向螺杆套筒64的内径与水平梁穿孔45相

同。操作洞口的尺寸为50mm×50mm。竖向顶柱的高度为95mm，在距离竖向顶柱的顶面向下

25mm的中心位置对称开两个直径为20mm的水平紧固孔47，竖向底柱上预留两排直径为20mm

的牛腿螺栓孔，所述高强螺丝13共设置有六个，每侧设置至少一个，其中两侧相对设置两

个。

[0048] 参见图1‑3所示，所述牛腿对拉组件穿过竖向顶柱43拉接两侧的牛腿组件。所述牛

腿对拉组件8包括牛腿对拉螺栓81、牛腿套管82和牛腿对拉螺母83，所述竖向底柱41上开有

供牛腿对拉螺栓81贯穿的牛腿螺栓孔，所述牛腿对拉螺母83紧固在牛腿对拉螺栓81的外端

部，所述牛腿套管82套接在牛腿对拉螺栓81的外侧、竖向底柱41与牛腿对拉螺母83之间。

[0049] 牛腿对拉组件沿牛腿的高度方向可以设置多道，下侧的牛腿对拉组件可以不设牛

腿套管。

[0050] 这种墙体接茬处的模板加固结构的施工方法，

步骤一，在工厂加工底部调整承托装置的构件并组装，底部调整承托装置的组装

步骤如下：

步骤a，在工厂加工竖向底柱41、水平梁42、竖向顶柱43和支撑垫片67；在竖向顶柱

43上开设水平紧固孔47；在水平梁42上开设操作洞口44和水平梁穿孔45；在竖向底柱41上

开设牛腿螺栓孔和管壁连接通孔46；在支撑垫片67上开设垫片连接盲孔65。

[0051] 步骤b，将水平梁42的外端顶部与竖向顶柱43的底部焊接，将紧固螺杆套筒54置于

竖向顶柱43的顶部，紧固螺杆套筒54的两端与水平紧固孔47对齐并连通，然后将紧固螺杆

套筒54与竖向顶柱43固定连接，然后将紧固螺杆51穿入紧固螺杆套筒54内，紧固顶板52和

紧固限位螺母53在两端依次组装。

[0052] 步骤c，将支撑垫片67放置在竖向底柱41的顶部，对齐管壁连接通孔46和垫片连接

盲孔65通过高强螺丝13锚固，然后将支撑垫片67的四周与竖向底柱41的内壁焊接连接。

[0053] 步骤d，将竖向螺杆套筒64的底部焊接在支撑垫片67的上侧中央。

[0054] 步骤e，将水平梁42的操作洞口44与竖向底柱41的顶部对齐，操作洞口44的尺寸与

竖向底柱41的内径相适应，然后将竖向螺杆套筒64通过操作洞口44，使竖向螺杆套筒64的

上口与水平梁穿孔45对齐并连通，将水平梁42的内端底部与竖向底柱41的顶部焊接；将标

高调节螺杆61和面板承托板62焊接，然后将标高调节螺杆61的底部穿入竖向螺杆套筒64

内。

[0055] 步骤f，在水平梁42与竖向底柱41之间焊接反力矩梯形板12，抵抗水平紧固器在模

板加固过程中向外产生的弯矩。

[0056] 步骤二，利用已浇筑完成的墙体1即导墙上开有的墙体螺栓孔，将牛腿对拉组件中

的牛腿对拉螺栓81穿过牛腿螺栓孔和墙体螺栓孔，然后依次安装牛腿套管82和牛腿对拉螺

母83以及垫片，将牛腿组件与导墙拉接固定，使牛腿组件能够稳固牢靠的固定。

[0057] 步骤三，水平梁42和竖向底柱41的内侧表面顶紧导墙的外壁，调整面板承托板62
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的标高使其比接茬处模板拼缝14处低，一般低70mm。使用水准仪对面板承托板62的标高进

行测量和调整，使得面板承托板62的顶标高与模板面板的设计底标高相同；调整误差需要

满足拼缝标高的误差要求，目的是便于工人将清水模板吊运过来直接安放节省了对模板标

高调整所需要的时间。

[0058] 步骤四，组装并吊装模板面板，将面板接长板9的底部放置在调整好标高的面板承

托板62中位于转动柱头63的内侧部分上，模板面板紧贴导墙表面，接茬处模板拼缝14与墙

体的顶侧面平齐，相邻两个模板单元的水平拼缝左右对齐；若存在错台，则需要使用工具拧

动转动柱头63，所述转动柱头63为六边形螺母状，使其在竖向螺杆套筒64内运动进行上下

微调，设计标高调节螺杆61每转一圈标高调整1mm；标高调整板非常稳固，在混凝土浇筑过

程中不会出现标高下沉，然后在两侧组装背楞龙骨，并通过背楞对拉螺栓2拉紧。

[0059] 步骤五，在水平紧固器5的内侧与竖向次楞15之间放置紧固龙骨7，然后使用工具

旋转紧固螺杆51使其在紧固螺纹套筒54内水平运动进行水平调整，紧固顶板52跟随紧固螺

杆51的旋转向内运动推进紧固龙骨7直至紧固龙骨7与竖向次楞15之间顶紧，此时面板接长

板9与导墙表面紧贴，紧固龙骨7的顶标高高于接茬处模板拼缝14至少10mm以上。旋转紧固

螺杆可使紧固龙骨与竖向次楞紧密接触进而使接茬处的模板与混凝土墙面无缝隙接触达

到紧固目的。紧固螺杆设置代替了常规的螺杆加固和木楔子填缝的做法。在墙体混凝土浇

筑过程中，避免了由于振捣棒振动导致模板根部加固用的螺母松动进而引起涨模问题的出

现。

[0060] 步骤六，浇筑混凝土，由于混凝土浇筑成的接茬缝不顺直需将接茬缝掩盖住，接茬

处模板拼缝14形成新的水平禅缝。
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图 4
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图 8
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图 9
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图 10
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图 11
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图 12

图 13
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图 14

图 15
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