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Zapojeni $izeni mechanické sméSova- 3 ¢ o

c¢i soustavy prdskovych materiﬁlﬁ, zejména |
cementd¥ské surovinové smési umoiﬁuje mno-
hondsobné homogenizovdni tim, Ze prdfkové
materidly prochdzej{ postupné bunkovymi
komorami, proudovymi sm¥Sovadi a priited-
nym zésobovacim silem, Homogenizalni e=-
fekt je dosahovdn piimjm Fizenim chemické
skladby surovinové moudky v soustavé
buﬁkovjch komor, soulasnym vyprazdﬁové-
nim bunkovych komor, jejich¥ odchylky od
poZadovanych hodnot chemického sloZeni
jsou minimélni, pies proudovy sméSovad,
pridem¥ dochédzi k intenzivnimu promiseni
a konednd spolednym odbérem surovinové
moudky z ndkolika odbdrovych mist dna
zésobniho sila,
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Vyndlez se tykd zapojeni ¥izené mechanické sm¥Sovaci soustavy prédSkovych materidll,
zejména cementdi¥ské surovinové smdsi,

P¥i suchém zplsobu vyroby cementdFského slinku je surovinovd sm¥s vyrdb&na z ndkoli

ka surovinovych sloZek, Vzhledem k tomu, Ze chemické slofeni tdchto surovinovych sloZek
pti ddvkovédni do surovinovéhe mlyna ve vétS35iné piipadd kolisd, je nutno provéddét homoge-
nizaci surovinové sméei,

Je zndmo, Ze homogenizace surovinové smdsi se provédi SarZfovou nebe pritodnou homo=-
genizaci{, U ¥arfové homegenizace se provddi homogenizace pneumatickym zplisobem, Homogeni-
zadni & zdsobni sila jsou objemov& velkd a provoz tohoto zafizeni je energeticky ndroény.
U pritodné homogenizace se provddi homogenizace taktéZ pneumatickym zplisobem, objem sil
je mens{, ngboi pritodnd sila jsou zéroven zésobni sila., V pomdru k Sarfové homogenizaci
je pritodnd homogenizace pneumatickd z hlediske investidnich i provoznich ndkladd vyhod-
nd3)8i, pPesto viak jsou tyto néklady, zvl4d3té na tlakovy vzduch, znainé, Stdvajici mecha-
nickd homogenizace se sklddd z rady pritokovych homogenizadnich sil., U tohoto zplsobu
homogenizace je vracena ddst surovinové sm&€si po prichodu homogenizadnimi sily zpdt do
homogenizadnich sil a 84st je dopravovdna do zdsobnich sil., Investidni ndklady u tohoto
zplsobu homogenizace jsou znainé, Celkovd je moZno shrnout, %e vynaloZené ndklady na uve-
dené zpisoby homogenizace nejeou Uimdrné vysledkim, '

Uvedené nedostatky odstranuje zapojeni $izené mechanické smdSovaci soustavy prds-
kovfch materidlt, zejména cementd¥ské surovinové smdsi, sestdvajici z mlynice surovino-
v§ch slo¥ek, z odb¥rového zabizeni reprezentativnich vzorkd vysledného produktu surovi-
nové mlynice s analyzdtorem chemického sloZfeni sm8sl a z nomogenizaini 8dsti, tvoiené
vertikdlnim dopravnim za#izenim, p¥epadovym rozdélovalem, bunkovymi komorami, proudovym '
sméSovadem a pritodnym zdsobnim silem, podle vyndlezu, jeho? podstata je v tom, ¥e verti-
kdlni dopravni za¥izeni je spojenc s pPepadovym rozdélovadem, na ktery je napojeno
alespoﬁ pét buﬁkovjch komor, vybavenych Jeficim za¥izenim a jejichZ vystupy jsou napojeny
na spoledny proudovy sméSovad, jehoZ vystup je spojen s pritodnym zdsobnim silem s 3e¥i-
cim systémem, p¥idemZ nejmén¥ dva vystupy pritoéného zdsobnfho eila jsou spojeny e nava-
zujfcim technologickym procesem, pridemZ ovldddni vstupl a vystupl pFepadového rozdélo-
vale, bunkovych komor a pritodného zdsobniho sila je spojeno s Fidfcim systémem,

Vyhody zapojeni ¥izené mechanické sméSovaci soustavy préSkovych materidld podle
vyndlezu jsou zejména v mnohondsobném sméSovdni prdSkovych materidlid, ke kterému dochdzi
v buﬁkovjch komordch, v proudovém smd¥ovadi a rovnéZ i v pritodném zdsobovacim sile tim,
%e se 0dbdr provdd{f dvima nebo Styfmi otvory u dna, dochdzi k vzidjemnému posunu jednotli-
vich vrstev prédSkové smési. Daldi vyhoda zapojeni podle vyndlezu je v iispoie energii,
které u stdvajicich za¥izeni je nutno vynaloZit na vyrobu tlakového vzduchu pro profuke—
véni smdsi; u zapojeni podle vyndlezu dochdzi k homogenizaci gravitadnim pohybem em&si.

Vyndlez bude ddle podrobndji vysvétlen pomoci vykresi, na obr. 1 je schematicky
znézorndno zapojeni ${zené machanické smESovaci soustavy préSkovych materiild a na obr,

2 je usperdddn{ bunkovych komor. Rizend mechanickd smdZovaci soustava présSkovych materidld,

zeiména cementd¥ské surovinové smdsi sestdvd z mlynice surovinovych sloZek SM, jej{Z
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soutdati jsou automatické vidZiiei ddvkovale F 1 a F & téchto sloZek a vdha F 5. Souddst{
mechanické sm¥dovaci soustavy je ddle automatické odbdrové zabizeni AOV a analyzdtor RTG
chemického sloZeni smési, na které navazuje vertikdlni doprava, naptiklad pneumaticky

elevdtor PESM, odludovad ODL, ktery je p¥es pneumaticky Zlab spojen s piepadovym rozd&-

lovadem R, JehoZ vystupy dsti do bunkovych komoxr 251 a¥ BK;, opatfenvch ve spodni &dsti
uzdvéry., Pod bunkovymi komorami BK je umistdn proudovy smdSovad PS a priitodné zdsobni
silo %S, v jeho% spodni &4sti jsou dv& nebo &tyri odbdrnd zarizeni, dstici do dopravnich
cest pro zhomogenizovanou smés,

ilno¥stvi surovinové moutky vyrobené v surovinové mlynici SM je vdZeno vahou E D a
z toku surovinové moudky je odebirdn kontinudlnd reprezentativni vzorek autouatickym od-
bérovym zar{%enim AOV, Vzorky surovinové moudky jsou dopravovidny do rtg analyzdtoru RIG,
Po prom$ieni jsou pYepodteny impulzy jednotlivych kendll na vdhovéd procenta rozhoduji-
cich kyslidnikl. Informace o vyrobeném mnoistvi surovinové moucky 5, jakoZ i vysledky
prom$iovini na RIG jsou p¥ebirdny poditalovym systémem., Dile je surovinovd moudka dopravo-
véna do vlastni vicekomorové sméSovaci soustavy. ?neumatickym elevdtorem PESM jé dopravo=-
véna do odludovade ODL a pneumatickymi Zlaby do p¥epadového rozd&lovade R, Tento prepado-

¥y rozddlovad zejiftuje postupné plndni bunkovych komor BK 1 a% BK 7, jejichi

situovdni je ziejmé z pldorysu sméSovaci soustavy na obr. 2,

Objem jedné bunkové komory je predstavovén dasovym intervalem napf. 1 aZ 1,5 hodi-
novym vykonem surovinové mlynice, ktery dovoluje vyhodnocevédni parametri homogenozované
surovinové moulky. PFi naplﬁovéni prvni bunkové komory je provddéno kvantitativni i kva-
1itativnf bilancovéni z hlediska rozhodujicich kyslidnikt. Po zaplnéni prvni bunkové ko-
mory dochdzi k zaplnovéni druhé bunkové komory, ddle pak t¥eti a¥ maximdlnd Sesté, prilemd
viak dochdzi k opravdm v relativnim nastavovdni automatickych vdZicich ddvkovadl surovi-
novych komponent £ 1 aZ E 4 pii $tyrsloZkové skladbé surovinové smési nebo F 1 aZ E_;
p#i I-slo¥kové skladbd surovinové smési. Tato idprave relativniho nastaveni ddvkovall su-
rovinovych komponent mé zajistit, aby pFfi postupném namildni bunkovych komor dolo k vy-
rovnidni odchylek v chemickém sloZeni surovinové sndsi tak, aby pri uzavirdni plnéni ma-
ximd1nd Sesté bunkové komory byly odchylky od poZadovanich parametrd chemického sloZeni
surovinové smdsi minimdlni., VSechny pot¥ebné vipolty ziistovdni informaci i zdsahy pro-
véddi se v politadovém systému,

Po zaplnéni maximdlniho voltu Sestl bunkovych komor je surovinovd moudka ze SM
pFepousténa do sedmé bunkové komory & s o w8 asnd jsou vyprazdnoviny vSechny p¥i-
sludné bunkové komory v maximdlnim podtu Sesti, které svym primérnym sloZenim vyhovuji
poZadovanym parametrim na chemické sloZeni surovinové moulky - otevienim uzdvéri ) a%
max, 6. Soudasné vyprazdﬁovéni bunkovych komor probihd pFes proudovy smdSovad - ES do
pritodného zésobniho sila ZS, V proudovém sméSovaci dochdzi k intenzivnimu promiseni
jednotlivych tokl surovinové moudky z jednotlivych bunkovych komor a rozpradovini suro-
vinové moudky po celém profilu zdsobniho sila. Zdosobni silo svym objemem predstavuje 28~
sobu surovinové moudky, kterd je potPebnd pro zédsobovdni rotaéni pece na dobu 2 a% 3,5

dne provozu. Vyprazdﬁovéni bunkovych komor trvd maximdlnd 1 hodinu. V té dob& dojde k vy-
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prdzdndn{ viech spolednd vyprazdﬁovanjch buﬁkovich komor & k zaplnini sedmé bunkové komo-
ry. V daldim cyklu se vidy zadind ji% tak, %e se koriguje jednak posledns zaplﬁovanﬁ bun-
kovd komora - sedmd, pripadn$ i delsfi, kterd nebyly vyprazdnovdny z diivodu nevhodnosti
jejich chemického sloZeni v integraci kvelitativnich hodnot bunkovych komor. Odbdr suro-
vinové moulky ze zédsobniho sila je provddén spodnim odbdrem dvime nebo Ety¥mi otvory ve
dnu sila & zhomogenizovand surovinovd moudka je ddle transportovdna do objektu rotadni
vece k ddvkovéni, Homogenizadni efekt je dosahovdn piimym Fizenim chemické skladby suro=-
vinové moudky v soustavé bunkovych komor, ddle souSasnym vyprazdﬁovénim bunkovych komor,
jejich? odchylky od pofadovanych hodnot chem, slofen{ jsou minimdlnif, p¥es proudovy am¥—
Bovad, pridem? dochdzi k intenzivnimu promisen{ a konedné spole&nym odbdrem surovinové
moudky z nékolika odb&rovym mist dna zdsobniho sila, Vyndlez je moZno pouZit ve viech pri-

myslovych odvdtvich, kde je nutno homogenizovat prédfkové materiély.

PREDMET VYNKLEZU

Zapojeni ¥izené mechanické sm&Sovac{ soustavy prédskovych materidld, zejména cemen-
té¥ské surovinové smési, sestdvaijici z mlynice surovinovych sloZek,z odbérového zarizeni
reprezentativnich vzorkl vysledného produktu surovinové mlynice s gnalyzétorem chemického
slo¥en{ sméei a z homogenizadni ddsti, tvorené vertikdlnim doprévnim zabizenim, pFepado-
vym rozdélovadem, bunkovymi komorami, proudovym smESovalem a pritodnym zdsobnim silem,
vyznadujici se tim, ¥e vertikdlni dopravni zafizeni (PESM) je spojeno s piepadovym roz-
d8lovadem (R), na ktery je napojeno alespon pst bunkovych komor (BK), vybavenych Zericim
zafizepim a jejichZ vystupy Jjsou napojeny na spoledny proudovy sm8Sovad (PS), jeho vy-
stup je spojen s pritolnym zdeobnim silem (ZS) s SeFficim systémem, p¥idem% nejhéné dva
v¥stupy pritodného zédsobniho sila (ZS) jsou spojeny s navazujfcim technologickym procesem,
pridem¥ ovl4dddni vetupd a vystupd pFepadového rozddlovafe (R), bunkovyich komor (BK) a
pritodného zédsobniho sila (ZS) jsou spojena s ¥*idicim systémem,

1 vykres
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