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L'invention concerne un support monté sur‘plaquette
d circuits imprimés pour une cartouche fusible d'un fusible
.électriéue, du type constitué par un boitier en matériau
isolant, comportant une ouverture de logement pouf la cartou-
che fusible, et par un contact de base et un contact latéral
disposés dans le boitier et qui sont reliés respectivement 3
des contacts 8 fiche faisant saillie 3§ la partie inférieure -
du boitier et pouvant étre enfiché&és dans une plaquette a
circuits imprimés et qui, apré&s l1l'insertion de la cartouche
fusible dans le boitier, sont en contact &lectriquement con-

" ducteur avec l'un des deux capuchons de la cartouche fusible.

Les supports montés sur plaquette & circuits impri-
més, connus jusqu'd présent, du type indiqﬁé précédemment
possédent des dimensions comparativement importantes en
largeur et en longueur, par rapport @ la taille de la cartou-

‘che fusible et notamment eu égard 38 la place ‘disponible sur

la plaquette & circuits imprimés pour le fusible et le sup-
port. En outre le montage des supports connus montés sur pla-
quette 3 circuits imprimés implique des coiits relativement
élevés lors de la fabrication, surtout par le fait qu'il

faut monter un nombre relativement important de piéces sépa-
rées et qu'il faut en outre &galement les relier tout
d'abord entre elles partiellement.

C'est pourquoi la présente invention a pour but de
créer un support monté sur plaguette & circuits imprimés,
pouvant &tre aisément fabriqué et poss&dant un encombrement
aussi réduit que possible. '

Ce probléme est résolu conformément & l'invention
grdce au fait qﬁe dans le boitier se trouvent ménagées deux
fentes s'é&tendant essentiellement paralldlement 3 l'axe
longitﬁdinalede l'ouverture de loéement, prévues pour le

. contact de base et le contact latéral et qui possé&dent cha-

cune au moins une languette de contact faisant saillie inté-
rieurement hors de la fente au niveau du capuchon de contact
associé de la cartouche fusible et pouvant é&tre amenée élas-
tiguement en prise avec le capuchon de contact.



10

15

20

25

30

35

2476959

2

Contrairement aux supports-connq#:juSQu'E présent, la
présente invention part du fait qﬁe l‘on.?éut réduire sensi-

blement la largeur et la longueur d*un support prévu pour une

. cartouche fusible en réalisant les deux contacts nécessaires,
-3 savoir le contact de base et le contact latéral, de manidre
& les disposer dans deux fentes qui peuvent &tre ménagées,

d'une fagon permettant une ré&duction de 1l'encombrement, dans
la paroi du boitier entourant 1°' ouverture de logement. La
liaison électrique nécessaire entre le contact de base et le
contact latéral d'une part et entre les. capuchons de contact,
associés respectivement 3 ces contacts, de la cartouche fusi-
ble d'autre part est établle au moyen de languettes de con- -
tact faisant saillie inté;xeurement, a partlr du contact de
base et du contact latéral, de telle manigre que la venue en
prise des languettes de contact avec les capuchons de con-
tact s'effectue sous l'action d'une pression &lastique des
languettes de contact contre les capuchons de contact. Pour )
ce faire seule suffit une languette de contact faisantsai;lie
intérieurement sur une profondeur correspon'daﬁte et qui,lors de
1'insertion de la cartouche fusible, est repoussée élasthue-
ment de fagon correspondante par cette derniére, avec obten—
tion d'une pression permanente d'application entre la languet-
te de contact et le capuchon de contact. A l'oppoéé des for-
mes de réalisation connues jusqu'd présent, cette pression
d'application des languettes de contact, qui agit pratique-
ment suivant une direction radiale, permeﬁ simultanément une
fixation axiale de la cartouche fusible dans 1l'ouverture
cylindrique de logement du boitier, par effet de serrage.

Déja il ressort clairement des caractéristiques
constitutives fondamentales, fournies par l'explication pré-
cédente, concernant le support monté& sur plaquette & cir-
cuits imprimés, conforme 3 l'invention, que l'on obtient un
support monté sur plaquette 3 circuits imprihés péssédant'un
encombrement en largeur aussi réduit que possible, par suite
de la disposition du contact de base et du contact latéral
dans la paroi du boitier, dans la fente esentieliement
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parallédle & l'axe longitudinal de 1'ouverture de logement.
D'autre part il est possible d'obtenir, conformément a

l'invention, que 1'encombrement en longueur du support con-

forme 3 l'invention soit réduit & la longueur la plus fai-

ble possible, 3 savoir & la longueur propre de la cartouche
fusible. En effet la fixation axiale de la cartouche fusi-
ble par serrage dans 1'ouverture de logement évite d'autres
caractéristiques de construction, qui sont habituellement
nécessaires pour obtenir le méme but, et ce la plupart du
temps grdce 3 une venue en prise frontale élastique entre
les deux capuchons de contact et des parties correspondantes
du contact de base et/ou du contact latéral, avec comme con-
séquence le fait que, dans sa position d'utilisation, la car-
touche fusible est toujouré soumise obligatoirement & 1'ac-
tion d'une pression &lastique axiale.

Les contacts qui doivent &tre disposés dans les fen-
tes, @ savoir le contact de base et le contact latéral, per-
mettent, comme cela sera &galement visible ci-~apré@s, de mul-
tiples formes de réalisation extrémement simples dans tous
les cas et qui peuvent &tre aisément fabriquées et montées.
Le fait que, &galement, le boitier en matériau isolant néces-
saire pour 1finvention n'implique aucun probléme de fabrica-
tion, est é&vident. Par conséqueht poﬁrfla réalisation de
1'invention, seuls sont nécessaires un boitier en matériau
isolant, pouvant &tre fabriqué au moyen d'une opération de

- formage simple, et deux contacts en tdle et la mise en oeuvre

de leur montage simple sur le boitier, pour créer, conformé-
ment 3 la présente invention, un support fini monté sur pla-
quette & circuits imprimés, possédant des dimensions aussi
réduites que possible. ' "

Par conséquent l'invention allie des avantages impor-
tants du point de vue de la technique de fabrication & des
caractéristiques d'utilisation ne pouvant pas étre obtenues
jusqu'alors, par suite de la miniaturisation, possible selon
1l'invention, du support monté sur plaquette 3 circuits impri-
més.
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Par ailleurs, pour remplacer les cartouches fusibles,
on retire le support conforme d l'invention de la plaquette
d circuits imprimés et, par suite de l'insertion d'une nou-
velle cartouche fusible sur une face frontale de l'ouverture
de logement, la cartouche fusible précédente est repoussée
hors de l'ouverture de logement, sur l'autre face frontale
de cette dernidre. Par conséquent le type de construction con-
forme 3 1l'invention n'entraine, méme lors du remplacement de
cartouches fusibles défectueuses, aucune difficult&, ni aucun
inconvénient par rapport aux supports connus. ]

Bien que le principe de base, conforme & l'invention,
du nouveau porte—-fusible est expligué en prenant 1l'exem-—
ple d'un support monté sur plaquette 3 circuits imprimés,
étant donné que dans ce cas.les caractéristiques pouvant &tre
obtenues du point de vue d'une réduction de la complexité de
fabrication et de l'encombrement se manifestent d'une fagon
extrémement avantageuse, le principe de l'invention peut
8tre également appliqué 3 d'autres porte-fusibles dans lesquel-
les une - cartouche fusible doit &tre fixée dans une ouver-
ture de logement d'un boitier et doit &tre reliée d'une fagon
électriquement conductrice, en ce qui concerne les deux capu-
chons de contact, 3 des contacts correspondants qui doivent
étre disposés sur ou dans le bolitier. -

Ceci est égalementrvalable pour des porte-fusibles
d'appareils, constitués par un socle devant &tre fixé sur

l'appareil et par une té&te pouvant &tre montée sur ce socle

et pouvant en &tre retirée, &tant donné que le contact de

I,

base conforme 3 1l'invention peut &tre pratiquement transféré
sans aucune modification sur le porte-fusible et que le con-
tact latéral ne nécessite qu'une adaptation & la douille mé&-
tallique montée normalement dans la téte, afin d'établir un
contact &lectrique entre cette douille et le contact latéral,
sans que cela nécessite une modification fondamentale du
principe, selon l'invention, de la réalisation et de la dispo-
sition du contact laté&ral dans une fente du boitier. Tout au
plus certaines dispositions supplémentaires visant a obtenir
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une sécurité de contact sont encore nécessaires pour éviter
que, notamment lors du remplacement de la cartouche fusible,
le contact latéral lui-méme ou d‘autres pi&ces métalliques

&ventuellement sous tension ne soient contactées de fagon

intempestive.

De préférence les fentes sont disposées dans le boi-
tier dans des positions diamé&tralement opposées. Cette
variante de réalisation de l'invention est avantageuse lors
du montage des contacts et en ce qui concerne la distance
normalis@e n&cessaire des contacts & fiche pour un encombre-

‘ment en largeur aussi réduit gue possible du support. Si, ce
_qui est en principe possible, on prévoyait le contact latéral

et le contact de base d'une autre manié&re gue celle mention-
née précédemment, on pourrait difficilement réaliser les con-
tacts 3 fiche d'un seul tenant sous la forme d'un simple
prolongement du contact latéral et du contact de base dans
le méme plan que ces cohtacts. Théoriqueﬁent on peut également
disposer les deux contacts l'un derriére l'autre, suivant la
direction longitudinale du support, en &quipant le contact
latéral d'une branche recourbée vers le bas et s'étendant pa-
rallélement au contact de base, ét en é&tant isolée de ce
dernier, et se terminant par le contact latéral, éventuelle-
ment aprés coudage d la partie inférieure du support en vue
d'obtenir 1'écartement normalisé entre les contacts & fiche .
Par conséquent il doit &tre clair,d'un point de vue concret,
que l‘in&ention peut &tre également modifiée en ce gqui concer-
ne la disposition des contacts dans le boitier.

De fagon appropriée le contact de base et le contact
latéral sont réalisés respectivement sous la forme d'une
piéce de tdle découpée, d'un seul tenant, pouvant &étre insérée
dans des ouvertures frontales de la fente associge du boiftier
et & partir de laguelle la langﬁette de contact prévue pour
le contact &lastique avec la cartouche fusible est replléeb
et qui possé&de au moins une branche permettant la fixation du
contact de base ou du contact latéral dans la fente. Cette
forme de réalisation du contact de base et du contact latéral
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peut &tre mise en oeuvre d'une fagon simple du point de vue
de la technique de fabrication. L'absence de tout point de
jonction, tel que des soudures ou autres, garantit un degré
élevé de fiabilité lors de l'utilisation du support.
De préférence, la branche de chéque~contact, servant

3 la fixation, se termine d'une seule pié&ce par le contact

3 fiche . Par conséquent il n'est nécéssaire de mettre en
oeuvre aucun travail de jonction altérant la résistance de

contacts réalisés de cette manidre, pour fabriguer des con-

tacts 3 fiche reliés au contact de base et au contact laté-
ral et réalisé&s conformément 3 l'invention d'un seul tenant
avec ces contacts. , ' ' _

Le contact latéral comporte de préférence deux bran-
ches en forme de fourche, partant d'une piéce dé’jonction'et
servant 3 la fixation, et une languette de contact disposée
entre ces branches et recourbée & partir de la piéce de
jonction, ainsi qu'un contact & fiche qui s'étend, & partir
de la pidce de jonction, sur le codté& opposé 3 la languette de
contact. Cette forme de réalisation conduit & un contact
latéral pouvant étre fabriqué simplement et sans déchets nota-
bles et qui ré&unit en une piéce la languette de contact ainsi
que deux branches, servant & la fixation du contact latéral
dans le boitier, et en outre le contact & fiche associé. '

Le contact de base est réalisé, de fagon appropriée,
de maniére semblable et comporte deux branches situées en
vis-3-vis et parallélement l'une 3 1'autre 3 une certaine dis-
tance et servant a la fixation et qui's'étendent‘depuis une
piéce de jonction, & partir de laquelle la languette de con-
tact disposée entre les deux branches est recourbée, Jjusqu'a
un c6té d'une barrette de jonction situge en vis-d-vis de la -
pigce de jonction, & une distance correspondant @ la longueur
des branches, et sur l'autre c6té de laquelle s'étend le con-
tact & fiche. On obtient ici les mémes avantages pour la
fabrication et pour l'utilisation du contact et par conséquent
du support que dans le cas de la forme de réalisation préfé-

rée, mentionnée précédemment, du contact latéral.
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Pour la fixation des branches, destinées 3 porter le
contact de base ou le contact 1atérél,'dans les fentes asso-
ciées il se présente différentes possibilités qui peh%enf
8tre utilisées soit séparément en tant que telles, soit en
association avec d'autres types de fixation . Une solution
préférée, particulidrement simple dans le cas du mdntage,
consiste 3 réaliser, en au moins un emplacement des branches
en vue de leur fixation dans la fente, un épaississement de
forme ondulée,ou une pidce formant crochet située au niveau

d'une barrette de - jonction des deux branches et qui ne
s'oppose pas & l'introduction ou & 1l'insertion du contact
considéré dans la fente, mais exXerce un effet de serrage ou
dfaccrochage élastique de la branche du contact considéré
dans la fente, de sorte qu'une extraction intempestive du
contact hors de la fente se trouve emp&chée dans le cas
d'un dimensionnement adéquat de la pigce formant crochet ou
de l'épaississement de forme ondulée. Eventuellement on peut
utiliser en supplément un agent adhé&sif, la position du con-
tact restant pratiguement 1nchangee par suite du coincement
par serrage dans la fente au moins au cours. du montage, pen-
dant l'intervalle de temps qui est nécessaire i l'agent
adhésif pour devenir actif. En outre'la venue en prise élas-—
tique de l'épéississement de forme ondulée avec deux parois
réciproquement opposées de la fente peut &galement compenser
d'éventuelles tolérances de fabrication.

7 Les extrémités des languetteé de contact sont r&ali-
sées, de fagon appropriée, avec une forme #fécourbée pour per-
mettre un'glissement réciproque aussi aisé qﬁe possible entre-
les 1anguettes de contact et la cartouche fusible lors de
l'insertion ou du iemplacement de cette dernidre, c'est-a-
dire afin d'empécher essentiellement tout risgue d'un accro-
chage des langﬁettes de contact sur des arétes saillantes de
la cartouche fusible, télles gue les bords inté;ieurs-des
capuchons de contact de la cartouche fusible. En outre, en
association avec une fixation axiale précise du contact laté-

ral et du contact de base dans le boitier, on aboutit a ce
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que leur languette de contact vient toujours en prise en un
emplacement, pouvant étre prédéterminé de fagon précise, avec
le capuchon de contact considéré de la cartouche fusible.
Enfin on obtient'également une concentration de la pression
d'applicatidn de 1la 1énguette de contact sur le capuchon de
contact associé&, ce gui est avantagéux énrparticulier pour

le contact &lectrique entre les deux pi&cés indiquées précé-

demment.

En principe;-on peut'utiliser dés fentes traversant
la paroi du boitier suivant la direction longitudinalé, pour
loger le contact de base-et le contact latéral, et 1l'on peut
prendre des'dispositions cbrrespoﬁdantes pendant le montage
du contact,pour la réalisation de la fixation axiale du
contact considéré i une hauteur déterminée du boitier. Pour
le grand nombre des cas d'utilisation il appara;t cependant
approprié que la fente, destinée au contact de.base, se
termine 3 une hauteur prédéterminée pour la fixation axiale
du contact de base dans la direction d'insertion, dans le
boitier. De ce fait, lors du montage, il suffit d'enficher le
contact de base jusqu'd ce que son extrémité intérieure
vienne buter contre 1l'extrémité intérieure de la fente, afin
d'atteindre la position d'extrémité désirée.

Dans le cas de la réalisation du contact latéral et
de la fente associée de ce contact, on procéde de préférence
de fagon énalogue, essentiellement en tenant compte du fait
que, lorsque le contact latéral est inséré, comme prévu, dans
la fente & ﬁartir'de 1a face frontale supérieure du boItier,
des dispositions sont prévues'pour la liaison avec le contact
5 fiche situéd en saillie & la partie inférieure du boitier
et associé au contact latéral. Par conséquent il est préféra-
ble, conformément & 1'invention, que la fente, qui est desti-
née a recevoir le contact latéral et dont 1'ouverture d'en-
trée ést.située sur la face frontale supérieure du boitier,
comporte pour la fixation axiale du contact latéral, un épau-
lement servant de butée pour la piéce de jonction, le contact

i fiche s'étendant dans la partie rétrécie de la fente.
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Grace 3 cette forme de réalisatiop on obtient les

_mémes avantages pour la fabrication, le montage ét l1futilisa-

tion du contact latéral, que ceux pouvant &tre déja obtenus
pour la forme de réalisation préféfée, mentionnée précédem~
ment, du contact de base.

Une particularité de l'invention ré&side dans le fait
que, outre la forme de réalisation traitée jusqu'd présent et
comportant un boitier ouvert sur les deux faces frontales,
elle permet également une forme de réalisation, empééhant
tout contact, du support conforme & l'invention sur plaguet-
te 3 circuits imprimés, sans que pour ce faire il soit néces-
salre d'apporter des modifications aux caractéristiques déja
indiquées. A cet efet l'ouverture de logement du boitier est
de préférence fermée, au niveau de sa face frqntalé’supérieu—.
re et aprés introduction du contact latéral, par une plaque
frontale qui est reliée par exemple par collage ou par sou-
dage aux ultrasons au boitier, de sorte que tout contact avec
des parties métalliques du surport est exclu, 1o£sque ce der-
nier est enfiché sur la plaguette 3 circuits imprimés. Afin
que l'on puisse &galement dans ce cas enlever aisément une
cartouche fusible défectueuse, il est en outre prévu confor-
mément & l'invention que, pour permettre 1l'enlé&vement d'uane
cartouche fusible défectueuse hors de l'ouverture de loge-

_ment, une fente s'étend depuis la face frontale inférieure

du boitier suivant la direction longitudinale de 1'ouverture
de logement; sur une distance suffisante pouf que l'on puisse
saisir le bord du capuchon inférieur de la cartouche‘fusible,
devant &tre enlevée, au moyen d'un outil, par exemple au
moyen d'un tournevis. ) : -

Une autre variante importante de 1'invention réside
dans le fait que le contact latéral et le contact de base
peuvent &tre insérés dans la fente respectivement a partir de
1'extrémité inférieure du boitier, jusqu'a la venue en butée
d'appendices saillants latéraux contre des surfaces antagonis-
tes correspondantes ménagées sur le boitier et peuvent &tre

chacun bloqué au moyen d'une languefte pouvant &tre enclique- '
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tée de fagon élastique deiriéré un épaﬁlement intérieur du-
boitier, contre toute extraction intempestive hors des fentes.
Non seulement cette forme de réallsatlon est simple du point
de vue de la technique de fabrlcatlon, mais elle fournit éga-
lement au constructeur une plus grande liberté et un plus
grand nombre de possibiliiés lors de la réalisation du support
monté sur plaquette & circuits imprimés notamment lorsque '
le support doit &tre &galement protégé contre tout contact,
lors du remplacement de la cartouche fusible, coﬁme cela va
étreé expliqué ci-aprés. ' ' }
Lorsqu'il faut supprimer le danger présenté par des
pi&ces sous tension du support et/ou de la cartouche fusible,

'également lors du remplacement de cette derniére, il est

-

prévu dans une variante de réalis&tion conforme a 1l'invention,
que la cartouche fusible peut &tre insérée, en étant disposée
dans un &lément de supporﬁ en matériau isolant, dans 1l'ouver-
ture de logement et gue l'élé&ment de support éosséde des ou-
vertures appropriées pour 1'&tablissement du contact entre
les capuchons de contact de la cartouche fusible et le contact
latéral et le contact de base. De préférence 1'é&lément de .
support est réalisé sous la forme d'une demi-coque, dont la
paroi comporte une fente de longueur llmltée permettant
i'acc@s au contact latéral ou au contact de base, et la sec-
tion transversale de 1'ouverture de logement est ré&alisée
avec une forme cbrrespondante. La forme- en demi-coque permet
un remplacement aisé& de la cartouche fusible et garantit que'
1'élément de sipport muni de la cartouche fusible ne peut
&tre introduit que dans une position prédéterminée dans 1l‘ou-
verture de logement du boitier. Avantageusement 3 la partie
inférieure et 3 la partie supérieure de 1'é&lément de support
il est prévu respectivement un fond et une plaque, recouvrant
la face frontale supérieure du boitier, d'un seul tenant avec
1'élément de support, de sorte que cet &lément de recouvre-
ment, en particulier & la partie supérieure, ferme compléte-
ment aussi bien les fentes destinées 3 recevoir le contact
latéral et le contact de base, gue, dans le cas de la forme
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en demi-coque de 1l'é@lément de support, l'ouverture de loge-
ment du boitier. ,

Afin d'obtenir, lors de l'insertion de 1l'élément de
support, une position définie de ce dernier suivant la direc-
tion axiale par rapport au boitier, indépendamment du fait
que la plagque de recouvrement indiquée précédemment soit ou
non utilisée, il est prévu conformément & l'invention gque
1'élément de support peut étre fixé de fagon détachable sur
le boitier, par exemple au moyen de boutons d'encliquetage
disposés sur la paroi extérieure de 1'élément de support et
qui engrénent avec des cavités d'encliquetage correspondantes
ménagées dans la paroi de l'ouverture de logement. .

Une caractéristique essentielle pour l'invention et
concernant la protection du support vis-a-vis de tout contact,
réside dans le fait que la partie inférieure de 1'élément de
support, tournée vers le contact latéral, possé&de un &lémentde
paroi d'une hauteur supérieure au capuchoh inférieur de contact
de la cartouche fusible. La fente, tournée vers le contact
latéral, se termine par conséquent & une distance correspon-
dante du capuchon inférieur de contact de la cartouche fusible,
dans sa position d'extrémité & l'intérieur du boitier. Cette
caractéristique est importante pour &viter de fagon slire que
le capuchon inférieur de contact de la cartouche fusible
vienne toucher le contact latéral lors de l'introduction de
l'élément de support.

L'élément de paroi indiqué doit posséder de préféren-
ce une &paisseur plus faible que le réste_de la paroi de
1'élément de support, afin de maintenir & une valeur aussi
faible que possible la course &lastique du contact datéral
lors de l'insertion de 1'élément de support, lorsque 1'é&lément
de paroi glisse le long du contact latéral. '

De fagon appropriée il est prévu des évidements de
préhension suf 1l'extrémité sﬁpérieure de l'élémeht de support
éfin de permettre un dégagement aisé de 1'&lément de support
hors du boitier, lors du remplacement de la cartouche fusible.

En particulier dans le cas de la forme de ré&alisation

‘caractérisée précédemment, non seulement le support convient
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pour &tre utilisé avec des plaquettes & circuits imprimés,
mais &également il peut étré utilisé par exemple en tant que-
support pour plaguesAfrontales pour des cartouches fusibles,
grédce 3 l'aménagement et & la réalisation d'organes de fixa-
tion connus en soi, sur la paroi extérieure du boitier.

A titre d'exemple on a décrit ci-dessous et illustré
schématiquement aux dessins annexés plusieurs formes de réa-
lisation de l'objet de l'invention.

La figure 1 représente une vue de face, en coupe sui-
vant le plan m&dian longitudinal, d'un boitier d'un support
monté sur plaquette 3 circuits imprimés.

La figure 2 représente une vue en &lévation latérale
d'une coupe du boitier prise suivant la ligne II-II de la
figure 1.

La figure 3 montre une vue en €lévation latérale d'une
coupe du boitier, prise suivant la ligne III-III de la -
figure 1.

La figure 4 représente une vue de dessous du boitier
de la figure 1. '

La figure 5 montre une vue de dessus du boitier de

larfigure 1.

La figure 6 montre une vue en élévation latérale d'un
contact de base, qui doit &tre installé dans le boitier selon
les figures pré&cédentes, sous la forme d'une pi&ce préfabriquée.

La figure 7 représente une vue de face du contact de
base de la figure 6, sous la forme d'uné projection développée.

La figure 8 représente une vue de face d‘'un contact
latéral devant &tre monté dans le boitier conforme aux figures
1-5, selon une forme développée.

La figure 9 montre une vue en &lévation latérale du
contact latéral de la figure 8, sous la forme d'une pidce
préfabriquée.

La figure 10 montre une vue d'un boitier d'une forme _
de réalisation, protégée contre tout contact, d'un support
monté sur plaquette & circuits imprimés, sous la forme d'une
coupe prise sulvant le plan médian longitudinal.
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La figure 11 représente une vue de dessous du boitiér
de la figure 10. '

La figure 12 représente une vue d‘'une autre forme de
réalisation d'un support monté sur plagquette & circuits impri-
més sous la forme d'une coupe prise suivant le plan médian

longitudinal.

La figure 13 représente une vue de dessus du boifier
du support monté sur plaquette & circuits imprimés de la
figure 12, considérée suivant la ligne XIII-XIII, mais sans
la représentation des contacts visibles sur la figure 12 et
d'un &lément de support utilisé dans le cas de cette forme de
réalisation. , ' '

La figure 14 est une vue de dessous des dispositifs
des figures 12 et 13, &galement sans les contacts et 1'&lé&-
ment de support. o

La figure 15 montre une vue én‘élévationrlatérale de
1'élément de support mentionné& précédemment et pouvant &tre
utilisé en - liaison avec la forme de ré&alisation des figures
12-14, pour une cartouche fusible. o

La figﬁre 16 représente une vue de dessus d'un contact
latéral utilisé dans la forme de réalisation de la figure 12.

La figurg 17 montre une vue de dessus correspondante
d'un contact de base. '

Un support monté sur plaquette & citrcuits imprimés coin—
porte un boitier 1 ou 1' constitué& en un matériau isolant et
un contact de base 2 et un contact latéral 3, devant &tre mon-
tés dans ce boitier et constitués par une t5le utilis@e habi-
tuellement pour les contacts ét.possédant des propriétés
d'élasticité. '

Le boitier 1 conforme au premier exemple de réali-
sation poss&de une ouverture traversante de logement 4 desti-
née i recevoir une cartouche fusible 5 représentée par.un
trait mixte sur la figure 1. Une fente 6 destinée 3 recevoir
le contact latéral 3 et, en position diamétralement opposée,
une fente 7 destinde 3 recevoir le contact de base 2 s'é&ten-—

-

dent parallélement & l'ouverture 4 et la forme de ces fentes
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est visible sur les figures 1-5.

La fente 6, dans laquelle le contact latéral 3 peut
gtre inséré de fagon simple 3 partir de la face frontale supé-
rieure 8 du boitier 1, posséde sur son cdté tourné vers l'ou-
verture de logement 5, un &videment 9 comportant un biseau 10
3 son extrémité inférieure. A une faible distance de la face
frontale inférieure 11 du boitier 1, la fente 6 est munie
d'un épaulement 12 de sorte que la fente 6 présente un passa-
ge rétréci 13 3 son extrémité inférieufe. '

La fente 7 se termine, dans le boitier, & 1‘emp1ace4
ment 14 situé 3 une faible distance de 1la face frontale supé-
rieure du boitier 8, 1'emplacement 14 formant une butée pour
le contact de base 2, pouvant &tre inséré par 1'ouverture 15
dans la fente 16, en vue de perméttre le blocage axial de ce
contact dans la fente 7. Un évidement 17 comporant un biseau-
16'forme un passage, s'&tendant depuis la surface frontale
inférieure 11 du boftier 1, depuis la fente 7 jusqu'd 1l'ouver-

~ ture de logement 4. Les biseaux 10 et 16 font un angle d'envi-

ron 30° avec l'axe longitudinal des fentes 6 et 7.

Le boitier 1 est réalisé soit d'un seul tenant, soit
en deux moitiés séparées dans un plan médian longltudlnal dua
boitier 1 et relides entre elles par exemple par collage.

Méme si les dessins ne représentent qu ‘un seul exem-
ple de réalisation parmi de nombreuses variantes possibles,
les faibles dimensions du boitier du point de vue de la lon-
gueur et de la largeur apparaissent de facon évidente lorsque
1'on part du fait que l'ouverture de logement posséde un dia-
métre de 5,4 mm. Les'représentations du contact de base 2 et
du contact latéral 3 correspondent & la représentation du boi-
tier et sont reproduites 3 la méme &chelle.

Comme le montrent les figures 6 et 7, le contact de
pase 2 est constitu&, dans une forme de réalisation d'un seul
tenant, par une pidce de jonction 18 d'ol partent,d la facon
d'une fourche et distantes l'une de 1'autre, des
branches 19 servant 3 la fixation du contact de base 2 dans
la fente 7.et se terminent par une barrette de jonction
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commune 20 & partir de laguelle s'&tend, vers le bas, un
contact & fiche 21 qui, aprés le montage du contact de base
2 dans la fente 7, fait saillie au-deld de la face frontale
inférieure 11 du boitier 1. Entre les branches 19 est située
une languette de contact 22 dont la partie inférieure 22°'
est, comme cela est visible sur le déssin, repliée  oblique-
ment & partir du plan du contact de base 2 et se termine par
une extrémité recourbée 23, Un épaississement 24 de forme
ondulée des branches 19 sert & la fixation du contact de base
2 dans la fente 7, &tant donné que cet épaississement 24 réa-
lise une action &lastique de serrage. En outrerles'branches
19 du contact de base 2 peuvent &tre fixés dans la fente 7°
au moyen d'un agent adhésif. Lorsque le contact de base 2 est
ins&ré jusqu'd venir buter au niveau de 1'emplacement- 14
dans la fente 7, la partie recourbée 22' de la languétte de
contact 22 est en contact avec le biseau 16 et s'étend, & par-
tir de 13, dans l'ouverture de logement 4.

La réalisation et le montage du contact latéral 3
conformément aux figures 8 et 9 s'effectuent de la mé&me manid-—
re qu'en ce qui concerne le contact de base 2. De méme dans
le cas du contact latéral 3, deux branches 25 s'étendent,
dans une disposition en forme de fourche, & partir d'une
piéce de jonction 26 d'oll part, entre les branches 25, une
languette de contact 27 comportant une partie 27' 3 nouveau
repliée obliquement et qui se termine par une partie recour-
bée 28, tandis qu'un contact 3 fiche 29 s'étend vers le bas
d partir du coté, opposé 3 la_languétte de contact 27, de la
piéce de jonction 26. , '

Un épaississement 30 de forme ondulée sert,comme dans
Ie cas du . contact de base 2, 3 exercer une pression
d'application contre des parois opposées dé la fente 6 en vue
de réaliser le blocage du contact latéral 3 dans la fente 6.
Le bord inférieur 31 de la piéce de'jonction 26 vient, dans
la position d'extrémité du contact latéral 3 dans la fente 6,
en butée contre'les épaulements 12, tandis que le contact a

fiche 29 s'étend a travers le passage rétréci 13 et que la
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- languette de contact 27 fait saillie vers 1l'intérieur de

1l'ouverture de logement 4 en étant appliguée contre le biseau
10. | '

Aprés l'introduction et la fixation du contact de
base 2 et du contact latéral 3 dans les fentes respectives 7
et 6, le support monté sur plaquette & circuits imprimés est
prét 3 fonctionner. Lors de l'insertion d'une cartouche fusi-
ble 5, les languettes de contact 22 et 27 ou leurs parties
recourbées 22' et 27' font saillie é&lastiquement radialement
vers l'extérieur afin d'@tre én prise fixe et é&lastique avec
le caéuchon de contact respectivement associé de la cartouche
fusible 5, lérsque cette derniére est dans sa position 4'ex-
trémité dans l'ouverture de logement 4. De ce fait la liaison
8lectriquement conductrice nécessaire entre le contact de
base 2 et le contact latéral 3 se trouve établie et simultané-
ment la cartouche fusible 5 est bloquée dans 1'ouverture de
logement 4, &tant donnéd que les languettes de contact 22 et
27 et en particulier leurs parties 22' et 27' recourbées de
fagon €lastique, repoussent le capuchon de contact, qui en-
gréne avec elles,contre la paroi opposée de 1l'ouverture de
logement 4 et querla pression d'application produite de ce
fait bloque la cartouche fusible 5 dans 1'ouverture de loge-
ment 4. »

- La forme de réalisation,représentée sur les figures
10 et 11 ek protégée contre tout contact, d‘'un support monté
sur plagquette & circuits imprimés se différencie de 1'exemple
de réalisation décrit précédémment par le fait gue 1l'ouvertu-
re de logement 4 est fermée, sur sa faée supérieure, apreés
1*introduction du contact latéral 3, par suite de la fixation
d*une plaque frontale 33, de sorte que tout contact intempes-—
tif de piéces sous tension de la cartouche fusible 5 ou du
support est exclu. '

Dans le cas du premier exemple de réalisation, pour
changer une cartouche fusible défectueuse 5, apr&s l'enléve-
ment du support, monté& sur plaguette & circuits imprimés, de
cettg derniére, on repousse la cartouche fusible défectueuse
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hors de l'ouverture de logement 4 en insérant une nouvelle
cartouche fusible. Etant donné que ce type de remplacement
n'intervient pas dans le cas du second exemple de réalisation
étant donné que la face frontale supérieure du boitier 1 est
fermée, il est prévu une fente 34 s'é&tendant & partir de la
face inférieure 11 du boftier 1' et qui s'&tend & une hauteur
telle qu‘au moyen d'un outil, par exemple d'un'tournevis, on
peut saisir le bord inté&rieur du capuchon inférieur de con-
tact de la cartouche fusible 5 pour retirer de cette fagon
cette dernidére hors de l'ouverture de logement 4 et pouvoir -
Yy insérer une nouvelle cartouche fusible.

De méme, dans le cas d'un raccourcissément correspon- -
dant de la languette de contact 27, les branches 25 représen~
tées sur les figureé 8 et 9 peuvent &tre reliées & leurs ex-
trémités supérieures par une barrette de jonction non repré-
sentée, 3 partif de laquelle peut &tre réalisé& par découpage
un crochet qui fait saillie obliquement & partir de la barret-
te de jonction et s'accroche entre la paroi de la fente
lorsqu'une force agissant vers le haut et suivant la direc- ~
tion longitudinale du contact latéral 3 tend & tirer ce der-
nier hors de la fente 6. Le méme principe peut &tre &galement
appliqué au contact de base 2. Dans les deux cas, "les parties
épaissies 30 ou24 pourraient étre supptrimées. Dans le cas d'un
autre exemple de réalisation, visible sur les figures 12-17,
d'un support protégé contre tout contact méme lors du rempla-
cement de la cartouche fusible 5, il est prévu pour le loge-
ment de cette derniére un &lément de support 36 en forme de
demi~-cogque, comportant un foné 37 essentiellement semi-circu-
laire et une plaque 38 correspondant a la forme de la section
transversale du boitier 1", c'est-d-dire possé&dant une forme
circulaire dans le cas du présent exemple de ré&alisation et
s'étendant de fagon correspondante plus haut que.la paroi de
1'&lément de support (figure 12). Au niveau de 1l'ouverture
rectangulaire 39 et d la partie supérieure de 1l'é&lément de
support 36 réalisé en forme de cuve ou de demi-coque, s'étend,
pour permettre l'accés au contact latéral 3, une fente 40 au~
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dessous de laquelle est situé un &élément de paroi 41 aplati
possédant une épaisseur plus faible que le reste de la paroi
de 1'&lément de support 36. Au-desous de 1l'élément de paroi
41, 1'élément de support 36 est biseauté 3 1l'emplacement 42.
Les deux catactérisfiques indiquées précédemment facilient
le glissement de cette pi&ce de 1'élément de support 36 sur
le contact latéral 3 lors de l'insertion de 1'élément de
support 36 dans le boitier 1". Des boutons eﬁcliquetables 43,
qui engrénent dans des cavités d'encliquetage 44 ménagées
dans la paroi de 1'ouverture de logement 4, verrouillent la
position de 1'élément de support 36 dans le boitier 1".

Le contact latéral 3 (voir la figure 16) et de méme
le contact de base 2 (figure 17) peuvent &tre introduits, par
la face inférieure du boitier 1", dans les fentes 6 et 7.
Lorsque les contacts indiqués précé&demment sont dans leur
position d'extrémité, des languettes 45 et 46 pouvant &tre
écartées élastiquement s'engagent derriére des épaulements
intérieurs_ 47 et 48 du boitier. Des apﬁendices saillants
latéraux 49 et 50 limitent le mouvement d'insertion, par
leur venue en but&e contre des surfaces antagonistes 51 et
52 en forme de rainures. Le contact de base 2 s'engage dans
une fente 53 3 travers la paroi du boitier 1" pour établir le
contact élastique avec le capuchon de contact associé de la
cartouche fusible 5. )

Pour insérer une cartouche fusible 5 dans le support,
on introduit la cartouche fusible 3 1l'extérieur du boitier 1"
dans 1'élément de support 36 et 1'on introduit ce dernier
ainsi que la cartouche fusible 5, par le haut,. dans 1'ouver-
ture de logement 4 du boitier 1". La position angulairé cor-
recte de 1'élément de support 36 par rapport au boitier 17
est garantie par la forme de 1'é&lément de support 36 et par
la forme correspondante de la section transversale de 1l'ouver--
ture de logement 4, comme cela ressort notamment des  figures
13 et 14. La moitié de droite de l'ouverture de logement 4
correspond, mis 3 part un faible jeu, approximativement & la

section transversale d'une moitié du capuchon de contact de
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la cartouche fusible 5, tandis que l'autre moitié de 1'ouver-
ture de logement 4, réalisée également avec une forme semi-
circulaire, mais avec un diamétre plus important, est adaptée
essentiellement 3 la forme de la section transversale de
1'élément dersupport 36. Par suite de la présence du biseau
42 et de 1'élément de paroi 41 d'épaisseur réduite, la branche,
qui possé&de une éction élastique libre et dont l'extrémité
posséde une forme recourbse, du contact latéral 3 peut étre
repoussée dans la fente 6, d'oll elle ressort €lastiquement
aprés le passage de 1l'&lément de paroi 41 et prend finalement
la position représentée sur la figure 12, contre le capuchon
supérieur de contact d'une cartouche fusible 5. La branche,
réalisée de fagon 3 avoir une action &lastique libre corres-~
pondante, du contact de base 2 est repoussée dans cette posi-
tion, sous 1'action de la pression &lastique contre le capu-
chon ihférieur de contact. Lors du remplacement de la cartou-
che fusible 5, des &videments de préhension 55 ménagés sur
la partie supérieure de 1'élément de support 36 facilitent
1l'extraction de ce dernier hors de 1'ouverture de logemént
4. Comme le montre le dessin, lors du remplacement de la car-
touche fusible 5;'11 existe une protection absolue contre
tout contact, é&tant donné que tous les composants, qui peu-
vent &tre sous tension, sont renfermés et de ce fait ne sont
pas accessibles. i 7

Cette forme de réalisation convient &galement de
fagon particuli&re pour la variante de réalisation en tant
que support pour plaques frontales, le boitier 1" &tant sim—
plement équipé de dispcsitifs'correspondants de fixation.
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REVENDICATIONS

1. Support monté sur plaquette 3 circuits imprimés
pour une cartouche fusible d'un fusible &lectrique, du type

constitué par un boitier en matériau isolant, comportant une

‘ouverture de logement pour la cartouche fusible, et par un

contact de base et un contact latéral disposés dans le boi-

-

tier et qui sont reliés respectivement & des contacts a fiche

-~

faisant saillie 3 la partie inférieure du boitier et pouvant
&tre enfichés dans une plaquétte 3 circuits imprimés et qui,
aprés l'insertion de la cartouche fusible dans le boitier,
sont en contact &lectriquement conducteur avec 1'un des deux
capuchons'de la cartouche fusiblé, caractérisé par le fait '
que dans le boitier (1, 1') sont disposées deux fentes (6, 7)
s'étendant essentiellement parallélement & l'axe longitudinal
de 1l'ouverture de logement (4), prévues pour le contact de
base (2) et le contact latéral (3) et qui poss&dent chacune
au moins une languette de contact (22, 22' ; 27, 27') faisant
saillie intérieurement hors de la fente (6, 7) au niveau du
capuchon associ& de contact de la cartouche fusible (5) et
pouvant &tre amenées &lastiquement en prise avec le capuchon
de contact. ' '

2. Support monté sur plaquette & circuits imprimés
selon la revendication 1, caractérisé en ce que les fentes
(6, 7) sont disposées en &tant diamétralement opposées au
boitier (1, 1'). }

3. Support monté sur plaquette 3 circuits imprimés
selon la revendication 1 oﬂ;z;'caractérisé par le fait que
le contact de base (2) et le contact latéral (3) sont cons-
titués chacun sous la forme d'une pi&ce de tb6le découpée d'un
seul tenant, pouvant &tre insérée dans des ouvertures fronta-
les de la fente associde (6, 7) du boitier (1, 1') et & partir
de laquelle la languette de contact (22, 22' ; 27, 27') est
repliée pour la venue en prise &lastique avec la cartouche
fusible (5) et qui poss&de au moins une branche (19, 25) pour
la fixation du contact de base ou du contact latéral (2, 3)
dans la fente (6, 7).
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4. Support monté@ sur plaquette & circuits imprimés
selon la revendication 3, caractéris& en ce gue la branche
(19 ; 25) servant & la fixation se termine par le contact &
fiche (21 ; 29). '

5. Support mont& sur plaquette & circuits imprimés
selon la revendication 3 ou 4, caractérisé en ce que le con-
tact latéral (3) comporte deux branches (25) en forme de four-
che, s'étendant & partir d'une piéce de jonction (26) et
servant a8 la fixation, et une languette de contact (27, 27'),
disposée entre ces branches et " repliée & partir de la piéce
de jonction (26), ainsi gu'un contact & fiche (29) qui
s'étend & partir du c6té, tourné 3 l'opposé de la languette
de contact (27), de la pidce de jonction (26).

6. Support monté sur plaquette & circuits imprimés
selon la revendication 3 ou 4, caractérisé& en ce que le con~

‘tact de base (2) comporte deux branches (19) disposées en

vis~3-vis 3 une certaine distance et servant 3 la fixation

et qui s'étendent 3 partir d'une piéce de jonction (18), & -
partir de laquelle la languette de contact (22, 22') est
repliée entre les branches (19), jusqu'a un coété d'une barret-
te de jonction (20) situ@e en vis-3-vis de la pi&ce de jonc-

‘tion (18) & une distance correspondant 3 la longueur des

branches (19) et & partir de l‘autre cOté de laquelle s'étend
le contact 3@ fiche (21). . )

7. Support monté sur plaquette 3 circuits imprimés
selon 1'une quelconque des revendications 1 & 6, caractérisé
en ce gqu'un épaississement de forme ondulée (24 ; 30) est
ménagé en au moins un emplacement des branches (19 ; 25),
pour leur fixation dans la fente (6 ; 7), ou bien une piéce
formant crochet est ménagée sur une barrette de jonction
des deux branches (25). _ 7 ‘

8. Support monté sur plaquette d circuits imprimés

-

selon l'une quelcongque des revendications 1 & 7, caractérisé

en ce que les extrémités (23 ; 28) des languettes de contact

(22, 22' ; 27, 27') sont réalisées avec une forme recourbée.

-

9. Support monté sur plaguette 3 circuits imprimés
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selon 1'une quelconque des revendications 1 & 8, caractérisé
en ce gue la fente (7), prévue pour le contact de base (2),

se termine, en vue de la fixation axiale du contact de base
(2) ,dans la direction d'insertion & une hauteur prédéterminée
(14) dans le boitier (1).

10. Support monté sur plaquette 3 circuits imprimés
selon l'une quelconque des revendications 1 & 9, caractérisé
en ce que la fente (6), prévue pour le contact latéral (3)
et dont 1'ouverture d'entrée est siﬁuée au niveau de la face
frontale supérieure (8) du boitier (1, 1'), comporte pour la
fixation axiale du contact latéral (3) un épaulement (12)
servant de butée pour la pi&ce de jonction (31}, et que le
cohtact 3 fiche (29) s'&tend 3 travers la partie rétrécie

" (13} de la fente (6).

-

11. Support monté sur plaquette a circuits imprimés
selon 1l'une guelconque des revendications 1 a 10, caractérisé -
en ce gque l'ouvertﬁre de logement (4) du boitier (1, 1')
est fermée au niveau de sa face frontale supérieure (8),
aprés l'insertion du contact latéral (3), par une plaque fron-
tale (33) et que, pour l'enlé&vement d'une cartouche fusible
(5) défectueuse hors de l'ouverture de logement (4), une
fente (34) s étend depuis la face frontale inférieure (11)
du boitier (1, 1 ) suivant la direction longitudinale de 1'ou-
verture de logement (4), suffisamment profondément pour que
1l'on puiséé saisir,a.1l'aide d'un outil, par exemple i l'aide
d'un tournevis, le bord du capuchon inférieur de la cartouche
fusible (5) devant &tre enlevée.

12. Support monté sur plaguette & circuits imprimés
selon l'une quelconque des revendications 1 & 11, caractérisé'
en ce que le contact &atéral (3) et le contact de base.(2)
peuvent &tre insérés depuis 1l'extrémité inférieure du boitier
(1") jusqu'd la venue en butée d'appendices saillants laté-
raux (49, 50) contre des surfaces antagonistes opposé&es (51,
52) ménagées sur le boitier (1") dans les fentes (6, 7) et
peuvent &tre bloqués au moyen d'une languette (45, 46), pou-
vant s'enqliqueter élastiquement derriére un épaulementt .
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intérieur (47, 48) du boitier, contre toute extraction intem-
pestive hors des fentes (6, 7).

13. Support monté sur plaquetté i circuits imprimés
selon l'une gquelconque des reﬁendicatibns 1 312, céractérisé
en ce que la cartouche fusible (5) disposée dans un élément
de support (36) en matériau isolant péut étre insérée dans
1l'ouverture de logement (4) et que 1'&lément de support (36)
comporte des ouvertures appfopriées pour 1'établissement du
contact entre les capuchons de contact de la cartouche fusi-
ble (5) et le contact latéral et le contact de base (3, 2).

14. Support monté sur plaquette & circuits imprimés
selon la revendication 13, caractdrisé en ce que 1'&lément de
support (36) est réalisé avec une forme de demi-cogue cOmpoxr-
tant une fente (40) de longueur limitée.ménagée dans la paroi
de la cogue pour fournir l'accés au contact latéral et au
contact de base (3, 2) et que la section transversale de
1'ouverture de logement (4) est réalisée avec une forme
correspondante. ' 7

15. Support monté& sur plaquette & circuits imprimés
selon la revendication 13 ou 14, caractérisé en ce qu'a la

- partie inférieure et & la partie supérieure de 1'élément de

support (36) se trouvent ménagés respectivemeﬁt un fond (37)
et une plague (38), recouvrant la face frontale supérieure
du boitier (1"), d'un seul tenant avec 1'élément de support
(36) . '

16. Support monté& sur plaquette & circuits imprimés
selon l'une quelconque des revendications 13 a 15, caractéri-
sé en ce que l'élément de support (36) est fixé de fagon déta-
chable sur le boitier (1"), par exempié'au moyen de boutons
d'encliquetage (34) disposés sur la paroi extérieure de 1'&lé-
ment de support (36) et qui engr&nent avec des cavités d'en-
cliquetage correspondantes (44) ménagées dans la paroi de
1'ouverture de logement (4).

17. Support monté& sur plaguette & circuits imprimés
selon 1l'une quelconque des revendications 13 & 16, caractéri-
sé en ce que la partie inférieure, tournée vers le contact
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latéral (3), de 1l'élément de support (36) comporte un &lé&ment
de paroi (41) s'etendant plus haut que le capuchon inférieur
de contact de la cartouche fu51ble (5) . '

. 18. Support monte sur plaquette 3 circuits imprimés
selon,la revendlcatlon 17, caractérisé en ce que 1l'élément de
paroi (41)-posséde une epalsseur’lnferleu;e au reste de la
paroiidg 1'&lément de support, de §6rte que la éourse élasti-
que du éontact latéral (3) est rédﬁite lors de 1l'insertion
de l’élement de support (36).

19. Support monté sur plaquette d circuits imprimés
selon 1l'une quelconque des revendications 13 & 18, caractéri- '
sé par desrévidements de préhension (55) ménagés ‘sur 1'extré-
mité supérieure dé'l’élément de support. )

‘  20. Support monté sur plaquétte i circuits imprimés
selon 1l'une quelconque des revendications 13 & 18, caractéri-
sé en ce que 1'élément de support (36) posséde, en tant
gu'organe facilitant 1'insertion, un biseau (43) s'é&tendant
& partir de sa face inférieure. '
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