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Urzadzenie do ciecia plomieniowego, zwlaszcza osi kolejowych
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Urzadzenie do ciecia plomieniowego ma zasto-
sowanie do jednoczesnego dwustronnego obcina-
nia odcinkéw blokéw zimnych i goracych i nadaje
sie szczegollnie do obcinania odkuwek wychodzg-
cych spod mictéw. Nadwyzki materialu na od-
kuwce sie odcinane a odkuwka otrzymuje zgdany
wymiar dlugo$ci z dokladno$cig do kilku mili-
metréow.

Dotychczasowe stanowiska do ciecia plomienio-
wego osi lub swobodnie kutych odkuwek polegaly
na instalowaniu dwu typowych urzadzen do ciecia
majgcych posuw palnika przewaznie hydrauliczny
lub pneumatyczny.

Palniki zamocowane byly na wysiegnikowych
ramionach podnoszonych i opuszczonych w sposéb
przymusowy, za pomocg mechanizméw pantogra-
fowych napedzanych cylindrami hydraulicznymi
lub pneumatycznymi.

Urzadzenia te majg skomplikowang budowe i
* istnieja trudnosci przy zmianie dlugo$ci odcina-

nych odcinkéw oraz trudno$ci przy nastawianiu
osi do ciecia. Urzadzenia te wymagajg symetrycz-
nego ustawienia osi co komplikuje stanowisko
cigcia przez koniecznos§é stosowania dodatkowego
urzadzenia, przesuwajgcego o$§ poprzecznie do kie-
runku ciecia.

Automatyzacja procesu ciecia z uwagi na naped
hydrauliczny lub pneumatyczny byla utrudniona
1 cigcie odbywalo sie pod ciggla kontrolg kazdej
czynnoSci ciecia, a- wiec dostawianie palnika, za-
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plon, uruchomienie mechanizmu posuwu wygasza-
nie palnikéw, powrdt palnikéw wraz z ich podnie-
sieniem. Znane sg rowniez urzadzenia do ciecia
skomplikowanych ksztaltéw wycinanych za pomo-
ca szablonow, lub nawet na podstawie rysunkow
przez urzadzenia $ledzgce a nawet znane sg urza-
dzenia bardziej uniwersalne ktére mozna przysto-
sowaé szybko do ciecia i to zaréwno z szablonu
jak i z rysunku. Urzgdzenia te przewaznie z na-
pedem elektrycznym majg bardzo rozbudowana
cze$¢ elektronowsg i wymagajg wysokiej precyzji
wykonania mechanizmu $ledzgcego i sterujgcego
palnikiem. Ponadto urzadzenia te wymagajg ideal-
nych fundamentéw i pracujg zle w warunkach
drgania podtoza.Poza tym z pod mlotéw wychodza
osie i odkuwki ktérych roéznice $rednic i ksztaltow
wynosza kilka centymetréow wobec tego ciecie
wedlug raz ustalonego szablonu byloby utrud-
nione.

Celem wynalazku jest zastosowanie urzgdzenia
prostego w konstrukecji i wykonawstwie, latwego
w obstudze, z mozliwo$cig zastosowania automaty-
ki, pozwalajjcego na szybkie wybranie miejsc cie-
cia i tatwego do szybkiej zmiany dlugo$ci cietych
odcinkéw oraz do jednoczesnego ciecia dwu kon-
cow nawet o réznych S$rednicach i przekrojach
réznigcych sie od kotowego na przyklad nieregu-
larnego owalu. Ponadto, urzadzenie winno praco-
waé hnienagannie w warunkach drgania podloza
ktére to warunki panujag w mlotowni.

MKP B 23k q 00



: | 54305

3

Cel ten zostal osfagniety przez zastosowanie
dwu samobieznych, z napedem elektrycznym woéz-
kéw do ciecia ustawionych na szynach okragtych.
Szyny zamocowane sg Srubami do wspdlnej ramy
w ten sposéb, aby palniki zamocowane do wahli-
wych ramion ulozyskowanych na woézkach, ciety
odkuwke na zadany wymiar z dwu stron. Wozki
majg niezalezny naped, a odleglo$¢ palnika od cie-
tej osi regulowana jest za pomocg tocznego koila
umocowanego do znanej konstrukcji palnika. Prze-
suwna rama z szynami opiera sie na kulkach
umieszczonych w specjalnych rowkach wykona-
nwych w dolnej ramie. Pozwala to nawet na reczne
przesuwanie palnikéw poprzecznie do ruchu ciecia
co jest konieczne dla ustawienia palnikéw we
wlasciwym miejscu ciecia.

Urzgdzenie w przykladowym wykonaniu pokaza-
ne jest na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia
urzgcdzenie w rzucie perspektywicznym, fig. 2 —
widok z boku na kotka prowadzace palnik po
cietym profilu, fig. 3 — szczeg6ét wykonania row-
kéw na kulki prowadzgce rame, a fig. 4 — kota
jezdne wozka z szyng jezdng w rzucie z przodu.

Wozek 1 znanej konstrukcji napedzany silni-
kiem niepokazanym na rysunku, najlepiej pradu
stalego, ma kola 2 najlepiej profilowane pod ka-
tem 80° ktére tocza sie po szynach 3 o przekroju
okraglym. Jedno z k6t 2a ma boczny luz pozwala-
jacy na wyeliminowanie ewentualnych nieréwnos-
ci lub nieréwnoleglosci szyn, drugie koto 2 jest
na sztywno umocowane na osi wézka 1 i jest ko-
tem prowadzacym.

Szyny 3 sa, przykrecane do ramy 7 w znany spo-
s6b na przyklad Srubami — pozwalajacymi na
szybkie przemieszczenie szyn 3 w inne polozenie
robocze. Odleglo$é osi szyn 3 jest nastawialna.
Na wdzku 1 zamocawane jest wahliwe ramie 5 z
palnikiem 4 zréwnowazonym przeciwciezarem
umocowanym na drugim koncu ramienia 5. Do
palnika 4 znanej konstrukcji przymocowane jest
koto 9 ktére opiera sie o ciety profil 6 aby od-
leglosé wylotu palnika 4 od profilu 6 byla-stala.
Daje to réwnag i gladka powierzchnie ciecia oraz
ulatwia zapoczatkowanie ciecia.

Rama 7 ma od dolu, poprzecznie do kierunku
jazdy wozka 1, listwy 11 i 12. Listwa 11 ma wy-
ciety profil pod katem 90° i listwa ta prowadzi
rame 7 na kulkach 10. Druga listwa 12 jest plaska
celem wyeliminowania nieréwno$ci i nieréwnoleg-
losci toru wykonanego na nieruchomej dolnej ra-
mie 8 z listw 11 z wycietym tréjkatnym profilem.
W ten sposéb rama 7 wraz z wozkami jest lekko
przesuwna w kierunku strzalek 14 a przesuw ten
ma na celu ustawienie palnikéw w najkorzyst-
niejszym dla cigecia polozeniu. Rama 7 ma urza-
dzenie do ustalania jej polozenia, niepokazane na
rysunku. Rama 8 i obcinany profil 6 znajdujg sie
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na wspélnym ruszcie niepokazanym na rysunku.
Obcinany profil 6 jest podstawiany na stanowisko
ciecia suwnicg lub inaczej. Odciete odpady sg gro-
madzone w pojemnikach niepokazanych na rysun-
ku i usuwane ze stanowiska ciecia. Urzadzenie
jest zasilane tlenem, gazem palnym, wodg chlo-

dzacg dolotowa i wylotcwa, oraz pradem elek- |

trycznym z pomocg gietkich przewodéw odpowied-
nio zabezpieczonych, niepokazanych na rysunku.

Urzadzenie pracuje w nastepujacy sposéb: na
stanowisko ciecia przyniesiona zostaje 0§ 6 lub
inny przeznaczony do ciecia profil. Nastepnie na-
stawia si¢ rame 7 wraz ze znajdujgcymi si¢ na
niej wozkami 1 tak aby palniki 4 znajdowaly sie
w odpowiednim miejscu ciecia, zapala sie palniki
4 znanym sposobem i uruchamia wézki 1 ktére
wraz z palnikami 4 zblizaja sie do cietego profilu.
Po miejscowym nagrzaniu, doprowadza sie tlen

ciecia. Palniki podnoszy si¢ do géry wraz z posu-

wem.do przodu gdyz prowadzone sg przez koétka 9
ktére toczg sie po przecinanym profilu 6. Kazidy
palnik pracuje niezaleznie i kazdy z cietej strony
profilu moze mieé inng $rednice i inny ksztalt,
zblizony do kolowego lub eliptycznego.

Po zakonczeniu ciecia wylacza sie tlen ciecia z
palnika 4 ktéry ciecie ukoniczyl i wycofuje sie go
w polozenie wyjSciowe. Czynnosci-te mozna zauto-
matyzowaé dzieki napedowi elektrycznemu silnika
oraz zaworem elektromagnetycznym niepokazanym
na rysunkach zainstalowanym na przewodach ga-
zowych. Ciecie na urzgdzeniu wedlug wynalazku
odbywa sie bez przeszk6d nawet wtedy gdy ciety
przedmiot lezy nieré6wno i jest przesuniety.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia plomieniowego zwlaszcza
osi kolejowych, znamienne tym, Ze ma prze-
suwng rame (7) na ktérej posadowione sg dwa
znanej konstrukecji niezaleznie sterowane wozki
(1) z wlasnym napedem, o ruchu prostopadlym
do kierynku przesuwu ramy (7), a na wozkach
znajduja si¢ wahliwe ramiona (5) na koncach
ktérych zamocowane sg znanej konstrukcji pal-

. niki (4).

2. Urzadzenie wedlug zasirz. 1, znamienne tym, ze
kota (2) wézka (1) majgq bieznik o profilu ka-
towym, najlepiej kata prostego, toczacy sie po
szynach (3) okraglych, przy czym na osi (13)
jedno kolo (2) jest zamocowane sztywno a dru-
gie (2a) poosiowo przesuwnie.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
przesuwna rama (7) ma listwe (11) z wycie-
tym profilem katowym, najlepiej 90° i druga
listwe (12) plaska, przy czym listwy opieraja
sie na kilku kulkach (10) ktére z kolei toczg sie
po takich samych listwach (11) z wycietym pro-
filem, umieszczonych na nieruchomej ramie (8).
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