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[~
2

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 19403.

Bracia Kobylanscy Sp. Ake.
dla Przemystu i Handlu Wyrobami Stalowemi w Warszawie
(Warszawa, Polska).

Spbséb trwatego sklejania ptyt metalowych z roznego rodzaju materjatami oraz zabezpieczania
zewnetrznych powierzchni sklejanych czesci od dziatania wplywow atmosferycznych.

Zgloszono 15 grudnia 1932 r.
Udzielono 24 listopada 1933 r.

Kleje uzywane dotychczas do 1aczenia
plyt metalowych (blach) z réznego rodzaju
materjalami, naprzyklad z drzewem, masa
korkowa, galalitem, tektura azbestowa, tka-
ninami, posiadaja te wade, ze sa higrosko-
pijne, co powoduje w niedlugim czasie roz-
luznianie warstwy klejacej i odrywanie si¢
czeéci sklejanych, zachodzace zwlaszcza
najczesciej przy uzyciu blachy zelaznej,
ktora wskutek higroskopijnosci tych kle-
jow rdzewieje.

W sposobie wedlug niniejszego wyna-
lazku unika si¢ tej wady przez zastosowa-
nie kleju, otrzymywanego z surowego kau-
czuku, rozpuszczonego w dowolnym zna-
nym rozpuszczalniku, np. benzynie, z doda-

niem zmiennych ilosci siarki, np. 18%, oraz
substancyj obojetnych, jak np. minji olo-
wianej, bieli cynkowej, kredy i t. d., lub réz-
nego gatunku zywic, np. szellaku, i przepro-
wadzenie procesu klejenia zapomoca wul-
kanizowania pod cisnieniem od 5 do 18 kg
na cm? przy temperaturze od 50° do 180°C,
zaleznie od rodzaju klejonego materjatu.
Wyzej opisany sposéb klejenia daje
nadzwyczaj mocne i trwale polaczenie me-
talu z réznego rodzaju materjatami, jak to
wykazaly przeprowadzone doswiadczenia.
O ile chodzi o zabezpieczenie réwniez
zewnetrznych powierzchni sklejanych cze-
$ci od dziatania wplywéw atmosferycznych,
to pokrywa sie je uprzednio tym samym kle-
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jem i utrwala powloke przez wulkanizowa-
nie, ktére zachodzi jednoczesnie z procesem
klejenia.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb trwalego sklejania plyt metalo-
wych z réznego rodzaju materjatami oraz

zabezpieczania zewnetrznych powierzchni

sklejanych czesci od dzialania wplywoéw at-
mosferycznych, znamienny tem, ze po-
wierzchnie sklejane pokrywa si¢ klejen:,
wytworzonym z surowego kauczuku, rozpu-
szczonego w dowolnym rozpuszczalniku, z
dodatkiem zmiennych iloéci siarki oraz sub-
stancyj obojetnych, jak minji olowianei,

bieli cynkowej, kredy i t. d., lub Zywic, i na-
stepnie przeprowadza proces klejenia za-
pomoca wulkanizowania pod ci$nieniem od
5 do 18 kg na cm?, przy temperaturze od
50° do 180°C, zaleznie od rodzaju sklejane-
go materjalu, przyczem w razie potrzeby
zewnetrzne powierzchnie pokrywa si¢ u-
przednio warstwa tego samego kleju, ktéra
przy sklejaniu czeséci utrwala sie ]ednocze-
$nie przez wulkanizowanie.

Bracia Kobyladiscy Sp. Ake.
dla Przemystui Handlu
Wyrobami Stalowemi

w Warszawie.
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Druk L. Boguslawskicgo i Ski, Warszawa.
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