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van pinnan puhdistamista pit#mill¥ lanka (10)
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telmdn (16) ldpi ja panemalla lanka (10) v&-
r&htelemdidin poikittain, niin ettd¥ vetokiven
(16) pinta hioco sitd. Puhdistusneste huuhte-
lee vetokiven reiln.
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"Uppfinningen hdnfdr sig till ytrengdring
av en valstrdd (10) eller liknande genom
hdllande av trdden (10) under spinning
medan den leds genom ett dragskivssystem
(16) , varvid tr&den vibreras i tvdrrikt-
ningen 84, att den slipas av verktygsytan.
Rengdringsvitska sk8ljer verktygshdlet.
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Nauhan ja vastaavan puhdistaminen

Tama keksintd koskee nauhan ja vastaavan puhdista-
mista vdrdhtelyn avulla ja nimenomaan metallilangan, -tan-
gon tai -nauhan pintaa hankaamalla tapahtuvaa puhdistamista
esimerkiksi oksidin poistamiseksi ja ldmpdkdsittelyproses-
sin jdlkeen tal voiteluaineen poistamiseksi valssaus- tai
vetoprosessin jalkeen.

Keksinndn mukaiselle menetelm&lle on tunnusomaista,
ettd nauhaa pidet&ddn j#nnitettyna kahden kohdan vdalilly,
jotka kohdat ovat toisistaan erill&in pitkin nauhan pituut-
ta, nauhaa kuljetetaan ty®kalujen ldpi, jotka on mitoitettu
antamaan tydvédlyksen nauhan ympérille ja jotka my®és ovat
pituussuunnassa erill#s&n, mutta jérjestetty mainittujen
kohtien v&liin, nauhalle annetaan poikittainen liike vili-
neen avulla, niin ett# lukuisat kohdat nauhan ympdrilla
koskettavat ty®kaluihin, ja tybkalujen l&pi ohjataan nes-
tettd nauhan pinnasta irrotetun materiaalin siirtédmiseksi
pois.

Keksinndn mukaiselle laitteelle on tunnusomaista,
ettd se kdsittdd kaksi valinetts vetojdnnityksen kohdista-
miseksi nauhaan kun t&t#4 kuljetetaan laitteen lapi, jotka
vdlineet ovat akselin suuntaisesti toisistaan erill&#n pit-
kin nauhan pituutta, kaksi tybkalua, jotka on mitoitettu
antamaan tydvidlyksen nauhan ympdri, jotka tydkalut myds
ovat akselin suuntaisesti erill#in, mutta jdrjestetty mai-
nittujen vdlineiden v4liin, v#lineet poikittaisen liikkeen
aikaansaamiseksinauhaannminittujenvetojannitystakohdis—
tavien vdlineiden v#liin, niin ett# lukuisat kohdat nauhan
ympdrillsd koskettavat ty®kaluihin, ja vdlineet nesteen oh-
jaamiseksi tydkalujen 1l3pi nauhan pinnasta irronneen mate-
riaalin siirtémiseksi pois. Keksinn®n suositeltavia suori-
tusmuotoja on esitetty oheistetuissa patenttivaatimuksissa
3 - 5.

Kun nauha on poikkileikkaukseltaan pydred vanunki,
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tybkalussa on lieridn muotoinen reikd ja samaa reikdd kdy-
tetddn kanavana nesteelle, jonka tehtdv&ni on poistaa nau-
han pinnasta irrotettu materiaali ja neste, joksi sopii ve-
si, voidaan pumpata paineen alaisena tangentiaalisen aukon
18pi keskikohtaan rei&n pituuteen n&hden, niin ettid vesi
pyrkii tekemd#n kierukan vastakkaisiin suuntiin reisn p#8i-
hin.

Nauha voidaan panna vdrdhtelemddn poikittain esimer-
kiksi mekaanisella laitteella tai sdhkbmagneettisella lait-
teella. Vdrdhtelyt voidaan suunnata nauhaan sen mennessid
suhteellisen staattisen tytkalurakenteen ldpi tai vaihtoeh-
toisesti tydkalurakenteeseen voidaan kohdistaa vardhtelyjé
nauhan siirt8miseksi sivusuunnassa ja tdstd johtuen varah-
telyn synnyttdmiseksi nauhaan.

Kun mekaaninen vdr&htely kohdistetaan suoraan nau-
haan ja kdytetddn staattista tyodkalurakennetta, wvanunki
voidaan ohjata py®6rivdn rullan kautta, jonka pinta on muo-
dostettu erddnlaiseksi kierukkanokaksi, niin ettd wvanunki
siirtyy sivusuunnassa ja pddsee sitten palaamaan takaisin
siind olevasta jdnnityksestd8 johtuen. Useita td4llaisia si-
vuttaissiirtymisen synnyttdvid laitteita voidaan kayttas
jarjestettyind niin, ettd ne siirtyvat piddasiassa suorissa
kulmissa toisiinsa n&hden.

Nauhan suositeltava vdrdhtelysuunta on siind pdéd-
asiassa pydredss8 kuviossa, joka ulottuu j&nnitetyn nauhan
akselin ympdri, kun nauhaan ei kohdisteta vardhtely4.

Mieluimmin useita puhdistustytkaluja on sijoitettu
sopivin vdlein nauhan pituudelle ja jolloin mekaaninen tai
sdhkOmagneettinen laite saa aikaan vanungin sivuttaisliik-
keen ja vdradhtelyn synnyttdvd voima voidaan suunnata perdk-
kdisten tydkalujen vdlissi oleviin kohtiin, niin ettd tyo-
kalut pyrkivédt toimimaan yhtymdkohtina tai ainakin sellai-
sina kohtina, joissa védr&htelyamplitudi on minimi, maksimi-
amplitudin ollessa kohdissa, joihin v&r#8htelyn aiheuttava

voima suuntautuu.
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S&hkdmagneettisia voimia kdytettidessd voidaan muo-
dostaa pySrivi magneettikentti esimerkiksi jokaiseen tydka-
luun ja t&m#&n uskotaan olevan edullista ei ainoastaan sil-
loin, kun nauhana on magneettisia materiaaleja, vaan my&s
silloin, kun nauhana on hyvi& s&hk&johtimia ja tastd joh-
tuen kdyt&nndssd pssasiallisesti kaikkien puhdistamista
vaativien metallinauhojen ollessa kyseessi.

Keksintd4 voidaan soveltaa myds sellaisiin nauhoi-
hin, jotka eivit ole poikkileikkaukseltaan pybreitd, esi-
merkiksi suorakulmaisiin nauhoihin. Tdss# tapauksessa myd&s
tybkalun poikkileikkaus on vastaavasti suorakulmainen.

Tyb8kalut voidaan valmistaa suoritettavan puhdistus-
toiminnon luonteen mukaan valitusta materiaalista ja nauha-
materiaalin luonteen mukaan. N&in ollen esimerkiksi 61ljyn
puhdistaminen pehme#4 materiaalia olevasta vanungista voi
tapahtua kdyttdm&lls tybkaluna erittdin tiivists polyetee-
nid, mutta jos tarvitaan erittiin voimakas hankaustoiminto
vaikeasti irrotettavan kuonahilseen poistamiseksi, tydkalu-
pPintana voidaan kdytt#i volframikarbidimateriaalia.

Kokeissa on todettu, etts kdytettéesss yhts pySredn
reidn kidsittdvis tybkalupddtd ja sopivaa, poikkileikkauk-
seltaan pySress vanunkia, joka ohjataan suurella nopeudella
jénnityksen alaisena reisn 1l8pi ja pannaan virdhtelem&in
jannityspisteiden‘valissa, Jotka sijaitsevat tietylls etdi-
syydelld tydkalun edess Ja sen takana sy&tt&suunnan pituu-
della, vdrdhtelykuvion ollessa sellainen, ett4 mik&1li tyb-
kalua ei olisi, vanunki vdrdhtelisi p33asiassa pybre&nd ku-
viona ympyrin halkaisijan ollessa suurempi kuin ty&kalu,
puhdistettu rata suuntautuu silloin p&3asiassa kierteiseni
vanungin pituudella vanungin pinnan ja tybkalun rei#n vili-
sen kosketuksen tuloksena. Lahinnd tarkoitetaan "tietyll4
mddrédlld pisteitsd nauhan pinnassa", jotka ovat Koskettaneet
tySkaluun ja tulleet puhtaiksi. T&llainen tulos voi olla
hyddyllinen Jjoissakin tapauksissa, mutta tavallisesti on
puhdistettava nauhan koko pinta-ala ja t&mi vaatii tietty-
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jen parametrien s#4t&mistd, joihin kuuluvat vdrdhtelyn
amplitudi ja mahdollisesti my0s taajuus, sybttdjannitys ja
-nopeus (ja itse sydtt8jdnnitys vaikuttaa vérdhtelytapaan)
ja kdytettyjen tydkalujen lukumadra. Yhteistulos mahdollis-
taa kuitenkin tdydellisen puhdistuksen paineeltaan ja tila-
vuudeltaan suhteellisen alhaisilla nestevirtauksilla.

Termi "puhdistus" voi sis&lt&4 ep&puhtauksien, esi-
merkiksi edells mainitun voiteludljyn poistamisen, pintaok-
sidin poistamisen ja se voi myds kdsittda mahdollisuuden
nauhamateriaalin kiillotuksen tai muun pintaviimeistelyn
sisdllyttdmiseksi tdllaiseen voiteluaineiden, kuonahilseen
ja vastaavan poistamiseen, tai jos vanunki oli kemiallises-
ti puhdasta ennen k#sittelyd (mik# on epdtavallinen tilan-
ne), niin silloin se sis&l1t&& mahdollisuuden pintaviimeis-
tely- tai kiillotustoiminnon suorittamiseksi erillisend.

Oheisen piirustuksen ainoa kuva esitt&d kaaviona
eristd mahdollista laitetta keksinn®n soveltamiseksi.

Piirustuksessa ndkyv3 tanko tai nauha 10 kuljetetaan
jannitettynd nuolen A suunnassa. Sen kdyttdvoimana voivat
olla esimerkiksi puristussy®ttdrullaparit 12 ja 14, joista
rullat 12 py®drivdt vah&n nopeammin kuin rullat 14.

Tanko menee kahden puhdistusty®kalun 16 1&dpi, jotka
ovat pddasiassa keskend#n samanlaisia ja kumpikin kdsittéda
reisn, joka on vah#n suurempi kuin tanko ja poikkileikkaus-
muodoltaan sama. Piirustuksessa esitetd8n liioiteltuna
tytkaluihin liittyvd v8lys keksinndn toimintaan liittyvan
selostuksen selventdmiseksi.

Tadssd esimerkiss#d tanko saadaan vardhtelemd&n poi-
kittaissuunnassa ja pi#asiassa tangon akselin kdsittdvassa
tasossa kdytt#malla kierukkanokkapy®r4ds 18, joka pyorii ak-
selissa 20 ja koskettaa tankoon sen kehdlld suunnilleen
keskelld tytkalujen vidliss#. Tdm8 saa aikaan tangon véréh-
telemisen p#dasiassa pistekatkoviivoilla 22, 24 esitetyn
kahden ulkoradan viliss#d vidrdhtelyjen jatkuessa yhtymdkoh-
tien v3liin vastaavissa puristusrullissa 12 ja 14 ja tyoka-
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lujen rajatessa ne.

Kun tyékalujen 1l8pi on tehty tangon poikkileikkaus-
mittoja hieman suuremmat reidt ja kun kdytetsfin suurta vi-
rédhtelytaajuutta, voidaan laitetta kiytettHdesss puhdistaa
suunnilleen tangon 10 koko kehd.

Synnytt&malls védrdhtely toisen akselin ymp8ri suo-
rassa kulmassa akselin 20 akseliin n&hden, tanko voidaan
saada vidrsdhtelemisn pddasiassa pydresns kuviona pistekatko-
viivoilla 22, 24 esitettyjen rajojen sisdl18, miki 1lisay
koko pinta-alan puhdistusvarmuutta.

Tangon pinnasta tySkaluista pois hangattu materiaali
huuhdellaan putkistoa 26 pitkin pumpatulla nesteellsd ja
tdssd rakenteessa putket johtavat tySkalujen rei'issi ole-
viin tangentiaalisiin aukkoihin ja saavat aikaan puhdistus-
nesteen kierteisen virran reikien 1l4pi.

Tanko voidaan kuivata esimerkiksi ilmapyyhkimelly,
Jjoka on konstruoitu pddasiassa GB-patentissa 1 533 846 se-
lostetulla tavalla.
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Patenttivaatimukset

1. Pitk&nomaisen nauhan (10) puhdistusmenetelmd,
joka k#sittds nauhan (10) ohjaamisen laitteen 18pi, joka
panee nauhan (10) virdhtelemdsdn, tunne t t u siitsd,
ettd nauhaa (10) pidet#&in jénnitettyna kahden kohdan (12 ja
14) v#alilla, jotka kohdat ovat toisistaan erilla&n pitkin
nauhan pituutta, nauhaa (10) kuljetetaan tydkalujen (16)
13pi, jotka on mitoitettu ahtamaan ty®¢vdlyksen nauhan (10)
ympidrille ja jotka my8s ovat pituussuunnassa erill&én,
mutta jdrjestetty mainittujen kohtien (12,14) v&liin, nau-
halle (10) annetaan poikittainen liike vilineen (18,20)
avulla, niin ett#d lukuisat kohdat nauhan (10) ympdrillad
koskettavat ty®kaluihin (16), ja tydkalujen (16) 18pi oh-
jataan nestettd nauhan pinnasta irrotetun materiaalin siir-
tidmiseksi pois.

2. Laite pitk#nomaisen nauhan (10) puhdistamiseksi,
joka laite k#sittdd vdlineet virihtelyn kohdistamiseksi
nauhaan (10), tunne t tu siita, ettid se kdsittdd kak-
si valinetta (12 ja 14) vetojédnnityksen kohdistamiseksi
nauhaan (10) kun t&td kuljetetaan laitteen 13pi, jotka va-
lineet ovat akselin suuntaisesti toisistaan erilléan pitkin
nauhan (10) pituutta, kaksi tytkalua (16), jotka on mitoi-
tettu antamaan tybvalyksen nauhan (10) ympéri, jotka tydka-
lut (16) myds ovat akselin suuntaisesti erillddn, mutta
jérjestetty'mainittujen&valineiden (12,14) valiin, vélineet
(18,20) poikittaisen liikkeen aikaansaamiseksi nauhaan (10)
mainittujen vetoj&nnitystd kohdistavien vdlineiden (12,14)
v3liin, niin ett#d lukuisat kohdat nauhan (10) ympérilléa
koskettavat ty®dkaluihin (16), ja vdlineet (26) nesteen oh-
jaamiseksi tytkalujen (16) lapi nauhan pinnasta irronneen
materiaalin siirté&miseksi pois.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t un -
nettu siit4, ettd nauha (10) pannaan viridhtelemdén ja
ty®kalu (16) pysyy paikallaan.
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4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t u n -
nettu siiti, ettid nauha (10) pannaan vdrdhtelemdin
mekaanisesti.

5. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd nauha (10) pannaan virsihtelemiin
sédhk&magneettisesti.
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Patentkrav

1. Férfarande fOr rengéring av ett langstréckt band
(10), omfattande att bandet (10) ledes genom en apparat,
som s#tter bandet (10) att vibrera, k 4 nne teck -
n at dirav, att bandet (10) hdlles under spanning mellan
tvad fradn varandra skilda punkter (12 och 14) l&ngs bandet
(10), att bandet (10) fadr passera genom verktyg (16), som
4r dimensionerade sd, att ett arbetsspelrum bildas runt
bandet (10) och vilka verktyg &ven &r axiellt &tskilda men
beldgna mellan n&mnda punkter (12,14), bandet (10) bringas
att utfbra tvirgdende rdrelse med hjélp av organ (18,20) pa
sddant sitt, att ett flertal punkter runtom bandet (10)
kommer i kontakt med verktygen (16) och att en fluid far
passera genom verktygen (16) fOr bortférande av fran ban-
dets yta avligsnat material.

2. Apparat fdr rengdring av ett langstrdckt band
(10), vilken apparat omfattar organ ftr att utsdtta bandet
(10) f&r vibration, k 8 nne tecknad av, att den
omfattar tvd organ (12 och 14), som dar anordnade fOr att
utsidtta bandet (10) f6r spé&nning under dettas passage genom
apparaten, vilka organ (12,14) &r Atskilda axiellt i ban-
dets (10) 1lingdriktning, ett par verktyg (16) med sadan
storlek, att ett arbetsspelrum bildas runt bandet (10),
vilka verktyg (16) ocksd &r 4tskilda axiellt men bel&gna
mellan organen (12,14), organ (18,20), som ar anordnade att
astadkomma tvidrgdende rdrelse av bandet (10) mellan strick-
organen (12,14) pd sadant sdtt, att ett flertal punkter
runt bandet (10) kommer i kontakt med verktygen (16), samt
organ (26), som 4r anordnade f6r en fluids genomstrémning
genom verktygen (16) f6r bortfbrande av frdn bandets yta
avldgsnat material.

3. Apparat enligt patentkravet 2, kd nne te c k-
n ad dirav, att bandet (10) bringas att vibrera och verk-
tyget (16) forblir stationart.
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4. Apparat enligt patentkravet 2, k S nne t e c k-
n ad dirav, att bandet (10) bringas att vibrera pa meka-
nisk vdg.

S. Apparat enligt patentkravet 2, kE&nneteck-
n ad ddrav, att bandet (10) bringas att vibrera pa elmag-
netisk vdg.
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