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(54)实用新型名称

一种新型的卡接式光伏接线盒

(57)摘要

本实用新型公开了一种新型的卡接式光伏

接线盒，包括盒体和盒盖，盒体内设有一体式铜

牌，一体式铜牌包括铜片和二极管模块，铜片的

一端设有线缆接头，铜片的四角各设有一个定位

孔，铜片的一侧设有若干个防呆孔，二极管模块

包括包裹在铜片中部注塑成型的塑料块，和被包

裹在塑料块内部的二极管，盒体的底部设有铜牌

支承座，盒体一端设有几型凸起，几型凸起的背

面开设有线缆导向槽，盒体的背面设有夹合操作

孔，线缆导向槽与夹合操作孔相连，线缆导向槽

上设有与线缆导向槽相配的压块。本实用新型避

免了人工焊接的操作，简化了组装过程，提高了

生产效率，使得连接更为稳固，改变了电源线的

固定方式，提高了使用寿命和安全性。

权利要求书1页  说明书3页  附图4页

CN 212695951 U

2021.03.12

CN
 2
12
69
59
51
 U



1.一种新型的卡接式光伏接线盒，包括盒体和盒盖，其特征在于，盒体内设有一体式铜

牌，一体式铜牌包括铜片和二极管模块，所述的铜片的形状为矩形薄片，铜片的一端设有线

缆接头，铜片的四角各设有一个定位孔，铜片的一侧设有若干个防呆孔，二极管模块包括包

裹在铜片中部注塑成型的塑料块，和被包裹在塑料块内部的二极管，盒体的底部设有铜牌

支承座，铜牌支承座的四角各设有一个和铜片上的定位孔相配的定位柱，铜牌支承座的一

侧设有和铜片上防呆孔相配的防呆柱；

盒体一端设有几型凸起，几型凸起的背面开设有线缆导向槽，线缆导向槽的横截面为

下圆上方的形状，盒体的背面设有夹合操作孔，线缆导向槽与夹合操作孔相连，线缆导向槽

内设有线缆，线缆的一端为裸露的铜线，其余部分包裹胶皮，线缆导向槽上设有与线缆导向

槽相配的压块，线缆的胶皮部分固定在线缆导向槽与压块之间，线缆的铜线部分与一体式

铜牌的线缆接头相连，固定在夹合操作孔内。

2.根据权利要求1所述的一种新型的卡接式光伏接线盒，其特征在于，所述的铜片的材

料为紫铜，铜片的表面镀有一层锡。

3.根据权利要求1所述的一种新型的卡接式光伏接线盒，其特征在于，所述的塑料块的

形状为“I”字形。

4.根据权利要求3所述的一种新型的卡接式光伏接线盒，其特征在于，一体式铜牌在

“I”字形塑料块的左右档距处，各开有一个长条形的槽。

5.根据权利要求1所述的一种新型的卡接式光伏接线盒，其特征在于，一体式铜牌的左

右两侧各设有一个矩形凹槽，左侧凹槽的左侧刻有“-”号，右侧凹槽的右侧刻有“+”号。

6.根据权利要求4所述的一种新型的卡接式光伏接线盒，其特征在于，所述的盒体的底

部设有与一体式铜牌上长条形的槽相配的锥形导向槽，锥形导向槽的小端与长条形的槽的

大小与形状相等。

7.根据权利要求1所述的一种新型的卡接式光伏接线盒，其特征在于，压块与线缆导向

槽为过盈配合。

8.根据权利要求1所述的一种新型的卡接式光伏接线盒，其特征在于，压块与线缆导向

槽的组装方式为超声波熔焊。

9.根据权利要求1所述的一种新型的卡接式光伏接线盒，其特征在于，线缆接头为U型

铜片，在夹合操作孔内以一种“凹”字形结构与铜线相连。

10.根据权利要求1所述的一种新型的卡接式光伏接线盒，其特征在于，铜线与线缆接

头的缝隙之间填充有焊锡。
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一种新型的卡接式光伏接线盒

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种新型的卡接式光伏接线盒。

背景技术

[0002] 光伏接线盒是介于太阳能电池组件构成的太阳能电池方阵和太阳能充电控制装

置之间的连接装置，是一门集电气设计、机械设计与材料科学相结合的跨领域的综合性设

计，其主要作用是连接和保护太阳能光伏组件，将太阳能电池产生的电力与外部线路连接，

传导光伏组件所产生的电流。

[0003] 目前普遍使用的光伏接线盒包括盒体、盒体内设有金属件模组，金属件模组包括

金属件和二极管，二极管与金属件之间二极管只能采用焊锡丝点焊固定或者机械固定，需

要人工操作，组装过程复杂，连接不牢固，且整个组成焊接过程需要在接线盒中完成，效率

不高，虚焊概率也比较大，安全性无法得到保证。

[0004] 现有的光伏接线盒的盒盖与盒体卡接固定，这样的连接固定方式无法很好的将电

源线固定在接线盒内，盒盖开合易造成连接不牢固，损坏接线盒，无法在高压环境中使用，

使用寿命和使用安全无法得到保障。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的是为了解决以上现有技术的不足，提供一种连接方便且稳固、

安全可靠的一种新型的卡接式光伏接线盒。

[0006] 一种新型的卡接式光伏接线盒，包括盒体和盒盖，盒体内设有一体式铜牌，其中，

一体式铜牌包括铜片和二极管模块，所述的铜片的形状为矩形薄片，铜片的一端设有线缆

接头，铜片的四角各设有一个定位孔，铜片的一侧设有若干个防呆孔，二极管模块包括包裹

在铜片中部注塑成型的塑料块，和被包裹在塑料块内部的二极管，盒体的底部设有铜牌支

承座，铜牌支承座的四角各设有一个和铜片上的定位孔相配的定位柱，铜牌支承座的一侧

设有和铜片上防呆孔相配的防呆柱。

[0007] 盒体一端设有几型凸起，几型凸起的背面开设有线缆导向槽，线缆导向槽的横截

面为下圆上方的形状，盒体的背面设有夹合操作孔，线缆导向槽与夹合操作孔相连，线缆导

向槽内设有线缆，线缆的一端为裸露的铜线，其余部分包裹胶皮，线缆导向槽上设有与线缆

导向槽相配的压块，线缆的胶皮部分固定在线缆导向槽与压块之间，线缆的铜线部分与一

体式铜牌的线缆接头相连，固定在夹合操作孔内。

[0008] 作为进一步改进，所述的铜片的材料为紫铜，铜片的表面镀有一层锡。

[0009] 作为进一步改进，所述的塑料块的形状为“I”字形。

[0010] 作为进一步改进，一体式铜牌在“I”字形塑料块的左右档距处，各开有一个长条形

的槽。

[0011] 作为进一步改进，一体式铜牌的左右两侧各设有一个矩形凹槽，左侧凹槽的左侧

刻有“-”号，右侧凹槽的右侧刻有“+”号。
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[0012] 作为进一步改进，所述的盒体的底部设有与一体式铜牌上长条形的槽相配的锥形

导向槽，锥形导向槽的小端与长条形的槽的大小与形状相等。

[0013] 作为进一步改进，压块与线缆导向槽为过盈配合。

[0014] 作为进一步改进，压块与线缆导向槽的组装方式为超声波熔焊。

[0015] 作为进一步改进，线缆接头为U型铜片，在夹合操作孔内以一种“凹”字形结构与铜

线相连。

[0016] 作为进一步改进，铜线与线缆接头的缝隙之间填充有焊锡。

[0017] 有益效果：

[0018] 本实用新型设计巧妙，使用了二极管集成在铜片上的一体式设计，避免了人工焊

接的操作，简化了组装过程，提高了生产效率，避免了虚焊的发生，使得连接更为稳固，提高

了安全性；铜片上设有矩形凹槽是为了在矩形凹槽中填入焊锡，为下一步光伏焊带的焊接

做准备，铜片表面做了镀锡处理是为了防止焊接使得铜片变色，影响产品的美观性，铜片上

设有的长条型的槽是为光伏焊带的穿入而预留的。

[0019] 本实用新型改变了电源线的固定方式，将电源线通过压块固定在线缆导向槽内，

电源线的头部与线缆接头夹合在一起，此种方式连接稳固，避免了盒盖开合造成的电源线

松动，提高了使用寿命和安全性。

附图说明

[0020] 图1是一种新型的卡接式光伏接线盒的总体结构示意图；

[0021] 图2是一体式铜牌的结构示意图；

[0022] 图3是盒体的俯视图；

[0023] 图4是盒体的仰视图；

[0024] 图5是线缆接头和电源线的夹合示意图；

[0025] 图6是压块和线缆导向槽的连接示意图；

[0026] 1.盒盖  2.一体式铜牌  21.定位孔  22.防呆孔  23.二极管模块  24.铜片  25.线缆

接头  3.盒体  4.铜牌支承座  5.防呆柱  6.定位柱  7.夹合操作孔  8.几型凸起  9.锥形导向

槽  10.线缆导向槽  11.压块

具体实施方式

[0027] 为了加深对本实用新型的理解，下面将结合实施例和附图对本实用新型作进一步

详述，该实施例仅用于解释本实用新型，并不构成对本实用新型保护范围的限定。

[0028] 如图1～6所示，一种新型的卡接式光伏接线盒，包括盒盖1、一体式铜牌2、定位孔

21、防呆孔22、二极管模块23、铜片24、线缆接头25、盒体3、铜牌支承座4、防呆柱5、定位柱6、

夹合操作孔7、几型凸起8、锥形导向槽9、线缆导向槽10和压块11。

[0029] 一种新型的卡接式光伏接线盒，包括盒体3和盒盖1，盒体3与盒盖1之间通过塑料

卡扣相连，盒体3内设有一体式铜牌2，其中，一体式铜牌2包括铜片24和二极管模块23，所述

的铜片24的材料为紫铜，铜片24的表面镀有一层锡，铜片24的形状为矩形薄片，铜片24的一

端设有线缆接头25，铜片24的四角各设有一个定位孔21，铜片24的一侧设有若干个防呆孔

22，二极管模块23包括包裹在铜片24中部注塑成型的塑料块，和被包裹在塑料块内部的二
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极管，所述的塑料块的形状为“I”字形，一体式铜牌2在“I”字形塑料块的左右档距处，各开

有一个长条形的槽，一体式铜牌2的左右两侧各设有一个矩形凹槽，左侧凹槽的左侧刻有

“-”号，右侧凹槽的右侧刻有“+”号，盒体3的底部设有铜牌支承座4，铜牌支承座4的四角各

设有一个和铜片24上的定位孔21相配的定位柱6，铜牌支承座4的一侧设有和铜片24上防呆

孔22相配的防呆柱5，所述的定位柱6与防呆柱5的顶部设有倒角，所述的盒体3的底部设有

与一体式铜牌2上长条形的槽相配的锥形导向槽9，锥形导向槽9的小端与长条形的槽的大

小与形状相等。

[0030] 盒体3一端设有几型凸起8，几型凸起8的背面开设有线缆导向槽10，线缆导向槽10

的内部设有防滑带，线缆导向槽10的横截面为下圆上方的形状，盒体3的背面设有夹合操作

孔7，线缆导向槽10与夹合操作孔7相连，线缆导向槽10内设有线缆，线缆的一端为裸露的铜

线，其余部分包裹胶皮，线缆导向槽10上设有与线缆导向槽10相配的压块11，压块11与线缆

导向槽10为过盈配合，压块11与线缆导向槽10的组装方式为超声波熔焊，线缆的胶皮部分

固定在线缆导向槽10与压块11之间，线缆的铜线部分与一体式铜牌2的线缆接头25相连，线

缆接头25为U型铜片，在夹合操作孔7内以一种“凹”字形结构与铜线相连，固定在夹合操作

孔7内，铜线与线缆接头25的缝隙之间填充有焊锡。

[0031] 一种新型的卡接式光伏接线盒的组装过程如下，首先将一体式铜牌2的防呆孔22

与盒体3上的防呆柱5对齐，将定位柱6插入定位孔21内，然后采用冷压工艺，将定位柱6超出

定位孔21的部分压扁，这样一体式铜牌2就被固定在了盒体3内，接着将一端剥去胶皮的电

源线放入线缆导向槽10，将裸露铜线的那头置于U型的线缆接头25，在夹合操作孔7内，机械

手将U型的线缆接头25弯曲成“凹”字形，与铜线部分夹合到一起，再由焊机向接头处填入焊

锡，之后使用超声波熔焊技术，将压块11与线缆导向槽10相连，固定住电源线的端部，最后

合上盒盖1和盒体3，一个光伏接线盒组装完成。

[0032] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。
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图1
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图2

图3
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图4

图5
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图6
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