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【 手 続 補 正 ２ 】

【 請 求 項 １ 】 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス を 用 い て 、 シ リ コ ン 基 板 の 表 面 に エ ッ チ ン グ マ ス ク
と な る エ ッ チ ン グ 残 渣 を 付 着 さ せ な が ら 該 表 面 を エ ッ チ ン グ し て 粗 面 状 に す る 工 程 と 、

前 記 粗 面 工 程 の 後 に 、 第 二 の エ ッ チ ン グ ガ ス を 用 い て 前 記 シ リ コ ン 基 板 表 面 を エ ッ チ ン
グ し て 前 記 エ ッ チ ン グ 残 渣 を 除 去 す る 工 程 と 、 を 有 す る シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 。
【 請 求 項 ２ 】 前 記 第 二 の エ ッ チ ン グ ガ ス は Ｓ Ｆ ６ か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に
記 載 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 。
【 請 求 項 ３ 】 前 記 粗 面 工 程 と 前 記 除 去 工 程 と を 同 一 の チ ャ ン バ 内 で 行 う こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 。
【 請 求 項 ４ 】 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス を 用 い て 、 シ リ コ ン 基 板 の 表 面 に エ ッ チ ン グ マ ス ク
と な る エ ッ チ ン グ 残 渣 を 付 着 さ せ な が ら 該 表 面 を エ ッ チ ン グ し て 粗 面 状 に す る 工 程 と 、

前 記 粗 面 工 程 の 後 に 、 前 記 シ リ コ ン 基 板 を 水 槽 内 に 浸 漬 し た 状 態 で 超 音 波 を か け て 前 記
シ リ コ ン 基 板 表 面 か ら 前 記 エ ッ チ ン グ 残 渣 を 除 去 す る 工 程 と 、 を 有 す る シ リ コ ン 基 板 の 粗
面 化 法 。
【 請 求 項 ５ 】 前 記 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス は 、 Ｈ ２ Ｏ を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃
至 ４ の い ず れ か に 記 載 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 。
【 請 求 項 ６ 】 前 記 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス は Ｓ Ｆ ６ を 含 み 、 該 Ｓ Ｆ ６ の 量 よ り も 前 記 Ｈ ２
Ｏ の 量 が 少 な い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 。
【 請 求 項 ７ 】 前 記 粗 面 工 程 に よ っ て 、 前 記 シ リ コ ン 基 板 の 表 面 に 、 幅 と 高 さ が そ れ ぞ れ
１ μ ｍ 以 下 の 凹 凸 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ８ の い ず れ か に 記 載 の シ リ コ
ン 基 板 の 粗 面 化 法 。
【 請 求 項 ８ 】 前 記 粗 面 工 程 に よ っ て 、 前 記 シ リ コ ン 基 板 の 表 面 に 、 ア ス ペ ク ト 比 が ２ 以
下 の 凹 凸 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ７ の い ず れ か に 記 載 の シ リ コ ン 基 板 の
粗 面 化 法 。
【 請 求 項 ９ 】 前 記 シ リ コ ン 基 板 は 多 結 晶 シ リ コ ン 基 板 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
乃 至 ８ の い ず れ か に 記 載 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】 前 記 エ ッ チ ン グ は 反 応 性 イ オ ン エ ッ チ ン グ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 乃 至 ９ の い ず れ か に 記 載 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 。



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 【 ０ ０ １ １ 】
　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 は 、 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス を 用 い て 、 シ リ コ ン 基 板 の
表 面 に エ ッ チ ン グ マ ス ク と な る エ ッ チ ン グ 残 渣 を 付 着 さ せ な が ら 該 表 面 を エ ッ チ ン グ し て
粗 面 状 に す る 工 程 と 、 前 記 粗 面 工 程 の 後 に 、 第 二 の エ ッ チ ン グ ガ ス を 用 い て 前 記 シ リ コ ン
基 板 表 面 を エ ッ チ ン グ し て 前 記 エ ッ チ ン グ 残 渣 を 除 去 す る 工 程 と を 有 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 上 記 シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 で は 、 前 記 第 二 の エ ッ チ ン グ ガ ス は Ｓ Ｆ ６ か ら な る こ と が
望 ま し い 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 記 シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 で は 、 前 記 粗 面 工 程 と 前 記 除 去 工 程 と を 同 一 の チ ャ ン バ 内
で 行 う こ と が 望 ま し い 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 本 発 明 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 は 、 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス を 用 い て 、 シ リ コ ン 基
板 の 表 面 に エ ッ チ ン グ マ ス ク と な る エ ッ チ ン グ 残 渣 を 付 着 さ せ な が ら 該 表 面 を エ ッ チ ン グ
し て 粗 面 状 に す る 工 程 と 、 前 記 粗 面 工 程 の 後 に 、 前 記 シ リ コ ン 基 板 を 水 槽 内 に 浸 漬 し た 状
態 で 超 音 波 を か け て 前 記 シ リ コ ン 基 板 表 面 か ら 前 記 エ ッ チ ン グ 残 渣 を 除 去 す る 工 程 と を 有
す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 上 記 シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 で は 、 前 記 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス は 、 Ｈ ２ Ｏ を 含 む こ と が
好 ま し い 。 特 に 、 前 記 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス は Ｓ Ｆ ６ を 含 み 、 該 Ｓ Ｆ ６ の 量 よ り も 前 記 Ｈ
２ Ｏ の 量 が 少 な い こ と が 好 ま し い 。
　 上 記 シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 で は 、 前 記 粗 面 工 程 に よ っ て 、 前 記 シ リ コ ン 基 板 の 表 面 に
、 幅 と 高 さ が そ れ ぞ れ １ μ ｍ 以 下 の 凹 凸 を 形 成 す る こ と が 好 ま し い 。
　 上 記 シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 で は 、 前 記 粗 面 工 程 に よ っ て 、 前 記 シ リ コ ン 基 板 の 表 面 に
、 ア ス ペ ク ト 比 が ２ 以 下 の 凹 凸 を 形 成 す る こ と が 好 ま し い 。
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　 上 記 シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 で は 、 前 記 シ リ コ ン 基 板 は 多 結 晶 シ リ コ ン 基 板 で あ る こ と
が 好 ま し い 。
　 上 記 シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 で は 、 前 記 エ ッ チ ン グ は 反 応 性 イ オ ン エ ッ チ ン グ で あ る こ
と が 好 ま し い 。
　 つ ま り 、 シ リ コ ン 基 板 の 表 面 を 反 応 性 イ オ ン エ ッ チ ン グ 法 お よ び 類 似 の ド ラ イ エ ッ チ ン
グ 法 で 粗 面 化 す る 際 に 、 エ ッ チ ン グ さ れ た シ リ コ ン を 主 成 分 と す る エ ッ チ ン グ 残 渣 を シ リ
コ ン 表 面 に 再 付 着 さ せ て 、 こ れ を エ ッ チ ン グ の マ イ ク ロ マ ス ク と し て 利 用 す る こ と で シ リ
コ ン 基 板 表 面 に 凹 凸 構 造 を 形 成 す る も の で あ る 。 な お 、 こ の エ ッ チ ン グ 残 渣 は 最 終 的 に は
除 去 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 【 ０ ０ ３ ４ 】
　 【 発 明 の 効 果 】
　 本 発 明 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 は 、 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス を 用 い て 、 シ リ コ ン 基 板 の
表 面 に エ ッ チ ン グ マ ス ク と な る エ ッ チ ン グ 残 渣 を 付 着 さ せ な が ら 該 表 面 を エ ッ チ ン グ し て
粗 面 状 に す る 工 程 と 、 前 記 粗 面 工 程 の 後 に 、 第 二 の エ ッ チ ン グ ガ ス を 用 い て 前 記 シ リ コ ン
基 板 表 面 を エ ッ チ ン グ し て 前 記 エ ッ チ ン グ 残 渣 を 除 去 す る 工 程 と を 有 す る こ と か ら 、 高 効
率 の 太 陽 電 池 な ど に 必 要 な シ リ コ ン 基 板 表 面 の 凹 凸 構 造 （ 粗 面 ） を 高 タ ク ト ・ 低 コ ス ト で
形 成 す る こ と が で き る 。 な お 、 エ ッ チ ン グ 残 渣 を 除 去 し な い 場 合 は 、 太 陽 電 池 を 形 成 す る
場 合 に 良 好 な 半 導 体 接 合 部 を 形 成 で き な く な る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 ま た 本 発 明 の シ リ コ ン 基 板 の 粗 面 化 法 は 、 第 一 の エ ッ チ ン グ ガ ス を 用 い て 、 シ リ コ ン 基
板 の 表 面 に エ ッ チ ン グ マ ス ク と な る エ ッ チ ン グ 残 渣 を 付 着 さ せ な が ら 該 表 面 を エ ッ チ ン グ
し て 粗 面 状 に す る 工 程 と 、 前 記 粗 面 工 程 の 後 に 、 前 記 シ リ コ ン 基 板 を 水 槽 内 に 浸 漬 し た 状
態 で 超 音 波 を か け て 前 記 シ リ コ ン 基 板 表 面 か ら 前 記 エ ッ チ ン グ 残 渣 を 除 去 す る 工 程 と を 有
す る こ と か ら 、 高 効 率 の 太 陽 電 池 な ど に 必 要 な シ リ コ ン 基 板 表 面 の 凹 凸 構 造 （ 粗 面 ） を 高
タ ク ト ・ 低 コ ス ト で 形 成 す る こ と が で き る 。 な お 、 エ ッ チ ン グ 残 渣 を 除 去 し な い 場 合 は 、
太 陽 電 池 を 形 成 す る 場 合 に 良 好 な 半 導 体 接 合 部 を 形 成 で き な く な る 。
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