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Sposéb wykonywania pala zelbetowego z poszerzona stopa

Przedmiotem wynalazku jest sposob wykonywania pala Zelbetowego z poszerzong stopa bezposrednio
w gruncie, przeznaczonego do przekazywania obcigzeri od konstrukcji na grunt.

Dotychczas znane sposoby wykonywania pali Zelbetowych z poszerzona stopq bezposrednio w gruncie to
sposoby oparte na metodzie Straussa, Franki i Simplex.

Sposéb wykonywania pali zelbetowych metodq Straussa polega na wywierceniu otworu w gruncie
osadzeniu w otworze stalowej rury do projektowanej gtebokosci, umieszczeniu w stalowej rurze uprzednio
przygotowanego zbrojenia, oraz betonowaniu pala porcjami wypetniajacymi sukcesywnie rure z jednoczesnym
ubijaniem specjalnym ubijakiem. Silne ubijanie betonu w poczatkowej fazie formowania pala przy podnoszeniu
stalowej rury ku gérze, powoduje poszerzenie stopy pala i uformowanie jej w ksztatcie zblizonym do kuli.

Sposdb wykonywania pali zelbetowych metodg Franki polega na wprowadzeniu w grunt stalowej rury
wypetnionej czesciowo suchym betonem izakoniczonej ugéry koinierzem z uchwytem dla stalowych lin,
ubijaniu tego betonu za pomoca specjalnego kafaru. W miare ubijania zwigksza sie sita tarcia betonu o stalowa
rure, ktora po przekroczeniu wartosci sity tarcia wystepujacego pomiedzy rurag a gruntem powoduje zagtebianie

. sie rury wraz z tak otrzymanym betonowym korkiem. Po doprowadzeniu stalowej rury do zadanej gtebokosci
nastepuje powolne jej wyciaganie linami w gére przy jednoczesnym ubijaniu betonu kafarem az do uformowania
stopy pala, po czym do wnetrza stalowej rury wkiada sie uprzednio przygotowane zbrojenie i wypeinia sie
betonem w znahy sposéb.

Spos6b wykonywania pali zelbetowych metoda Simplex jest odmiang sposobu wedtug metody Franki,
ardéznica polega na tym, 2e stalowa rure wbija sie¢ wgrunt mtotem uderzajagc w gtowice zabezpieczong
kotpakiem, przy czym na dolnym koricu stalowej rury stosuje si¢ tak zwany but w postaci stozka

" z wierzchotkiem skierowanym ku dofowi, ktéry zamyka rure od dotu. But ten przy podnoszeniu rury pozostaje
w gruncie.

Zasadnicza niedogodnoscia techniczng dotychczas znanych sposobéw wykonywania pali zelbetowych jest

otrzymywanie pali, ktérych stopy nie posiadajq zbrojenia, co wplywa na nosno$¢ pala. W przypadku
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konieczno$ci otrzymania pali o wigkszej nosnosci zachodzi potrzeba zazbrojenia poszerzonej stopy pala, ktére
wykonuje sie przez wykonywanie wykopow szerokoprzestrzennych, lub przez zwigkszanie ilosci pali
0 poszerzonej ale niezbrojonej stopie.

Istota wynalazku polega na tym, Zze na dnie otworu umieszcza sie centrujacy stozek z wierzchotkiem
skierowanym ku gorze, a nastepnie do otworu wprowadza sie szkielet zbrojenia utworzony z pionowych pretéw,
ktérych dolne korice uprzednio wygina si¢ w pionowo usytuowane pétkola zbiegajace sie promieniscie ku
$rodkowi zbrojenia oraz wielokrotnie opasuje sie koncentrycznie ling taczacq poszczegdine prety zbrojenia
z pozostawieniem pomiedzy sasiednimi pretami odpowiednio dobranego zwisu liny, a ponadto do pionowych
pretéw w poziomie gornego przewezenia dolnej czesci zbrojenia przymocowuje sie sztywny wieniec. Nastepnie
wciska sie zbrojenie na centrujacy. stozek dla rozparcia podtkoliscie wygietych pretéw az do napigcia
koncentrycznie opasujacej liny, w wyniku czego uksztaitowu;e sie zbrojenie stopy pala, a nastepnie w znany
sposéb betonuje sie pal Zelbetowy.

Zasadnlcze korzysci techniczne wynlkajqce ze stosowania sposobu wykonywanla pala zelbetowego wedtug
wynalazku to zwigkszenie no$nosci pala zelbetowego przy jednoczesnym zmniejszeniu zuzycia betonu, racjonalne
wykorzystanie zbrojenia oraz wyeliminowanie wykonywania pracochtonnych wykopéw szerokoprzestrzennych
i zazbrojenia poszerzonej stopy pala.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.1
przedstawia przekrdj przez otwoér pod pal z poszerzong stopq zabezpieczony rurg obsadowa i umieszczonym na
dnie centrujacym stozkiem, fig..2 — przekréj przez otwér pod pal z wprowadzonym szkieletem zbrojenia
i pobijakiem, a fig. 3 — przekrdj przez otwér pod pal ze szkieletem zbrojenia z uksztattowanym zbrojeniem stopy
pala zelbetowego.

W miejscu usytuowania pala wierci si¢ otwér z rbwnoczesnym osadzeniem w nim obsadowej rury 1 do
okreélonej gtebokosci. Nastepnie dolng cze$é¢ otworu ponizej obsadowej rury 1 poszerza sie, a na dnie tak
wykonanego otworu umieszcza sie centrujjcy stozek 2 z wierzchotkiem skierowanym ku gérze, po czym do
otworu wprowadza sie szkielet zbrojenia sktadajacy sie z pionowych pretéw 3, ktorych dolne korice uprzednio
wygina si¢ w pionowo usytuowane pétkola 4 zbiegajace sie promieniécie ku srodkowi zbrojenia oraz wielokrotnie
opasuje koncentrycznie ling 5 taczaca poszczegélne pionowe prety zbrojenia z pozostawieniem pomiedzy
sgsiednimi pretami odpowiednio dobranego zwisu liny 5. Nastepnie przez opuszczanie pobijaka 6 na sztywny
wieniec 7 przymocowany do pionowych pretéw 3 w poziomie gérnego przewezenia zbrojenia stopy wciska sie
dolng czes$é zbrojenia na centrujacy stoZzek 2, w wyniku czego nastepuje rozparcie pdtkoliscie wygietych pretéw
az do napigcia koncentrycznie opasujacej liny 5. tj. do zlikwidowania zwisu liny 5. Tak uksztattowana dolna
czesé zbrojenia stanowi zbrojenie stopy pala zelbetowego. Nastepnie w znany sposéb betonuje sie pal
Z jednoczesnym ubijaniem betonu ubijakiem i powolnym wyciaganiem z otworu obsadowej rury 1.

Zastrzezenie patentowe

" Sposéb wykonywania pala zelbetowego z poszerzong stopa, polegajacy na wierceniu w gruncie otworu
z rébwnoczesnym osadzaniem obsadowej rury, poszerzaniu dolnej czesci otworu, wprowadzaniu do otworu
szkieletu zbrojenia oraz betonowaniu pala, znamienny tym, Ze na dnie otworu umieszcza si¢ centrujacy
stozek (2) z wierzchotkiem skierowanym ku goérze, a nastgpnie do otworu wprowadza si¢ szkielet zbrojenia
utworzony z pionowych pretéw (3), ktérych dolne korice uprzednio wygina si¢ w pionowo usytuowane pétkola
(4) zbiegajace sie promieniscie ku srodkowi zbrojenia oraz wielokrotnie opasuje koncentrycznie ling (5) tgczaca
poszczegllne pionowe prety (3) zbrojenia z pozostawieniem pomiedzy sasiednimi pretami (3) odpowiednio
dobranego zwisu liny (5), a ponadto do pionowych pretéw (4) w poziomie gornego przewezenia dolnej czesci
zbrojenia przymocowuje sie sztywny wieniec (7), po czym zbrojenie wciska sie na centrujacy stozek (2) dla
rozparcia pétkoliscie wygietych pretéw az do napiecia koncentrycznie opasujacej liny (5), w wyniku czego
uksztattowuje sig zbrojenie stopy pala, a nastepnie w znany spos6b betonuje sie pal zelbetowy.
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