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@ Dispositif mécanique permettant d'assembler et de renfor-
cer des profilés, et procédé d'assemblage de profilés.

Liinvention concerne un dispositif mécanique pour I'assem-
blage et le renforcement de profilés.

Le dispositif mécanique & expansion comporte :

— au moins deux corniéres 10 et 10’ susceptibles de

s'appliquer a l'intérieur du profilé 1; . 10 12 g 13 L ;9 !
— au moins deux coupelles 8 et 9 en forme de calotte L <= = ";"'L’"’"""

sphérique enfilées sur une tige 7 placée entre deux corniéres, P \

dont I'une au moins peut prendre appui sur la face interne des 3 ‘%_L j%

corniéres 10 et 10’ et l'autre, d'un diamétre légérement plus e : 1

important, prend appui sur la face interne du profilé 1, 3 Lior Lo

I'extrémité des corniéres;
— des moyens pour serrer les coupelles sur la tige et les
presser contre les faces internes des corniéres et du profilé.
Application 3 la réalisation et au renforcement de structures
en profilés.
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La présente invention concerne un dispositif pour la réali-
sation de structures en profilés et plus particuliérement un
dispositif mécanique permettant de renforcer et d'assembler
des profilés de formes diverses.

Pour 1la construction de nombreuses structures telles que
cadres, mobiliers, éléments d'architecture intérieure,
chassis, etc, on utilise divers types de profilés, obtenus
généralement par pliage sur machine & galets, de formes le
plus souvent symétriques, et présentant une face ouverte. De
tels profilés ouverts sont généralement d'une fabrication
plus facile et moins coOteuse que des profilés fermés, de
forme similaire a fibre continue; mais leurs caractéris-~
tiques mécaniques sont moins bonnes. L'emploi de tels pro-
filés ouverts est toutefois indispensable dans certaines
constructions, pour des raisons de hise en forme ou d'utili-
sation, et les constructions obtenues hanquent de rigidité,
de tenue, et ne peuvent étre envisagées que pour de petites
dimensions ou pour des applications n'iﬁpliquant que de

faibles efforts de travail.

La présente invention a pour objet un dispositif mécanique

permettant de remédier aux inconvénients précités.

L'invention a également pour objet un dispositif mécanique
simple permettant d'assembler et renforcer des profilés
ouverts ou fermés, pour réaliser des structures possédant

une excellente résistance mécanique.

L'invention a encore pour objet un dispositif d'assemblage
et de renforcement de profilés, pour réaliser des structures
démontables, en conservant la géométrie de profilés ouverts

mais en renforgant sa résistance mécanique.

L'invention a également pour objet un procédé de renfor-
cement et d'assemblage de profilés pour la réalisation de

structures diverses.
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Le dispositif mécanique & expansion pour l'assemblage et le

renforcement de profilés selon 1l'invention, comporte:

-~ au moins deux cornigéres susceptibles de s'appliquer a
l1t'intérieur du profilé;

- au moins deux coupelles en forme de calotte sphérique
enfilédes sur une tige placée entre deux corniéres;
dont 1l'une au moins peut prendre appui sur la face
interne des corniéres;'et l‘autre; d'un diamttre lége-
rement plus important, prend appui sur la face interne
du profilé, & 1l'extrémité des cornidres; '

- des moyens pour serrer les coupelles sur la tige et
les presser contre les faces internes des cornidres et
du profilé.

Suivant une caractéristique de l'invention; la face interne
des cornidres présente des aspérités ou des lumidres
facilitant 1le positionneﬁent ‘des coupelles; Ces aspérités
peuvent étre constituées par des relevés contre lesquels les
coupelles prennent appui; 34 1l'exception de la coupelle
extréme, d'un diaﬁétre légéreﬁent supérieur & celui des
autres; qui prend appui contre la face interne du profilé;

Suivant une forme de mise en oeuvre; chaque face interne
d'une cornidre présente au moins deux relevés disposés dans
deux plans paralldles. On peut également prévoir de disposer
les relevés suivant des inclinaisons opposées deux 2 deux.
Suivant une variante; les relevés sont remplacés par des
lumidres dans lesquelles viennent se placer les coupelles
qui appuient sur leurs bords.

11 est possible de disposer les coupelles parallélehent; et
par exemple on peut prévoir deux coupelles placées entre les
corniéres; séparées par une entretoise, tandis qu'une
troisiéme coupelle, d'un diaﬁétre légérehent plus important,
est bloquée entre l'extrémité des cornidres et 1l'écrou placé

sur la tige filetée.
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On peut également accoler les coupelles deux a deux, rives
contre rives, plus particulidrement dans le cas ot les
corniéres présentent des lumidres dans lesquelles viennent
s'engager les bords des coupelles. Dans ce cas, il peut
s'avérer suffisant de placer deux coupelles accolées face a
face entre les cornitres et deux coupelles; également
accolées face a face; bloquées entre l'extrémité des cor-
niéres et 1'écrou en bout de tige filetée; Une entretoise
sépare les deux groupes de coupelles. Les coupelles peuvent
étre, dans ce cas; de simples rondelles Belleville,

Lorsque 1'on actionne le moyen de serrage, les coupelles
extrémes s'applatissent, leur diamétre aughente, et leurs
bords sont comprimés contre la face interne du profilé, par
effet de poingon; Les autres cqupelles; bloquées entre 1la
téte de la tige filetée et une entretoise; ou entre deux
entretoises successives dans le cas de plusieurs coupelles,
s'aplatissent et appuient par leurs bords contre les
cornigéres qu'elles appliquent avec une forte pression contre
les parois du profilé,

Pour l'assemblage angulaire de profilés; les cornidres ont
la forme d'équerre, permettant l'asseﬁblage orthogonal de
deux ou plusieurs profilés. L'assemblage a angle droit de
deux profilés s'effectue au hnyen de deux cornigres en
équerre identiques comportant une sihple équerre; que l'qn
place dans le plan de l'effort maximal appliqué a l'asseﬁ-
blage de profilés; portant une languette perpendiculaire 2a
chaque aile, sur deux bords non jointifs. L‘asseﬁblage
orthogonal de trois profilés s'effectue au moyen de trois
corniéres en équerre identiques, formées par'l'assehblage a
angle droit de deux corniéres simples; par une de leurs
extrémités. L'utilisation d'un plus grand nombre de

cornieres permet'd'assembler plusieurs profilés,

Le serrage du mécanisme suivant 1'invention pour

l'assemblage angulaire de profilés, peut s'effectuer en
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agissant sur l'écrou ou sur la téte de la tige filetée, par
1'intermédiaire d'une clé que l'on introduit par une lumitre
pratiquée sur une face de chaque profilé, a son extrémité,

Suivant une forme avantageuse de réalisation de l'invention;
le dispositif d'asseﬁblage et de renforcement de 1l'invention
peut s'appliquer a des profilés ouverts. Dans cé cas; il est
préférable de renforcer le profilé dont 1l'ouverture comporte
deux plis rentrants, par une bande de renforcement dont les
bords sont repliés, de telle sorte que 1la bande; placée dans
le profilé, vienne obturer l'ouverture et les bords repliéé
viennent s'appliquer contre la paroi interne des plis
rentrants de l'ouverture; Les cornitres sont placées dans le
profilé de maniéres & s'appliquer bontre les trois faces
continues du profilé et contre la bande de renforceﬁent;
Suivant 1le procédé d'asseﬁblage et de renfurceﬁgnt de
profilés ouverts ou fermés conforme 2 la présente invention,
on engage dans le profilé une tige portant au moins deux
coupelles, puis on introduit entre la tige et les parois du
profilé; deux cornidres en les appliquant contre les parois
internes du profilé; et le cas échéant contre une bande de -
renforcement obturant 1'ouverture du profilé ouvert; de
telle sorte que 1l'extrémité des cornitéres vienne buter
contre la ou les coupelles placéés en bout de tige, on
enfonce l'ensemble dans le profilé jusqu'a la position
voulue; et on actionne les moyens de serrage de manigre &
provoquer 1'écrasement de la ou les coupelles extrémes
contre les parois internes du‘profilé; et l'écrasement des
autres coupelles contre les cornidres plaquées contre le

profilé.

Bien entendu; le mouvement de mise en place des cornidéres et
de la tige portant 1les coupelles; dans le profilé, est
relatif et il est possible soit de faire glisser l'ensemble
cornidres - tige - coupelles dans un profilé fixe, soit de
faire glisser le profilé sur 1'ensemble. Ainsi; dans le cas
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de 1'assemblage de trois profilés orthogonaux au moyen de
trois cornidres appropriées, on met en place les deux pre-
mieres cornidéres et la tige portant les coupelles dans le
premier profilé, on actionne le moyen de serrage, puis on
fait glisser les deux autres profilés sur les ailes de deux
premidres cornidres complétées par la troisiéﬁe corniere
enveloppant les deux tiges, jusqu'a la position voulue, et

on actionne les deux moyens de serrage par une clé a travers

les lumidres pratiquées & l'extrémité des profilés.

Le dispositif suivant l'invention s'applique notaﬁment a la
réalisation de structures vitrées et de portes de grandes
dimensions par incorporation directe des vitrages dans des
profilés ouverts, et évite ltutilisation de parecloses ou
joints extérieurs en procurant des surfaces externes sans
saillie ni aspérité. Il convient tout partlcullerement 4 la
construction de chassis protecteurs pour machines indus-

trielles. De plus, il présente l1'avantage d'étre démontable.

Les caractéristiques et avantages de 1'invention appa=-
rattront plus en détail dans la description 01-aprés, rela-
tive 3 des modes préférentiels et non llmltatlfs de réali-

sation, en référence aux dessins annexés, qui représentent:

Figure 1: une vue en perspective, avec découpe partielle;
de deux profilés ouverts raccordés bout & bout

par le dispositif suivant l'invention.

Figure 2: une coupe du profilé puvert utilisé dans la

figure 1.

Figure 3: une coupe de la pidce de renforceﬁent utilisée

sur la figure 1.

Figure 4: wune coupe longitudinale du dispositif de 1la

figure 1.
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Figure 5: une vue en perspective d'une cornidre utilisée

dans la figure 1.

Figure 6: une vue en perspective d'une coupelle utilisée

dans la figure 1.

Figure 7: une coupe d'un asseﬁblage de trois profilés par

une variante de l'invention.

Figure 8: une vue en perspective dtune cornidre en équerre
utilisable dans 1'invention.

Figure 9: une vue en perspective d'un assehblage de deux
profilés au moyen de deux cornigres en équerre,

suivant la figure 8.
Figure 10: l’assehblége de la figure 9 dans sa forme finale.

Figure 11: une vue en perspective de 1'utilisation de trois
cornidres en équerre, suivant la figure 8, pour

l'asseﬁblage de trois profilés orthogonaux.

Figure 12: une vue en perspective d'un~assemblage de quatre
profilés orthogonaux par une variante de

l1'invention.

Figure 13: une vue en perspective d'une application du
dispositif de l'invention & un profilé fermé.
Le dispositif représenté sur la figure 1, s'adapte sur un
profilé (1) en alliage d'aluminiuh; présentant une ouverture
(2), et renforcé au niveau de 1l'ouverture (2) par une bande
(3) en méme alliage que le profilé (1) dont les bords (4)
sont repliés pour venir s'adapter 3 1l1l'intérieur du pro-
filé (1) contre les plis de l'ouverture (2) pour s'opposer a
1'élargissement de celle-ci;, De plus, 1le pliage des
bords (4) augmente la rigidité et le module d'inertie de la
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_bande (3) qui est fixée dans le profilé (1) au niveau de

chacune de ses extrémités (5).

La forme de la section du profilé (1) et de la bande (3) est
clairement représentée sur les figures 2 et 3,

Un mécanisme & expansion (6) dont 1la structure et le
fonctionnement sont indiqués ci-aprés; est introduit dans 1le
profilé (1) a chacune de ses extrémités (5). Comme le montre
la figure l;rle mécanisme (6) prend appui contre les trois
pans continus du profilé (1) et contre la bande (3).

Le mécanisme (6) cohporte une tige filetée (7) portant deux
coupelles (8) et (8'); et une coupelle (9) d'un diamétre
légérement plus important, agissant sur deux cornigres (10)
et (10') par serrage au ﬁoyen de 1'écrou (11). Chacune des
deux corniéres (10) et (10') a 1la forme représentée sur la
figure 5, et comporte de petits relevés (12) formés dans la
cornigére métallique par estahpage, 4 intervalles réguliers.
Dans le cas des corniéres (10) et (10'), ces relevés -(12)
sont orientés dans le méme sens. '

Comme le montre la figure 4, les deux coupelles (8) et (8')
prennent appui contre les relevés (12) tandis que 1la
coupelle (9) prend appui contre la paroi interne du pro-
filé (1), a l'extrémité des cornidres (10) et (10'). La pre-
miére coupelle (8) est retenue par la téte (13) de la tige
filetée (7) tandis qu'elle est séparée de la deuxidme cou-
pelle (8') par l'entretoise (14) qui assure le parallélisme
des coupelles au serrage de l'écrou (11). Guand on serre
1'écrou (11) sur la tige filetée (7); la coupelle (9) prend
appui sur l'extrémité (15) des cornigéres (10) et (10') et
tend a s'aplatir sous l'effet du serrage, de telle sorte que
son diamétre augmente 1légérement et ses bords viennent
s'incruster dans la paroi interne du profilé (1) et dans 1la
face inférieure de la bande (3). Dans le m@me temps, les

coupelles (8) et (8') sont comprimées entre les relevés (12)
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formés dans les cornigres (10) et (10') et la téte £13) de
la tige filetée (7), ou l'entretoise (14) selon la coupelle
considérée. Bien entendu, le serrage peut ée faire en
agissant sur la téte (13).

Afin d'obtenir une meilleure élasticité et une déformation
plus sensible, la coquille (9) est pourvue d'évidements (16)
représentés sur la figure 6, disposés sur son bord, a
intervalles réguliers,

La figure 7 représente une variante du dispositif suivant
l'invention appliquée & 1l'assemblage orthogonal de trois
profilés dont deux, (1) et (1'), sont vus en coupe, le
troisiéme étant vu en bout. Ces profilés sont du méme type

que celui de la figure 1.

Ce dispositif utilise deux coupelles (9) assocides face a
face, rives contre rives; et deux coupelles (17) de diametre
plus faible, disposées de 1la méme fagon, €également montées
sur la tige (7). Les deux coupelles (17) se trouvent
bloquées par leurs bords dans les lumitres (18) aménagées
dans les cornidres (19) tandis que les coupelles (9) sont
bloquées entre 1l'écrou (11) et l'extrémité des cornieres
(19). L'entretoise (20) maintient & distance constante les
deux paires de coupelles; Le serrage, en agissant sur
1'écrou (11) ou sur la téte de la tige filetée (7), provoque
l'écrasement des coupelles; les deux coupelles (17) re-
poussent les cornigres (19) contre la paroi interne du
profilé (1) et contre la face inférieure de la bande (3)
(non représentée sur la figure 7), en agissant sur les bords
des lumidres (18) dont 1la largeur est calculée pour
permettre le poéitionnement des coupelles (17) en assurant
leur contact permanent avec les corniéres (19); sous l'effet
de 1l'écrasement, les deux coupelles (9) vienhent poingonner
les parois internes du profilé (1) et la face inférieure de
la bande (3). Les coupelles (9) et (17) peuvent &tre rem=
placées par des rondelles Belleville. '
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Les corniéres (19) utilisées dans le dispositif de 1la
figure 7 ont une forme en équerre comme celles représentées
sur la figure 11 pour permettre l'assemblage orthogonal de
trois profilés.

La figure 8 représente une cornidre en équerre (20) ol les
relevés de ﬁétal (12) ne sont pas paralléles coﬁme sur la
cornidre (10) mais opposés deux a dedx; ce qui perhet de
simplifier la construction; en effet, dans ce cas, la
coupelle (9) (cf Fig.4) est supprihée et on n'utilise que
deux coupelles comhe dans la figure 4, mais la coupelle (8')
est inversée pour s'appuyer contre le relevé (12) corres-
pondant, et ainsi les cornidres (20) servent uniquement par
extension pour assurer la tenue de l'asseﬁblage par
adhérence ou friction simple;

Les figures 9 et 10 montrent le mode d'assemblage des
cornigres en équerre (20) et (20'); du mécanisme de serrage
(6) et des profilés (21). En raison de leur Forﬁe, les
corniéres en équerre (20) procurent une face continue (22)
paralléle au plan des axes longitudinaux des deux profilés
(21) assemblés 3 angle droit, ce qui améliore la résistance
mécanique compte-tenu des efforts auxquels sont soumis les
profilés. Chacun des profilés (21) coﬁporte une lumidre (23)
permettant d'agir sur le mécanisﬁe de serrage (6) lorsque
les profilés  sont en place; au ﬁoyen de la clé a &6
pans (24). En raison de la position alternée des ailes (25);
les deux corniéres en équerre (20) sont identiques et
interchangeables. Une fois assehblés, les deux profilés (21)
ne présentent aucune saillie ou protubérance extérieure, et
les lumiéres (23) peuvent Btre obturées par une capsule

étanche.

L'utilisation de la cornidre en équerre (26) présentant les
mémes relevés (9) permet l'assemblage de trois profilés
orthogonaux comme le montre la figure 1l.
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L'assemblage & quatre profilés (27) représenté sur la
figure 12 utilise des cornidres en équerre (28) identiques
aux corniéres (26) mais ol les relevés (9) ont été remplacés
par des encoches (29). Les cornidres (28) sont assemblées de
telle sorte que les encoches (29) soient en face l'une de
1'autre, formant une ouverture permettant de placer les
coupelles du dispositif de serrage. Comme précédéﬁhent; les
cornitres et les dispositifs de serrage sont mis en place
dans les profilés, puis on fait glisser les profilés jusqu'a
leur position définitive et on actionne les dispositifs de
serrage au moyen d'une clé par la lumidre (30) que l'on peut
ensuite obturer le cas échéant;

La figure 13 représente 1ltutilisation. de corniéres en
équerre identiques aux cornigres (20) de la figure 8 et du
mécanishe de serrage paur asseﬁbler deux profilés fermés
formant la structure d'une protection de machine. Le vitrage
(31) est maintenu dans un alvéole (32) du profilé (33) qui
renferme les fils conducteurs (34) du circuit de sécurité.

Diverses modifications peuvent &tre apportées a l'invention
sans sortir de son cadre. En particulier, dans le cas d'un
profilé & section rectangulaire, ou de forme diverse, il
suffit de placer dans le profilé une piéée de forme appro-
priée; de méme longueur que le mécanishe 4 expansion, pour
reconstituer une section carrée adaptée au mécanisme de

1'invention.
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11

REVENDICATIONS

1. Dispositif mécanique & expansion pour l'assemblage et le
renforcement de profilés ouverts ou fermés caractérisé en ce
qu'il comporte:

- au moins deux cornigéres (10) et (10') susceptibles de
s'appliquer a 1l'intérieur du profilé (1),

- au moins deux coupellés (8) et (9) en forme de calotte
sphérique enfilées sur une tige (7) placée entre deux
corniéres, dont l'une au moins peut prendre appui sur
la face interne des corniéres (10) et (10'), et
l'autre, d'un diamétre légérement plus important,.
prend appui sur la face interne du profilé (1), a
1'extrémité des corniéres;

- des moyens pour serrer les coupelles sur la tige et
les presser contre les faces internes des cornitres
(10) et (10') et du profilé (1).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la face interne des cornidéres présente des aspérités ou

des lumidres facilitant le positionnement des coupelles,

3, Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 et
2, caractérisé en que les moyens pour serrer les coupelles
sont constitués par un filetage sur la tige (7), coﬁbiné a
un écrou (11) et une entretoise (14) séparant les coupelles.

4, Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce
que la face interne des cornidres présente des aspérités
constituées par des relevés (12) contre lesquels les

coupelles (8) et (8') prennent appui.

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce
que chaque face interne d'une corniére présente au moins

deux relevés (12) disposés dans deux plans paralleles.

6. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce

que chaque face interne d'une corniére présente deux relevés
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(12) ayant des inclinaisons opposées.

7. Dispositif selon la revendication Z, caractérisé en ce
que la face interne des corniéres présente des lumidres (18)
dans lesquelles viennent se placer les coupelles qui

appuient sur leurs bords,

8. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1; 2
et 7, caractérisé en ce que les coupelles sont accolées deux

3 deux, rives contre rives.

9, Dispositif selon 1l'une quelcongque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les cornidres sont des
cornitres en équerre pour l'assemblage angulaire de pro-
filés.

10. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce

que 1le profilé est un profilé ouvert, dont 1'ouvertuyre
présente deux plis rentrants et est obturée par une bande de
renforcement (3) présentant des bords repliés (4) qui
s'appliquent sur la face interne des plis rentrants de

1'ouverture (2).

11. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
que chaque profilé d'un assemblage angulaire comporte une
lumizre (23) a proxlmlté de ses extrémités pour permettre
d'actionner le moyen de serrage placé dans le profilé augquel
il est associé.

12. Procédé d'asseﬁblage et de renforceﬁent de pfofilés
ouverts ou ferﬁés, au moyen d'un dispositif selon la reven-
dication 1, caractérisé en ce qu'on engage dans le profilé
une tige portant au moins deux coupelles, puis on introduit -
entre la tige et les parois du profilé, deux corniéres en
les appliquant contre les parois internes du profilé,'et le
cas échéant contre une bande de renforcement obturant
l1'ouverture du profilé ouvert; de telle sorte que l'ex-



2553495
13

trémité des cornidres vienne buter contre la ou les
coupelles placées en bout de tige, on enfonce 1l'ensemble
dans le profilé jusqu'a la position voulue, et on actionne
les moyens de serrage de maniére & provoquer 1'ecrasement de
la ou les coupelles extrémes contre les parois internes du
proflle, et l'ecrasement des autres coupelles contre les
corniéres plaquées contre le proflle.
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