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54) Pod&fvka do obuvi

1

Vynélez se tfkd podsfvky do obuvi, vytvéfejfef tepelnd izola&nf vretvu v obuvi, ze jmé-
na v zimnf nebo specidlnf obuvi, Jeji% svrdky jsou z p¥frodnf nebo syntetické usné& nebo z
textilnfho materidlu.

Znémé& poddfvka. do cbuvi sestdvéd z vice df1d, tzv. pffst¥ihd, zhotovenych napffklad z
polyamidového podesdvaného pletu, laminovaného polyuretanovcu p&nou a v chodidlové st

kombinovaného s bavln&nou textilif.

Tatc zndmé pod3fvke do obuvi mé Fadu nevyhod. Jejf vyroba je pomsrnd pracnéd, protoZe
Jje t¥eba napred zhotovit uplet, potom z n&ho pFipravit prist¥ihy, které se nakonec sesfva-
J{. PFi jejf vyrob& se musf zhotovovat rozséhly sortiment velikosti, jelikoZ struktura pod-
8fvky nedovoluje Jejf tvarovénf na n&kolik velikostf podle tvaru a rozmdru kopyta. Svy
spojujfel Jjednotlivé p¥isttihy Sasto tladf a odfrajf nohu. Poufitd p&na nasdkne potem a
stdvé se mikroklimatem podporujfcim bujen{ plfsnf. '

Uvedené nevyhody odstranuje podsfvka do obuvi, vytvdFejfct tepelnd izoladné vrstvu v
cbuvi, zejména v zimnf nebo specidlnf obuvi, jejf% svriky jsou z prfirodni nebo syntetické
usné nebo z textilntho materidlu, a jeji‘podstata 8po&ivé podle vyndlezu v tom, Ze poddfv-
ka Je jednodflny iuplet sestévajfef z vnit¥nf strany a vnéj¥f strany, které se od sebe 1i8(
vezbou a alespon jedna tato strana Je ze syntetického vidkenného materidlu, piifem: pod¥fv-

ks Jje trvaele spojena alespon na obou avych konefch s vnit¥nf stranou obuvi, Jednodflny
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plat je vyroben Jjako rota&nf uplet, anebo uplet s ujfmanou patou. Vnit¥ni strana‘podéivky
sestdvd z plySovych klilek nebo hladkého dpletu, kdeito vndjsf stirana sest4véd ze zdkladniho
dpletu. Vhodnym syntetickym vldkennym materidlem jsou nap¥fklad vldkna polyamidovéd, poly-
esterovéd, polypropylenové nebo podobn&. U vEtdiny provedeni poddivky do obuvi se s&ntetickj
vidkenny materidl vnit#nf strany 1i5f od syntetického vldkenného materidlu vnéjs8f strany.
Jo také moZné zhotovit jednu stranu pod#ivky z hydrofilniho v1ékenndho materidiu, napfiklad
z bavlny, kdeZto druhou stranu ze syntetického hydrofobntho materidlu. U Jjednoho provedeni

Je celd vndj8f strana poddfvky trvale spojena 8 vnit#nf stranou obuvi.

U této pod¥ivky odpadd shotovovanl prfst¥ihd a Jjejich sedfvénf. Lze sni%it polet veli-
kosti, protoZe jeden uplet 1ze tvarovat na n&kolik velikost{ . forem a podle rizngeh tvard.
Dalsf vyhody poddivky do obuvi podle vyndlezu lépe vyniknou 2 popisu p¥ikladd jejfho prove-
denf, které jsou také dlkazem jednoduchosti vyroby.

P#{klad 1

PodBfvka do obuvi se zhotovi jako rotadnf dplet, nebo Jako Uplet s ujfmanou patou na
pletacim stroji ANGE 2U, d&lenf 8, primér 3 3/4", 96 jehel v plydové jednolfenf krytié vaz-
bE. '

Vn&j8{ strana, tj. strana dotgkajfct se obuvnfho svrdku, kterd Je zédkladem upletu, se

plete z polyamidového hedvébi tvarovaeného VR o jemnosti 67 dtex x 2.

VYnit¥n{ strana upletu se vytvorl z plySovyeh klilek z neob jemované polyesterové piize
VELANA o jemnosti 30 tex x 2.

Takto zhotoveny uplet se nasadi na formu, na tzv. kopyto pd!adovaného tvaru a velikos-
ti a na ném se tepelnou upravou zobjemuje polyesterové p¥ize a trvale se vytvaruje dplet

podle tvaru kopyta.
P¥{kled 2

Podsivka do obuvi se zhotovi jako rotadnf dplet, nebo Jjeko tplet s ujimanou patou na
pletacim stroji ANGE 2U, d¥lent 8, primér 3 3/4", 96 jehel v plydové jednolfent kryté vaz~
b,

Vn& j&f strana, kterd Je zékladeﬁ ipletu, se plete z neob jemované polyestarové p¥ize
VELANA o jemnosti 21 tex x 2.

Ynit¥nf stranu dpletu vytvdfeJjl plySové klidky z neobjemovaré prize VELANA © Jjemnosti
30 tex x 2. Je v3ak moino i zde pouiit p¥ize jemnoati 21 tex x 2, Jjak je tomu na vn&jsL
strané.

Takto zhotoveny uplet. se nasadf na formu poZfadovaného tvaru a velikosti a na nf se te-
pelnou Upravou zobjemuje polyesterové prize Jjek na vn& j&f, tak i vnit¥nl strané dpletu a

soufasnd se trvale zafixuje iplet podle tvaru formy.
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10 tex x 2 x 2,

Vnit¥nf strana, kterou je hladky. dplet, se plete z hydrofobnfho polypropylenového hed-
vébl VR o Jemnosti 110 dtex x 2.

P¥fklad 7

Pod3{vka do obuvi se zhotovi jako rotadnf Uplet nebo uplet s ujfmanou patou na pleta-
cefm stroji IRMAC 2C SPECIAL, d&lentf 8, pramér 4", 102 jehel v jednolfcnf krytd vazbi. -

Vn&j31 strana dpletu se zhotov{ = polyamidového hedvéb! tvarovandho VR o jemnosti
67 dtex x 2,

VnitFnf strana tpletu se vytvorf z mykané pfize bavlin&né o Jjemnosti 25 tex x 2.

V8echny tyto poddivky lze v obuvi upevnit riznym zplsobem. Tak lze podsfvku spojit s
obuvf jen na urfenych mfstech, naprfklad pouze na chodidle a vrchnim jejfm okreji, nebo na
Spici a vrchnim okraji, nebo po celé Jejf vn&j8f ploSe. Poslednd zmin&nym spojenim se ro-
zum{ i takové provedenf, pfi ném% Je pod&ivks nosnym zdkladem, na ném% se vytvarf svriek
obuvi nanéddenfm nebo podobnZ,

Podsfvku podle vyndlezu v3ak 1ze také uchytit na obuvi jen doZasn¥, nap¥fklad pomoc{
spojovacich, do seba zapadajfcifch prostfedkd, jakymi jsou zdrhovadla, stisky, kartddkowité
nebo hé&dkovité uzévéry typu VELCRO, anebo pouhym p¥ehrnutf{m horntho okraje pod3fvky pres
okraj obuvi,

PRRDMET VYNALEZ U

1. Pod&ivka do obuvi, vytvéfrejfef tepelnd izoladnf vrstvu v obuvi, zejména v zimnf nebo
specidlnf obuvi, jej{% svriky jsou z pf{rodnf{ nebo syntetické usn& nebo z textilnfho ma~
teridlu, vyznadujfcf se tim, %e je tvoFena Jednodflnym upletem sestdvajfefm z vnit¥ng
strany a vn&j¥{ strany, které se od sebe 1i%f vazbou a alespon jedna tato strans Je ze

syntetického materidlu, p¥ilem% poddfvka Je uchycena alespon na Jednom mfst® obuvi.,

2, Pod3fvka do obuvi podle bodu 1, vyznadujfed se tim, %e Jjednod{lny yiplet je rotadni
Uplet.

3 PodéivkaAdo obuvi podle bodu 1, vyznadujfcf se tim, Ze Jednodf1ny ﬁplef Je uptet s ujf-
manou patou.

4. Pod¥fvke do obuvi podle bodu 1, vyznadujicf se tim, %e jejf vnit¥*n{ strana sestdvd z
Plydovych kli¥ek nebo hladkého upletu, kdeito JeJji vn&j8f strana sestdvd ze z4klsdnfho
tpletu.

5. Podsfvka do obuvi podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze synteticky materidl jsou vldkna
polyamidovd nebo polyesterovd nebo polypropylenové nebo podobné&.,

6. Pod¥fvka do obuvi podle bodu 1, vyznadujicf se tfm, %e synteticky materidl vnit#n{ stra-
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Priklad 3

Pod3fvka do obuvi se zhotovi jako rotadnt dplet, nebo jeko uplet 8 ujimanou patou na
pletacim stroji ANGE 2U, d&leni 8, pramér 3 3/4%, 96 Jehel v plySové jednolfenf kryté vaz-
b&.

Vn&J8f strana, kterd Je zékladem dpletu, se plete z polyamidového hedvébi tvarovaného
VR o jemnosti 67 dtex x 2.

Vnitfnf stranu Upletu vytvéireJi plydové klidky =z polyesterové neobjemované p#f{ze VELA-
HA o Jemnosti 21 tex x 2.

Tente dplet se 1i§f o provedeni z pffkladu 1 pouze Jjemnost{ materidlu pouZitého na
vnit#nf stranu. Objemovéni a tvarovdni upletu se provede Jjako v pi{kladu 1.

Prfklad 4

Podifvka do obuvi se zhotovi Jako uplet. 8 ujfmanou patou na pletac{m stroji IRMAC AC
SPRCIAL, délen{ &, primér 4", 102 jehel v Jjednolfcnf kryté vazbl,

Vin& j8{ strana dpletu se plete 2 hydrofilntho meteridlu, kterym Je zde ¥esand bavln&nd
pffze o jemnosti 48 tex x 2x 2,

Vnit¥nf stranu upletu vytvéreJjl plydové klidky =z hydrof&hnfho polypropylenového hedvé-
b{ VR o jemnosti 84 dtex x 2.

Objemovéni a tvarovéni se provede jako v pFfkledu 1.
Priklad 5

Podgivka do obuvi se zhotovi jako rotaednf Gplet, nebo jako dplet 8 ujimanow patou na
pletacfm stroji D 3 Ve 14, primdr 3 3/4"% 168 jehel v jednolfcnf kryté vazbéd.

Vn& j8f etrana upletu se zhotovi z neob jemovené polyesterové pfize VELANA o Jemnosti
21 tex x 2.

Vnitfnf strenu dpletu vytvéif hladky tplet z polyamidového hedvébi tvarovaného o Jjem-
nosti 67 dtex x 2.

Objemovénf a tvarovéni se provéd{ jako v p¥fkladu 1. Tato podsfvka se 1i8{ od prove-
denf z pFfkladu 1, 2 nebo 3 tim, Ze vnit¥nf stranu vytvar{ hladky uplet, nikoli plysové
k1igky. ‘

Priklad €

Podsf{vka do obuvi se vyrobf jeko rotalni uplet na pletacim stroji IRMAC 2C SPECIAL,
d¥lenf 8, primér 4", 102 jehel v Jednolfcnf kryté vazb¥.

Vn&j&f strana Upletu se zhotovi z vysoce hydrofilni p¥ize, zde z baviny o jemnosti
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ny se 1131 od syntetického materidlu vn¥jsf strany, napfiklad druhem, tvarovédnim, sré-
Zivostf, délkovou hmotnostf.

Pods&{vka do obuvi podle bodu 1, vyzna¥ujlcl se tfm, %e jejf jedna strana sestdvd z hy-
drofilntho materidlu, napffkled z bavliny, kdeito druhd strena je ze syntetického mate-
ridlu.

Pod3ivka do obuvi podle bodu 1, vyznadujfcf se tim, Ze spojenf jejf vnéjsf strany s
vnit¥ni stranou obuvi je provedenc po celé plode t&chto stran.

Pod3fvka do obuvi podle bodu 1, vyznadujfci se tfm, %e spoden{ s vnit¥nf ¥dstf obuvi je
provedeno dofasn&, naprfklad pomoci spojovacfch, do sebe zapadajlicich prostiedki.

Pod3fvka do obuvi podle bodu 1, vyznadujic{ se tfm, Ze spojeni s obuvi je provedeno do-
Zasné hornim okrajem poddfvky, prehrnutym pfes okraj obuvi.
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