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Dctychczas tasma szewska do me-
chanicznego kolkcwania obuwia byla wy-
twarzana w nastepujacy sposob. Do wy-
twarzania taémy przyctcsowane byly spe-
cjalne maszyny o sile pociggowej dc 10

KM. Tasmz wyrabiano z klockow brzo-

zcwych o dlugosci 50 do 80 cm, klére za-
kladano na maszyne i obrabiano przy za-
stosowaniu trzech nozy, z ktérych pierw-
szy przeznaczony byl do ciecia wpcprzek
wlékna, drugi — do ciegia tasmy, trzeazi
za$ — do wycinania w tasm’e ostrza, Drew-
no brzozowe musialo byé wybierane o du-
zej gestosci wlokna tez sekdow. Suszenie
tasmy przeprowadzano w ciggu trzech do
czterech tygodni przy zastosowaniu cieple-
go powietrza i wentylatorow.

Sposéb wytwarzania szewskiej ta$my

kotkowej wedlug wynalazku polega na
tym, ze zamiaslt spec’alnej maszyny sto:uje
sie zwykla tokarke o sile pociggow=j
mniejszej 0 50% cd sily pociasowei wymiz-
rionej wyzej maszyny specjalnej, Do tokar-
ki tej dostozowanz jest urzadzznie cklada-
jace siz z osazonej na wrzecicnie tskarki
tarczy o $rednicy réwnej w przyblizeniu
45 c¢m, ktora sluzy jako oparcie lewej
plaszczyzny krazka brzozow:zgo craz ze
swocrznia przezchodzacego przez $rodek
tarczy, réwniez umocowanegc we wrzac'o-
nie, Sworzeni zaopatrzony jest w zwykly
gwint, na ktiry nakrecona jest rakretka
z nalg tarcza o s$rednicy réwnej w przy-
blizeniu 10 cm.

Dzialanie urzadzenia ject nastepujace.
Krazek brzozowy odpowiednio wyparzony,



w srodku ktérego wywiercono otwoér
o §rednicy rownajacej .si¢ $rednicy swcrz-
"nia, mnaklada sie na sworzen i- przyciska
mocno przy pcmocy mnie'szej- tarczy za
pttnocy jej nakretki, przy czym zakrecanie
cdbywa ‘si¢ recznie. Dalej nastgpu'e wy-
cinanie taémy z krazka przy czym noz
pierwszy tnie wzdluz plaszczyzny krazka.
drugi za$§ ksztaltuje ostrze kolka.

Urzadzenie wedlus wynalazku posiaia
te zalete, ze zamiast specjalnej maszyny
stosuje sie zwykla tokarke pcciggowa
o‘posuwie poprzecznym. Dzigki temu urza-
dzen‘u mozna pckrajanc na pile tarczawej
kraski przerabiaé na tasme. Zaleta kraia-
nia krazkéw z klocka do produkcji t-$my
jest, ze mozna zauwazyé kazdy cck i de-
sto§¢ clcju oraz odpowiednio wysortowaé
drewno zdatne do produkcji, podczas gdy
przy dotychczasowym sposob’e cigcia tas-
my z catege klocka nigdy nie mozna bylo
tego uczyn'é. Dzieki zastosowaniu kraz-
kow do predukciji tasmy zmniejsza sie sila
pociagowa maszyny o 50%. Réwniez od-
rada stoscwanie trzech nozy; stosu’e sig¢
tylko dwa.

Utwardzanie pocietej tasmy wedlug
wynalazku odbywa si¢ przez zanurzenie
krazkéw w wodnym roztworze kwas)iw,
jak naprzyklad kwasu sclnego, kwaisu
siarkowego 1 tym pcdobnych w stosunku
1:50 do 1:100, zaleznie od koniecznoici
wykorzystania jak. najkrotszego czasu
ulleniania wiékna, przy czym im kwasnie;j-
szy jest roztwér, tym krécej nalezy zanu-
rza¢ tasme. Przecigtny czas trwania utwar-
dzania tasmy wynosi do 15 minut. W kwas-
nym roztworze wodnym przy$piesza sig
utwardzanie blonnika (wlékna drzewnego)
przez utlenianie. Drugi sposéb utwardza-
nia ta§my polega na zastosowaniu roztworu
fenolowo-formaldehydowego w stosunku
1 mol fenolu na 1,5 mola formaldehydu
przy czy'm suszenie trwa wtedy 6 do 8 mi-
nut.

Po utwardzeniu tasmy suszy ci¢ ja w

normalny sposéb lub przez wygotowanie

w tluszczach slatych, jak naprzyktad w pa-
rafinie, lub podebnych przez co woda wy-
parowuje w ciagu 6—8 minut i tasma po-
zostaje sucha.

. ..
Zastrzezenia patentowe

1. Spcedb wytwarzania szewskiej ta$my
kolkowej, znamienny tym, ze tasme
wykonuje si¢ na zwyklej tokarce, na
wrzecionie ktérej umocowuje si¢ duzy
tarczg. oraz stosuje sie druga mala
"tarcze przytrzymujaca krazek drewna
Za pomocg sworznia, na ktéry naklada
sig ten krazek i ktory umocowu]e s'e
we wrzecicnie,

2. Sposéb wytwarzania szewskiej tasmy
kolkowej wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, zZe stosuje sie krazki z drewna
brzozowego o szerokosci tasmy.

3. Sposéb wytwarzania szewskiej tasmy

- kolkowej wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze stosuje si¢ dwa noza.

4. Sposob wytwarzania szewskiej tasmy
kotkowej wedtug zastrz. 1 — 3 zna-
inienny tym, ze gotowa $wieza taéme
zanurza si¢ do wodnego roztworu kwa-
sow w stosunku 1:50 do 1:100 cla
utwardzenia wiskna.

5. Sposéb wytwarzania szewskiej tasmy
kotkowej wedlug zastrz. 1—3.
mienny tym, ze stosuje sie zanurzanle
tasmy w ‘troztworze fenolowa-formal-
dehydowym w stosunku 1:1,5 mola dla
utwardzenia wlékna.

6. Sposoéb wytwarzania szewskiéj tasmy
kolkowej wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tym, ze tasme kotkowa wygo-
towuje s’¢ w tluszczach stalych, na-
przyklad w parafinie, dla przyspie-
szenia suszenia tadmy, ktére trwa
wtedy 6—8 minut.
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