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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 11月 16日 (2005.11.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 　 粉 体 塗 装 用 組 成 物 の 流 動 床 を 形 成 し 、 そ の こ と に よ り 、 粉 体 塗 装 用 組 成 物
の 摩 擦 静 電 気 的 な 帯 電 を 起 こ さ せ 、
　 前 記 流 動 床 に 基 材 （ ６ ） を 全 部 ま た は 一 部 浸 漬 し 、
　 浸 漬 期 間 の 少 な く と も 一 部 の 期 間 、 基 材 に 電 圧 を 印 加 し 、 そ の こ と に よ り 、 粉 体 塗 装 用
組 成 物 の 帯 電 粒 子 を 基 材 （ ６ ） に 付 着 さ せ 、
　 流 動 床 か ら 基 材 （ ６ ） を 取 り 出 し 、 つ い で 、 付 着 粒 子 を 、 基 材 （ ６ ） の 少 な く と も 一 部
を 覆 う 連 続 塗 膜 に 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 、 導 電 性 基 材 （ ６ ） 上 へ の 塗 膜 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】 　 印 加 さ れ る 電 圧 が 直 流 電 圧 で あ る 請 求 項 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】 　 次 々 と 連 続 す る 基 材 （ １ ７ ， １ ８ ， １ ９ ） を 塗 装 す る た め に 、 直 流 電 圧 が
用 い ら れ 、 そ し て 連 続 す る 基 材 （ １ ７ ， １ ８ ， １ ９ ） へ 印 加 さ れ る 電 圧 の 極 性 は 、 交 互 に
変 わ る 列 を 生 ず る よ う に 各 基 材 か ら 次 の 基 材 へ 反 転 さ れ る 、 請 求 項 １ 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】 　 交 互 に 変 わ る 極 性 の 一 連 の 基 材 （ １ ７ ， １ ８ ， １ ９ ） が 、 基 材 （ １ ７ ， １
８ ， １ ９ ） の 移 動 方 向 に 絶 縁 性 箇 所 （ １ ４ ａ ， １ ４ ｂ ， １ ４ ｃ ） と 導 電 性 箇 所 （ １ ５ ａ ，
１ ５ ｂ ） と が 周 期 的 に 形 成 さ れ て い る 壁 を 備 え る 流 動 化 用 チ ャ ン バ の 中 に 形 成 さ れ た 流 動
床 を 通 過 す る 連 続 方 法 で あ る 、 請 求 項 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】 　 共 通 の 流 動 床 内 に 配 置 さ れ た １ ま た は そ れ 以 上 の 対 の 基 材 で あ り 、 直 流 電
圧 で そ れ ぞ れ 反 対 極 性 に 帯 電 さ れ て い る 各 対 の 基 材 を 、 同 時 に バ ッ チ 式 に 塗 装 す る こ と
か ら 成 る 請 求 項 １ 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】 　 流 動 床 は ア ー ス さ れ た 容 器 （ １ ） 内 に 形 成 さ れ る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か
の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】 　 好 ま し く は ア ー ス さ れ た １ ま た は そ れ 以 上 の 対 極 （ ３ ５ ） が 、 粉 体 塗 装 用
組 成 物 の 中 に 配 置 さ れ て い る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】 　 基 材 （ ６ ） は ア ー ス 接 続 さ れ て い な い 請 求 項 １ ～ の い ず れ か の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】 　 流 動 床 内 へ の 浸 漬 の 前 に 基 材 （ ６ ） の 予 熱 は 行 わ な い 請 求 項 １ ～ の い ず
れ か の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】 　 請 求 項 １ ～ の い ず れ か の 方 法 で 粉 体 塗 装 用 組 成 物 か ら 導 か れ る 第 １ 塗
膜 が 形 成 さ れ 、 そ の 後 、 粉 体 塗 膜 の 上 に ト ッ プ コ ー ト が 行 わ れ る 、 自 動 車 ま た は 宇 宙 空 間
用 部 品 か ら 成 る 導 電 性 基 材 （ ６ ） を 塗 装 す る た め の 方 法 。
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【 請 求 項 １ １ 】 　 基 材 （ ６ ） に 印 加 さ れ る 電 圧 は 、 流 動 床 内 に 存 在 す る 最 大 電 位 勾 配 が 流
動 床 内 の ガ ス に 対 す る イ オ ン 化 電 位 勾 配 よ り 実 質 的 に 低 く な る よ う な 電 圧 で あ る 、 請 求 項
１ ～ の い ず れ か の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】 　 基 材 （ ６ ） に は １ ０ mA未 満 の 電 流 が 流 れ る 、 請 求 項 １ ～ の い ず れ か
の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】 　 （ ａ ） 流 動 化 用 チ ャ ン バ 、
　 （ ｂ ） 流 動 化 用 チ ャ ン バ 内 の 粉 体 塗 装 用 組 成 物 を 流 動 化 さ せ 、 そ こ に 組 成 物 の 流 動 床 を
形 成 し 、 そ の こ と に よ り 、 粉 体 塗 装 用 組 成 物 の 摩 擦 静 電 気 的 な 帯 電 を お こ さ せ る た め の 手
段 、
　 （ ｃ ） 流 動 床 内 に 、 基 材 を 全 部 ま た は 一 部 浸 漬 す る た め の 手 段 、
　 （ ｄ ） 浸 漬 期 間 の 少 な く と も 一 部 の 期 間 、 基 材 に 電 圧 を 印 加 し 、 そ の こ と に よ り 、 基 材
が 電 気 的 に 帯 電 し 、 粉 体 塗 装 用 組 成 物 の 帯 電 粒 子 を 基 材 に 付 着 さ せ る た め の 手 段 、
　 （ ｅ ） 付 着 粒 子 を 担 持 す る 基 材 を 流 動 床 か ら 取 り 出 す た め の 手 段 、 お よ び 、
　 （ ｆ ） 付 着 粒 子 を 連 続 塗 膜 に 転 換 す る た め の 手 段 を 含 む 、 導 電 性 基 材 上 に 塗 膜 を 形 成 す
る た め に 請 求 項 １ ～ の い ず れ か の 方 法 で 使 用 す る 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 ヒ ド ロ キ シ 改 質 ポ リ エ ス テ ル は 、 ブ ロ ッ ク イ ソ シ ア ネ ー ト 改 質 硬 化 剤 や 、
例 え ば メ ラ ミ ン 樹 脂 、 尿 素 － ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 樹 脂 、 例 え ば 、 シ ア ナ ミ ド 社 か ら 供 給 さ れ
て い る 材 料 “ Ｐ ｏ ｗ ｄ ｅ ｒ ｌ ｉ ｎ ｋ １ １ ７ ４ ” の よ う な グ リ コ ー ル ウ ラ ル ホ ル ム ア ル デ ヒ
ド 樹 脂 、 ま た は ヘ キ サ ヒ ド ロ キ シ メ チ ル ミ ラ ミ ン の よ う な ア ミ ン － ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 縮 合
物 と と も に 用 い る こ と が で き る 。 ヒ ド ロ キ シ 改 質 ポ リ エ ス テ ル 用 の ブ ロ ッ ク イ ソ シ
ア ネ ー ト 硬 化 剤 は 、 例 え ば 、 ジ オ ン 化 型 の よ う に 内 部 で ブ ロ ッ ク さ れ て い て も よ く 、 ま た
は 例 え ば イ ソ フ ェ ロ ン ジ イ ソ シ ア ネ ー ト の よ う に カ プ ロ ラ ク タ ン － ブ ロ ッ の も の で あ
っ て も よ い 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 し か し な が ら 、 よ り 一 般 的 に は 、 こ の よ う な 混 合 バ イ ン ダ 系 は 、 １ 種 類 の 硬 化 剤 と と も
に 硬 化 さ れ る よ う に 調 製 さ れ る （ 例 え ば 、 ヒ ド ロ キ シ 改 質 ア ク リ ル 樹 脂 と ヒ ド ロ キ シ 改 質
ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 を 硬 化 す る た め に ブ ロ ッ ク イ ソ シ ア ネ ー ト を 使 用 す る こ と ） 。
　 他 の 好 ま し い 調 製 は 、 ２ 種 類 の 高 分 子 性 バ イ ン ダ の 混 合 物 の 各 バ イ ン ダ の た め に 異 な っ
た 硬 化 剤 を 使 用 す る こ と も 含 ま れ る （ 例 え ば 、 ブ ロ ッ ク イ ソ シ ア ネ ー ト 硬 化 ヒ ド ロ
キ シ 改 質 ア ク リ ル 樹 脂 と と も に 使 用 さ れ る ア ミ ン 硬 化 エ ポ キ シ 樹 脂 の 使 用 ） 。

(2) JP 2002-508247 A5 2006.1.19

１ ０
１ １

１ ２

さ れ た

さ れ た

ク 型

さ れ た

さ れ た


	header
	written-amendment

