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69 Verfahren zum maschinellen Stapeln von aus einer Gitterschweissmaschine austretenden Gittermatten
und Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

6) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum maschinel-

len Stapeln von aus einer Gitterschweissmaschine aus-
tretenden Gittermatten unter abwechselndem Wenden der-
selben, bei dem eine auf seitlichen Tragflichen zugefithrte
Matte oberhalb der Stapelstelle von Halteelementen einer
um ihre Lingsachse wendbaren Traverse erfasst, angeho-
ben, gewendet, wieder abgesenkt und auf eine nicht gewen-
dete Matte abgelegt wird. Um zwei auf nebeneinanderlie-
genden Bahnen aus der Gitterschweissmaschine austre-
tende Matten (1, la) stapeln zu kdnnen, werden diese auf
dussere Tragfldchen (2, 2a) und innere, einer Traverse (4)
zugeordnete Tragflichen (3, 3a und 10, 10a) gefithrt und
die Matte der einen Bahn wird von Halteelementen (7, 7a)
an der Traverse erfasst und durch eine Drehbewegung der
Traverse gewendet und auf einer Stapelstelle (8, 9) unter-
halb der Tragflichen fiir die Matte der anderen Bahn abge-
legt, wobei zuvor mit der Drehbewegung der Traverse bei
gleichzeitiger Freigabe durch die dussere Tragfliche die
nicht zu wendende Matte auf derselben Stapelstelle abge-
legt wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum maschinellen Stapeln von aus einer
Gitterschweissmaschine austretenden Gittermatten unter ab-
wechselndem Wenden derselben, bei dem eine auf seitlichen
Tragflichen zugefiihrte Matte oberhalb der Stapelstelle von
Halteelementen einer um ihre Lingsachse wendbare Traver-
se erfasst, angehoben, gewendet, wieder abgesenkt und auf
eine nicht gewendete Matte abgelegt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei auf nebeneinanderliegenden Bahnen aus
der Gitterschweissmaschine austretende Matten (1, 1a) auf
dussere Tragflichen (2, 2a) und innere, einer Traverse 4) zu-
geordnete Tragflichen (3, 3a und 10, 10a) gefiihrt werden
und dass die Matte der einen Bahn von Halteelementen @7,
7a) an der Traverse erfasst und durch eine Drehbewegung
der Traverse gewendet und auf einer Stapelstelle (8, 9) unter-
halb der Tragflichen fiir die Matte der anderen Bahn abge-
legt wird, wobei zuvor mit der Drehbewegung der Traverse
* bei gleichzeitiger Freigabe durch die dussere Tragfliche die

nicht zu wendende Matte auf derselben Stapelstelle abgelegt
wird. :

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Traverse zwischen einer unteren und oberen End-
stellung vorzugsweise gleichzeitig mit ihrer Drehbewegung
verfahren wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mit der Aufwértsbewegung und/oder der
Drehbewegung der Traverse die nicht zu wendende Matte
seitlich ausgerichtet wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Matten wechselweise auf Stapelstel-
len unterhalb ihrer jeweiligen Tragflichen gestapelt werden,
indem die Traverse eine hin und her gehende Drehbewegung
ausfiihrt und im Wechsel eine Matte der einen und der ande-
ren Bahn erfasst, wendet und ablegt, wihrend zuvor eine
nicht gewendete Matte abgelegt wird.

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, mit einer zwischen einer unteren Aufnahmestel-
lung und oberen Umkehrstellung verfahrbaren sowie iiber
ihre Langsachse wendbaren, mit Halteelementen zum Auf-
nehmen und Freigeben von zugefiihrten Matten versehene
Traverse und mit in die Bewegungsbahn der Matten und zu-
riick schwenkbaren, die Matten seitlich stiitzenden Auflage-
flichen, gekennzeichnet durch eine um 180° drehbare Tra-
verse (4) mit Tragflichen (3, 3a und 10, 10a) zum Stiitzen der
einander gegeniiberliegenden Randbereiche von zwei auf ne-
beneinanderliegenden Bahnen aus der Gitterschweissmaschi-
ne austretenden Matten (1, 1a) und mit an der Traverse gela-
gerten Halteelementen (7, 7a) zum Aufnehmén und Freige-
ben der jeweiligen zu wendenden Matte.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass zum wechselseitigen Stapeln der Matten auf zwei
Stapelstellen (8, 9) unterhalb ihrer jeweiligen Tragflichen die
Traverse (4) mit unteren und oberen Tragfléichen (3, 3aund
10, 10a) versehen ist und die Halteelemente als von beiden
Seiten wirkende Greifelemente (7, 7a) ausgestaltet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 und 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Tragflichen (3, 3a und 10, 10a) der Tra-
verse (4) durch Teilerplatten (5, 5a) voneinander getrennt
sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, 6 und 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Teilerplatten als die Matten im Sinne
einer Ausrichtung nach aussen lenkende Leitbleche ausge-
staltet sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 und 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Teilerplatten (5, Sa) bis unter die Bewe-
gungsebene der Matten schwenkbar sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, ge-
kennzeichnet durch eine zwischen einer unteren und oberen

5

10

1

w

20

25

30

35

40

45

50

60

65

Endstellung verfahrbare sowie vorzugsweise gleichzeitig
drehbare Traverse (4). ]

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass an der Traverse (4) ein den
Randbereich der Matten tragendes Stiitzelement (11) vorge-
sehen ist und die Halteelemente (7, 7a) zwischen den Trag-
flachen (3, 3a und 10, 10a) an der Traverse und dem Stiitz-
element (11) angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Traverse (4) in einer Dreh-
richtung bewegbarist und in Einlaufrichtung betrachtet an
der Traverse beidseitig und jeweils von beiden Seiten wirken-
de Halteelemente (7, 7a) und Stiitzelemente (11) vorgesehen
sind.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum maschinellen
Stapeln von aus einer Gitterschweissmaschine austretenden
Gittermatten und betrifft ferner eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens. '

Aus der DE-OS 2 938 974 ist eine Vorrichtung zum ma-
schinellen Stapeln von Gittermatten bekannt, mit der im
Hinblick auf eine Verringerung der Stapelhche die Matten
abwechselnd gewendet werden, und bei dem eine Traverse
Verwendung findet, die zwischen einer unteren und oberen
Umkehrstellung verfahren sowie iiber ihre Lingsachse ge-
wendet wird. Die Vorrichtung besitzt ferner Halteelemente
zum Aufnehmen und Freigeben von zugefiihrten Matten so-
wie Auflageflichen zum seitlichen Stiitzen der Matten, die in
ihre Bewegungsbahn und zuriick schwenkbar sind.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren
sowie eine Vorrichtung der gattungsgeméssen Art zu schaf-
fen, mit denen im Hinblick auf eine Steigerung der Wirt-
schaftlichkeit ein Stapeln unter abwechselndem Wenden von
zwei auf nebeneinanderliegenden Bahnen aus der Gitter-
schweissmaschine austretende Matten durchfithrbar ist.
Dariiber hinaus soll die Vorrichtung nur ein Mindestmass an
baulichem Aufwand verursachen, um ein Nachriisten vor-
handener Vorrichtungen dieser Gattung zu ermdglichen.

Das Verfahren nach der Erfindung sieht hierzu vor, dass
zwei auf nebeneinanderliegenden Bahnen aus der Gitter-
schweissmaschine austretende Matten auf dussere Tragfla-
chen und innere, einer Traverse zugeordnete Tragfléchen ge-
fiihrt werden und dass die Matte der einen Bahn von Halte-
elementen an der Traverse erfasst und durch eine Drehbewe-
gung der Traverse gewendet und auf einer Stapelstelle unter-
halb der Tragfléichen fiir die Matte der anderen Bahn abge-
legt wird, wobei zuvor mit der Drehbewe gung der Traverse
bei gleichzeitiger Freigabe durch die dussere Tragfliche die
nicht zu wendende Matte auf derselben Stapelstelle abgelegt
wird. Dabei kann die Traverse zwischen einer unteren und
oberen Endstellung vorzugsweise gleichzeiti g mit ihrer Dreh-
bewegung verfahren werden. Das Verfahren ist ferner da-
durch gekennzeichnet, dass mit der Aufwirtsbewegung und/
oder der Drehbewegung der Traverse die nicht zu wendende
Matte seitlich ausgerichtet wird. Ein vorteilhafter Verfah-
rensschritt sicht vor, dass die Matten wechselweise auf Sta-
pelstellen unterhalb ihrer jeweiligen Tragflichen gestapelt
werden, indem die Traverse eine hin und her gehende Dreh-
bewegung ausfiihrt und im Wechsel eine Matte der einen
und der anderen Bahn erfasst, wendet und ablegt, wihrend
zuvor eine nicht gewendete Matte abgelegt wird.

Die Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens geht
aus von einer Traverse, die zwischen einer unteren Aufnah-
mestellung und oberen Umkehrstellung verfahrbar sowie



liber ihre Léngsachse wendbar ist, und die mit Halteelemen-
ten zum Aufnehmen und Freigeben von zugefiihrten Matten
sowie mit in die Bewegungsbahn der Matten und zuriick
schwenkbaren, die Matten seitlich stiitzenden Auflagefli-
chen versehen ist. Die Vorrichtung ist gekennzeichnet durch
eine um 180° drehbare Traverse mit Tragflichen zum Stiit-
zen der einander gegeniiberliegenden Randbereiche von zwei
auf nebeneinanderliegenden Bahnen aus der Gitterschweiss-
maschine austretenden Matten und mit an der Traverse gela-
gerten Halteelementen zum Aufnehmen und Freigeben der
jeweiligen zu wendenden Matte. Dabei kann die Traverse in
einer vorteilhaften Ausgestaltung zwischen einer unteren
und oberen Endstellung verfahrbar sowie vorzugsweise
gleichzeitig drehbar sein. In einer Weiterbildung ist zum
wechselseitigen Stapeln der Matten auf zwei Stapelstellen
unterhalb ihrer jeweiligen Tragfléichen die Traverse mit unte-
ren und oberen Tragflichen versehen und die Halteelemente
sind als von beiden Seiten wirkende Greifelemente ausgestal-
tet.

Weitere bevorzugte Vorrichtungsmerkmale der Erfin-
dung ergeben sich aus den abhingigen Anspriichen.

Mit Hilfe des erfindungsgemissen Verfahrens und der
Vorrichtung lassen sich Gittermatten, die auf nebeneinan-
derliegenden Bahnen aus der Gitterschweissmaschine austre-
ten, wechselweise auf zwei benachbarten Stapelstellen platz-
sparend ablegen, indem jeweils eine von zwei Matten um
180° um ihre Léngsachse gewendet wird und dabei die
Léngsdrihte bzw. Querdrihte in einer gemeinsamen Ebene
zu liegen kommen. Durch dieses platzsparende Stapeln der
Matten auf zwei Stapelstellen ldsst sich eine optimale Kapa-
zititsausnutzung der Gitterschweissmaschine erzielen. Die
Konstruktion zeichnet sich durch Einfachheit in ihrem Auf-
bau aus und Idsst sich an vorhandene Wende- und Stapel-
vorrichtungen der genannten Gattung installieren.

Nachfolgend wird ein Ausfithrungsbeispiel der Erfin-
dung anhand schematischer Zeichnungen néher erldutert,
Hierbei zeigen die Fig. 1 bis 4 eine Wende- und Stapelvor-
richtung in ihren einzelnen Ablaufphasen.

Die auf zwei nebeneinanderliegenden Bahnen I und II
aus einer Gitterschweissmaschine austretenden, aus einer
Gittermatte durch Langstrennung hergestellten Matten 1, 1a
werden iiber aussenliegende Tragflichen 2, 2a sowie iiber in-
nere Tragfldchen 3, 3a an einer Traverse 4 gefiihrt. Um die
beiden einlaufenden Matten im Abstand zueinander zu hal-
ten, befindet sich in der Mitte der Tragflichen 3, 3a eine
Teilerplatte 5, die vorzugsweise bis unter die Bewegungsebe-
ne der Matten geschwenkt werden kann, was einem Stapeln
und Wenden von normalbreiten Matten ohne aufwendiges
Umriisten der Anlage zweckdienlich ist.

An einem Ausleger 6 an der einen Seite der Traverse sind
Greifelemente 7 installiert, die eine Matte in etwa ihrer Mitte
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an den Querdrahten in bekannter Art und Weise erfassen
und freigeben. Zusitzlich wurde der Ausleger noch mit
Stiitzelementen 11 ausgeriistet, auf denen die Matte, nach-
dem sie von der dusseren Tragfliche freikommt, mit ihrem
cinen Seitenbereich aufliegt. Die Traverse ldsst sich von be-
kannten und daher nicht gezeigten Hubelementen und An-
triebsmitteln in eine obere Endstellung und zuriick verfahren
sowie um ihre Lingsmittelachse um 180" schwenken.

Zum Stapeln der beiden zugefiihrten Matten unter ab-
wechselndem Wenden wird die auf der rechten Bahn heraus-
gefiihrte und auf die Tragflichen 2a, 3a verbrachte Matte
von Greifelementen 7 erfasst und durch Drehen der Traverse
in die in Fig. 2 veranschaulichte Position angehoben. Mit
diesem Anheben beginnt die Drehbewegung der Traverse,
wodurch ein seitliches Abrutschen der Matte und somit ein
Ausrichten der auf der linken Bahn zugefiihrten und auf den
Tragflichen 2, 3 aufliegenden Matte an dem Vertikaltriger
der Tragflache erfolgt.

Die rechte Gitterbahn gelangt nun durch Weiterdrehen
der Traverse in die in Fig. 3 dargestellte Vertikalposition,
wihrend die linke nicht zu wendende Matte von ihrer Aufla-
ge freikommt und bei gleichzeitigem Wegschwenken der dus-
sereh Tragflache 2 einer Stapelstelle 8 zugefiihrt wird.

Die zu wendende Matte gelangt schliesslich in die in
Fig. 4 gezeigte Position, in der die Matte von den Greifele-
menten freigegeben und ebenfalls unter Ausrichten an der
Teilerplatte 5 der Stapelstelle iibergeben wird.

Im weiteren Verlauf erreicht die Traverse ihre horizonta-
le Lage, wihrend sie gleichzeitig in die untere Endstellung
fahrt. Auf der Hohe der Einfuhrebene der Matten befinden
sich Auflageflichen 10, 10a auf der entgegengesetzten Seite
der Traverse und stehen als Auflage fiir eine nachfolgende
Matte bereit. Ebenso wie die Tragflichen 3, 3a werden auch
diese Flichen durch eine Teilerplatte 5a in einen rechten und
linken Bereich unterteilt.

Die Greifelemente sind als Doppelgreifer mit diametral
angeordneten weiteren Greifelementen 7a ausgestattet, die
nun ein Erfassen der auf der linken Bahn zugefiihrten Matte
auf der entgegengesetzten Seite der Traverse ermdglichen,
um die Matte dann zur rechten Seite um 180° zu wenden und
einer Stapelstelle 9 zu iibergeben, wihrend zuvor die rechte
Matte ungewendet auf dieser Stapelstelle abgelegt wird.

Die Erfindung beschrénkt sich nicht auf das dargestellte
und beschriebene Ausfithrungsbeispiel und ldsst zahlreiche
Abwandlungen im Rahmen des Erfindungsgedankens zu.
Beispielsweise ist die Auf- und Abwirtsbewegung der Tra-
verse, wodurch das seitliche Abrutschen und Ausrichten der
nicht zu wendenden Matte erfolgt, nicht zwingend notwen-
dig. Dieser Ausrichtvorgang ldsst sich ebenso durch auf der
inneren Tragfliche installierte Leitbleche vollzichen, die die
Matten bei ihrem Einlauf zur Seite hin lenken.

1 Blatt Zeichnungen
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