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Sposéb ciaglego topienia miedzi
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciaglego
topienia miedzi o niskiej zawarto$ci zamieczyszczen
i regulowanej ilosci tlenu.

Stosowany dotychczas tradycyjny sposéb topienia
miedzi w piecach plomiennych opiera si¢ na utle-
nianiu rafinujgcym kapieli do zawartosci tlenu
okoto 1%, celem usunigecia siarki, wodoru i nie-
ktorych domieszek o duzym powinowactwie do
tlenu. Nastepnie prowadzi si¢ odtlenianie kapieli
do zawartos$ci tlenu w granicach 0,02—0,08°/p wa-
gowych za pomocg zendziowania lub redukcji ga-
zami i weglem. Do opalania stosuje si¢ rézne pa-
liwa o niskiej zawartosci siarki. Caly proces pro-
wadzony jest periodycznie, przy czym cykl ope-
racyjny trwa przecietnie 24 godziny a w tym sa-
mo odlewanie kilka godzin.

Topienia miedzi wedlug znanych sposob6éw eli-
minuje np. periodycznos¢ procesu przez zastoso-
wanije pieca szybowego zaopatrzonego w dolnej
czesci w strefe palniké6w w ktérej nastepuje sta-
pianie miedzianych katod. Ciekly metal wyplywa
cigglg strugg ma zewngtrz natomiast warstwa wsa-
dowa materialu opuszcza sie¢ w dé! pieca w prze-
ciwpradzie spalin. Sposéb ten zaklada taka regu-
lacje spalamia aby sklad spalin zabezpieczal wy-
magang zawarto§é tlenu w koncowym metalu
w granicach 0,02—0,08%.

Pierwszy sposéb nie zapewnia cigglosci procesu,
natomiast drugi mastrecza w praktyce znaczne
trudno$ci zwigzane z zachowaniem wymaganej
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Scislej ilo$ci tlenu w metalu oraz precyzyjnego
skladu atmosfery piecowej. Ponadto sposob temn
charakteryzuje si¢ wystepowaniem czestych zabu-
rzeh w prowadzeniu procesu.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogod-
nosci i opracowanie sposobu cigglego topienia mie-
dzi zapewniajgcego uzyskanie metalu o minimalnej
zawartoSci zamieczyszczen i regulowanej ilosci
tlenu.

Zadanie to zostalo rozwigzane w ten spos6b, ze
katody lub zlom miedziany roztapia sie w pio-
nowym piecu pitomiennym w dolnej cze$ci pieca
w jedno lub wielopoziomej strefie palnikéw. War=«
stwa wsadu uzupeiniana jest od géry. Praca pal-
nik6w oparta na wysoko kalorycznym, podgrza-
nym paliwie gazowym lub cieklym oraz gorgcym
powietrzu jest tak uregulowana aby topiony me-
tal absorbowal tlen w iloSci nieco wyzszej od
przewidzianej w gotowym metalu. Stopiefi odtle-
niania moze dochodzi¢ do 0,159/ wagowych w sto-
sunku do masy metalu.

Ciekia miedZ wyplywa z trzonu pieca ogrzewang
palnikami rymnng poprzez posrednia komore re-
dukcyjna do odstojnika rafinacyjnego o pojemnoS$ci
od kilku do kilkudziesieciu ton, ogrzewanego pal-
nikami lub elektrycznie w ktérym przeprowadza
sie wlasciwe doprowadzenie metalu do stanu kon-
ocowego, to jest obniza sie zawarto$é tlenu w kga-
pieli do wymaganej ilosci 0,62—0,08%/0 w zaleznoSci
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od rodzaju odlewanych wlewkéw oraz reguluje sie
temperature metalu do stanu odlewania,

Regulacje zawarto§ai tlenu przeprowadza sie za
pomocg reduktora ktérym moze byé wegiel drzew-
ny lub okresowe Zzerdziowamie, Przekr6j redukcji
ustala sie ma podstawie pobieranych w okreslo-
nych odstepach czasu prébek =z Kkapieli. Znajdu-
jaca sie pomiedzy rynng a odstojnikiem rafina-
cyinym poSrednia komora redukcyjna wypelniona
jest warstwg stalego reduktora np. wegla drzew-
nego lub grafitu, ktérej wysoko§é zmienié mozna
w zalezmosci od Zgdamego stopnia odtlenienia me-
talu. Odstojnik rafinacyjny zawiera zazwyczaj sta-
13 ilos¢ metalu i z jednej strony przyjmuje roz-
topiony, lekko utfleniony metal a z drugiej oddaje

sposéb ciggly gotowy metal do form odlewni-
czych.

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku umo-
zliwia prowadzenie cigglego procesu topienia mie-
dzi, dajgcego w koncowym metalu zawartosé tlenu
w granicach 0,02—0,08% wagowych. Ponadto pod-
wyzszona warto§é tlenu do 0,15% 'w metalu opusz-
czajacym piec pionowy, zabezpiecza miedZz przed
nasiarczeniem, latwiej usuwa rozpuszczone w me-
talu gazy i niektére domieszki, ktére mogg byé
czeSciowo utleniane i wydzielane na granicach
ziarm, powodujgc w mniejszym stopniu obmiZenie
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przewodnosci elektrycanej i podwyzszenie tempe-
ratury rekrystalizacji. Poza tym przyjecie wedlug
wynalazku warunkéw technologicznych dla proce-
su topienia miedzi czynig prace pieca latwiejsza
i bardziej ustabilizowang co znacznie upraszcza
system kontroli oraz sterowania biegiem pnocesu
topienia a ponadto nie wymaga utrzymywania
Scisle okres§lonego redukujgcego skiadu  spalin.

Zastrzezemnie patentowe

Spos6b cigglego topienia miedzi przy wykorzy-
staniu pieca pionowego opalanego jedno lub wie-
lowarstwowym systemem palnikéw zasilémych pa-
liwem plynnym, pozwalajgcy uzyskaé¢ miedZ o za-
wartosci tlenu w gramicach 0,02—0,08%6e, Zznamienny
tym, ze miedZ topi sie¢ w piecu pionowym z atmo-
sferg tak dobrang aby wyplywajacy z niego me-
tal zawieral podwyzszong do 0,15% wagowych za-
warto$é¢ tlenu a nastepnie roztopiong miedZz o tak
podwyzszonej zawartoSci tlenu kieruje sie poprzez
napelniong stalym reduktorem pos§redniag komore
redukcyjng do odstojnika rafinacyjnego gdzie obni-
za sie zawarto$é tlenu w miedzi przez redukcje
na przykiad za pomocg wegla drzewnego i okre-
sowego zerdziowania. :
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