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Urzadzenie do uszczelniania otworéw do wprowadzania i
wyprowadzania materialu do komory zawierajacej pare

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do
uszczelniania otworéw do wprowadzania i wypro-
wadzania materialu do komory zawierajgcej pare,
zwhaszeza dla nawilzarki parowej wysokoci$nie-
niowej. -

Urzadzenia uszczelniajace instalowane od stro-
ny otworu.do wyprowadzania i od strony otwortl
do wprowadzania materialu obrabianego sg pra-
wie jednakowe.

Urzadzenie do uszczelniania stuzy do oddzielenia
wnetrza komory zawierajacej pare od zewnetrz-
nej atmosfery.

Znane z polskiego opisu. patentowego Nr 98292
urzadzenie uszczelniajgce zawiera przewéd rurowy
uszczelnienia, ktérego jeden koniec zamocowany
jest w otworze do wprowadzania i wyprowadza-
nia materialu do komory zawierajagcej pare. Drugi
koniec polaczony jest z rolkowym mechanizmem
uszezelniajgcym zawierajgcym rolki uszczelniajgce
i ewentualnie rolki posrednie. Urzadzenie to za-
wiera czujniki dla wykrywania réznic tempera-
tury lub wilgotno$ci w komorze zawierajgcej pare
oraz automatyczny regulator iloSci wprowadzane-
go gazu.

Rolkowy mechanizm uszczelniajacy w znanym
urzgdzeniu ma pasy uszczelniajace otaczajace rol-
ki uszczelniajgce stykajgce sie i zaciskajace pasy
wprowadzajace lub wyprowadzajgce material ob-
rabiany. :

Znane urzadzenie uszczelniajgce zawiera blok

100173

10

15

- uszezelniajacy z przelotami dla materialu obra-

bianego, osadzony na gérnym koncu przewodu ru-
rowego. Na zewnetrznej powierzchni bloku
uszczelniajgcego jest osadzony elastyczny walczak
z przelotem dla materialu c¢brabianego stykajgcy
sie z rolkami uszczelniajgcymi, dla ktérych do-
ciSnieta jest plyta uszczelniajaca dociskana réw-
niez do lukowych zewnetrznych powierzchni wal-
czaka.

W znanym urzadzeniu do wuszczelniania punkt
zetkniecia i zaci$nigcia pomiedzy czlopem uszczel-
niajagcym a parg rolek uszczelniajgcych jest tak
usytuowany, ze tworzy prawie kat prosty z po-
wierzchnia chwytu, utworzong przez rolki uszczel-
niajace, naprzeciwko ich osi Srodkowych. Wysokie
cisnienie panujagce wewnatrz komory, zawierajgcej .
pare oddzialywuje na powierzchnie odpowiadajaca
czwartej czesci powierzchni obwodowej rolki, a wied
rolki uszczelniajgce musza wytrzymywaé dzialanie
duzej sity dzialajacej na skutek wysokiego ciénie-

" nia,aby zapewni¢ uszczelnienie powierzchni chwytu

rolek uszczelniajacych, nie wspominajgc o mozli-
wosci uszkodzenia materialu obrabianego przecho-
dzacego przez powierzchnie chwytu tego rodzaju.

Przy obsludze wystepuje jeszcze inny problem,
a mianowicie jezeli wewnetrzne ci$nienie komory
jest przenoszone bezposrednio przez urzadzenie .
uszczelniajace, prace konserwatorskie nie moga
byé wykonywane bez uprzedniego obnizenia cisnie-
nia wewnatrz komory do wielkosci ciSnienia atmo-
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sferycznego. Kiedy w urzgdzeniu uszczelniajgcym
wystapi jakas nieprawidlowosé, istnieje obawa po-
wstania wydmuchu pary- o wysokim ciSnieniu
z wnetrza komory. Strumien pary o- wysokim Ci-
$nieniu moze zagrozi¢é bezpieczenstwu pracowni-
kéw znajdujgcych sie wok6l urzgdzenia.

Dodatkowo opr6cz wspomnianych réznych nie-

dogodnosci, w konwencjonalnych urzgdzeniach
uszczelniajagcych wyposazonych w uklad rolek
uszczelniajgeych, w celu uzyskania pewnego
uszezelnienia . w  kierunku  plaszezyzny chwytu

utworzonej przez stykajaca sie pare rolek przy-
ktada si¢ pewng okre§long sile. Otwory do wpro-
wadzania i wyprowadzania materialu obrabiane-
g0 wyposazone s§ w blok wszczelniajacy utrzymu-
jacy rolki posrednie, ktére stykajg sie pod cisnie-
niem z rolkami uszeczelniajgcymi tworzge miedzy
rolkami uszczelniajacymi a posrednimi plaszezy-
zn¢ styku ciSnieniowego. Sila dociskowa w kie-
runku styku ci$nieniowego rolek po$rednich na
uszczelniajgce, regulowana jest urzgdzeniem hy-
draulicznym, ktére posiada niekorzystng bardzo
skomplikowang konstrukcje.

Celem wynalazku jest opracowanie urzgdzenia
uszezelniajgcego majgcego uklad rolek. uszczelnia-
" jacych, - uklad regulacji wewmetrznego ci$nienia
komory, eliminujgcy powyzej wspomniane niedo-
godnosci konwencjonalnych urzadzefi uszczelnia-
jacych.

Urzadzenie do uszczelniania otworéw do wpro-
wadzania i wyprowadzania materialéw do komo-
ry zawierajacej pare, zawierajace przew6d ruro-
wy uszczelnienia, ktérego jeden koniec jest zamon-
towany w otworze do wprowadzania i wyprowa-
dzania materialu do komory, a drugi koniec po-
lgczony jest z rolkowym mechanizmem uszczelnia-
jacym, zawienajgce ponadto miedzy komorg a me-
chanizmem uszczelniajgcym blok uszczelniajgcy
~ z przelotem . dla materiatu obrabianego, wediug
wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w wybraniu
gbérnej “czesci bloku uszezelniajacego znajduje sie
ustwalny ozlon mocujgcy elastyczng wkhadke
uSzczedniajgeq.  Czlon mocujacy ma przelot dla
materialu ' obrabianego, stanowigcy przedluzenie
przelotu dla materialu w bloku uszczelniajgcym.

Wkladka uszozelniajagca ma wystepy uszczelnia-
jace twornzjce brzeg uszczelniajacy z obu stron
przelotu dla materialu obrabianego, wzdiuz bloku
uszczelniajacego, nad jego g6rng powierzchnig.
Wystepy te symetrycznie umieszczone wzgledem'
plaszczyzny S$rodkowej urzgdzenia sg zbiezme w
kierunku tej plaszczyzny i powierzchnie ograni-
_ czajace te wystepy sa zbiezne, zgodnie z kierun-
kiem wyprowadzania materialu z komory. Ze-
wnetrzna powierzchnia ograniczajgca wystep sty-
ka ‘sie z powierzchnig obwodowsa sasiedniej rolki
uszezelniajgcej. Ponadto z czolowg powierzchnig
rolek uszczelniajgcych styka sie plyta smarowni-
cza dociskana do rolek uszozelniajgcych przez czo-
lows plyte uszczelniajaca.

W komorze zawierajqcej pare jest korzystnie
umieszczony reagujgcy na cisnienie pary w komo-
rze tlok Slizgajacy si¢ w cylindrze, ktéry poprzez
detektor wewnetrznego ci$nienia komory i wzmac-
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niacz jest polgczony z gumowym cylindrem regu-
lujgcym sile chwytu wywierang na material przez
rolki uszczelniajgce. Cylinder gumowy jest sprze-
zZony z mocujgcg osig jednej rolki uszczelniajgcej
i z regulacyjna osig drugiej rolki uszczelniajgcej.

. Po obydwu stronach regulacyjnej osi, naprzeciw

siebie, znajdujg sie ograniczniki zakresu regulacji

do ustawiania sily dociskajgcej material obrabia-.

ny miedzy rolkami wuszczelniajgcymi.

Blok uszczelmiajgcy korzystnie
Z ukladem przekladni $limakowej poprzez lgczace
plyty zamocowane obrotowo wok6t osi, zapewnia-
jgc pionowy przesuw bloku uszczelniajgcego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kiadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie do uszczelniania w pierw-
szym przykladzie wykonania, w widoku z przodu
w pionowym ' przekroju poprzecznym, fig. 2 —
fragment urzadzenia z fig. 1 w powiekszeniu, w
przekroju poprzecznym, fig. 3 — urzadzenie przed-
stawione na fig. 1 w widoku z boku, fig. 4 —
fragment urzadzenia w widoku z géry, fig. 5 —
urzgdzenie do uszczelniania w drugim przykladzie
wykonania, w widoku z przodu w pionowym
przekroju poprzecznym, fig. 6 — uklad rolek
uszczelniajgeych w trzecim przykladzie wykonania
urzadzenia, w widoku z boku, w pionowym prze-
kroju poprzecznym, a fig. 7 przedstawia uklad ro-
lek z fig. 6 w widoku z przodu.

Na fig. 1 tysunku przedstawiono cze§é koinie-
mnzowa 1 otworu do wyprowadzania materiatu obra-
bianego z komory zawierajgcej pare nawilzarki
wysokocisnieniowej, blok uszezelniajacy 2 przy-
mocowany do wspomnianej cze$ci kolnierzowej 1
majacy przelot 3 materialu obrabianego, elastycz-
ng wkladke uszczelniajacg 4 umocowang w goérnej
czeSci uszczelniajagcego bloku 2 za pomocg czionu
mocujgcego 5 z przelotem 3 do wyprowadzania
materialu obrabianego. Ostro zakoficzone konce
wkiladki uszczelniajgcej 4 skierowane w kierunku
wyjscia materialu tworza wystepy uszczelniajace
6 z obu stron drogi materialu na gérnej powierzch-
ni bloku uszczelniajgcego. Para stykajgcych sie ze
sobg rolek uszczelniajgcych 7, 77 znajduje sie nad
blokiem uszczelniajacym 2 z mozliwoscig obrotu
w kierunku wyprowadzania materialu obrabiane-
go. Rolki uszczelniajgce 7, 7’ stykajg sie z zew-
netrzng strong wystepu uszczelniajgcego 6 wkiad-
ki uszezelniajgcej 4. Czolowe piyty uszczelniajgce
8, 8 stykajg sie z czolowymi powierzchniami rolek
uszezelniajgcych 7, 7 i odpowiednio z gérng plaskg
powierzchnig elastycznej wkladki uszezelniajgcej
4, Na fig. 3 pokazane sa plyly uszczelniajgce 9,
9’ z policzterofluoroetylenu. Znajduja sie one po-
miedzy czolowymi powierzchniami rolek uszczel-
niajgcych . 7, 7 a plaszczyznami czolowymi ptyt
uszczelniajacych 8, 8 i maja za zadanie uszczel-
nianie rolek uszczelniajgcych 7, 7°.

Dzialanie urzadzenia do uszczelniania - otworu
wyprowadzajgcego material obrabiany jest naste-
pujgce:

Rolki uszczelniajace 7, 7" obracajg si¢ w kierunku
strzalek pokazanych na fig. 1, material obrabiany
wyprowadzany jest na zewngtrz komory zawiera-

jest sprzezony
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jacej pare poprzez plaszezyzne chwytu. W tym
przypadku uszczelnienie w kierunku obwodu ro-
lek uszczelniajacych dokonane jest przez = we-
wnetrzne .powierzchnie wystepéw 6 majgcych
ostre konce dociskajqce wyprowadzony material
obrabiany, wytrzymujgce wewnebrzne cisnienie ko-

mory, tak Zze wspomniane wystepy .uszczelniajace .

6 stykajg sie pod .wplywem tego ci$nienia z po-

wierzchniamj obwodowymi rolek uszczelniajacych

7, 7 i tworzg uszczelnienie.

Poniewaz wystepy uszczelniajgce 6 wykonane s§
z materialu elastycznego jako cze§é wkladki
uszczelniajgcej 4, uszczelnienia w czeSei gdzie
wspomniane wystepy pod wplywem wewnetrznego
ciSnienia komory . stykaja sie z obwodowymi po-
wierzchniami rolek uszczelniajacych 7, 7' jest do-
statecznie Sciste. Ostre koxice wspomnianych wy-
stepow skierowane s§q w kierunku obrotéw wspom-
nianych obwodowych powierzchni rolek uszczel-
niajacych 7, 7’ tak, ze nie s chwytane przez obra-
cajgce si¢ rolki uszczelniajgce 7, 7',

Wystepy 6 wzgledem rolek 7, 7° sg usymuowaane
tak, ze tworzy kgt okelo 45° w stosunku do po-
wierzchni  chwytu utworzonej przez rolki usazczel-

niajgce 7, 7' naprzeciw kierunkéw ich osi. Wobeo-

tego . obszar powierzchni obwodowych rolek
uszczelniajgcych 7, 77 na ktory dziala wewnetrzne
cisnienie komory jest dwukrotnie mniejszy w po-
ré6wnaniu ze znanymi urzgdzeniami uszczelniajg~
cymi. W rezultacie dwukrotnie zmniejsza sie efekt
dzialania - wewnetrzneégo ciSnienia komory na Tolki
7, 7, a sila konieczna na wytworzenie powierzchni
chwytu przez rolki 7, 7° jest obnizona. Naped ro-
lek uszczelniajgcych 7, 7° jest wiec odpowiednio
shabszy, a koszty dzialania sq nizsze.. Na skutek
obnizania efektu dzialania wewmetnznego ciSnienia,
.zmniejsza sie sila chwytu dzialajaca na material
obrabiany zapobiegajgc dodatkowym uszkodzeniom
przy obroébce.

Jakkolwiek miejsce styku pary rolek uszczel-
niajagcych 7, 77 z wystepem uszczelniajgcym. 6
znajduje si€ w stosunku do powierzchni chwytu
utworzonej przez walki 7, 7° naprzeciw ich Kkie-
runk6éw osi, pod katem okolo 45° to kat ten nie-
koniecznie musi- byé ograniczony do 45°, moze byé
zmniejszany tak diugo, az nie wystgpi szkodliwe
dzialanie na obrabiany material. Obszar rolek
uszczelniajgeych 7, 7, na ktéry dziala pedwyzszo-
ne cisnienie moze byé jeszcze bardziej zreduko-
wany. : -

Drugi pmyk:lad wykonania urzgdzenia do
uszczelniania pokazano na fig. 5. Urzgdzenie obej-
muje: ezesé koinierzowa 1 otworu do wyprowadza-
nia materialu obrahianego, blok uszczelniajgcy 2,
wklesle rowki 21, 21’ usytuowane naprzeciw siebie
po obu stronach przelotu 3 materialu obrabianego.
Przepuszczajace wode gigtkie przewody 20, 207
znajdujgce sie wewngtrz wspomnianych rowkéw
‘SciSle stykaja sie z rolkami uszczelniajgcymi 7, 7’
poniewaz do przewod6éw gietkich jest doprowadzo-
na woda pod ciSnieniem. Powierzchnia czolowa
plyty uszczelniajacej 8 styka sie pod cisnieniem
z powierzchniami czolowymi rolek uszczelniaja-
eych 7, 7 i z gbrng powierzchnig bloku uszczelnia-
jgcego 2,i jest tak wykonana, ze posiada Scisty kon-
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takt z przepuszozajacymi wode przewodami 20,
20, ; ‘

Ponadto urzadzenie jest wyposazone w detektor
22 wewnetrznego ci$nienia komory, ktérego zacisk
wejsciowy polgczony jest wewnatrz komory zawie-
rajacej pare z tlokiem 24 $lizgajacym sie we-
wnatrz cylindra 23 w zalezno$ci od wewhetrzne-
go ci$nienia w komorze. Zacisk wyjSciowy polg-
czony jest z gumowym cylindrem 12 papmez
wzmacniacz 25.

Cylinder gumowy 12 ma za zadanie regulacje
sily wywieranej w kierunku chwytu przez rolki
uszczelniajace 7, 7'. Jeden koniec gumowego cylin-
dra 12 sprzgzony jest z zamocowang w kierunku
chwytu osig 13 jednej rolki uszczelniajgcej 7, pod-
czas gdy drugi koniec tego cylindra sprzezony jest
z osia 14 regulujgeq sil¢ nacisku w kierunku
chwytu, podtrzymujacg druga rolke uszczelniajg-
cg 7. Po obu stronach osi regulacyjnej 14, umiesz-
czone s3 naprzeciw siebie ograniczniki 15, 16 za-
kres regulacji do. ustawiania szerokosci chwytu.
Przew6d 11 doprowadzajacy powietrze pod cisnie-
niem polgczony jest z przelotem 3 materialu ob-
rabianego tak, ze gaz korzystnie powietrze, prze- -
syhany jest pod ci$nieniem do przelotu 3.

W przypadku, kiedy wewnetrzne. ciénienie w
komome _jest. niskie, sila nacisku w kierunku
chwytu rolk1 uszczelma]ace] 7 jest mal]a Nastep-
nie, kiedy wewnetw.ne cidnienie w komorze ‘wzra-
sta, cylinder gumowy 12 gmaauwa 0§ 14 regulu-
jacq sile nacisku. Cylmder 12 ‘jest sfeu'owany za
pomocg detektora 22 wew'netrznego ‘ci$niénia’ w
komorze, ktéry reaguje na wzrost mémema w ko-
morze. W ten sposéb sila naclskfu w kxerunku
chwytu rolki uszczelniajgcej 7° wzrasta.

Sila chwytu wytwarzana przez rolki 7, 7' Jest
przez to zawsze utrzymywana na stalym pozio-
mie, poniewaz sila nacisku rolki usZczelniajgcej
7 w kierunku chwytu wzrasta wWraz ze Wwaro-
stem wevme’cmznego msmema w komorze. W ten
spos6b nie jest_ wytwarzana mepotmzebme zbyt
wysoka sila naclsku &dy wewnehrzne cxémeme
w komorze jest male w prrzemw1en-sth1e “do
konwencjonalnych urzadzeri uszczelniajacych, W
ktérych zadana jest stala sita nacisku w kierunku
chwytu, nieproporcjonalna :do wewnetrznego ~cis-
nienia w:komorze. W. rezulfacie unika si¢ niepo-
trzebnych zjawisk wplywajacych na zmiany jd-
kosci materialu obrabianego przechodzacego przez
cze$¢ chwytng. Warasta réwniez: trwalosé rolek
uszczelniajgeyeh 7, 7. ..

Kolejny przykiad wykonania urzqdzenia do
uszczelniania przedstawiono nd fig. 6 i 7. Rolki
poSrednie 26 s3a: obrotowo podparte przez przy-
trzymywacze 27. Czlon mocujgey 5 znajduje sie
we weglebieniach 2a bloku uszczelniajacego, ktére
sa usytuowane po obu stronach przelotu 3 ma-
terialu obrabianego w bloku uszczelniajgcym 2
wzdluz tego bloku. Rolki uszczelniajace 7 styka-
ja sie pod naciskiem z gérnymi cze$ciami ro-lek
posrednich 26.

Blok uszczelniajacy 2 i rolki posrednie 26 do-
konujg . integralnego przesuwu w Kkierunku ich
styku ci$nieniowego z rolkami uszczelniajgcymi 7.
Nad przelotem 3 materialu bloku uszczelniajgcego
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2 zainstalowana jest plaska wkladka uszczelnia-
jgca 4 i jej wystep uszczelniajacy $ciSle styka sie
z powierzchnia obwodowa rolek posrednich 26
wzdluz kierunku ich tworzacej. Czolowa powierz-
chnia pilyty uszczelniajacej 8 S$cisle styka sie z
powierzchniami czolowymi rolek uszczelniajacych
i  odpowiednio z powierzchniami obwodowymi
rolek posrednich 26. Posiada tez przekladki sma-
rownicze 9 umiejscowione pomiedzy powierzchnia-
mi czolowymi i obwodowymi oraz. pomiedzy po-
wierzchniami czolowymi plyt uszczelniajgcych 8.

W celu. umozliwienia wykrywania przesuwu blo-
ku uszczelniajgcego 2 w gére i w dol, jego dol-
na powierzchnia przymocowana jest do otworu 28
wpmwadzaja,cegd i wyprowadzajgcego materiat ob-
rabialny wysokociénieniowej nawilzarki 29 po-
priez eLastyciny korpus 30. Uszczelniajgcy Dblok
2 spfzeiuny jest z ukladem przekladni $limako-
wej 31 poprzez lgczgce plyty 32 zamocowane ob-
rotowo wok6t osi 83. Pokretlo 34 w ukladzie prze-
ktadni Slimakowej 31 stuzy do ustawiania doklad-
nego przesuwu bloku uszczelniajgcego 2 w dét i
w gbre. Sruby 35 stuzg do ustawiania poczatkowego
polozenia bloku uszczelniajacego 2, a wystaja z
gérnej zewmetrznej powierzchni obwodowej bloku
uszczelniajagcego 2. Przednie konce $rub 35 s3
zatrzymywane przez wystep 32' plyt laczacych 32.

Pokretlo 34 uruchamia uklad przekladni $lima-
kowej 31 i blok uszczelniajacy 2 zostaje doklad-
nie iistawiony w kierunku do géry i w dé}, dzieki
osiowym . obrotom pilyt 1laczacych 32. Nastepnie
ustawia sie odpowiednia stalg wartosé sily styku
ciSnieniowego rolek uszczelniajacych 7 i rolek po-
$rednich 26. W ten spos6b. unika sie nadmiernej
sity styku i. przez to niepotrzebny op6r tarcia w
czasie obrotéw rolki jest zredukowany, a tym
samym maleja straty mocy. Obroty rolek staja
si¢ bardziej plynne, pozwalajgc na wigkszg szyb-
kosé pracy niz w urzadzeniach konwencjonainych.
Rowniez czas obrébki materialu jest skrécony,
dzigki szybszej pracy urzadzenia®i w ten sposéb
mozna stosowaé wyiszg temperature i wyiszg wil-
gotnosé obrobki. -

Jak wyjasniono powyzej, k'aidy z przykladow
wykonania urzgadzenia uszczelniajgcego przymo-
cowanego do otworéw wyprowadzajacego i wpro-
wadzajacego material do komory zawierajacej pa-
re w nawilsarce wysokoci$nieniowej, eliminuje
rézne niedogodnosci urzadzen znanych. W poroéw-
naniu z podobnego typu konwencjonalnymi urza-
dzeniami uzyskuje sie wysoka .sprawnos§é dziata-
nia, a jako$¢ materialu obrabianego nie ulega
pogorszeniu. Dalszg zaletq jest przediuzenie trwa-
josci czesci skladowych urzadzenia.
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Zastrzezenia patentowe

‘1. Urzadzenie do uszczelniania otwor6w do wpro-
wadzania i wyprowadzania materialu do komory
zawierajagcej pare, zawierajgce przewdd rurowy
uszczelnienia, ktérego jeden koniec jest zamonto-
wany w otworze do wprowadzania i wyprowadza-
nia materialu do komory zawierajgcej pare, a
drugi koniec polgczony jest z rolkowym mecha-
nizmem uszczelniajacym, zawierajace miedzy ko-
morg a mechanizmem ' uszczelniajgcym blok usz-
czelniajacy z przelotem dla materialu obrabiane-
go, znamienny tym, ze w wybraniu gérnej czesci
bloku ‘uszczelniajgcego (2) znajduje sie usuwalny
czlon (5) mocujacy elastyczng wkladke uszczelnia-
Jjaca (4), ktéry to czion mocujacy (5) ma przelot
(3') dla materialu obrabianego stanowigcy prze-
diuzenie przelotu (3) dla materialu w bloku usz-
czelniajgeym (2), przy czym wkladka uszczelnia-
jaca (4) ma wystepy uszczelniajgce (6) tworzgce
brzeg uszczelniajgcy z obu stron przelotu .dla
materialu obrabianego wzdluzi bloku uszczelnia-
jacego (2), nad jego gb6brng powierzchnig, a wy-
stepy te symetrycznie umieszczone wzgledem plasz-
czyzny $Srodkowej urzadzenia sa zbiezne do tej
plaszczyzny i powierzchnie ograniczajgce te wy-
stepy sa zbiezne, zgodnie z kierunkiem wyprowa-
dzania materialu z:komory, przy czym zewmetrzna
powierzchnia ograniczajagca wystep (6) styka sie z
powierzchniga obwodowg sasiedniej rolki uszczel-
niajgcej. ( 7, 7), a ponadto z czolowa powierzchnig
rolek uszczelniajaecych (7, 7') styka sie ptyta sma-
rownicza (9, 9") dociskana do rglek uszczelniajg-
cych przez czolowa plyte uszczelniajacy (8, 8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w komorze zawierajgcej pare jest umieszczony re-
agujacy na ciSnienie pary w komorze tlok (24)
§lizgajacy sie w cylindrze (23) ktoéry przez detek-
tor (22) wewnetrznego cisnienia komory i wzmac-
niacz (25) jest polaczony z gumowym cylindrem
(12) regulujacym sile chwytu wywierang na ma-
terial przez rolki uszczelniajace (7, T), ktéry to
cylinder (12) jest sprzezony z mocujgcg osig (13)
jednej rolki uszczelniajacej (7) i z regulacyjng osig
(14) drugiej rolki uszczelniajacej (7'), a ponadto
po obydwu stronach regulacyjnej osi (14) naprze-
ciw siebie znajdujg sie ograniczniki (15, 16) zakre-
su regulacji do ustawiania sily dociskajgcej ma-
terial obrabiany miedzy. rolkami uszczelniajgcymi.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze blok uszczelniajacy (2) jest sprzezony z ukla-
dem przekladni $limakowej  (31) poprzez laczace
piyty (32) zamocowane obrotowo wokél osi (33)
zapewniajgc pionowy przesuw bloku uszczelnia-
jacego. ’
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