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Tlumik halasu pneumatycznej maszyny udarowej

1

Przedmiotem wynalazku jest tlumik hatasu pneu-
matycznej maszyny udarowej o szczegélnym zasto-
sowaniu do pneumatycznych ubijakéw mas for-
mijerskich, mlotk6w pneumatycznych oraz wiertarek
udarowych.

Dotychczas znane ttumiki halasu, stosowane przy
maszynach pneumatycznych, budowane sg w opar-
<€iu o zasade prowadzenia wydmuchu przez komory
rozprezne, przy stosowaniu w tych komorach prze-
groéd poprzecznych lub réwnoleglych do kieTunku
. przeplywu. Stosowane jest tez wyprowadzanie wy-
dmuchu z maszyny dwoma strumieniami i lgczenia
ich w komorze mieszalnej, do ktérej sa wprowa-
-dzone wlotami lezagcymi z przeciwnych stron komo-
ry, aby spowodowaé czolowe zderzenie sie stru-
mieni. .

Inne rozwigzanie konstrukcyjne tlumikéw halasu
pneumatycznych maszyn udarowych polega na otu-
leniu obudowy maszyny réinego rodzaju materia-
lamij diwiekochlonnymi lub zaloZeniu na obudowe
maszyny dodatkowej obudowy blaszanej, wylozo-
nej tworzywem diwiekochlonnym, przy czym za-
chowany jest znaczny luz miedzy tym obudowa-
niem a wydmuch jest skierowany przez wolng
‘przestrzeft miedzy nimi.

Znane s3 tez tlumiki, w ktérych tlumienie ha-
lasu pochodzacego 'od wydmuchu polega na skie-
rowaniu powietrza do wylotu przez rozszerzajace
sie kanaty. W kanalach strumienie ulegajq stopnio-
‘wemu rozprezeniu bez zbytniggo diawienia przepty-
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wu. Wystepuje tu co najn'iniej jedna komora mie-
szalna, do ktérej dwa strumienie wpadajg z dwéch
stron i zderzajq sie przeciwbieznie. Szereg komér
rozprgznych jest warstwg tworzyw diwiekochton-
nych i polaczonych ze sobg w kolejnosci, w ktérej
dlugo$é komoé6r maleje w kierunku przeplywu. Ze-
sp6t taki jest umieszczony wzdluz maszyny i ma
dlugo$é blizszg diugosci maszyny oraz przylega do
jej obudowy z jednej strony.

Ttumienie hatasu pochodzacego od drgan wewne-
trznych elementéw maszyn, wywolanych zwlaszcza
przez uderzenie bijaka w grot, nastepuje na tak
zwanej wotulinie, wykonanej z ustrojéw diwieko-
chlonnych obudowanych blachg, tworzgc w catos$ci
dodatkowa obudowe maszyny lgcznie z tlumikiem
hatasu.

Rozwigzanie techniczne tlumikéw halasu w opar-
ciu 0 podane wyzej rozwigzania patentowe nie po-

.-zwala na osiggniecie wytlumienia halasu ponizej

dopuszczalnego poziomu halasu to - znaczy okoto
N=85 wg. norm. I.S.O. a wiec nie spelniajag pod-
stawowego wymagania aby halas sttumié do inten-
sywnos$ci nieszkodliwej dla zdrowia pracownikéw
obstugujacych maszyny. .

Ponadto zastosowanie opisanych tlumikéw do
ubijakéw formierskich i miotéw pneumatycznych
powigksza w znaczny spos6b gabaryty oraz cigzar
maszyny, utrudniajac przez to postugiwanie sie nig.

Celem wynalazku jest skonstruowanie ttumika ha-
lasu do maszyn pneumatycznych typu: ubijaki mas
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formierskich, mlotki, wiertarki pneumatyczne,
zmniejszajacego halas ponizej dopuszczalnej nor-
my IL.S.0. N=85. ;

Istotag wynalazku jest tlumik stanowigcy pakiet
poprzecznie utozonych warstw, wykonanych z two-
rzywa diwigkochlonnego, w ktérych znajdujg sie
otwory, o dowolnym ksztalcie, tworzace po ztozeniu
warstw, kanatly, sluzace do przeptywu wydmuchi-
wanego powietrza z pneumatycznej maszyny uda-
rowej, do ktérej tlumik Scisle przylega, poprzez o-
twory wylotowe, rozmieszczone na obwodzie obu-
dowy maszyny. Uksztaltowanie otworéw wewnatrz
pakietil‘wa‘r:stw tworzy kanaly w postaci labiryntu
lub zespolu kanaléw, usytuowanych wzdluz ttumi-
ka szeregowo i/lub réwnolegle, o zmiennym prze-
kroju, co wumozliwia skierowanie powietrza do
atmosfery. Tlumik ma ksztalt umozliwiajacy roz-

mieszczenie w nim kanaléw wok6l lub z jednej -

strony obudowy maszyny. Pakiet warstw jest oto-
czony diwigkochionng, utwardzong otuling, ktéra
ochrania go przed uszkodzeniami mechanicznymi,

Zaleta wynalazku jest znaczne zmniejszenie ha-
tasu ponizej N=85 wg. I.S.0. powstalego na skutek
sprezystych zderzenh poszczegélnych elementéw o-
raz gwattownych zmian ciSnienia sprezonego po-
wietrza napedzajacego maszyne. Kolejng zaletg jest
zmniejszenie cigzaru i gabarytéw tlumika oraz
wyeliminowanie z niego czesci metalowych, jak
réwniez dostosowanie ksztaltu tlumika do obudowy
maszyny, co umozliwia latwe manewrowanie przez
obstuge maszyna, wyposazong w tilumik, wedlug
“wynalazku.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie tlumik w ksztalcie cy-
lindrycznym, zabudowanym na pneumatycznym u-
bijaku mas formierskich z rozmieszczeniem kana-
16w woko6! obudowy ubijaka, w przekroju osiowym
wzdtuz linii B—B na fig. 2, fig. 2 — ten sam tlumik
w przekroju poprzecznym wzdiuz linii A—A na
fig. 1, fig. 3 — ten sam tlumik w przekroju pio-
nowym wzdiuz linii C—C na fig. 2, fig. 4 — tlumik
w ksztalcie zblizonym do niesymetrycznego cylindra
zabudowany na pneumatycznym ubijaku mas for-
mierskich z rozmieszczeniem kanatéw z jednej stro-
ny obudowy ubijaka, w przekroju osiowym wzdiuz
linii A—A na fig. 5, fig. 5 — ten sam tlumik w
przekroju poprzecznym wzdluz linii D—D na fig. 4,
fig. 6 — ten sam tlumik w przekroju pionowym
wzdtuz linii B—B na fig. 5, fig. 7 — ten sam tiu-
mik w przekroju pionowym wzdluz linii C—C na
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fig. 5, fig. 8 — tlumik w ksztalcie cylindycznym,
zabudowany na pneumatycznym ubijaku mas for-
mierskich, z ktérego przeptyw wydmuchiwanego
powietrza realizowany jest przez szereg otworéw
wylotowych, rozmieszczonych na obwodzie obudo-
wy ubijaka, w przekroju osiowym, fig. 9 — ten
sam tlumik w przekroju poprzecznym wzdtuz linii
A—A na fig. 8, fig. 10 — ten sam tlumik w prze-
kroju poprzecznym wzdluz linii B—B na fig. 8,
fig. 11 — ten sam tlumik w przekroju poprzecznym
wzdluz linii C—C na fig. 8, fig. 12 — ten sam
ttumik w przekroju poprzecznym wzdluz linii B—B
na fig. 8 i fig. 13 — ten sam tdumik w przekroju
poprzecznym wzdtuz linii E—E na fig. 8.

Thumik stanowi pakiet poprzecznie utozonych wa-
rstw 1, wykonanych z tworzywa dZwiekochlonnego
w postaci filcu, gumy, ptyty piléniowej lub tkaniny
nasyconej epidianem (fig. 1, fig. 3, fig. 4, fig. 6,
fig. 7, fig. 8 i fig 9). W warstwach 1 znajdujg sie
otwory 2 o ksztalcie kolowym, eliptycznym lub zbli-
zonym do kola tworzace po ztozeniu warstw 1 ka-
naty 3, w postaci labiryntu lub zespolu kanaléw,
usytuowanych wzdtuz tlumika szeregowo i/lub réw-
nolegle, o zmiennym przekroju [(fig. 2, fig. 5, fig. 10,
fig. 11, fig. 12 i fig. 13). Kanaly 3 stuzg do prze-
plywu wydmuchiwanego powietrza z pneumaty-
cznego ubijaka 4 mas formierskich, na ktérym za-
budowany jest tlumik., Ttumik ma ksztalt cylindry-
czny lub zblizony do niesymetrycznego cylindra.
Pakiet warstw 1 jest otoczony otuling 5 chronigcag
je przed uszkodzeniami mechanicznymi, wykonang
z utwardzonego materiatu dzwiekochlonnego.

W warunkach eksploatacyjnych - tlumik S$cisle
przylega do ubijaka 4 tak, ze otwory 2 w pakiecie
warstw 1 odpowiadajg otworom wylotowym 6 ubi-
jaka 4.

Zastrzezenie patentowe

Ttumik hatasu pneumatycznej maszyny udarowej
z kanatami przelotowymi, znamienny tym, ze stano-
wi go pakiet poprzecznie utozonych warstw (1), wy-
konanych z tworzywa dZwiekochlonnego, w ktérych
znajduja sie¢ otwory (@), o dowolnym ksztalcie,
tworzace po zlozeniu warstw (1), kanalty (3), w po-
staci labiryntu lub zespolu kanaléw, usytuowanych
wzdluz tlumika szeregowo i/lub réwnolegle, o
zmiennym przekroju, przy czym tlumik ma ksztalt,
umozliwiajgcy rozmieszczenie w nim kanatéow (3)
wok6t lub z jednej strony obudowy maszyny, a
ponadto pakiet warstw (1) jest otoczony diwigko-
chtonng, utwardzong otuling (5).
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