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Ouvre-boites

La présente invention a trait & un ouvre-boltes. Les boltes
de conserves métalliques comportent en général un corps cylindrique
obturé 3 chaque bout par un couvercle circulaire. Le couvercle
est généralement fixé sur le corps avec un bord relev&, puis ra-
battu et serti sur 1l'extr&mité du cylindre. Les ouvre-boites
existants font une coupe circulaire dans le couvercle, au voisinage
de sa périphérie, mais & 1'intérieur du bord relevé. Toutefois, il
est difficile d'obtenir une bonne coupe nette lorsque la boite est
endommagée, d'une maniére ou d'une autre.

La présente invention a pour objet de réaliser un ouvre-boltes
amélioré,

L'ouvre-boites selon l'invention comprend une paire de bras
articulés 1'un sur 1'autre de manidre a pivoter entre une position
ouverte de mise en place sur une bolte et une position fermée pour
découper, une roue d'entralnement venant en prise contre le rebord
de la bolte, cette roue faisant avancer l'ouvre-boites autour de
la boite en &tant actionnée manuellement. Il comprend en outre un
couteau amené en position de coupe, par rapport 3 la roue d'en-
trainement, lorsque les deux bras sont amenés dans leur position
fermée., Cet ouvre-boltes est caractérisé en ce que le couteau est
sous la forme d'une roue coupante circulaire, mont&e de maniére
tournante sur un des bras avec son axe décalé par rapport a l'axe
d'articulation des bras, tandis que l'autre bras présente un
barillet cylindrique saillant engagé dans un trou correspondant du
premier bras pour former l'articulation des deux bras, et un sup-
port pour la roue d'entrainement tournant dans ce barillet, 1l'axe
de rotation de la roue d'entrainement &tant d&calé par rapport a
ltaxe du barillet.

Cet ouvre-boites est 3 la fois simple et efficace, et, sauf
la roue coupante et la roue d'entrainement, il pourra’&tre consti-
tué dans une grande mesure de piéces simples en matiére plastique.
En outre, la roue coupante exerce une véritable action de coupe,
au lieu de déchirer la tdle comme c'est le cas avec de nombreux
types existants d'ouvre-boites. Par suite, il n'est gé&néralement
pas nécessaire de prévoir un montage &lastique pour la roue
coupante.
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De préférence, les deux bras ont une mé&me forme générale, de
telle sorte que lorsqu'ils sont refermés en position de coupe, ils
sont généralement superposés et peuvent &tre facilement pris en
main par l'utilisateur comme s'il s'agissait d'une seule poignée.

L'ouvre-boites selon l'invention a l'avantage d'@tre utili-
sable aussi bien par des gauchers que par des droitiers. On peut
donc lui donner une structure symétrigue & la fois par rapport a
1'axe d'articulation des deux bras et par rapport & 1l'axe longitu-
dinal de ce bras.

Ce type d'ouvre-boltes est d'une utilisation simple et confor-
table, et exécute une coupe circulaire compléte tout autour de la
boite, méme si le rebord de la boite est plus ou moins endommagé.

De préférence, la coupe a lieu prés du rebord du corps
cylindrique de la boite, mais juste en dessous du couvercle, de
telle sorte que, lorsqu'une coupe circulaire compléte a &té &xécutée,
elle a enlevé le couvercle et une petite partie de l'extr&mité du
corps cylindrique de la boite. On constate que cette coupe est
relativement nette, méme lorsque le couvercle se trouvait précédem-
ment endommagé.

Pour faciliter l'emploi de l'ouvre-~boites de cette maniére,
le bras portant la roue coupante est de préférence pourvu d'un bec
formant butée sur son extrémité opposée a la roue d'entrainement
par rapport 3 la roue coupante. Cette butée est conformée de
manidre 3 prendre appui sur le couvercle de la boite et 3 maintenir
1'ouvre-boites & plat, la roue coupante venant se placer a angle
droit contre la surface cylindrique de la bolte pendant 1'exécu-
tion de la coupe.

Un avantage de l'ouvre-bolte lorsqu'il est utilisé& de cette
manidre est de réaliser un bon soutien pour le métal de la bolte
dans la région ol s'opé&re la coupe. C'est ainsi qu'avec un ouvre-
-boites classique effectuant une coupe circulaire de haut en bas
le long du rebord du couvercle, il est nécessaire d'appuyer trés
fortement sur 1l'ouvre-boites pour forcer son ardte coupante &
pénétrer dans le métal. S'il existe sur la boite des défauts
quelconques, il arrive souvent gque le métal de la bolte se déforme
sans &tre pénétré par 1l'ardte coupante. D'autre part, la roue
d'entrainement de l'ouvre-boites selon 1l'invention, et le bord
relevé de la boite ont tendance & soutenir le métal de la boite

dans la région ol s'opére la coupe au moyen de la roue coupante,
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de telle sorte que le métal n'aura pas tendance & se déformer,
mais sera au contraire coupé nettement.
De plus, l'action de coupe s'exerce dans la direction de la
roue coupante, & la différence des ouvre-boites classiques qui
coupent selon une ligne courbe, ce qY%i peut entrainer des efforts
de frottement considérables.
Un exemple de réalisation de l'ouvre-boites selon l'inven-
tion sera décrit ci-apres, en se référant au dessin dans lequel
la fig. 1 est une vue en élévation de 1'ouvre-boites,
la fig. 2 est une vue en élévation de l'ouvre-boites en position
ouverte,

la fig. 3 est une vue de profil montrant l'ouvre-bofites en posi-
tion au cours de l'ouverture d'une boite, et

la fig. 4 est une vue en coupe de l'ouvre-boites.

L'ouvre-boites 10 représenté au dessin comprend une paire de
bras 12 et 14 en forme de poignées, réalisées en matigre plastique
synthétique. Sur le bras 12 est montée une roue coupante 16 qui

~présente une aréte coupante circulaire 18. Une roue dentée d'en-

trafinement 20 est fixée sur une barrette métallique 22 noyée dans
un pivot 23 lequel est moulé d'une seule pigéce avec un boutan
24 destiné a 8tre actionné manuellement.
Une rondelle métallique 25 est disposée entre le bouton 24
et la poignée 14.
La poignée 14 porte un barillet 26 venu de moulage avec cette
poignée et s'étendant dans un alésage circulaire 28 ménagé dans
la poignée 12. Ce barillet contitue le pivot d'articulation de
la poignée 12 avec la poignée 14, permettant & ces poignées de

_pivoter 1l'une par rapport & l'autre entre leur position active

fermée comme le représente la fig. 1 et leur position ouverte,
représentée fig. 2, avant de pincer l'appareil sur une bofte.

Le pivot 23 de la roue d'entrainement 20 passe dans le
barillet 26, mais il est excentré par rapport & l'axe de ce
barillet. Ainsi 1'axe de rotation de la roue dentée 20 est
légerement décalé par rapport & 1l'axe du barillet 26. Ainsi,
lorsque l'ouvre-boites est en position ouverte représentée fig.2,
la roue d'entrafinement 20 se trouve & une certaine distance de
l'aréte de la roue coupante 16, mais quand les bras se rejoignent

en position fermée, réprésentée Fig. 1, on peut remarquer que le
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bord de la roue dentée 20 recouvre légérement l'ar@te de la roue
coupante 16. Lorsque, l'appareil &tant en place sur une boite,
l'utilisateur rapproche les deux poignées ensemble, dans leur
postion fermée, ce rapprochement de la roue d'entrainement vers
la roue coupante provoque la pénétration de l'ardte coupante de
cette derniére dans le métal de la boite, ainsi qu'on peut le
voir sur la Fig. 3.

Un goujon métallique fileté& 30 est noyé dans une embase 32
venue de moulage avec la poignée 12, et la roue coupante 16 est
montée sur ce goujon 30. Un €crou 34 maintient la roue 16 en
place et une rondelle 36 maintient 1l'arg&te coupante 18 de la roue
16 & une trds faible distance sous 1l'ar8te de la roue d'entraine-
ment 20,

Pour protéger le corps de la poignée 12, une plaquette de
métal 38 est noyée dans la partie de cette poignée située sous
les roues 16 et 20.

On remarquera que les deux poignées 12 et 14 ont 3 peu prés
la méme forme et la méme taille, de telle sorte que, lorsqu'elles
sont amenées en position fermée, représentée aux Fig. 1, 3 et 4,
elles se recouvrent mutuellement, ce qui permet & 1l'utilisateur
de les saisir cbmme s'il s'agissait d'une seule poignée. Ceci
permet une prise en main commode pendant l'opé&ration de coupe.

De plus,,l'utilisateur'peut ainsi maintenir trés facilement les
deux poignées ensemble, tout en maintenant l'effet de serrage
entre la roue d'entrainement et la roue coupante,-ce qui provoque
la péné&tration de la roue coupante dans le métal de la boite et
assure une coupe nette sans que l'utilisateur doive exercer un
effort important et fatigant pour serrer les poignées l'une vers
1'autre.

La poignée 12 présente sur son extrémité, au deld de l'arti-
culation 26, une butée 40 faisant saillie vers l'avant. Cette
butée prend appui sur le couvercle de la boite au cours de
l'opération de coupe et aide au guidage de l'apprail tout en
maintenant la roue coupante 3 angle droit contre la surface du
corps de la boite.

La Fig. 3 représente l'ouvre-boites en position d'utilisa-

tion, en train d'ouvrir une boite.
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En premier lieu, l'ouvre-bolites 10 dans sa position ouverte
représentée Fig. 2 est mis en place sur le haut d'une boite 45
qu'il s'agit d'ouvrir, la roue d'entrainement 20 &tant disposée
34 1l'intérieur du rebord 46 de la boite et la roue coupante 16 a
1l'extérieur. Ensuite, on resserre l'une vers l'autre les poignées
12 et 14, pour les amener dans la position fermée représentée aux
Fig. 1 et 3. Ainsi qu'il a été expliqué ci-dessus, ceci provoque
un léger recouvrement entre la roue 20 et 1'ar2te coupante 18,
de telle sorte que cette ar8te pénétre dans le métal de la bolte.
On tourne ensuite d'une main le bouton 3 ailettes 24, tout en
tenant les poignées de l'autre main, pour entralner la roue 20.
Celle-ci entraine 3 son tour l'appareil en le faisant tourner
autour de la boite, de telle sorte que l'ar&te coupante effectue
une coupe selon la ligne 48. Une fois la coupe achevée tout autour
de la boite, le couvercle 50 venant d'&tre détaché avec son rebord
50 pourra &tre retiré de la boite en le tenant avec 1'ouvre-bolites,
puis dégagé de ce dernier en ouvrant les poignées 12 et 14, Un
avantage de l'ouvre-boltes tient au fait que la partie détachée
de la boite lors de l'ouverture ne peut pas tomber dans la bolite
venant d'2tre ouverte, ni se feplier vers l'intérieur de la boite,
comme celd se produit avec un ouvre-boites de type classique.

Contrairement aux ouvre-boites classiques, l'ouvre-boltes 10
selon l'invention pratique une coupe dans le corps cylindrique de
la boite, juste en dessous du couvercle. Etant donné que 1'aréte
coupante 18 est pratiquement presque dans le méme plan que la
roue d'entralnement 20, cette dernidre assure un bon soutien de
1'envers du rebord 46 de la boite, ce qui supprime pratiquement
le risque de n'obtenir qu'une simple déformation du m&tal par la
roue coupante, au lieu d'une coupe.

Ainsi, on obtient une coupe bien nette & mesure que 1l'ouvre-
-boites décrit son mouvement orbital autour du rebord de la bolte
sous 1l'action du bouton 3 ailettes servant & faire tourner la
roue d'entrainement.
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REVENDICATIONS

1. - Ouvre-boites comprenant une paire de bras articulés
1'un sur l'autre de manigére & pivoter entre une position ouver-
te de mise en place sur une boite et une position fermée

~pour découper, une roue d'entrainement venant en prise contre

le rebord de la boite, et faisant avancer 1l'ouvre-boites au-
tour de la boite en étant actionnée manuellement, et un cou~
teau venant en position de coupe par rapport a la roue
d'entrainement lorsque les bras sont amenés en position fer-
mée, caractérisé en ce que le couteau est sous la forme d'une
roue coupante circulaire (16) montée sur un des bras (12),
l'axe de rotation de cette roue (16) étant excentré par rap-

“port a l'axe d'articulation des bras, 1l'autre bras (14)
~présentant un barillet cylindrique (26) en saillie, engagé

dans un trou correspondant (28) ménagé dans le premier bras
(12), ce barillet (26) constituant le pivot d'articulation
du bras, tandis qu'un support (23) pour la roue d'entraine-
ment (20) passe & travers ce barillet (26) qui lui sert de

.palier de rotation, l'axe de rotation de la roue d'entraine-

ment (20) étant excentré par rapport & l'axe du. barillet (26).

2. - Ouvre-boites selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les bras (12, 14) ont sensiblement la méme forme,
de manitre & se recouvrir mutuellement dans leur position
fermée pour découper, afin de pouvoir étre pris en main par
l'utilisateur comme une simple poignée d'une seule pigce.

3. ~ Ouvre-boites selon 1'une quelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisé en ce que les bras (12, 14) sont
réalisés en matieére plastique synthétique, une plaquette
métallique protectrice (38) étant noyée dans une des faces du
bras (12) dans la région de la roue coupante (16) et de la
roue d'entrainement (20).

4, - Ouvre-boites selon l'une queleconque des revendica-
tions 1 & 3, caractérisé en ce que le premier bras (12) pré-
sente une butée (40) en saillie destinée a prendre appui sur

le couvercle d'une boite pour maintenir 1'ouvre-boites 2

~plat pendant son utilisation.
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