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Maszyna samoczynna

1

Przedmiotem wynalazku jest maszyna samoczyn-
na do pakowania papierosow w paczki, samo-
czynnie owijajgca i paczkujgca; umozliwia ona
rozpoczynajac od luznych pojedyniczych papiero-
sobw uzyskanie poprzez kolejne operacje gotowych
i zamknietych paczek papieroséw, a ponadio wy-
eliminowanie mozliwoéci wyprodukowania uszko-
dzonych paczek.

' Znane samoczynne maszyny do pakowania pa-
pierosOw dzialajg na zasadzie, Ze papierosy same
przesuwaja sie poprzez kolejne operacje wykancza-
jace opakowywanie, w czasie ktérych ruch papie-
ros6w odbywa sie wzdtuz ich osi symetrii, a ksztal-
towanie opakowania z kolejnych warstw materiatu
opakowujacego odbywa sie albo bezpoérednio na
papierosach, ktére woéwczas spelniajg role sztyw-
nych trzpieni, albo przez zaginanie warstw mate-
rialu opakowujgcego wok6l stalych rurowych
trzpieni, do wewnatrz ktérych zostaja wsuniete
papierosy majgce stanowié¢ zawarto$é paczki, i ktére
to wsuniecie i oparcie sie papierosé6w o dno paczki
powoduje zsuniecie napelnionej paczki z rurowych
{rzpieni, na ktérych byla ona formowana.

Skutkiem tej metody na papierosy dzialajg stale
obcigzenia, szczegblnie obcigzenia osiowe na konce
papieroséw. Rzeczywiscie we wszystkich operacjach
zaréwno tych, ktore tycza sie formowania opako-
wania, jak i tych, w ktérych papierosy przesuwaja
sie, papierosy sa bez przerwy poddane naprezeniom
osiowym, ktére powodujg pogorszenie ich jakosci,
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w szczegblnosci zas mniecie i zalamamie bibulki
papieroséw, powodujgce rozluZnienie zawartosci
tytoniu. Ponadto wydajno§é pracy tego typu ma-
szyn jest czesto miedostateczna, poniewaz zalezy
ona od czasu tnwania poszczegélnych operacji,
od ograniczonej predko$ci poruszania sie wezajem-
nie przesuwnych mas maszyny i od innych jeszcze
przyczyn.

Zasadniczg zaletg przedstawionego wynalazku jest
unikniecie tego typu wad, przez przedstawienie
maszyny dzialajagcej w taki sposéb, ze papierosy
sag pozbawione wzdluznych naprezen w czasie ich
opakowywania. Ponadto problem pozbawienia pa-
pierosbw naprezen, a w szczegbélnosci ich koncéw
w mniniejszej maszynie rozwigzano poprzez prowa-
dzenie przez wszystkie operacje zawsze catego
wsadu paczki papieroséw, odpowiednio zabezpieczo-
nego poprzez plytki lub podtrzymki powodujace,
ze wsad zostaje zapakowany w stanie nieuszkodzo-
nym.

Dalszg zaletg tego wynalazku jest to, ze ni-
niejsza maszyna moze pracowaé z duza pred-
koscia, a zatem z wiekszg wydajnoScia niz dotych-
czas uzywane w tej dziedzinie. Zgodnie z jedng
z cech wynalazku, maszyna do paczkowania pa-
pieros6w posiada mechanizmy, ktére ukladaja
papierosy w odpowiednie wsady do paczek,  prze-
suwajg owe wsady poprzez stacje linii opakowuja-
cej, urzadzenia do dostarczania do odpowiednich
stacji materiatéw opakowujgcych, odpowiednie
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mechanizmy ksztaltujace opakowanie z materiatu
opakowujgcego, a wszystkie te urzadzenia znamien-
ne tym, ze przesuw poszczegbélnych wsadéw odby-
wa sie¢ w kierunku prostopadiym do osi papiero-
sow, ze odpowiednie mechanizmy prowadza i utrzy-
mujg wsady, oraz Ze mechanizmy zaginajgce opa-
kowanie na wsadach postuguja sie¢ mechanizmami
prowadzacymi wsady jako ruchcmymi trzpieniami.

W jednym z mozliwych rozwigzan maszyna
posiada zasobnik zawierajacy luzne ' papierosy
i rozdzielajacy je na kolejne wsady papierosow
oraz . skierowujacy je ma transporter. Wsady te
odpowiadaja swa iloScia i ulozeniem papierosow
pojedynczym paczkom, ktore beda dalej wytwa-
rzane przez maszyne. Wsady te na transporterze
sg ulozone prostopadle w stosunku do kierunku
ruchu transportera tak, ze poruszajg sie w Kkie-
runku poprzecmykh do ich wiasnej osi. Transporter
przesuwa kolejne wsady papieroséw okresowymi
ruchami- poeprzez-kolejne etapy, w ktéorych wsady
przechodza odpowiednie operacje opakowywania.
Wsady sg opakowywane w paczki typu amerykan-
skiego (to jest opakowanie miekkie,  w -przeci-
wienstwie do sztywnych pudelek) skiadajace sie
z wewnetrznej warstwy cynowej folii i zewnetrzne]
warstwy - papierowej-zwanej etykieta, w koncowej
fazie paczka jest zaklejana banderolg lub tasma
klejacg. Tak wiec maszyna posiada rowniez urza-
dzenia podajace materialy opakowujace, linie wy-

konujacg opakowywanie, urzgdzenie do cigeia folii,

podajace etykiety i na koniec rozdzielajgce tasme
klejaca.

Jest wskazanym umieszczenie na koncu linii
opakowujacej wurzadzenia wysuszajgcego Kklejcne
miejsca w opakowaniach.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie
w widoku perspektywicznym maszyng, uwidacznia-
jac polozenie jej poszczegblnych czesci, z wyjat-
kiem tych czesci, ktére sg potozone w koncowych
fazach linii opakowujacej. Fig. 2 i 3 przedstawiaja
w widoku perspektywicznym schemat linii opako-
wujgcej, fig. 4 i 6 — widoki czesci w pionowym
wzdluznym przekroju mechanizméw linii opakowu-
jacej, fig. 5 1 7 — widoki czeSci w pionowym po-
przecznym przekroju tych samych mechanizméw co
na fig. 4 i 6, fig. 8 przedstawia elektromechaniczny
schemat polgczen tych czesci, ktére sa sterowane
elementami czujnikowymi dla wyeliminowania usz-
kodzonych wsadow, fig. 9a i 9b przedstawiajg sche-

mat faz roboczych podstawowych ruchomych czesci

maszyny W normalnych warunkach, w ktoérych
fazy wyrazone s3 w stopniach i przedstawione
przez odciete, a ruch przez rzedne, fig. 10 — w
powiekszeniu elementu stacji linii opakowujacej,
fig. 11 i 12 przedstawia ‘w przekroju wzdiluznym
i'w widoku z boku, element innej stacji opakowu-
jacej, fig. 13 przedstawia w przekroju podluznym
element stacji opakowujacej znajdujacej sie przed
stacja przedstawiong na fig. 10, 11 i 12. :
Maszyna przedstawiona na rysunku, zawiera
niektore urzgdzenia pokazane schematycznie. Na
fig. 1 pokazano zasobnik 1 umocowany wolnono$nie
na korpusie 2 maszyny, a ktérego zadaniem jest
dostarczanie lezacych obok siebie warstw papiero-
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sow do przedzial6w 3 przesuwajgcej sie stopniowo
tas$my transportujacej 4, a napedzanej na przykiad
od gléwnego walu maszyny w spos6b, ktéry opisa-
no w patencie wiloskim nr 803345. Kolejne prze-
dzialy 3 sa polgczone rodzajem popychaczy, nie
pokazanych na rysunku, gdyz ich konstrukcja jest
przedmiotem patentu wloskiego nr 80345, ktérych
zadaniem jest uloZenie kolejnych wsad6w papiero-
sOw w ksztalcie paczki.

Wspomniano uprzednio o mozliwo$ei obecnosci
uszkodzonych papieroséw w kolejnych wsadach,
czy to na skutek braku ktéregos we wsadzie, czy
tez z powodu niedostatecznego napelnienia tyto-
niem. Wzdluz biegu tasmy 4 z obu jej stron znaj-
duje sie zesp6l czulych elementow znanego typu,
ktorych zadaniem jest wykrywanie tego rodzaju
usterek. Elementy te steruja wypychaczem 6,
ktory usuwa z taSmy uszkodzony wsad papierosow,
gdy tylko ruch tasmy podsunie go w zasieg wy-
pychacza. Oczywiscie skutkiem tego powstanie
przerwa, gdyz jeden przedzial tasmy bedzie pusty.
Ten fakt zostanie odpowiednio przekazany do in-
nych zespoldow maszyny, o czym bedzie mowa
pOzniej.

Gdy wsad papieros6w dojdzie do konca pozio-
mego odcinka tasSmy 4, popychacz 7, spowoduje
przesuniecie wsadu z przedzialu tasmy 3 do linii
opakowujgcej, ktora jest réwmolegla do tasmy 4.

W tej fazie nastepuje czolowe wypchniecie wsadu
rpapieros6w, jednakze bez ich uszkodzenia, chociaz
v{r'i'"zec‘zywistoéci w wyniku tego ruchu papierosy
sa lekko naciSniete. Wymienione przesuniecie nie
jest zaprzeczemiem ogo6lnej koncepcji wynalazku,
ktérego cechg charakterystyczng jest unikanie pod-
dawania papieros6w naprezeniom. '

Wspomniany popychacz 7 wsuwa kolejne wsady
papierosbw pomiedzy pare szczek 8 na bebnie po-
siadajgcym promieniowo ustawione uchwyty. Beben
ten zbudowany jest zgodnie z patentem wlhoskim
nr 801345 1 posiada uchwyty promieniowe w formie
pary szczek, ktérych rozwartosé odpowiada gru-
bosci wasadu papieroséw. Szczeki rozchylajg sig
w momencie wprowadzenia pomigdzy nie, przez
popychacz 7 wsadu, a pionowy plaski element 10
wspéipracuje w ruchu rozchylajgcym, element 16
dziala podczas wsuniecia jak przewidziano w pa-
tencie wloskim nr 803345 mna konce uchwytéow.
Szczeki zostajg domkniete celem utrzymania pa-
pieros6w, a woOwczas beben obraca sie woko6t
watu 11 tak, by przesungé wsad papieroséw do
przeciwnego polozenia, na koniec szczeki otwierajg
sie, by pozwoli¢ wsadowi papieros6w na przejScie
do nastepnej operacji. Do tego miejsca opisu przed-
stawiono spos6b, za pomocg ktorego powstat wsad
papieroso6w i wsad ten zostal przygotowany do
wejscia w linie opakowywania.

Obecnie zostang opisane elementy linii opako-
wujacej. Gilé6wny wat 12 maszyny, ktérej korpus
ozhaczono numerem 2 posiada kilka k6l zebatych
13, 14 i 15 sztywno na nim zamocowanych. Koto
zebate 13 zazebia sie z kolem 16, na ktérego wale
17 jest sztywmo zamocowana krzywka lub obroto-
wy beben 18 zaopatrzony w pare luznych rolek 19
wprawiajacych w ruch krzyz maltanski 20 ste-
rujacy okresowymi ruchami beben uchwytowy 9

I S




5
zbudowany zgodnie z wyzej wymienionym paten-
tem whoskim nr 803345.

Kolo zebate 21 zazebione jest z kolem 14. Koto
21 jest sztywmno zamocowane na wale 22 prosto-
padlym do gl6éwnego watu maszyny 12 i wprawia
w ruch koto 14. Na wale 22 znajduje sie podobnie
zamocowana tarcza krzywkowa 23 zaopatrzona
w czolowe wciecia, w ktére wskakuje rolka 24
obracajaca sie swobodnie woko6t sworznia 25 po-
igczonego z dzwignig 26. Diwignia 26 jest wahliwie
zamocowana jednym koncem na sworzniu 27
umccowanym do korpusu 2 a drugim koncem
w punkcie 23 popychacza 24 suwliwego w prowad-
nicy 30 dzialajacego na lopatke 31. Eopatka 31
jest w ten sposOb przygotowana do wykonywania
pionowego obukierunkowego ruchu.

Kolo 15 wilacza sie zamiast kota zebatego 32
sztywno osadzonego na wale 33 rowmoleglym do
obracajgcego sie¢ watu 22. Na wale 33 jest sztywno
osadzone kolo zebate 34, ktére zazebia sie z kolem
35 osadzonym na wale 36 réwnoleglym do wspom-
nianych watéw. Wal 36 posiada polgczong z nim
krzywke lub obrotowy beben 39, ktéry znajduje
si¢ naprzeciw luZnych rolek 40 wchodzacych w
cykliczne zazebienie z profilem kola krzyza mal-
tanskiego 41 obracajgcego sie wraz ze swym
walem 42.

Podobnie wat 38 pcsiada kolo krzywkowe 43,
ktébrego przeciwnie polozone rolki 44 wchodzg
okresowo w polgczenie z czotem kola krzyza mal-
tanskiego 45 umocowanego sztywno na wale 46
réownoleglym do watu 42. W ten spos6b pitynny
ruch obrotowy otrzymywany z watu 12 jest prze-
twarzany na przerywane ruchy réwnolegtych wa-
1ow 42 i 46.

Na wale 42 jest umocowane kolo zebate 47,
ktére zazebia sie z kolem zebatym 48 umocowa-
nym do walu 49. Wal 46’ jest zamocowany z kolem
zebatym 50, ktére zazebia sie z dwoma kolami
zgbatymi 51 i 52 sztywno osadzonymi na odpo-
wiednich watach 53 i 54. Waty 49, 53 i 54 s3
wzajemnie rownolegle i lezg w plaszczyznie po-
ziomej. Waly te wspébldziataja w spos6b wyze]
podany powodujgc przerywane okresowe ruchy
obrotowe, czerpiac naped od plynnie obracajacego
sie watu 12.

Dwie jedakowe dzwignie 55 i 55a sg osadzone
dolnymi czeSciami poprzez odpowiednie tuleje 56
i 56a na poprzecznym wspélnym wale 57. Opis
dotyczy tylko dzwigni 55, poniewaz dzwignia 55a
dziala w identyczny sposoéb.

Posrednia cze§¢ dzwigni 55 jest przymocowana
do osi pary obrotowych rolek 58 i 59. Rolki te
wspélpracujg z krzywkag 60 sztywno umocowang
na wale 33, a bedaca podwdjng mimosrodowa pro-
wadnicg: czolowg prowadnica 61 dla rolki 58 i kol-
nierzowg prowadnicg 62 dla rolki 59. Goérny ko-
niec dzwigni opiera sie na przegubowym Iaczniku
63 w 64 z blokiem 65. Dwie wyosiowane cze$ci

poziomej dzwigni 66, ktéra jest réwnolegia do
watu 12, sg zabezpieczone z kazde]j strony tym

blokiem. Poprzez obrét waiu 33 i w wyniku dzia-
tania krzywki 60, ‘diwig'nia 55 wspébipracuje w
okresowym ruchu obrotowym woko6l swej wiasnej
osi 57 tak, ze roéwniez dzwignia popychaczowa 66
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jest poddawana - podobnym = wzajemnym ruchom
tam i z powrotem w kierunku swej witasnej osi.
Popychacz 66 jest prowadzony w swoich wzdiuz-
nych przesunigciach przez rolki 67 obracajace sie
woko6! wiasnych osi 68 umocowanych do bloku 65
wewnatrz wzdluznej prowadnicy 69.

Jak podano uprzednio podobnie dziala dzwignia
55a; odpowiednie elementy wspéipracujace ozna-
czane sg takimi samymi numerami oraz indeksami
»a”. Na przykiad drugi element popychaczowy 66a
ré6wnolegly i lezacy obok elementu 66, poddawany
jest takim samym ruchom. Krzywka 60a jednak
pracuje z pewnym fazowym przesunieciem pomie-
dzy elementem popychaczowym 66 i 66a, o czym
bedzie mowa poézniej.

Popychacz 66 jest przymocowany do podtrzymki
70 pierwszego przesuwacza 71, podczas gdy popy-
chacz 66a jest przymocowany do podirzymki 70a
drugiego przesuwacza 7la, wspoipracujacego z ele-
mentem 71. Elementy przesuwajgce 71 i 7la po-
siadaja na swych koncach piytki 72 i 72a réwno-
legle wzajemnie i wyznaczajgce swym rozstawem
i szerokoscig objetos¢ paczki papieroséw. W analo-
giczny spos6b sg napedzane poprzez popychacz 66
i 66a dalsze przesuwacze i polaczone z nimi me-
chanizmy. Dwie inne pary przesuwaczy 73 i 73a,
74 i T4a wyposazone w réwnolegle plytki 75 i 75a,
76 i 76a wyznaczajg swym rozstawem i szerokoscia
wsad paczKi papieroséw. )

Ponadto do konca walu 66 przymocowany jest
zabierak 77.

Krzywki 60 i 60a sg wyprofilowane w taki spo-
sob, ze podczas ich ruchu powstaje pewne przesu-
niecie fazowe. Para popychaczy porusza sie razem
az do osiagniecia gramic przesumiecia si¢ popycha-
czy 66 i 66a. W poblizu potozen krancowych od-
wrécenie ruchu jednego z popychaczy nastepuje
z wyprzedzeniem w stosunku do drugiego tak,
by para chwytakéw otwierata si¢ piynmie.

Popychacze 49, 53 i 54 zapewniajg konieczne
przesuniecia dla trzech kolejnych stacji dokonujg-
cych zaginania materialu opakowujacego, ozna-
czonych numerami 78, 79 i 80 (fig. 1), w réinych
fazach pakowania papierosow.

Przesunigcie wsadu papieros6w pomiedzy kolej-
nymi stacjami odbywa sie za pomocg przesuwaczy,
z ktorych 71 i 7la wprowadzaja wsad papieroséw
do stacji 78, para elementéw 73 i 73a przesuwa ze
stacji 78 do 79, przesuwacze T4 i 74a przesuwaja
ze stacji 79 — 80 i na kioniec ze stacji 80 do na-
stepnej stacji, co begdzie opisane dalej.

Trzy stacje 78, 79 i 80 sg od gbry ograniczone
pokrywkami lub cylindrycznymi prowadnicami 81,
82 i 83 wspobtosiowymi do walu kazdej stacji.
Dlugo$é poosiowa lub szeroko§é poprzeczna kazdej
pokrywy ré6wna sie diugosci paczki papieroséw.
Kazda ze stacji 78, 79 i 80 (fig. 4) przedstawia
sobg obrotowy mechanizm wewnatrz odpowiedniej
cylindrycznej pokrywy 81, 82 i 83, posiadajacy
odpowiednie waly 49, 53 i 54. Z kazdym z waléw
zwigzana jest para chwytakéw zlozonych z dwu
ramion potozonych réwnolegle, ktérych rozstaw
jest réwny grubo$ci paczki, wymiary ich nato-
miast odpowiadajg diugosSci i grubosci wsadu pa-
pieros6w. Ramiona pary chwytakéw pokazano na
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rys. 4'i oznaczono numerami 84, 85 i 84a, 85a dla
stacji 78, 86, 87 i 86a, 87a dla stacji 79 i. 88, 89
i 88a, 89a dla stacji 80.

" Umieszczony wewnatrz stacji-78 wal 49 wprawia
w ruch dwie plytki 90 i 91 znajdujgce sie po obu
stronach cylindrycznego profilu 81. Plytki 90 i 91
o diugosci réwnej wewnetrznej Srednicy. profilu 81
posiadaja na koncach obwodowe, plaskie zagigcia
92 i 93. Plytki 80 1 91 majg mozno§é poruszania
sie w kierunkach przeciwnych: do kierunku osi
watu 49 tak, 2e przesuwaja sie od pozycji, w kito-
rej plytki leza w plasaczyznach czotowych cylind-
rycznego profilu 81, do pozycji, w ktérej sq na tyle
rozsuniete, e pozwalaja na przejscie paczki papie-
ros6w pomiedey zagieciami 92 i 93. Ruch ten jest
powodowany krzywka 94 osadzong na wale 12.
Poprzez rolke 95 krzywka 94 wprawia w ruch
dzwignie katowa 96 wahajgcg sie wokét walu 97
i drugim- koficem 98 (patrz rys. 5 i 10) dzialajgca
na popychacz 99, ktéry jest umieszczony wewmnatrz
i wspélosiowo w wale 49, z ktérym popychacz 99
razem sie obraca. Popychacz 99 obracajac sig
wspblpracuje konicem z popychaczem 100 (fig. 10)
umieszczonym wewnatrz rurowego przediuzenia
49a walu 49. Na jednym koncu popychacza 100 jest
umocowana plytka 90 mechanizmu blokujacego 101,
na drugim koncu znajduje sie kolnierz 102 wsp6i-
pracujgcy z koncami dwu symetrycznych plytek
91. Plytki 91 wahaja sie wok6t osi 103 i 104 Scis-
kajagc sprezyny 105 i 106, same bedac pod dzia-
taniem poosiowego ruchu popychacza 100 przeka-
zujacego ruch opisanego wyzej popychacza 99.
W ten spos6b poprzez ruchy popychaczy 99 i 100
oraz dziatanie sprezyny dokonuje sie¢ rozsuwanie
i zblizanie piytek 90 i 91.

Na wale 53 stacji 79 réwniez znajduje sie para
plytek 107 i 108, ktére suwaja sie w plaszczyznach
pionowych réwnoleglych do ptaszczyzny czét cy-
lindrycznej pokrywy 82, plytki te rozsuwaja sie
na odleglo$é odpowiadajgcg diugosci paczki papie-
roséw.

Element zaginajgcy 109 dziala w plaszczyznie
czota pokrywy 82. Element ten jest przymocowany
do goérnego konca popychacza 110, napedzanego
przez pionowy wzajemny ruch spowodowany rolka
111 oparta na krzywce 112, Ktéra jest osadzona
na wale 33. Pionowy ruch popychacza 110 jest
prowadzony .poprzez rolke 118 slizgajaca sie w pro-
wadnicy 114.. ' :

“Stacja 79 posiada réwniez element zaginajgcy 115
w ksztalcie obwodowej koronki i lezacy w jednej
plaszézyZnie z elementem 109, to znaczy w plasz-
czynie-czola: pokrywy 82.

Pozioma plytka 116 jest wolnonosmie zamocowa-
na na czole pokrywy 82 po przeciwnej stronie
w stosunku do -élemnentu zaginajgcego 115.

- Zaginacz 117, podobnie jak 115, umocowany jest
w kolejnej stacji 88; w kt6rej wal 54 posiada pare
plytek 118 i 119, poruszajacych sie, podobnie jak
poprzednio, wzgledem pokrywy 83. W wejSciu do
stacji 80  dziala element zaginajacy oznaczony
numerem 120. '

Zaginacz 120 przedstawiony -na fig. 11 i 12,
sklada sie z dwu symetrycznych plytek 120a i 120b
zlgczonyeh 'z odpowiednimi diwigniami 121 i 122

10

15

20

25

30

35

40

8

umocowanymi "do walu 123 i do-rurowej tulei ‘124;
ktéra to tuleja jest umocowana do ‘kola zebatego
125. Wat 123 wchodzi' do érodka rurowego walu 54
stacji 80, ktéry obraca si¢ wewmnatrz tulei 124
bedac napedzanym kotem zebatym 52. Kolo zebate
125 zazebia si¢ z zebatym wycinkiem 126 osadzo-
nym sztywno na wale 127 umieszczonym w korpu-
sie 128. Drugi koniec watu 127 posiada sektor
zgbaty 129 zaze¢biony z sektorem ze¢batym 130 watu,
osadzonym na wale 123. Sektor zebaty 130 posiada
dzwignie 131 1gczacg sie w punkcie 132 z koncem
popychacza 133, ktérego drugi koniec w pumkcie
134 laczy sie z dwuramienng dZzwignig 135 obraca-
jaca sie wokét osi 136 podstawy umocowanej do
korpusu maszyny 2. Na swobodnym koficu dwu-
ramiennej dzwigni 135 znajduje sie w punkcie 138
luzna rolka 139 wspélpracujgca ze sterujaca
krzywka 140 sztywno osadzong na wale 33. W ten
spos6b wahliwy ruch dzwigni 135 powodowany
krzywka 140 poprzez sektory zebate 130, 129, 126
i kolo zebate 125 plytki 120a i 120b zaginacza 120
przenosi sie na wal 54 stacji 80. Zadania zaginacza
120 beda wyjasnione p6zniej.

Na wyzej omawianym wale 33 znajduje sie réw-
niez (patrz fig. 5) krzywka 141, ktbérej profilowe
wyzlobienie 142 prowadzi rolke 143 znajdujaca sie
na koncu jednego z ramion dwuramiennej dzwigni
144 (patrz fig. 4), drugie ramie tej diwigni pola-
czone jest z lacznikiem 145 uruchamiajgcym koto
chwytakowe 9, opisane w patencie nr 803345.

Pierwsza piytka matrycowa 146 znajduje sie bez-'
posrednio przed stacjg 78.

Pomiedzy stacjami 78 i 79 znajduje sie druga
plytka matrycowa 147 a pomiedzy stacjami 79 i 89
trzecia 148.

Profil omawianych ptytek matrycowych posiada
boczne wystepy oznaczone 149, 150 i 151, natomiast
w dolnych czesSciach plytek znajdujg sie otwory
152, 153 i 154, przez ktére przechodzg elementy
transportera, o czym bedzie mowa pézniej.. Oczy-
wiscie plytki matrycowe znajduja sie w jednej
linii ze stacjami 78, 79 i 80.

Bezposrednio przed przejSciem wsadu papiero-
s6w G przez plytke matrycows znajduje sie od-
ciety kawalek - folii 155 podany przez urzgdzenie
dostarczajace folig, celem ktérego jest uformowa-
nie wewnetrznej warstwy .opakowania. Urzadzenie
dostarczajgce folie moze by¢ takie,  jakie wymie-
niono w patencie wioskim nr. 803345, napedzanym
przez koio zebate 156 osadzone na wale 17, stero-
wanym przez gléwny wat maszyny 12 poprzez pare:
ko6t zebatych 13 i 16. Kolo 156 jest zazebiome po-
przez koto 157 walu 158 z kolem 159 walu 160
uruchamiajgcym urzgdzenie dostarczajgce. Kolo 159
zazebia sie z dalszym kotem 161 walu 162, ktéry
réwniez wspélpracuje z omawianym urzgdzeniem,
wat 160 kola 159 posiada réwmiez kolo lancuchowe
163, ktére za pomocg lancucha 164 przenosi naped
na koto 165 watu 166.

Zasada pracy urzadzenia dostarczajgcego wy-
jadmia fig. 1.

Urzadzenie sklada si¢ z korpusu 167 umocowa-
nego wysiegnikowo do korpusu maszyny 2 ponad
linia opakowujaca. Ciggla tasma folii dostarczama
jest do urzadzemia ze szpuli znajdujgcej sie na
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wale® 168. Druga szpula osadzona na wale 169 za-
bezpietza cigglosé pracy maszyny w przypadku
wyézerpania folii z pierwszej szpuli.

W  konstrukcji maszyny bedacej przedmiotem
wymnalazku zwrécono szczegblng uwage na jej wy-
dajno$é, poprzez skrocenie cGo gramic mozliwosci
czasu potrzebnego do wykonania opakowania.
Z tych powodéw opakowmujacy ‘material przed
wejSciem do linii opakowywania jest wstepnie
przygotowywany wewnginz urzgdzenia dostarcza-
jacego tak, by czynno$ci formowania opakowan
ulatwié¢ jak najbardziej.

W urzgdzeniu dostarczajgcym zgodnie z powyz-
szym patentem tasma folii przechodzi poprzez pareg
rolek prowadzacych 170, a nastepnie poprzez drugg
pare 171 nadajgcg profil i wyciskajgcg zalamania
na folii, ktére w nastegpnych operacjach beda
liniami ulatwiajgcymi zaginanie folii w ksztalt
wewnetrznej warstwy opakowania. Nastepnie
taSma folii przesuwajgc sie w dét przechadzi po-
przez pare nozycowych ostrzy, nie pokazanych na
rysunku, ktére odcinajg odpowiedni odcinek po-
trzebny na opakowanie wsadu papieros6w. Odciete
kawatki folii poprzez rolki przy$pieszajace skiero-
wane sa przez ptytke matrycowa 146 i ustawione
prostopadle do kierunku przesuwania wsadow.

Po opuszczeniu stacji 79 bezposrednio przed
plytka matrycows 148, wsad papieroséw, na ktérym
jest juz natozona folia spotyka na swej drodze

(caly czas prostopadiej do osi papieroséw). odciety

kawalek ‘papieru opakowujacego 172 dostarczanego

z innego urzgdzenia, stanowigcego zewnetrzng

warstwe opakowania zwanego etykieta.
Urzadzenie- dostarczajgce, wspomniane powyzej,

moze by¢ urzadzeniem wedlug patentu wloskiego-

nr 808345, ktére szczegblnie nadaje si¢ do dostar-
czania duzej ilosci etykiet latwych w Kklejeniu..

Zasada pracy wspomnianego urzadzenia dostar-
czajgcego wyjasnia fig. 1,

W urzadzeniu tym stos etykiet znajduje sie we-
wnatrz pojemnika 173 umocowanego wolnono$nie
do korpusu maszyny 2. Etykiety wysuwaja sie
cyklicznie jedna po drugiej z dolnej czesci pojem-
nika, za pomocg cylindrycznego wycinka 174,
wprowadzanego w ruch zlozony z obrotu wokél
‘wlasnej osi 175 i poziomego przesuniecia osi 175
wedbuz. szczeliny 176 w korpusie 177 urzadzenia.

W momencie, gdy powierzchnia wycinka 174
okresowo przyjmie odpowiednie polozenie zsyn-
chronizowane ze Zrédiem ssania z zaworu roz-
dzielczego, etykieta zostaje zdjeta, odessana od
powierzchni wycinka 174 i przesunieta przez od-
biorcza rolke 178 i plytki prowadzace 179 do. zes-
pold klejagrego skladajacego sie ze zbiornika, w
ktérym znajduje sie klej. Zbiormik ten jest swoja
dolng czeScia umocowany zawiasowo na wale 181,

tak ze moze dokonywaé katowych ruchéw wokél

tego walu. Wewnatrz zbiornika obraca sie, wokél
watu 182 umocowanego do ramion zbiornika, za-
nurzona w Kleju rolka, ktéra poprzez mala rolke
183 przenosi klej na etykiete. .

Za stacja 80 znajduje sie stacja trannsporrbu
opakowan oznaczona 184 (fig. 2, 3, 6 i 7). Stacja
ta sklada sie z kota 185 posiadajacego na obwo-
dzie umieszczone promieniowo pomieszczenia 186

b

10

15

20

25

30

35

40

10

posiadajgce ksztait paczki. Kolo 185, ktérego wal
187  jest  réwmblegly .do walébw stacji 78, 79-i 80
i lezdy w tej samej : plaszezyZnie, obraca sie we-
wnatrz. dolnej 188 i gérnej cylindrycznej pokrywy
189 wraz z przymocowanymi do kola tworzacymi
§cianke kazdego pomieszczenia lopatkami 190.
Pokrywy 188 i 189 laczg sie, w plaszczyimie po-
ziomej kola 185, pozostawiajg odpowiednie otwory
réwne grubosci paczki, pozwalajgce na wejscie 191
a nastepnie wyj$cie paczki 192 z kola 185. Pokry-
wa 188 posiada ponadto pozioma konsole 188a wy-
chodzacg z otworu 191 az do watu stacji 80, wzdiuz
ktérej znajduje sie wyzlobienie 188b, w ki6rym
przesuwa si¢ wypychacz 77. W analogiczny sposéb,
po drugiej stronie.znajduje sie konsola 188c.

Kolo 185 ulega przerywamym obrotowym ruchom,
odpowiadajacym przerywanym. ruchom postepo-
wym kazdej paczki znajdujacej sie na linii opako-
wywania. Ruch taki otrzymywany jest w nastepu-
jacy spos6b: naped jest otrzymywany z watu 193
silnika elektrycznego 194 umocowanego do korpusu
maszyny, poprzez redukcyjng przekiadnie pasow3
z typowymi ruchomymi elementami 195, pas trans-
misyjny 196. napedzajacy podwéjne -koto pasowe
197, poprzez sprezynowo-czolowe sprzeglo ze stoz-
kowym klem 198 i tarczg 199 sztywmo osadzong
na gléwnym wale 12 maszyny. Na wale 12 jest za-
mocowane kolo zebate 200 zazebione z kotem 201
na wale 202 ulozonym prostopadle w plaszczyZmie
poziomej w stosunku do walu 12. Wal 202 poprzez
kolo 203 zazebione z kolem 204 napedza wal 205.
Krzywka 206 osadzona  na wale 205 obraca-sig ze
stalg predkoscia katowa, lecz poprzez swobodng
rolke 207 i kolo krzyza maltariskiego 208 przeka-
zuje na wal 209 obrobowy ruch przerywany. Male
kolo zebate 210 na -wale 209 zazebia. sie z kolem
wieficowym 211 umocowanym do kola 185, ktére
w efekcie  ofrzymuje przerywany ruch obrotowy..

Wypychacze 212 i 213 umieszczone na obrzezu
kola 185 poziomo i wspélosiowo z otworami 192
i 191 wykonujg ruchy poprzeczne wrdiuz Srednicy
kota 185 poczawszy od wewnetrznej krawedzi po—
mieszczenia 186 do krawedzi zewnetrenej.

Wypychacz 212 jest umocowany do ramienia 214
wystepu 215 §lizgajacego sie na drazku prowadza-
cym 216 umocowanym do korpuss.217.

Poprzeczny ruch wypychacza 213 i zwuazanago
z nim wystepu 215 ‘jest spowodowany wahaniem
sie dzwigni 218 woko6l osi 219 ogramiczanym przez
pare rolek 220 i 221 opartych na profilach krzyw-
kowych krzywki 222 osadzonej na wale 202.
DZwignia 218 swym gérmym koficem poprzez lgcz-
nik - 223 zwigzana. jest z kolkiem 224 zwigzanym
z wystepem 215. Poprzeczny ruch wystepu 215
wzdbuz drgika prowadzgcego 216 ogranmony jest
przez rolke 225.

Wystep 215 posiada zebatke 227 napedzajqca,
kolo zebate 228 obracajgce wal 229 i wprawiajgce’
w ruch zebatke .230, kiéra poprzez wystep 231
i ramie 232 napedza drugi wypychacz 213. W po-
dobny spos6b wystep 231 §lizga sie. po stalym
drazku 233 i jest ogramczony w swym ruchu po-
przez rolke 234.

W ten spos6b dokomuje sie¢ ruch wy[pychacza 212
i elementu 213; element 213 wspélpracuje z popy-
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chaczem - 77, a ich zadaniem jest wprowadzenie
paczki poprzez otwér wejsciowy 191 do pomiesz-
czenid 186 kola 185, podczas gdy zadaniem wypy-
chacza 212 jest wypchniecie paczki z kola 185 po-
przez otwoér wyjsciowy 192 wzdiuz konsoli 188c.

‘Nastepnie. paczka papieroséw skierowana jest
przez dalszy wypychacz 236 do nastepnej operacji
w kierunku prostopadtym do kierunku ruchu w
kolejnych stacjach 78, 79, 80 i 184. W tym celu
na -wale 12 znajduje sie kolo zebate 237, ktére za-
zebia sie z kolem 238 osadzonym na wale 239.

Do- kola 288 jest umocowana stopa 240 korbowo-
du 241, ktéreigo glowa 242 porusza sie w tulei 243,
do ktérej. jest przymocowany ten wypychacz 236,
ktéry kolejme paczki po wyjsciu z otworu koto 185
skierowuje prostpodle do nastepnej stacji, w ktérej
zostang one zalepione tasmg lub banderols.

Plytka zagingjaca 246 jest umieszczona w plasz-
czyZnie czolowej kola 185 w poblizu wejscia 191.
Element zaginajacy 246 jest umocowany gérnym
koficem do drazka 24T i jest poddawany ruchom
w plaszczysnie pionowej poprzez rolke 248 wsp6i-
pracujacg z drazkiem 247, oparta na profilu we-
wnetrznym 249 krzywki 250 umocowanej na wale
202. Drazek 247 w swych picnowych ruchach jest
ograniczony przez swobodna rolke 251 Slizgajaca
sie wewngtrz pionowej prowadnicy 25. Ponizej
w plaszczyzmie zaginacza 246 znajduje sie staly
element sprawdzajacy 253 (fig. 2) zwigzany z dolng
pokryws 188. Jego funkcja bedzie dalej wyjasniona.

Paczka papieroséw po wyjéciu z kota 185 zostaje
przesunieta prostopadle przez popychacz 236, wcho-
dzac w ten sposbb do stacji, w ktérej tasma kle-
igca 254 zaklei paczke. :

W tym celu paczka przechodzi pomigdzy zebami
rozdzielacza 265, ktéry wykonuje powrotny ruch
pionowy. Dokladniej roadzielacz wycigga przez
ssanie przy kazdym ruchu ku gérze, ponizej miej-
sca przechodzenia paczki, taSme klejgcq 254 do-
starczang z urzadzenia dostarczajgcego.

Dlugoé¢ wyciggnietej i zalozonej taSmy klejace]
jest r6wma rozpietoSci ramion rozdzielacza 255.

W czasie ruchu powrotnego, rodzielacz przechodzi
przez strefe. przechodzenia paczki; paczka przesuwa
sie pomiedzy- ramionami rozdzielacza 255, a rozpieta
na nich tasma zakleja paczke papieroséw w miej-
scu- przeZnaczonym do otwieramia.. *

Dla - uzyskania powrotnego .pionowego ruchu roz-
dzielacz 255 jest przymocowany do konca wydra-
zonego trzpienia 256, z ktérym laczy sie w punkcie
257 ciegno 258, ktérego drugi komiec. umocowany
jest w 259 do wahajacej -sie dZwigni 260 woko6l
osi 261, napedzanej za pomoca krzywki 263 osa-
dzonej.na wale. 264 i rolki 262 znajdujacej sie na
dZwigni 260. W ten spos6b dzwignia 260 wahajac
sie woko6l osi 261 wytwarza zadane ruchy rozdzie-
lacza 255. Naped walu 264 otrzymuje sie od walu
205 za posrednictwem k&t zebatych 204, 266 i 265.
" Kolejne  odcinki ‘tasmy klejgcej otrzymuje sie
z aparatu dostarczajacego, umieszczonego .nad roz-
dzielaczem 255 i wprawianego w. ruch lafcuchem
267, ktéry wracajac z ko6t lanicuchowych 268 i 269,
zazebia sie z kolem 270 osadzonym na gléwnym
wale 12, Odcinki tasmy klejacej sa rytmicznie
jedna po diugiej wysuwane i rozdzielane, zsyn-
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chronizowane z ruchem rozdzielacza 255 i z insta-
lacjg ssacy; z tego powodu ramiona rozdzielacza
255 sa wydrazone tworzac poprzez. otwory 256a
polaczenie z atmosfera. Wydragony trzpien 256 jest
podiaczony do nie pokazanego na rysunkach Zr6dia
podci$nienia. Rozdzielacz 271 obejmujacy tuleje 272
i zawér 273 wewnatrz tulei powoduje, Ze przy
zamknieciu zaworu 273 jego koniec jest podtrzy-
mywany przez rolke sterowanga mimosrodows
krzywka osadzong na wale 264. Z drugiej strony
zaworu znajduje sie sprezyna oparta o korpus
tulei. Ruch zaworu jest wiec. wymuszony przez
mimoérodowa krzywke 275 i sprezyne dociskajgcg
276. Wewnatrz zaworu 278 jest polgczenie poprzez
rurke 277 ze #r6diem podciénienia, wewnetrzny
otwér trzpienia 256 laczy sie poprzez lacznik 278
z wnetrzem tulei 273 poprzez promieniowe otwory
279 umieszczone na Sciankach zaworu i pierscie-
niowe wyzlobienie 280 1lgczy sie z ciSnieniem
atmosferycznym poprzez przewéd roztadowuja-
cy 281.

Otwory sa w taki sposéb okresowo laczome
z wyjéciem powietrza z zespolu tulei 278, ze naste-
puje polgczenie, okresowo przerywane, poprzez
otwér wewnatrz trzpienia 256, otwory 255a roz-
dzielacza 285 ze Zrédtem podci$nienia.

Spowodowanie zasysania powietrza poprzez
otwér 255a rozdezielacza 255 w jego gérnym punk-
cie suwu powoduje przyssamie tasmy klejgcej do
ramion rozdzielacza. TaSma klejgca w tem sposéb
przesuwa sie wraz z rozdzielaczem w dél az do
momentu, gdy rozdzielacz znajdzie sie na drodze
przesuwania paczki papierosé6w. W tym momencie
przerwanie - doplywu podciSnienia do - otworow
255a powoduje, ze taéma 254 zostaje przez paczke
zabrana z rozdzielacza. .

Paczka p'apleroséw pod dziataniem popyuchacza
236 po przejsciu przez rozdzielacz 255 wchodzi do
rury 282 j przechodzi poza jednokierunkowy klin
zabezpieczajacy ja przed cofnieciem sie: -

Urzgdzenie dostarczajace tasmy klejace 254 moze
byé na przyklad podobne do urzgdzenia dostarcza-
jacego etykiety 172 oméwionego poprzednio. Bedzie
sie cno sktadalo z zasobnika 284 (fig. 8), u dotil
ktérego tadmy klejace 254 sa zabierane jedna po
drugiej, cykiicznie, przez wycme{k cyhlnsdryczny 285(
wykonujacy Tuch obm'towojposwmsty Powierzch-
nia wycinka 285 zostaje okresowo laczona ze
trédlem podciénienia poprzez zawér rozdzielajacy
286 sterowany mechanicznie. Tasmy klejgce zabie-
rane z zasobnika przez ssanie s3 skierowane’ do’
zespotu klejacego skladajacego sie ze ztblormlka 287,

" w ktérym znajduje sie klej.

Zbiornik' ma mozno§é obrotu wok6 poprzecznego
watu, wewnatrz zbiornika. zamocorwana ]est zapu-
rzona w kleju rolka 288, ktéra poprzez przeciw-
rolke, nie pokazang na rysunku, naklada klej na
powierzchnie przesuwajacej sie tasmy. . .

Po wyjéciu z maszyny opisanej do tej pory,
paczka papieros6w moze byé skierowana przez
ten sam popychacz 236 do stacji, w ktérej nastapi
wysuszanie klejonych miejsc. W {ym celu przewi-
dziano odpowiedni aparat skladajgcy sie obudowy
w ksztalcie kolumny, wewnatrz ktérej paczki schng
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w spos6b naturalny, bez stosowania zadnych urzg-

~dzen grzewczych.

Na wale 205 krzywki lub obrotorwego bebna 206

znajduje sie sztywno umocowana krzywka 289,
ktérej rowek 290 prowadzi rolke 291 umocowang
na sworzniu 292 na koncu dzwigni 293 wahajacej
sie wokot osi 294 umocowanej do konsoli 295 kor-
pusu maszyny. W poSredniej czeSci diwigni 293
znajduje sie sworzen 296 wspéipracujacy z ele-
mentem 297 umocowanym na koncu drazka 298,
na ktérego drugim koncu znajduje sie zderzak 299
w 'ksztalcie okrgglej koronki w poblizu kota. 185
i ptyt 190. Ruch zderzaka 299 jest kontrolowany
sworzniem prowadzacym 300.
" Jak wspomniano na poczgtku opisu w maszynie
znajduja sie elementy czujnikowe 5, ktérych za-
daniem w czasie przesuwania sie wsadéw jest
eliminowanie tych wsadéw z dalszych operacji
opakowywania, w ktérych znajdujg sie uszkodzone
papierosy.

W efekcie tego w linii kolejnych wsadéw pow-
stanie wolne miejsce po usunietym wsadzie uszko-
dzonych papieroséw. W takim przypadku byloby
wskazane zairzymanie pracy pewnych urzadzen,
w szczegblnosci urzgdzen podajgcych odcinki folii,
etykiet i taSm klejacych.

W przeciwnym przypadku mogloby nastapic
uszkodzenie lub zaciecie maszyny materialem opa-
kowujacym, jak réwniez niepotrzebne niszczenie
tego materialu. W tym celu urzadzenie podajgce
folie 155 posiada zgodnie z opisem w odpowiednim
Patent Applikation mechanizm szybkiego wyla-
czenia, ktéry zatrzymuje ruch odcinkéw folii we-
wnatrz urzadzenia podajacego na okres przejscia
wolnego miejsca po uszkodzonym wsadzie.

Mechanizm ten jest uruchamiany sygnalem na-
danym przez elementy czujnikowe 5, na skutek
czego irzpieri 301 przesuwa sie w glab rowka
prowadzgcego krzywki 302 obracanej przez glowny
wal 12. W wyniku tego nastepuje rozigczenie po-
miedzy walem 12 a mechanizmami urzadzenia,
a zatem ich zatrzymanie.

W podobny spos6b urzgdzenie podajace etykiety
172 wyposazone jest w mechanizm sterowany. tym
samym sygnalem elementéw czujnikowych 5, ktéry
zatrzymuje podawanie etykiet na okres czasu od-
powiadajgcy czasowi przejscia wolnego miejsca po
uszkiodzonym wsadezie.

Réowniez w celu zatrzymania mechanizméw wyj-
mujacych etykiety, zostaje odciete polgczenie po-
miedzy 2Zrédiem podci§nienia a powierzchnig wy-
cinka 174, co powoduje, ze w czasie przechodzenia
miejsca po uszkodzonym wsadzie etykieta nie zo-
staje wyjeta. Poniewaz polgczenie ze zrédiem
podci$nienia jest poprzez zawbr rozdzielczy, zatem
dla odciecia przewodu 303 wystarczy polgczyé go
z atmosfera poprzez odpowiedni zawé6r 306 (fig. 8).

Poniewaz zbiornik kleju 180 ma mozno§é obrotu
wok6t osi 181, wysuniecie dzwigni 305 powoduje
rozlaczenie rolki klejowej z przeciwrolka 183, co
zabezpiecza przed niepotrzebnym zuzywaniem sie
kleju w czasie unieruchomienia innych urzadzen.
" Poniewaz podawanie tasm klejgcych lub bande-
roli odbywa sie w sposéb odpowiedni do podawa-
nia etykiet, jest zrozumiate, ze w stosunku do
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przejécia wolnego miejsca po wsadzie, w urzgdze-
niu . podajgcym etykiety odpowiednie czynnosci
beda musialy zostaé ‘wykonane z odpowiednim
przesunieciem w czasie w stosunku do zaworu 306
oraz do rozijczenia rolki klejowej. 288 od przeciw-
roli i -obrotu zbiornika 287 .przez dZwignie 3807.
Opis pracy maszyny zgodnie z wynalazkiem przy
zalozeniu prawidlowego jej dziatamia i wykluczeniu
przypadku, w ktérym powstanie. jeden lulb wiecej
wadliwych wsadéw nastapi ponizej:

Przypusémy, ze w rozwazanym: przyrpadku ele-
menty czujnikowe 5 majgce za zadanie sprawdza-
nie jakoéci wsadéw nie zadziataty, a tym samym
nie zaklécily normalnej pracy maszymy. :

.Rozpatrzmy obcenie pojedynczy wsad papiero-
s6w wychodzacych z kola 9, a $ciSlej, z jej chwy-
tak6éw 8, ktére zmajdujg sie w polozeniu poziomym
w sasiedztwie kolejnej linii opakowywania (fig. 2
i 3): wsad papieros6w G .znajdujacy.sie w polo-
zeniu takim, Ze jego przednia strona (w odniesieniu
do kierunku przesuwania) sgsiaduje z odcinkiem
folii 155 pochodzacym z urzgdzenia -dostarczajgce-
go, umieszczony jest wraz z folig. 155 pomiedzy
ptytkami trzymajacymi 72 i 72a przesuwacza. 71
i Tla, ‘przechodzac - poprzez plytke matrycows 146
wsuwany jest pomiedzy pary chwytakéw 84, 85
i 84a, 85a stacji 78 (fig. 4). Poniewaz, jak podamo
wezesniej, odeinek folii 155 posiadal uprzednio wy-
gniecione linie zagieé, folia 155 przechodzac poprzez
plytke matrycowa 146, latwo zagina sie w ksztalcie
litery U, tak, ze po przejSciu boki folii sg zagiete
réwnolegle do gbérnej i dolnej warstwy papiero-
sé6bw wsadu. Ponadto wystep 149 wraz z innymi
wygnieceniami folii powoduje podczas przejScia
przez plytke matrycows podgiecie folii na obu
czotach paczki papieros6w. Gdy przesuwacze T1
i Tla przeszly przez wyciecie 152 pilytki matryco-
wej 146 i weszly w stacje 78, drazek 66 zatrzymuje
sie, przesuwacz 71 ustawia sie réwno z pokrywsg
81, podczas gdy drazek 66a i przesuwacz Tla
w -dalszym ciggu przesuwajg sie, w wyniku czego
plytki trzymajace 72 i 72a rozchodzg sie wypusz-
czajagc wsad papieros6w. W tym momencie naste-
puje zsynchronizowany ruch plytek- 90- i 91 ku
sobie w kierunku osi watu 49, ktére chwytaja
wsad papieroséw piytkami 92 i 93, ustawiajgc sie
w plaszczyzmach réwmnoleglych do cz6t pokrywy 81.
Nastepnie wsad papieros6w zostaje uchwycony
pomigdzy parami chwytakéw . 84, 85 i 84a, 85a
i plytek 90 i 91 bez zadnych nacisk6w., W tym mo-
mencie piytka zaginajaca.31 wznosi sie zaginajac
dolng powierzchnie folii na krawedziach plytek 92
i 93. Dalej nastepuje obrét chwytakéw 84, 85 i 84a,
85a i plytek 90, 91 wraz z zawartym w nich wsa-
dem wok6t watu: 49. W czasie obrotu gérna po-
wierzchnia - folij zostaje zagieta o wnetrze pokry-
wy 81. Po dokonaniu p6lobrotu wsad jest zawarty
pomiedzy plytkami 75 i 75a pary przesuwaczy 73
i 73a, ktére w zsynchronizowanym ruchu zamykajg
sie na tubusie opakowania wsadu z folii, podczas
gdy piytki 90 i 91 rozchodzy sie wysuwajac z tu-
busa plytki krawedziowe 92 i 93 (patrz stacja 78
rys. 2). Przesuwacze 73 i 73a przesuwaja wsad
papieroséw do drugiej stacji 79, w ktérej przecho-
dzac przez plytke matrycowa 147 wystepy 150
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zaginajg druga powierzchmie folii na obu czolach
opakowania wsadu. Przesuwacze 73 i 738a towarzy-
szg opakowaniu az do wnetrza stacji 79 i zostajg
usunigte, gdy chwytaki 86, 87 i 86a, 87a i plytki
107..i 108 uchwycg opakowanie pomiedzy sobg

. W takim poloZeniu plytka zaginajgca 109 zagina
wok6t piytki 108 jeden z wystepujgcych koncéw
opakowania. Podcezas obrotu wsadu zawartego po-
miedzy  chwytakami 86, 87 i 86a, 87a i plytkami
107 i 108 wok6t walu 58, staly zaginacz 115 zagina
drugg plaszczyzne tego samego korica opakowania,
tak podczas obrotu kola 185. W efekcie paczka
opuszczajqc stacje 184 jest w pozycji odwréconej
i posiada sp6d etykiety calkowicie zamkniety
(fig. 3). Podczas obrotu opakowujgce konice ety-
kiety otrzymujgq porcje kleju z urzadzenia dostar-
czajgcego ‘oraz. zostaja poddane dociskowi przez
zderzak 299, ktory w czasie kazdego przesuniecia
kgtowego. kota 185 dosuwa sie i przyciska zagiete
kofice etykiety do odpowiedniej ptytki 190, utatwia-
jac tym poprawne zaklejenie dna paczki.

Paczka papieroséw obrécona przez kolo 185 o 180°
zostaje wypechnieta ze stacji 184 przez popychacz
212 i poprzez otwoér 192 dostaje sie w zasieg ruchu
poprzecanego popychacza 236. Popychacz 236 prze-
suwa paczke oplerajgc sie o jedno z cz6t paczki,
przez ramiona roadzielaeza 255, ktéry w tej fazie
znajduje ~sie na osi drogl paczki, niosac rozpiety
pomig¢dzy swoimi ramionami przyssany odcinek
taémy klejacej, zdjety z urzgdeenia dostarczajgcego
tafme. W momencie przechodzenia paczki pomiedzy
ramionami rozdzielacza zostaje odciete podeiSnienie
i tabma uklada sie poprzecznie na paczce zakleja-
}gc jej czolo.

W ten spos6b zostat zakonczony cykl opakowy-
wania wsadu papieroséw.

- Oczywiscie wszystkie przedstawione powyzej ope-

racje robocze tyczgce opakowania wsadu papie-
roséw zostajg powtérzone w stosunku do kazdego
nastepnego wsadu przesuwanego okresowymi prze-
rywanymi nuchami, operacje te przedstawiono
schematycznie na fig. 9, 9a i 9b.

Do tej pory przedstawiono czynnoéci maszyny
podczas jej prawidlowej pracy, nie zakl6conej obec-
noécig uszkodzonych wsadéw.

Obecnie przedstawione beda kolejne operacje,
ktére wykonujg rbéiéne elementy maszyny . w na-
stepstwie, gdy uszkodzone wsady zostang wykryte
przy wejéciu w linie opakowywania.

Jak juz wspomniano wczeémiej elementy czujni-
kowe 5 wykrywaja wsady, ktére nie posiadafja
kompletnej ilosci papierosqw lub posiadajq papie-
rosy nie catkowicie napeinione tytoniem. Czujniki
przesylaja sygnat do urzadzenia pamieciowego,
ktére nastepnie w logicznej kolejnoSci powoduje
usuniecie uszkodzonego wsadu oraz odpowiednio
steruje mechanizmami maszyny, na ktére przypa-
dalyby operacje na usunietym wsadzie.

Na rys. 8 przedstawiono schemat elektromecha-
nicznych polgczeh takiego urzadzenia.

Numerami 308, 309, 310, 311, 312 i 313 oznaczono
krzywki, ktérych obrét jest zsynchronizowany,
i ktére dziataniem swym sg przesuniete w fazie
odpowiednio do kolejnych przesuwébw paczki pa-
pieroséw. Krzywka 308 okresowo wchodzi w kon-
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takt z wylacznikiem 314 zamykajgcym -obwéd po-
migdzy czujnikiem 5 i urzadzemiem pamieciowym
315,  powodujac kolejne zamykanie i przerywanie
obwodu. W podobny sposéb krzywika 309 eolgrasowo
wlgeza wylacznik 316 obwodu sterujgcego wypy-
chaczem 6, krzywka 310 i wylgcznik 317 sterujg
zatrzymaniem napedu mechanizméw podajgcych
foli¢ do maszyny, krzywka 311 z wylgcznikiem
samowzbudzenia 318 steruje rozlaczeniem napedu
rolki klejowej od urzgdzenia rozdzielajgcego ety-
kiety, krzywka 312 z wylgcznikiem samowzbu-
dzenia 319 steruje wylgcznikiem rozlgczajacym na-
ped elementéw klejacych urzgdzenia rozdzielczego
taSmy klejacej i krzywka opéZniajaca 313 z wylacz-
nikiem 320 steruje wylaczeniem obwodu napedu
mechanizné4w podajacych tasme kilejacq.

Oznaczenia liczbowe 321 i 322 przedstawiajg dwa
réwnolegle polaczone wlaczniki sterowane przez
elementy czujnikowe 5, ktére zamykajg obwo6d
w przypadku wykrycia uszkodzonego wsadu papie-
roséw.

Liczba 323 oznacza przekaznik zamykajgcy kon-
takty 324, a liczby 325, 326, 327, 328, 329 i 330 —
oznaczajg przekaZniki kontaktow 331, 332, 333, 334
i 335, 336, 337 i 338.

Liczba 315 oznacza urzgdzenie pamiegciowe typu
elektromechanicznego skiladajgce sie z tarczy obra-
cajgcej sie ruchem przerywanym, skokami, gdzie
kazdy cykl maszyny odpowiadajgcy jednemu obro-
towi walu 12 przedstawiony jest przez umieszczone
na obwodzie kontakty §lizgowe zwieranee milotecz-
kiem 340. Kontakty S$lizgowe w czasie pracy ma-
szyny poprzez miloteczek powodujg kolejne zamy-
kanie sie wylgcznik6w 341, 342, 343, 344, 345 i 346.
Wylaczniki te s3 odpowiednio rozmieszczone w ob-
wodzie zasilanym z transformatora 347, w ktérym
steruja wypychaczem 6; zaworem 304 przewodu
303, celem odciecia, podciSsnienia od mechanizméw
rozdzielajgcych etykiety; obwodem sworznia 301,
ktéry wchodzgc w rowek krzywki 302 zatrzymuje
podawanie odcink6w folii; obwodem dziwigni 305,
ktéra odigcza rolke klejowg w- urzgdzeniu rozdzie-
lajacym etykiety, obwodem zaworu 306 rozdziela-
cza 286, ktéry przerywa podawanie taSémy klejacej
do maszyny; i na koniec obwadem déwigni 307,
ktéra powoduje odiaczenie rolki klejgcej w urza-
dzemiu rozdzielajgcym tasme. - klejacg. Dzialanie
obwodu elek;romechanicznego ‘przedstawia si¢ na-
stepujaco:. krzywki 308, 309, 310, 311, 312 i 313
obracajg siq z jednakowa predkeécia obrotowag i w
kazdym obrocie zamykaja odpowiedni wylgcznik,
kazdy obrot krzywek odpowiada jednemu: przesu-
nieciu, skokami; w ruchu postepowym, wsadu pa-
pieroséw; -dotad, dopoki wsady przechodzgce po-
przez elementy czujnikowe nie posiadajg wad, kon-
takty 324 przekaznika 323 pozostajg otwarte i dzia-
lanie wszystkich elementéw maszyny odbywa sie
normalnie. Je§li zdarzy sie, ze jeden wiréd wsa-
déw jest wadliwy, elementy czujnikowe 5
zamkng przelqczniki 321 lub 322, lub tez oba naraz.
Zamkniecie przetacznikéw 321 i 322 spowoduje przy
najblizszym zamkmieciu przelgcznika 314, Ze prze-
kaznik 3823 pracuje zamykajac kontakty 324.
W wyniku tego miloteczek 340 wejdzie w kontakt
z odpowiednim kontaktem S$lizgowym znajdujacym
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sié w.zasiegu ‘mioteczka. W czasie obroty tarczy,
ktGrej . jeden obrét odpowiada jednemu -cyklowi
maszyny nastapi kolejne .zamykanie wylgcznikéw
341, 342 343, 344, 345 i 346. Zamkniecie przelgcz-
nika 341 spowoduje spracowanie przekaZnika 325
i zamkniecie kontaktéw 331. Gdy tylko krzywka
309 zamknie wylacznik 316 wypychacz 6 zostanie
natychmiast uruchomiony, usuwajgc z pasa’trans-
misyjnego uszkodzony wsad papieros6w. Dalsze
operacje dotyczg pustego miejsca po usunietym
wsadzie. Zambkniecie przetacznika 342 powoduje
spracowanie: przekaZnika 327 i zamkniecie kontak-
t6w -333, co spowoduje, ze zawér 304 rozdzielacza
303 bedzie pod pradem, przerywajac przysysania
odpowiedniej etykiety. Zamkmiecie przelacznika 343,
ktére nastepuje réwnoczeSnie z zamknieciem prze-
Iacznika 342, bowiem istnieje pewme op6Znienie
punktu wyjecia i zuzytkowania etykiety w stosunku
do folii, powoduje spracowania przekaznika 326 i
zamkniecie kontaktéw 332, a nastepnie, gdy tylko
krzywka 310 zamknie przelgcznik 317, trzpien 301
wejdzie w kontakt z krzywka 302 i przerwie dostar-
czanie folii. Zamkniecie przelageznika 344 spowoduje
spracowanie przekaznika 328 zamykajacego kon-
takty 334 i 335 samowzbudzenia przekazmika 328
poprzez kontakt samowzbudzenia 318 krzywki 311.
Powoduje to odigczenie rolki klejowej etykiet
od odpowiedniej przeciwrolki przez przesuniecie
katowe zbiornika w wyniku dziatania dzwigni 305.
Zamkmniecie wylgcznika 345 powioduje spracowa-
nie przekaznika 329 i zamkniecie kontaktéw 336,
a nastepnie poprzez dzialanie zaworu 306 przer-
wanie wysysania taém klejacych z aparatu roz-
dzielajacego. Na koniec, zamkniecie przelgcznika
346 pdwodwje, gdy tylko krzywka 313 zamknie
kontakty 320, spracowanie przekaznika 330. W efek-
cie zamkniecia sie kontaktéw 338, przekaznik 330
znajduje sie pod pradem poprzez przelgcznik samo-
wzbudzenia 319 wspélipracujagcy z krzywksg 312,
natomiast zamkniecie sie kontaktéw 337 powoduje
poprzez trzpienh 307 odiaczemie sie rolki klejowej
od odpowiedniej przeciwrolki urzgdzenia rozdziela-
jacego tadme klejgcg. Oczywiscie, ze wsad po obro-
cie wychodzac ze stacji 79 posiada jedno ze swych
cz6! opakowane calkowicie. Ponadto kofiezge p6t
obrotu w stacji 79 zaginacz 116 (stacja 79 fig. 2)
zagina jedng strone folii na przeciwnym czole
paiczki. : ' :

Paczka uftrzymywana poprzez plytki 76 i 76a
przesuwaczy T4 i T4a zostaje skierowana do nastep-
nej stacji 80. Pomiedzy piytksa 76a i paczkg zo-
staje wsunieta etykieta 172 w celu owiniecia
paczki warstwa dekoracyjng i jest ona podawana
przez odpowiednie urzadzenie podajace. Etykieta
owija paczke papierosGw przechodzac przez piytke
matrycowa 148, tworzac owiniecie w ksztalcie
litery U podobnie jak poprzednio folia. Ponadto
wystep 151 zagina jedng z plaszczyzn opakowania.
Nastepnie wewnatrz stacji 80 pomiedzy chwytaka-
mi 88, 89 i 88a, 89a piytki 118 i 119 sj rozsuniete
pomiedzy wystajace konce opakowania. Zaginacz
120 zagina jeden z tylnych koncéw etykiety, gérny
natomiast zostaje zagiety przez pokrywe 83 pod-
czas obrotu paczki wokél watu 54. Nieruchoma
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ptytka zaginajaea 117 zagina. ostatnig pkaszamne
folii, ktéra-do tej pory byds:nie zagigta. R

»Gdy paczka zakonczy swéj ruch obrotowy we-
wnagtrz stacji ‘80, zostaje polozona na konsoli 188a
i skierowana  przez wypychacz 77 i 218 do stacji
184, do ktérej paczka wchodzi przez otwér 191 do
wewnatrz pomieszczenia 186 kola bebnowego 185.
Podczas wsuwania paczki do pomieszczenia 186 od-
powiednie plytki 190 zaginajg drugg cze§é etykiety
na czole paczki, pozostale dwa zagiecia dokonujg
sie przez zaginacz ruchomy 246 i nieruchomy 253
zaginajacy etykiety. Przedstawione powyzej - dzia-
lanie urzgdzenia pamieciowego: jest powtarzane.w
stosunku do kazdego z nastqpnych uszkodzonych
wisadow.

Fig. 9, 9a i % przedstawua:q dziatanie poszcze-'
gélnych mechanizméw maszyny wymienionych
w postaci ich numeré6w po lewej stronie wykreséw
w zaleznofci od ich waajemnych przésunie(:
w czasie. '

Caly jeden pelny cykl pracy maszyny przedslta-
wiony jest poprzez odciete od 0 do 360°. Wszyskie
elementy maszyny wykonujgce régme ruchy sg w
spospb posredni lub bezposredni zwigzane z ruchem
obrotowym takich elementéw, jak krzywki, waty,
krzyze maltaniskie. Nalezy pamietaé, ze cykl robo-
czy maszyny zaczyna sie przed linig opakowywania
w momeéncie formowania wsadu papieroséw.

Faza poczatkowa dla wiszystkich rysunkéw jest
ta sama, jak réwniez skala kgtowych wartosci faz.
Nalezy réwniez pamietaé, Ze w tym samym mo-
mencie dziatajg rézne mechanizmy maszyny w sto-
sunku do réznych kolejnych wsadéw papieroséow.

Na osi rzednych przedstawiono jak nastepuje:
Linia ciggla przybierajaca tylko dodatnie wartosci
rzednych (piermssza éwiartka) przedstawia w spo-
s6b jakoéciowy przesuniecia tych mechanizméw,
ktére poruszaja sie¢ ruchem wzdiuznym Ilub po-
wrotnym katowo wahliwym. Pola kreskowane pio-
nowo przedstawiajg przesuniecia elementéw. podda-
nyeh ruchowi obrotowemu. Pola kresowane na
krzyz przedstawiaja fazy ssania w' urzadzeniach roc-
dzielajacych etykiety i tasmy kiejace (fazy, w kté-
rych odpowiedni zawé6r rozdzielezy podigezy Zrédio
podcidnienia z mechanizmami wyjmujacymi ety-
kiety lub taémy klejgce). Linie ciggle wyrazajace
rzedne dodatnie i . ujemne '(plerwsza i czwarta
éwiartka) przedstawiajy czasy otwarcia i zamknie-
cia kontaktow elektrycznych, zakladajac, ze do~
datnie wartoSci rzednych odpowiadajg fazie za-
mykania kontakitéw, a ujemmne wartoéci fazie
otwierania kontaktéw.

Przy odczytywanm fig. 9 i 9a nalezy pamaqtaé,
zes

— wypychacz ktéry przesuwa wsady z zasub
nika 1 do tasémy transportera 4, nie jest pokazany
na rysunkach, gdyz jest przedmiotem patentu wios-
kiego nr 803347, a na wykresie przedstawiony jest
liczba 358 mechanizm wykonujgcy ruch posuwisto-
powrotny sterowany mechanizmem korbowym; ro-
boczy suw wypychacza przedstawh na wykresie
cdcinek wznoszacy linii;

— taSmowy przenoénik 4 przesuwa si¢ ruchem
przerywanym  sterowanym. przez mechanizmy
krzyza maltanskiego, a przedtuzona - faza obrotu
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krzyza (i ruchu posuwistego transportera) przed-
stawiona jest przez zakreskowane pionowo pole;

— ‘wypychacz 7 wykonujacy ruch posuwisto-po-
wrotny jest sterowany przez mechanizm korbowy,
a jego roboczy suw przedstawia wznoszgca sie
cze§é¢ wykresu (gorny wykres); z jego ruchem zwig-
zany jest ruch obrotowo-zwrotny (dolny wykres):
rzedne tego wykresu wyrazajg katowe przesuniecia
rozpoczynajac od pozycji ciggu (rzedna réwna
zZeru); . .

 — plytka 10 wykon:uae ruch posuwisto-powrotny,
na wykresie ruch roboczy przedstawiony jest
wznoszacy sie czeScig wykresu i maksymalng war-
toscig rzedmej;

— elementy czmnnnkowe 5 wykonujg ruch posu-
wisto zwrotny i ich roboczg fazg jest Srodkowy
odcinek linii wznoszacej sie na wykresie;

— wypychacz 6 wykonuje ruch-posuwisto-zwrot-
ny i jest sterowany przez czujniki 5, jego roboczy
ruch jest przedstawiony na wznoszgcej sie czesci
wykresu, ktéra oczywiScie pokrywa sie w fazie
z wykresem czujnikow 5;

— beben chwytakowy 9 obraca si¢ wykonujac
skok w czasie pierwszej potowy cyklu, a w czasie
drugiej pozostaje nieruchomy;

— chwytaki 8 bebna 9 kolejno otwierajg sig i za-
mykaja, sterowane przez krzywke, na wykresie
rzedne przedstawiaja wielko§¢ otwaré chwytakéw.

Szczegdly konstrukcyjne i dziatania wyzej wy-
mienionych mechanizméw sg podane w patentach
wioskich nr 803350, 803351.

Zaginacz 31, sterowany krzywka 23 wykonuje
ruch posuwisto-zwrotny, czynnosé¢ zaginania jest
przedstawiona jako wznoszaca czeSé wykresu.

— popychacze 71, 73 i 74 przesuwaja si¢ z po-
zycji skrajnej suwu powrotnego (maksymalne rzed-
ne na wykresie) do pozyji skrajnej suwu robo-
czego (faza robocza), ktéra na wykresie odpowia-
da rzednej réwmej zeru, ruch ten jest sterowany
krzywka 60;

— réwniez wspéldziatajace popychacze 7la, 73a

i 74a sterowane krzywka 60, wykonujg analogiczny
ruch, lecz z pewnym przeéuunieciem fazy w zakre-
sie skrajnych potoZzen suwu, dzieje sie to woéw-
czas, gdy odpowiednie pary piytek rozchodzy sig
w celu umozliwienia wprowadzenia lub usumniecia
kolejno wsadu papieroséw, piytki 90 i 91 z kra-
wedziami 92 i 93, z walem 49 stacji 78, przechodza
(pierwszy wykres) od potozenia - zamkmnietego
w czasie przesuwania wsadu (rzedne maksymalne)
do polozenia rozchylonego zwalniajgcego paczke
(rzedna réwna zeru); réwnoczeSnie (drugi wykres)
te same plytki obracajg sie o p61t obrotu, bedac
sterowane przez krzyz maltanski 41, a nastepnie
zatrzymuja sie na pozostalg czesSé cyklu;
- — pary piytek 107, 108 i 118, 119 wspéidzialajace
z watami 53 i 54 stacji 79 i 80 sterowane przez
krzyz maltanski 45 obracajg sie w zsynchronijzo-
wany spos6b z plytkami 90 i 91; oczywiscie trzy
kolejne pary plytek przesuwajg trzy rézne, kolejne
wsady pmpierosaw;

— zaginacz 109 wykonuje ruch posuwisto-zwrot-
ny sterowany krzywka 112, a robocza czeS¢ jego
suwu przedstawiona jest odcinkiem wznoszacym
sie linii wykresu;
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— kolo 185, sterowane krzyzem maltanskim 208,
obraca si¢ skokami i w kazdym cyklu jedno kato-
we przesuniecie kota odpowiada katowi zawartemu
pomiedzy dwoma sgsiednimi pomieszczeniami 186,
zaginacz 120 etykiet wykonuje ruch  obrotowo-
-zwrotny, sterowany przez krzywke 1489, zaginacz
246 wykonuje ruch posuwowo-zwrotny, sterowany
przez krzywke 250, a jego roboczy ruch odpowiada
na wykresie wznoszacej czesci linii;

— wspéldziatajgcy przesuwacz 213 i wypychacz
212 wykonuja ruchy posuwisto-zwrotne zsynchro-
nizowane ze. soba w odwrotnej fazie, sterowane
przez krzywke 222, wznoszacy odcinek linii wykresu
przedstawia wypchniecie paczki przez wypychacz
212, natomiast odpadajgcy odcinek wykiresu przed-
stawia wsuniecie nowej paczki do pomieszczenia
186 kola 185 przez przesuwalcz 213;

— wypychacz 236 wykonuje ruchy posuwmto-
-zwrotne, sterowane przez mechanizmy korbowe
238, 241: opadajaca czeS¢ wykresu przedstawia jego
ruch roboczy;

— zderzak 299 wykonuje ruchy zwrotne stero-
warne krzywka 289, a jego ruch roboczy przypada
na odcinek maksymalny rzednych wykresu;

— roedzielacz 255 stuzacy dla przesuwania tasmy
klejacej wykonuje ruchy posuwisto-zZwrotne ste-
rowane krzywka 263, przesuwa tasme klejacg w
czasie swego ruchu opadajacego w linie przesuwa-
nia sie paczki poruszanej wypychaczem 236 (opa-
dajaca czes¢ wykresu);

— czynnosci zabierania i przesuwania tasm kle-
jacych sg zwiagzane z pracg zaworu 273, ktéry
laczy zrodio podciSnienia z ramionami rozdzielacza
255 (wykres kreskowany Krzyzowo).

Na rysunku 9a przedstawiono odnoénie urzgdzen
rozdzielajacych odcinki folii, etykiety i ta§my kle-
jace:

— faza odciecia odpowiedniego odcinka folii
ze szpuli jest przedstawiona na wykresie i ozna-
czona numerem 359;

— roboczg faze przesuwamia etykiety przez wy-
cinek 174, w czasie kt6rej zré6dio podciSnienia po-
przez nie pokazany na rysunku zawdr jest poiag-
czone .z wycinkiem, przedstawia wykres 360.

Rysunek 9b przedstawia w tym samym ukladzie
czynnosci poszczegbinych mechanizméw schematu
elektromechanicznego - wchodzacych do pracy na
sygnal ujawnienia uszkodzonego wsadu przez czuj-
niki 5. W szczegblno$ci. wykres przedstawia fazy
otwierania i zamykamia wylacznikéw sterowanych
od mechanizmu pamigciowego, jak réwniez wylgcz-
nikéw sterowanych odeWIednu'm qpbmlagacyml
krzywicamd.

Stwierdzono w praktyce, Ze maszyna do opako-
wywania papieroséw zbudowana zgoanié_ z ninjej-
szym wynalazkiem, doskonale spelniata postawione
przed nig zadania, a w szczegélnoéci przez swa du-
23 predko$¢, pracowala wydajniej niz: maszymy
stosowane obecnie w te] dziedzinie. ~

Rownoczednie paczki papienosow oapuxszczaJacp
maszyne sg doskonale wykoficzone, pozbawione
takich wad, jak uszkodzenie paczek, niecatkowite
napeinienie papierosami lub niedostateczne wypet-
nianie papieros6w tytoniem. A ponadto, co jest
najwazniejsze, papierosy wewnatrz paczki znajdujag
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sie w doskonatym stanie, tym :samym :podnoszgc
standard ich jakoéci. Jest to wynikiem faktu, ze
podczas catego cyklu opakowywania papierosy. nie
byly poddawamne naciskowi, szczegblnie w tym kie-
runku, w kitérym sa najmmniej odporne. Ponadto,
we wszystkich -operacjach, w ktérych mogtly : by¢
narazone na uszkodzenie konfce papieroséw lub ich
opakowan, operacje - opakowywujgce nie sy prze-
prowadzane bezpoérednio na papierosach, lecz po-
miedzy papierosy i material opakowujacy  zostaja

wsuniete ruchome oslony postepujgce wzdluz linii -

opakowywania. Te zasadnicze zalety s reeultatem,
w przeciwienstwie do ogélnie .stosowanych urzg-
dzen, tego, Ze papierosy nigdy bezposrednio nie
wchodezg do form lub oston rurowych, na ktérych
ksztaltuje sie opakowanie, a zatem nigdy nie zostaja
poddane nienormalnym naciskom, ktére powoduja
pogorszenie sie wygladu, zgniecenia bibulki pa-
pierosow, wykrusze'ma tytoniu itd.

Wynalazek moze byé poddany wielu modyfi-
kacjom lub zmianom, lezgcym w zakresie jego
koncepcji twoérczej.
mechanizmy i urzgdzenia towarzyszace ksztaltowa-
niu wia$ciwych opakowan wsadéw papieroséw
mogg réwniez by¢ inne niz te, ktére przedstawiono
w opisie. Urzadzenie dostarczajace papierosy do
ukladania z nich wsad6éw, urzadzenie dostarczajgce
odcinki folii, etykiety, tasémy klejace mogg by¢
inne, chociaz wyniki ich poszczegbélnych czynno-
Sci bedy takie same jak wyniki urzadzen
opisanych powyzej. Podobniie schemat elektrycz-

nych polgczen elementéw i urzadzen sterowanych
przez czujniki, podany powyzej, jest jednym z wie-- .

lu .mozliwych rozwigzan. Ponadto wszystkie ele-
menty mogag byé zastgpione innymi technicznie
réwnowaznymi elementami lub polaczone z inny-
mi. Na przyktad w pierwszej fazie zaginamia folii
155, podczas przechodzenia poprzez plytke matry-
cowg 146, mozna by zastosowaé mechanizm skia-
dajacy sie z dwu wzajemnie réwnoleglych, pytek
lub lopatek moggcych przesuwaé sxg wraz z foha
poprzez ptytke matrycows i wewnatrz stacji 78 wy-

konaé to zagiecie folii na czole wsaduﬁ wblny'm'

kohicem takiej plytki lub lopatki, lt6ré wykonfuua

wystepy 149 plytki matrycowej 146. Jedno z ta-'

kich urzadzen pokazane jest dla preykladu na rys.
13, na ktérym numerem 348 oznaczono takie plytki
lub lopatki. Kazda z takich ptytek jest przymo-
cowana do sworznia 349 na dzwigni 350. Drugi ko-
niec sworznia 349 jest zamocowany z dzwignig 351
posiadajaca na swym wolnym keoficu luing rolke
352 prowadzong Slizgowo w prowa{dnicy 353 przy-
mocowanej do korpusu maszyny. DZwignia 350 jest
zamocowana z waltem 354, obracajacym sie w kor-
pusie maszyny, do ktérego jest przymocowany ko-
niec dzwigni 355 posiadajacej na swym drugim
konicu rolke 356 wsp6ipracujacg z rowkiem profi-
lowym krzywki sterujacej 357 zamocowanej na
wale 22 zaginacza 31. '

W ten spos6b wahania dZwigni 355 spowodowane
obrotem  krzywki 357 powoduja wahania pary
dzwigni 350, a tym samym ruch postepowo-zwrotny
wspomnianych powyzej plytek lub lopatek 348
umocowanych na dzwigniach 350.

Tak na przyklad wszystkie

5

10

15

20

25

30

22
Zastrzetenia patentowe
L
1. Maszyna samoczynna do-::pakowania papiero-
sow w folie, ma -przykiad w papier pokryty folig
metalowa lub celofan, przy. czym papierosy -zebra-
ne s3 W grupy rozmieszczone Hbok siebie i ponad

soba . i przesuwane za pomocg prowadnic przez

punkty uzupelniania, gdzie sq one.wyposazone w
jedng lub wiecej powlok, rmamienna tym, ie pro-
wadnice -skladaja sie z  réwnoleglych do osi papie-
rosbw par plytek (72, 72a, 75, 75a, 76, 76a), ktére
trzymajg papierosy z. dwoéch przeciwleglych stron
i podajg .je w. kierunku prostopadlym do -0si pa-
pieros6w od jednego punktu uzupeinienia (78, 79,
80) do :nastepnego- tak, ze 'w kaidym punkcie uzu-
pelnienia znajduje si¢ réwnolegty do osi papiero-
so6w watek (41, 53,.54), na kt6rym -osadzone s3
osiowo przesuwnie uchwyty (90, 91, 107—108, 118, 119)
w - ksztalcie nakladki, ktére w .jednakowych od-
stegpach czasu obracajg sie wokd&l tych -watkéw,
a [papierosy  zostaja na powierzchniach czolowych
dzieki . osiowemu - przesunieciu uchwytéw (90, 91,
107, 108, 118, 119), od polozenia pierwszego do
naprzeciwleglego drugiego, gdzie sq one uchwycone
nastepng prowadnicag oraz nastepnie w kazdym
punkcie wmzupetienia (78, 79, 80) znajdujg sie-
elementy sktadajace (101, 115, 116, 117, 253, 246),
ktére owijajacy miedzy pumnktami uzupetnienia pa-
pierosy ' materiat foliowy, zaginaja w ksztalcie
powtoki i w gléwnych zarysach skladajg sie z po-
wierzehni réwmnoleglych i prostopadiych do osi pa-

' pieros6w, poruszanych tam i z powrotem, podczas
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gdy paipieu:‘o“sy‘.stoja oraz nieruchomych, gdy grupy
papieros6w podawane sa dalej.

*2."Maszyna samoczynna wedlug zastrz. 1, zna-
. mienna tym, e pary plytek (72, 72a, 75, 75a, 76,
"#6a). sa ‘TozmMOCOWAne na dwo6ch drazkach (66),
poruszan&c‘h ta,m i‘z*powrotem, przebywajac droge
réwng ndlegloéct miedzy punktami uzupelnienia
_{1880), przy czym zastosowano elementy stuzace
dQ prZékazama lub przechwycenia grupy papiero-
36w 2a pomocq pary plytek i do oddzielenia jednej
BTUpy on. dtugleu w celu zluzowania lub uchwy-

L;enia grupy pap:ernsaw

"3, Maszyna wediug zastrz. 1 lub 2, znamienna
tym, Ze do owijania folia grupy papieroséw w

- powloce stuzg nieruchome urzadzenia przeciggajace

(146, 147, 148), zaopatrzone w plytke prostopadly
do kierunku ruchu, w ktérej wyciety otwér shuza-
cy do przesuwania papieroséw jest uksztattowany
tak, aby folia po przejéciu przez tem otwér zostata
zagieta na bokach paczki.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, majgca w kaz-
dym punkicie uzupeilnienia uchwyty do trzymania
grup papieros6w skiladajace si¢ z dwéch réwnole-
glych plytek, ktére umieszczone s3 na jednym
watku i oddalone sa od siebie o jedng diugosé
papierosa, znamienna tym, Ze w celu uzyskania
przeciwbieznego przesuniecia osiowego jedna piytka
(90) umocowana jest na jednym koncu watka, pod-
czas gdy druga skiada sie z dwéch czesci, przy czym
kazda cze§¢ (91) zalozyskowana jest jak dZwignia
na nieruchomej prostopadlej do watka osi (103, 104),
tak Ze na jedno ramie dZwigni dziala przediuzenie
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watka (102), a na drugie ramie dZwigni sprezyna
(106).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 —4 w zastosowaniu
do owijania grup papieroséw dwiema powlokami,
znamienna tym, ze w pierwszym punkcie zaginania
(78) umieszczony jest pierwszy ruchomy réwno-
legly i ustawiony z boku papieroséw zaginacz (31),
ze w pienwszym potozeniu uchwytu (90, 91) zakla-
dany jest pierwszy odcinek opakowujacej powloki,
podobnie jak w pierwszym nieruchomym uchwy-
cie (81), ze przy rotacji grupy papieroséw ociera
sie dluzszy bok opakowania papieroséw i drugi
odcinek powloki opakowujacej naklada sie na
pierwszy na tym boku.

6. Maszyna wedlug zastrz. 5, znamienna tym, ze
w drugim pumkcie uzupehlienia (79) umieszczone
sa drugi i trzeci nieruchomy element zaginajacy
(115, 116), ktére przy rotacji opakowania papiero-
s6w w zakresie miedzy obydwoma naprzeciwleg-
lymi polozeniami okladajq klapki wystajgce na
czolowych bokach opakowan papieroséw, jak réw-
niez ruchomy uchwyt (109), poruszany w zasadzie
w tej samej plaszczyZnie w drugi nieruchomy ele-
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ment zaginajacy (115), ktéry zagina jedng z wy-
stajacych jeszcze klapek opakowania.

7. Maszyna wediug zastrz. 6, znamienna tym, Ze
w trzecim punkcie uzupeinienia (80) umieszczony
jest czwarty nieruchomy element zaginajacy (117),
ktéry zagina jeszcze wystajaca klapke opakowania
na czolowej stronie papieros6w oraz piaty nieru-
chomy element zaginajacy (83), ktéry przy rotacji
opakowania papierosé6w dotyka do drugiego boku
opakowania papieroséw i naklada pierwszy odcinek
drugiej powloki oraz ma ruchomy element zagina-
jacy (120), ktory zagina drugi odcinek drugiej po-
wloki na pierwszy.

8. Maszyna wediug zastrz. 7, znamienna tym, ze
zawiera czwarty punkt uzupemienia (184), majacy
zasadniczo kolo (185), ktérego o§ jest ré6wmnolegta
do osi innych pukitéw uzupelnienia (78, 79, 80) oraz
zaopatrzona na obwodzie promieniowa podzialka
(186) i wyposazona w plytki prowadzace (190), przy
czym podzialka promieniowa (186) ma ksztatt prze-
prowadzanych paczek papieros6w, a piytki prowa-
dzace (190) umocowane s3 na tylnych cze$ciach
otworo6w podzialek na kole (185).

-
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