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本发明提供一种电机专用直角框铝型材，包

括固定框，所述固定框的底部栓接有安装板，且

安装板顶部的四周均开设有安装孔，所述固定框

两侧底部的正面和背面均栓接有连接块，且连接

块的底部与安装板的顶部栓接，所述固定框的内

腔设置有移动机构。本发明通过旋转轴、旋柄、正

反螺纹杆、螺纹套和吸热板的配合，便于使用者

对吸热板进行移动，使吸热板与电机接触，快速

的将电机外壳的热量吸收，降低电机的温度，通

过排风扇和散热孔的配合，加快电机外壳表面空

气流动的速度，使热量快速散发，加快电机外壳

热量散发的速度，降低电机的温度，解决了传统

电机专用直角框铝型材散热效果差的问题。
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1.一种电机专用直角框铝型材，包括固定框（1），其特征在于：所述固定框（1）的底部栓

接有安装板，且安装板顶部的四周均开设有安装孔，所述固定框（1）两侧底部的正面和背面

均栓接有连接块，且连接块的底部与安装板的顶部栓接，所述固定框（1）的内腔设置有移动

机构（2）。

2.根据权利要求1所述的一种电机专用直角框铝型材，其特征在于，所述移动机构（2）

包括旋转轴（21）、旋柄（22）、正反螺纹杆（23）、螺纹套（24）和吸热板（25），所述固定框（1）内

腔右侧正面的中心处嵌设有第一轴承，且第一轴承的内圈转动连接有旋转轴（21），所述旋

转轴（21）的右侧贯穿第一轴承并栓接有旋柄（22），所述旋转轴（21）的左侧栓接有正反螺纹

杆（23），所述正反螺纹杆（23）的左侧转动连接有第二轴承，且第二轴承的外圈嵌设于固定

框（1）内腔的左侧，所述正反螺纹杆（23）的表面从左至右均依次螺纹连接有螺纹套（24），所

述螺纹套（24）的外圈栓接有吸热板（25）。

3.根据权利要求1所述的一种电机专用直角框铝型材，其特征在于，所述固定框（1）顶

部的中心处开设有通槽，且通槽的内腔栓接有排风扇（3），所述固定框（1）两侧的四周均开

设有散热孔（4）。

4.根据权利要求1所述的一种电机专用直角框铝型材，其特征在于，所述固定框（1）两

侧和顶部的四周均嵌设有散热板（5），所述散热板（5）远离固定框（1）的一侧贯穿固定框（1）

并向外延伸。

5.根据权利要求2所述的一种电机专用直角框铝型材，其特征在于，所述固定框（1）内

腔底部的正面和背面均开设有滑槽（6），所述滑槽（6）的内腔从左至右均依次滑动连接有滑

块（7），所述滑块（7）的顶部贯穿滑槽（6）并与吸热板（25）的底部栓接。

6.根据权利要求2所述的一种电机专用直角框铝型材，其特征在于，所述吸热板（25）相

向一侧背面的中心处开设有凹槽，且凹槽内腔的四周均一体成型有凸点。

7.根据权利要求2所述的一种电机专用直角框铝型材，其特征在于，所述吸热板（25）外

侧的四周均嵌设有散热块（8），且散热块（8）远离吸热板（25）的一侧贯穿吸热板（25）并向外

延伸。

8.根据权利要求2所述的一种电机专用直角框铝型材，其特征在于，所述固定框（1）右

侧正面的顶部栓接有凸块，且凸块的右侧通过活动轴活动连接有卡扣（9），所述旋柄（22）表

面的四周均开设有配合卡扣（9）使用的卡槽。
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一种电机专用直角框铝型材

技术领域

[0001] 本发明涉及电机领域，尤其涉及一种电机专用直角框铝型材。

背景技术

[0002] 电机在电路中是用字母M表示，它的主要作用是产生驱动转矩，作为用电器或各种

机械的动力源，按工作电源种类划分：可分为直流电机和交流电机，直流发电机的工作原理

就是把电枢线圈中感应的交变电动势，靠换向器配合电刷的换向作用，使之从电刷端引出

时变为直流电动势的原理。

[0003] 随着电机的发明，电机在生活和生产中都得到了广泛的运用，使用电能产生驱动

力，带动其他机械运转，电机在将电能转化为机械能的过程中，一些能量转化为了热量，因

此电机长时间的工作，电机外壳会发烫，所以需要对电机进行散热处理，传统的电机专用直

角框铝型材的散热效果差，无法快速的对电机进行散热降温，电机很容易因温度过高而烧

坏。

[0004] 因此，有必要提供一种电机专用直角框铝型材解决上述技术问题。

发明内容

[0005] 本发明提供一种电机专用直角框铝型材，解决了传统电机专用直角框铝型材散热

效果差的问题。

[0006] 为解决上述技术问题，本发明提供的一种电机专用直角框铝型材，包括固定框，所

述固定框的底部栓接有安装板，且安装板顶部的四周均开设有安装孔，所述固定框两侧底

部的正面和背面均栓接有连接块，且连接块的底部与安装板的顶部栓接，所述固定框的内

腔设置有移动机构。

[0007] 优选的，所述移动机构包括旋转轴、旋柄、正反螺纹杆、螺纹套和吸热板，所述固定

框内腔右侧正面的中心处嵌设有第一轴承，且第一轴承的内圈转动连接有旋转轴，所述旋

转轴的右侧贯穿第一轴承并栓接有旋柄，所述旋转轴的左侧栓接有正反螺纹杆，所述正反

螺纹杆的左侧转动连接有第二轴承，且第二轴承的外圈嵌设于固定框内腔的左侧，所述正

反螺纹杆的表面从左至右均依次螺纹连接有螺纹套，且螺纹套的外圈栓接有吸热板。

[0008] 优选的，所述固定框顶部的中心处开设有通槽，且通槽的内腔栓接有排风扇，所述

固定框两侧的四周均开设有散热孔。

[0009] 优选的，所述固定框两侧和顶部的四周均嵌设有散热板，所述散热板远离固定框

的一侧贯穿固定框并向外延伸。

[0010] 优选的，所述固定框内腔底部的正面和背面均开设有滑槽，所述滑槽的内腔从左

至右均依次滑动连接有滑块，所述滑块的顶部贯穿滑槽并与吸热板的底部栓接。

[0011] 优选的，所述吸热板相向一侧背面的中心处开设有凹槽，且凹槽内腔的四周均一

体成型有凸点。

[0012] 优选的，所述吸热板外侧的四周均嵌设有散热块，且散热块远离吸热板的一侧贯
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穿吸热板并向外延伸。

[0013] 优选的，所述固定框右侧正面的顶部栓接有凸块，且凸块的右侧通过活动轴活动

连接有卡扣，所述旋柄表面的四周均开设有配合卡扣使用的卡槽。

[0014] 与相关技术相比较，本发明提供的一种电机专用直角框铝型材具有如下有益效

果：

本发明提供一种电机专用直角框铝型材，

1、本发明通过旋转轴、旋柄、正反螺纹杆、螺纹套和吸热板的配合，便于使用者对吸热

板进行移动，使吸热板与电机接触，快速的将电机外壳的热量吸收，降低电机的温度，通过

排风扇和散热孔的配合，加快电机外壳表面空气流动的速度，使热量快速散发，加快电机外

壳热量散发的速度，解决了传统电机专用直角框铝型材散热效果差的问题。

[0015] 2、本发明通过旋转轴、旋柄、正反螺纹杆、螺纹套和吸热板的配合，便于使用者对

吸热板进行移动，使吸热板与电机贴合，加快电机外壳热量散发的速度，通过排风扇和散热

孔的配合，便于使用者对电机外壳周围的热空气进行吹散，避免热空气在电机周围聚集，影

响电机散热降温，通过散热板的配合，加快固定框内部热量散发的速度，通过滑槽和滑块的

配合，便于使用者对吸热板进行限位固定，防止吸热板发生晃动，同时辅助吸热板左右移

动，通过凹槽的配合，便于吸热板与电机贴合，加快电机热量的散发，通过凸点的配合，便于

增加吸热板与电机的摩擦力，防止电机与吸热板发生滑动，通过散热块的配合，加快吸热板

将热量散发的速度，通过卡扣和卡槽的配合，便于使用者对旋柄进行限位固定，防止旋转轴

发生反转，影响吸热板与电机之间的贴合度，降低电机的散热效果。

附图说明

[0016] 图1为本发明提供的一种电机专用直角框铝型材的一种较佳实施例的结构示意

图；

图2为图1所示固定框的结构立体图；

图3为图1所示吸热板的结构立体图；

图中标号：1、固定框；2、移动机构；21、旋转轴；22、旋柄；23、正反螺纹杆；24、螺纹套；

25、吸热板；3、排风扇；4、散热孔；5、散热板；6、滑槽；7、滑块；8、散热块；9、卡扣。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图和实施方式对本发明作进一步说明。

[0018] 请结合参阅图1、图2和图3，其中图1为本发明提供的一种电机专用直角框铝型材

的一种较佳实施例的结构示意图；图2为图1所示固定框的结构立体图；图3为图1所示吸热

板的结构立体图，一种电机专用直角框铝型材，包括固定框1，所述固定框1的底部栓接有安

装板，且安装板顶部的四周均开设有安装孔，所述固定框1两侧底部的正面和背面均栓接有

连接块，且连接块的底部与安装板的顶部栓接，所述固定框1的内腔设置有移动机构2。

[0019] 所述移动机构2包括旋转轴21、旋柄22、正反螺纹杆23、螺纹套24和吸热板25，所述

固定框1内腔右侧正面的中心处嵌设有第一轴承，且第一轴承的内圈转动连接有旋转轴21，

所述旋转轴21的右侧贯穿第一轴承并栓接有旋柄22，所述旋转轴21的左侧栓接有正反螺纹

杆23，所述正反螺纹杆23的左侧转动连接有第二轴承，且第二轴承的外圈嵌设于固定框1内
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腔的左侧，所述正反螺纹杆23的表面从左至右均依次螺纹连接有螺纹套24，且螺纹套24的

外圈栓接有吸热板25，通过旋转轴21、旋柄22、正反螺纹杆23、螺纹套24和吸热板25的配合，

便于使用者对吸热板25进行移动，使吸热板25与电机贴合，加快电机外壳热量散发的速度。

[0020] 所述固定框1顶部的中心处开设有通槽，且通槽的内腔栓接有排风扇3，所述固定

框1两侧的四周均开设有散热孔4，通过排风扇3和散热孔4的配合，便于使用者对电机外壳

周围的热空气进行吹散，避免热空气在电机周围聚集，影响电机散热降温。

[0021] 所述固定框1两侧和顶部的四周均嵌设有散热板5，所述散热板5远离固定框1的一

侧贯穿固定框1并向外延伸，通过散热板5的配合，加快固定框1内部热量散发的速度。

[0022] 所述固定框1内腔底部的正面和背面均开设有滑槽6，所述滑槽6的内腔从左至右

均依次滑动连接有滑块7，所述滑块7的顶部贯穿滑槽6并与吸热板25的底部栓接，通过滑槽

6和滑块7的配合，便于使用者对吸热板25进行限位固定，防止吸热板25发生晃动，同时辅助

吸热板25左右移动。

[0023] 所述吸热板25相向一侧背面的中心处开设有凹槽，且凹槽内腔的四周均一体成型

有凸点，通过凹槽的配合，便于吸热板25与电机贴合，加快电机热量的散发，通过凸点的配

合，便于增加吸热板25与电机的摩擦力，防止电机与吸热板25发生滑动。

[0024] 所述吸热板25外侧的四周均嵌设有散热块8，且散热块8远离吸热板25的一侧贯穿

吸热板25并向外延伸，通过散热块8的配合，加快吸热板25将热量散发的速度。

[0025] 所述固定框1右侧正面的顶部栓接有凸块，且凸块的右侧通过活动轴活动连接有

卡扣9，所述旋柄22表面的四周均开设有配合卡扣9使用的卡槽，通过卡扣9和卡槽的配合，

便于使用者对旋柄22进行限位固定，防止旋转轴21发生反转，影响吸热板25与电机之间的

贴合度，降低电机的散热效果。

[0026] 本发明提供的一种电机专用直角框铝型材的工作原理如下：

在使用时，使用者将电机从固定框1的表面放入固定框1内，随后使用者将电机安装固

定，同时使用者旋转旋柄22，随后旋柄22带动旋转轴21转动，同时旋转轴21带动正反螺纹杆

23转动，随后正反螺纹杆23带动螺纹套24转动，同时螺纹套24在正反螺纹杆23的表面向内

侧移动，随后螺纹套24带动吸热板25向内侧移动，此时吸热板25与电机的外壳接触，同时电

机与凹槽的内腔紧密贴合，随后使用者拨动卡扣9将卡扣9与卡槽卡接，在电机运转发热后，

电机将热量传递给吸热板25，随后热量通过散热块8挥发到固定框1内腔的空气中，同时使

用者打开排风扇3，排风扇3加快固定框1内腔空气的流动，将固定框1内腔的热量从散热孔4

排出，同时一部分热量通过散热板5传递出固定框1。

[0027] 与相关技术相比较，本发明提供的一种电机专用直角框铝型材具有如下有益效

果：

本发明通过旋转轴21、旋柄22、正反螺纹杆23、螺纹套24和吸热板25的配合，便于使用

者对吸热板25进行移动，使吸热板25与电机接触，快速的将电机外壳的热量吸收，降低电机

的温度，通过排风扇3和散热孔4的配合，加快电机外壳表面空气流动的速度，使热量快速散

发，加快电机外壳热量散发的速度，解决了传统电机专用直角框铝型材散热效果差的问题。

[0028] 以上所述仅为本发明的实施例，并非因此限制本发明的专利范围，凡是利用本发

明说明书及附图内容所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在其它相关的技

术领域，均同理包括在本发明的专利保护范围内。
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