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Sposéb wyrobu potnikéw i urzadzenie, stuzace do wykonywania tego sposobu.
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Potniki bez szwu, wyrabiane dotychczas
znanemi sposobami, maja tg wade, ze po-
kryte sa faldami i nieréwnosciami, zwla-
szcza na lukowatej krawedzi, na ktérej po-
jedyricze platki stykaja si¢ ze soba, tak ze
materjal jak tez warstwa nieprzemakalna,
umieszczona na tym materjale, zostaja w
tem miejscu uszkodzone. Wady te wynika-
ja wskutek stosowania form, ktore stykaja
sie bezposrednio z materjatem, catkowicie
lub czesciowo na krawedzi zetkniecia sig
platkéw, to jest w najwazniejszem i naj-
czulszem miejscu potnika. Wskutek bezpo-
éredniego dzialania form mechanicznych i
ich ciepla na materjal, zostaje on czeécio-
‘wo zniszczony.

Niniejszy wynalazek zapobiega tym wa-
dom w ten sposéb, ze formy stykaja sig
bezposrednio tylko z temi czesciami mate-
rjalu, ktére przy wykariczaniu potnika zo-
staja odciete. Osiaga si¢ to zapomoca
form, pomiedzy ktéremi powstaja wolne
przestrzenie dla tych czeéci materjalu, kié-
re tworza potnik, przyczem czesci te nie
stykajg si¢ z forma.

Na rysunku przedstawicny jest przy-
ktad wykonania wynalazku. Fig. 112 przed-
stawiaja czesci formy, a fig. 31 4 — utoze-
nie tych czesci wzgledem siebie i wzgledem
materjalu podczas wykonywania sposobu.
Fig. 5 jest przekrojem po linji V—V fig. 4.

Forma sktada sie z szablonéw A i B, z
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ktérych szablon A zaopatrzony jest w wa-
skie mostki & i wyciecia b. Powierzchnia
-kazdego- wyciecia jest nieco wieksza, niz

powierzchnia” ptatka potnika. Dolna kra-

wedz szablonu B sklada si¢ z tukéw ¢, od-
powiadajacych wycieciom b, a pomiedzy
tukami zastosowane sg obustronmie listew-
ki d.

Przy wykonywaniu sposobu uklada. sie
materjal e w znany sposéb naprzemian na-
okolo linji taczacej mostki a, a wzglednie
tuki ¢ (fig. 3), poczem umocowujac kotice
materjalu, wsuwa si¢ oba szablony A i B
jeden w drugi (fig. 4 i 5).

Krawedzie f, g materjatu, wzdluz kté-
rych stykaja si¢ platki potnika, znajduja
si¢- przed przesunigciem szablonéw A, B
na linjach prostych, laczacych gérne korice
mostkéw a, wzglednie najnizsze punkty tu-
kéw ¢, a po przesunigciu posiadaja ksztalt
krzywych linij, ktére po czesci stykaja sie
z mostkami i tukami, i pomiedzy niemi wy-
giete sa wedtug linji 7, g* (fig. 4). Dzieki
odpowiedniemu umieszczeniu mostkéw i
tukéw, jako tez zastosowaniu listewek d
powstaja pomiedzy szablonami B wolne
przestrzenie, w ktorych znajduja sie kra-

wedzie zakrzywione # potnikéw, jako tez

czesci materjatu, tworzace platki, przyczem
zaden szablon nie styka sie z czesciami,
tworzacemi potnik. Wobec tego tatwe jest
wytwarzanie w tej przestrzeni, np. wytla-
czajac wzdluz linji A (fig. 4), potnikéw,

ktérych materjat nie zostal uszkodzony z
powodu zetknigcia si¢ z forma.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu potnikéw bez szwu
zapomocy szablonéw przesuwanych ku so-
bie, znamienny tem, ze materjal, z ktérego
wytwarza si¢ potniki, styka si¢ z forma wy-
tacznie w miejscach, ktére przy ostatecz-
rem wykariczaniu potnika zostaja odciete
lub w inny sposéb usuniete, a czesci mate-
rjalu tworzace potnik znajduja sie w wol-
aych przestrzeniach pomiedzy formami.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, posiadajace dwie gru-
Py szablonéw, dzialajacych na materjat,
znamienne tem, ze szablony (A) grupy,
stuzacej do wytwarzania zakrzywionej kra-
wedzi, wzdluz ktérej stykaja sie platki pot-
nika, posiadaja wydrazenia (b), mieszczace
si¢ pomigdzy mostkami (@) i ¢ wielkosci,
odpowiadajacej ptatkom potnika lub nieco
wigkszej, przyczem szablony (A), utrzymy-
'wane s3 zapomocy listewek (d) w takiem
oddaleniu od szablonéw (B) drugiej grupy,
iz pomigdzy szablonami powstaja wolne
przestrzenie dla czesci materjatu, tworza-
cych platki.

Leopold Pollenz.
Zastepca: Inz. H. Sokal,
rzecznik pateatowy.
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