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Przyrzad w postaci miota do spawania, stfaczania lub uszczelniania
warstw, zwlaszcza metalowych.
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Sposéb wytwarzania powlekanych blach,
pretow, drutéw lub wyrobéw podobnych po-
legajacy na tem, ze powloke wytworzona,
natryskiwaniem dowolnego podioza meta-
lowege wiaze si¢ $cislej z tymze zapomoca,
sttaczania, prasowania, odkuwania lub cia-
gnienia jest juz znany, Okazuje sie jednak
ze przy odkuwaniu mibotem niewielkich na-
‘wret powierachni ' (a ¢4z dopiero, skoro po-
wierzchnie ‘te posiadaja wymiary iznaczniej-
sze), powienzchnie zetkniecia poszczegol-
nych uderzei miota z obrabianym przed-
miotem sg zawsze nadzwyczaj male, nieza-
leznie od tego, czy obrobiona powierzchnia
jest plaska czy wypukta, Poniewaz w prak-

tyce niepodobna utrzymywaé mlotek za-
wsze prostopadle do obrabianego nim przed-
miotu, a powierzchnia tegoz wyjatkowo tyl-
ko bywa plaska, przeto poszczegblne ude-
rzenia miotka obrabiaja niewielks; tylko po-

wierzchnie przedmiotu. Skoro mlobek ma
powierzchnie wypukls, powierzchnia ze-

tknigcia sie jego z przedmiotem jest jeszcze
mniejsza, jezeli tworzywio nie jest nadzwy-
czaj migkkie. Praktyka wykazuje przeto,
ze obrébka przedmiotu miotkiem stanowi
proces nader ucigzliwy,

Znaczne przy$pieszenie pracy moZna o-
siagnaé przez sztuczne powiekszenie szyb-
kosci uderzeri miotka, zapomoaca np, miot-



speihe

kéw samoczynnych o watach ruchomych lub
miotkéw. pneumatycanych. Lecz i w tym
jeszoze wypadku obrébka mlotem w prak-
tyce okazuje sie bardzo uciazliwa,
Metoda walcowania - lub przyttaczania,

szczegblnie walcami zinnemi powtoki me-
talowej wytworzonej mnozpylaniem ma te
niedogodnosé, ze powloka zbyt tatwo od-
staje od podtoza juz podczas walcowania.
Powstaje tu tylko czesciowe wittaczanie
tworzywa w wyréb, raczej za$ mnastepuje
rozcigganie metalu wazdiuz obrabianego
przedmiotu., Wynikiem tego jest odrywa-
nie sie lub odstawianie wytworzonych po-

+ ‘whok metalowych, a wiec skutek wrecz

przeciwny zamierzonemu, _

Wynalazek niniejszy wskazuje sposéb
znacznego przyépieszenia obrobki pnzez u-
ruchamianie jednocze$nie zapomoca swoi-
stego urzadzenia szeregu pojedyriczych
miotkéw, umieszczonych tuz obok siebie,
wskutek czego konzystny skutek kazdego
poszczegblnego mlotka wielokrotnie wazra-
sta,

Skutek ten mozna, w my$l wynalazku
niniejszego, mczynié fjeszcze wydatniej-
szym, skoro przyrzad z miotkami polaczyé
na state lub ruchomo z urzadzeniem do o-
grzewania wyrobu, matenczas bowiem cig-
gliwo§¢ metalu wzrasta i tenze lepiej prazy-
lega do goracego podloza, a ponadto po-
szczegblne czeéci wytworzonej rozpylaniem
powloki dokladniej sie wiaa ze soba,

- Przyrzad mozna wykonaé w: ten sposéb,
ze poszczegdlne miotki, potaczone w marze-
dzie wspdlne, dziataja jednoczeénie, t. j. u-
denzenia (kazdego) szeregu miotkéw naste-
puja szybko po sobie. Zalaczony rysunek
wyobraza dwie formy wykonania wynalaz-
ku, a mianowicie pierwszg fig. 1 — 3, za$
druga, fig. 4 i 5. W obu_tych przyktadach
urzadzenie jest pomyslane w ten sposéb,
ze obrabiany przedmiot ogrzewa samo na-
rzedzie robocze ptomykami skierowanemi
na obrabiany przedmiot, a powstajacemi
wskutek zapalenia si¢ gazu, wydobywajace-

go sie z otworkéw i doptywajacego gietkiem
przewodem gazowym, polaczonym z ©zg-
$cig, ruchome narzedzia i szczelnie odcigtym

od powietrza zewnetrznego, Urzadzemie

mozna qednakmemémrbenspoobb 2e o-
grzewaljg siQ koﬂoe pmas:zegélnyoh miot-
kow.,

Fig. 1 zalaczonego rysunku wyobraza
przekréj podiuzny podobmego urzadzenia;
fig. 2 — widok zprzodu mioteczkéw i fig.
3 — widok perspektywiczny narzedzial,

Narzedzie ¢ uruchamiane powietrzem
sprezonem przenosi ciosy zajpomocy trzon-
ka b na cylinder g, w ktérym $lizgajqy sig
poszczegolne mlotki ¢, odciggane po kaz-
dem uderzeniu sprezynami d do pozyciji
normalnej. Podczas ruchéw narzedzia pneu-
matycznego rurka e przesuwa si¢ w rurze
f. Gaz palny doptywa rarkami e i # do cy-
lindra g, a uchodzi dziurkami k, gdzie si¢
zapala i nagnzewa obrabiany przedmiot.
Rurke f podtrzymuje nasada # na trzonku b,
tudziez nézka k.

Inng posta¢ wykonania wymada:z:ku w
przekroju podtuznym i w widoku przednim
wyobrazaja fig. 4 i 5 rysunku, Tarcza b
otrzymuje tu od watu a' ruch obrotéwy, Na
tarczy tej umocowane sg ksiuki pétkoliste
¢!, rozmieszczone w postaci krzyza, jak to
wskazuje fig. 5, i przesuniete wzgledem sie-
bie w ten sposéb, iz podczas szybkiego ob-
rotu zmuszaja do udzerzen poszczegblne
obciazone sprezynami d' miotki 1, wypo-
sazone w {rzonki g o glowkach h?, Slizga-
jace sie w tarczy &,

Zastrzezteniapatentowe.

1. Przyrzad w postaci miotka do przy-
pawania, sthaczania lub zgeszczania warstw,
zwhaszcza metalowych, wytwarzanych 0
tryskiwaniem na podiou metalicznem, zna-
mienny tem, 2e narzedzie sklada sie ze
znacznej iloéci narzedzi dziatajacych na po-
dobieristwo miotkéw, uderzajacych. wpraw-
dzie oddzielnie i w rozmaite miejsca obra-



bianego przedmiotu, lecz otrzymujacych na-
ped wspélny reczny lub mechaniczny,

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamien-
ay tem, ze polaczony jest z urzadzeniem o-
grzewniczem w ten 'sposéb, iz nagrzewa
bgdz powierzchnie wdarows narzedzia,
badZz miejsca obrabiane przedmiotu, badz
jedne i drugie jednoczesnie.

3. Przyrzad wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, ze powierzchniom roboczym
poszczegélnych mlotkéw nadaje si¢ ksatalt
dostosowany do kisztattu obrabianego przed-
miof,

4. Przyrzad wedtug zastrz. 1 i 2, zma-
mienny tem, ze powierzchnie udarcwe po-
szozegélnych milotké6w mozna dowolnie

przestawiaé, aby narzedzie zestawiome z
rozmaitych miotkéw moglo stuzyé do ob-
rébki powierzchni o rozmaitych ksztattach,

5. Przymzad wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze, np. gaz niezbedny do ogrzewa-
nia doprowadza sie rurka, dopasowana do
innej lub osadzana w miej w ten sposob, ze
bierze ona udziat w ruchach narzedzia, co
zapewnia regularny doptyw gazu do dziu-
rek, a jednocze$nie zapobiega ulatnianiu sie
go mazewnajtrz,

Nikolaus Meurer.
Firma ,Metalizator”.

Zastepca: M, Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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