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(57) Abstract: The invention concerns a tubular joint comprising an interlocking tip (4) provided with an inner groove (18) for
receiving a smooth tip (6) and a sealing liner (8) arranged in the inner groove (18). It also comprises anti-extrusion means (10)
adjacent the sealing liner (8) for countering an extrusion of the sealing liner (8) when the latter is subjected to the pressure of a fluid
circulating in the tubular joint. The invention is applicable to drinking water distribution pipes.

& (57) Abrégé : Cette jonction tubulaire comprend - un bout & emboitement (4) muni d'une gorge intérieure (18) et adapté pour
recevoir un bout uni (6) et, - une garniture d'étanchéité (8) disposée dans la gorge intérieure (18). Elle comprend des moyens anti-
extrusion (10) adjacents a la garniture d'étanchéité (8) et adaptés pour s'opposer a une extrusion de la garniture d'étanchéité (8)
lorsque celle-ci est soumise a la pression d'un fluide circulant dans la jonction tubulaire. Application aux canalisations transportant

de 1'eau potable.
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Jonction tubulaire

La présente invention concerne  une jonction
tubulaire, du type comprenant

- un bout a emboitement d’un premier é&lé&ment de
canalisation muni d’une gorge intérieure et adapté pour
recevoir un bout uni d’un deuxiéme élément de canalisation
et,

- une garniture.d’étanchéité disposée dans la gorge
intérieure,

la jonction tubulaire comprenant des moyens anti-

extrusion adjacents & la garniture d’é&tanchéité et adaptés

pour s’opposer & une extrusion de la garniture d’é&tanchéité
lorsque celle-ci est soumise & 1la pression d'un fluide
circulant dans les éléments de canalisation.

Elle s’applique notamment aux canalisations
transportant de 1’eau potable ou des eaux usées pour
l’assainissement.

On connait dans 1’é&tat de 1la technique de tels
jonctions tubulaires. Lorsque la jonction tubulaire est a
1’état posé, et lorsqu’un fluide sous pression circule dans
les éléments de canalisation, la garniture d’étanchéité
risque d’'étre extrudée, voire expulsée entre le bout a
emboitement et 1le bout uni sous l’action du £fluide sous
pression.

En conséquence, la jonction tubulaire connue a une
fiabilité limitée.

C’est pourquoi 1’/invention a pour but d’augmenter la
fiabilité d’une jonction tubulaire du type indiqué.

A cet effet, 1l’invention a pour objet une jonction
tubulaire du type indiqué, caractérisée en <ce qu’elle

comprend au moins un é&lément de verrouillage disposé
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adjacent aux moyens anti-extrusion, du cdté opposé a la
garniture d’étanchéité.

Selon des modes particuliers de réalisation, la
jonction  tubulaire comporte 1l'une ou plusieurs des

5 caractéristiques suivantes

- les moyens anti-extrusion comprennent une bague
anti-éxtrusion ;

- la bague anti-extrusion est ouverte et comporte
deux parties d’extrémité qui, & 1’état monté dans la gorge

10 intérieure, se chevauchent circonférentiellement ;

- la bague anti-extrusion est fixée & la garniture
d’étanchéité ;

- la bague anti-extrusion est appliquée librement
sur la garniture d’étanchéité ;

15 - les moyens anti-extrusion comprennent au moins
deux éléments anti-extrusion en forme de segment d’anneau ;

- leg éléments anti-extrusion sont solidaires de la
bague anti-extrusion ;

- au moins un élément de verroulllage est fixé a la

20 bague anti-extrusion ;

- au moins l’un des éléments de verrouillage est
fixé de maniére libérable & la bague anti-extrusion ;

- 1’é&lément de verrouillage est fixé par
complémentarité de formes, notamment par encliquetage, a la

25 bague anti-extrusion ;

- le ou chagque élément de verrouillage est inséré
dang un interstice formé& par les é&léments anti-extrusion,
et leg surfaces extérieures d’au moins wun é&lément de
verrouillage et d’au moing 1l’un des éléments anti-extrusion

30 affleurent ;
- la bague anti-extrusion comprend des moyens de

poussée adaptés pour solliciter le ou chaque é&lément de
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verrouillage axialement a 1’écart de la garniture
d’étanchéité ;

- les moyens de poussée comprennent une saillie de
poussée solidaire de la bague anti-extrusion ;

- la garniture d’étanchéité comprend des moyens de
poussée, notamment une lévre élastique solidaire de la
garniture d’étanchéité, adaptés pour solliciter 1le ou
chaque élément de verrouillage axialement & 1’écart de la
garniture d’'étanchéité ;

- les moyeng de poussée ont une extrémité Ilibre
dirigée radialement vers 1l'extérieur ou vers 1l’'intérieur ;
et

- la jonction tubulaire comprend un bout uni inséré
dans le bout & emboitement, la garniture d’étanchéité étant
comprimée radialement entre le bout uni et le bout a
emboitement.

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la

description qui va suivre, donnée wuniquement & titre

d’exemple et faite en se référant aux dessins annexés, sur

lesquels

- la Figure 1 est une vue en perspective d’une
jonction tubulalire selon 1l’invention & 1’état non-
assemblé ;

- la Figure 2 est une coupe longitudinale d’une
partie de la jonction tubulaire de la Figure 1 & 1'état
assemblé;

- la Figure 3 est une vue identique & celle de la
Figure 2 d'un deuxiéme mode de réalisation d’une jonction
tubulaire selon l'invention ;

- la Figure 4 est une vue en perspective d’une bague
anti-extrusion utilisée dans la jonction tubulaire de 1la

Figure 3 ;
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- la Figure 5 est une vue correspondant a la celle
de la Figure 2 d’'une jonction tubulaire selon un troisiéme
mode de réalisation de 1’invention ;

- la Figure 6 est une vue en perspective de la bague
anti-extrusion de la jonction tubulaire de la Figure 5 ;

- 1a Figure 7 montre un . quatriéme mode de
réalisation d’une jonction tubulaire selon 1l’invention, la
vue corregpondant a celle de la Figure 2 ; et

- la Figure 8 montre une vue de cbté, partiellement
coupée, d’'une bague anti-extrusion utilisée dans 1la
jonction tubulaire de la Figure 7.

La Figure 1 montre une jonction tubulaire selon
1’ invention, désignée par la référence générale 2.

La jonction tubulaire 2 comporte un premier élément
de canalisation muni d’un bout & emboitement 4, un second
élément de canalisation muni d’un bout uni 6, une garniture
d’ étanchéité 8, une bague anti-extrusion 10 et une bague de
verrouillage 12 .fendue.

La jonction tubulaire 2 définit un axe central X-X.
Dans ce qui suit les expressions « axialement »,
« radialement » et « clrconférentiellement » seront
utilisées par rapport a cet axe central X-X.

Le bout & emboitement 4 comporte une bride de
fixation 14 pour l’assemblage avec un élément de
canalisation (non représenté) muni d’ une bride
correspondante, ainsi gqu’une extrémité Ilibre 16, tournée

vers le bout uni 6. Le bout & emboitement 4 comporte en

outre une gorge annulaire intérieure 18 (voir Figure 2). En
1’ occurrence, la gorge 18 a une section transversale
sensiblement en arc de cexrcle, mailis elle peut avoir

d’autres formes, par exemple une section rectangulaire.
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Comme ceci est visible sur la Figure 2, & 1l'état
assemblé de la jonction tubulaire, la garniture
d’étanchéité 8, la bague anti-extrusion 10 et la bague de
verrouillage 12 sont insérées dans la gorge intérieure 18
et le bout uni 6 est inséré dans 1l’extrémité libre 16 du
bout & emboitement. La garniture d’é&tanchéité 8 est
disposée axialement du cbté tourné vers -la bride de
fixation 14 et la bague de verrouillage 12 est disposée
axialement du cbté de l'extrémité libre 16, la bague anti-
extrusion 10 étant prise en sandwich entre la garniture
d’étanchéité 8 et la bague de verrouillage 12,

La garniture d’étanchéité 8 est par exemple
fabriguée en caoutchouc. Elle comporte un corps de base 20,
une lévre d’'étanchéité 22, ainsi qu’une 1lévre de poussée
24, s’étendént radialement vers 1’intérieur, et
s’appliquant sur la bague anti-extrusion 10. La lévre de
poussée 24 sollicite é&lastiquement la bague anti-extrusion
10 axialement contre la bague de verrouillage 12.

La lévre d’étanchéité 22 s’applique radialement
contre le bout uni 6 lors de 1'introduction de celui-ci
dans le bout & emboitement 4, et lors de la mise en
pression, la lévre d’'étanchéité 22 g’applique contre le
bout uni 6 d’autant plus fortement que la pression du
fluide circulant dans les éléments de canalisation 4 et 6
est élevée. ©La Jjonction tubulaire est donc du type
automatigque dans la mesure ou 1’étanchéité est obtenue
automatiquement lors de 1'introduction du bout uni dans le
bout & emboitement 6 par compression radiale de la
garniture d’é&tanchéité 8 entre les deux é&léments de
canalisation 4, 6.

La bague anti-extrusion 10 est une bague par exemple

en métal ou en matiére plastique rigide, tel que du
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polyamide 6-6. La bague anti-extrusion 10 comporte une
surface plane 26 tournée vers la garniture d’étanchéité 8,
ainsi qu’une surface tronconique 28 tournée vers la bague
de verrouillage 12. Par ailleurs, comme cecl esgt visible
sur la Figure 1, la bague anti-extrusion 10 comporte une
fente radialement traversante 30 permettant le montage de
la bague anti-extrusion 10 dans la gorge 18 par déformation
élastique.

La bague de verrouillage 12 est constituée de deux
éléments de verrouillage 36 métalligques en forme de
segments d’arc de cercle, qui sont reliés par un jonc
torique 38, par exemple en caoutchouc. En variante, la
bague de verrouillage comporte plus de deux éléments de
verrouillage 36.

Les éléments de verrouillage 36 comportent une
rangée de dents 40 dirigées radialement vers 1’intérieur et
s’appliquant sur la surface extérieure du bout uni 6 a
1’ état assemblé. En outre, les éléments de verrouillage 36
comportent une surface extérieure 42, inclinée par rapport
a l'axe X-X et s’'appliguant contre une surface inclinée
correspondante de la gorge intérieure 18 du bout a
emboitement 4. Ainsi, les éléments de verrouillage 36
s’opposent & un désassemblage du bout uni 6 et du bout &
emboitement 4.

Dans ce mode de réalisation, la bague anti-extrusion
10 est posée librement sur la garniture d'étanchéité 8 et
la bague de verrouillage 12 est posée librement sur la
bague anti-extrusion 10. Les trois composants garniture
d’'étanchéité 8, bague de verrouillage 12 et bague anti-
extrusion 10 ne sont donc pas fixés 1l'un & 1l’autre et
peuvent ainsi é&tre fabriqués d’une maniére indépendante

l'un de 1l’autre.
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Lors de la mise en pression, la bague anti-extrusion
10 empéché le caoutchouc de la garniture d’étanchéité 8
d’étre extrudé i travers 1l'espace annulaire délimité par le
diamétre intérieur du bout & emboitement 4 et le diamétre
extérieur du bout uni 6.

La Figure 3 représente une vue en coupe partielle
d’un deuxiéme mode de réalisation d’une jonction tubulaire
éelon 1’invention.

Cette jonction tubulaire différe de celle des
Figures 1 et 2 par ce qui suit.

La bague anti-extrusion 10 est wune bague ouverte
ayant deux extrémités circonférentielles 50, 52. Ces
extrémités circonférentielles 50, 52 sont formées par deux
parties circonférentielles 53A, 53B qui ont une épaisseur
axiale réduite par rapport au reste de la bague anti-
extrusion 10. Par ailleurs, les parties circonférentielles
53A, 53B se chevauchent circonférentiellement ad 1'état
monté dans la gorge intérieure 18, de telle sorte que la
projection axiale de la bague anti-extrusion 10 est fermée.
Ainsi, la bague anti-extrusion 10 s’oppose particuliérement
bien a une extrusion de la matiére élastique de la
garniture . ' étanchéité 8 et s’'adapte bien d différents
diamétres du bout & emboitement et du bout uni.

La bague anti-extrusion 10 est une bague ayant des
surfaces frontales 26, 28A radiales paralléles sur
lesquelles s’appliquent respectivement la garniture
drétanchéité 8 et les &€léments de verrouillage 36..

En outre, les éléments de verrouillage 36 sont fixés
de maniére libérable & la bague anti-extrusion 10. A cet
effet, la bague anti-extrusion 10 comporte des saillies
d’encliquetage 56 qui coopé&rent par enclenchement é&lastique

avec des ergots 58 solidaires de chaque élément de
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verrouillage 36. Chaque élément de verrouillage 36 est donc
fixé par complémentarité de formes & la bague anti-
extrusion 10.

Ce mode de réalisation est particuliérement facile a
adapter aux différents besoins de la jonction tubulaire. En
effet, lorsqu’il n’est pas nécessaire de prévoir une
jonction tubulaire verrouillée, les éléments de
verrouillage 36 peuvent &tre omis, réduisant ainsi la
matiére wutilisée pour la jonction. Lorsqu’une Jjonction
tubulaire verrouilllée est nécessaire, les éEléments de
verrouillage 36 sont clipsés sur la bague anti-extrusion
10.

En outre, ce mode de réalisation diminue le cofit de
revient de la jonction tubulaire étant donné que la méme
bague anti-extrusion 10 peut &tre fabriquée pour Iles
jonctions verrouillées et non verrouillées.

La Figure 5 montre un troisiéme mode de réalisation

~d’'une jonction tubulaire selon 1l'invention, qui differe de

;

celle de la Figure 3 par ce gqui suit.

Les parties circonférentielles de 1la bague 10
adjacentes aux deux extrémités circonférentielles 50, 52 ne
se chevauchent pas a 1'état monté et sont dirigées 1’'une
vers l’autre.

Les éléments de verrouillage 36 sont fixés par des
rivets 60 & la bague anti-extrusion 10.

Par aillleurs, la bague anti-extrusion 10 a une
épaisseur axiale sensiblement uniforme sur toute son
étendue, a l'’exception de trous recevant les rivets.

Ainsi, la bague 10 est particuliérement facile a
fabriquer.

De plus, comme indiqué sur la Figure 6 et afin

d’augmenter l’efficacité de retenue de 1la bague anti-
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extrusion 10, une partie d’un élément de verrouillage 36

chevauche complé&tement la fente 30 créée par les extrémités
52, 50 de la bague anti-extrusion, de telle maniére que la
projection axiale de la bague anti-extrusion 10 et des
éléments de verrouillage 36 est fermée.

" Ce mode de réalisation a les mémes avantages que
celul des Figures 3 et 4.

Sur la Figure 7 est montré un quatriéme mode de
réalisation d’une jonction tubulaire selon 1’invention.

Comme différence par rapport aux modes de
réalisation précités, une bague de maintien 62 est disposée
dans un creux de la garniture d‘’étanchéité 8 qui, par
ailleurs, ne comporte pas de lévre de poussée 24. Cette
bague de maintien 62 est réalisée en matiére plastique, tel
que par exemple en polyéthyléne, nylon ou polycarbonate ;
elle comprime la garniture d’'étanchéité 8 contre la surface
intérieure du bout & emboitement 4 et assure la stabilité
de la garniture 8 dans la gorge 18.

En outre, la bagué anti-extrusion 10 est munie d’une
saillie de poussée 70 destinée & s’appliguer contre la
garniture d’étanchéité 8 et adaptée pour pousser la bague
anti-extrusion 10 axialement & 1’écart de la garniture
d’étanchéité 8. La saillie de poussée 70 a la forme d’une
lévre qui est dirigée radialement vers 1’extérieur, et qui
est fixée sur une partie radialement intérieure de la bague
anti-extrusion 10.

Ainsi, & jeu minimal entre le bout uni 6 et le bout
4 emboitement 4, cette saillie de poussée 70 se replie
élastiquement et limite ainsi 1’encombrement dans la gorge
annulaire 18 servant de Jlogement aux divers composants
d’étanchéité et de verrouillage 8, 10, 12, offrant de ce

fait un volume supplémentaire permettant de diminuer
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1'effort d’emboitage du bout uni 6. A jeu maximal entre le
bout uni 6 et le bout & emboitement 4, cette lévre 70 est
dépliée et pousse les éléments de verrouillage 36 contre la
surface intérieure du bout & emboitement 4 préalablement &
la mise en pression, limitant ainsi le recul du bout uni
lors de la mise en pression. A jeu moyen, la lévre 70
favorise 1’accrochage des éléments de verrouillage 36 lors
de la mise en pression, minimisant de ce fait le recul du
bout uni 6.

Sur la Figure 8, est montré une vue en coupe‘axiale
de la bague anti—extruéion 10 avant la mise en place des
éléments de verrouillage 36. Afin d’augmenter l'efficacité
de la bague anti-extrusion 10, celle-ci comporte des
&léments anti-extrusion 72 gqui s’étendent suf une partie
circonférentielle de la bague anti-extrusion 10, laissant
ainsi entre eux des interstices 73 serxvant de logement aux
&léments de verrouillage 36, ces derniers étant fixés & 1la
bague anti-extrusion par tout moyen approprié. Les é&léments
anti-extrusion 72 ont une forme de segment d’anneau et ont
une surface extérieure 74 en forme de tronc de cdne partiel
qui est dirigée & 1’état monté vers l'extrémité libre 16 du
bout & emboitement 4. En outre, chague élément anti-
extrusion 72 comporte une surface intérieure partiellement
cylindrique 76 d’axe X-X. Avantageusement, les éléments
anti-extrusion 72 présentent un profil sensiblement
identique & celui des é&léments de verrouillage 36, la
surface extérieure 74 affleurant ainsi la surface
extérieure des éléments de verrouillage 36.

En variante, non représentée, les moyens anti-
extrusion, c’est-a-dire la bague anti—extruéion‘ 10 et/ou
les é&léments anti-extrusion 72 peuvent é&tre fixés a la

garniture d’étanchéité 8, facilitant ainsi la manipulation
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de ces composants et rendant de ce fait 1’assemblage plus
rapide.

A ce sujet, il est particuliérement avantageux que
les moyens anti-extrusion soient fabriqués d’un seul tenant
avec la garniture d’étanchéité, mais en une matiére qui

différe de celle de la garniture d’'étanchéité.
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REVENDICATIONS

1. Jonction tubulaire, du type comprenant

- un bout & emboitement (4) d’'un premier &lément de
canalisation, muni d’une gorge intérieure (18) et adapté
pour recevoir un bout uni (6) d’un deuxiéme élément de
canalisation et ,

- une garniture d’étanchéité (8) disposée dans la
gorge intérieure (18),

la jonction tubulaire comprenant des moyens anti-
extrusion (10, 72) adjacents & la garniture d'étanchéité
(8) et adaptés pour s’opposer & une extrusion de la
garniture d’étanchéité (8) lorsque celle-ci est gsoumise a
la pression d'un fluide circulant dans les é&léments de
canalisation,

. caractérisée en ce qu'elle comprend au moins un
élément de verrouillage (36) disposé adjacent aux moyens
anti-extrusion (10, 72), du cbté opposé & la garniture
d’étanchéité (8).

2. Jonction tubulaire selon 1la revendication 1,
caractérisée | en ce que les moyens anti-extrusion
comprennent une bague anti-extrusion (10).

3. Jonction tubulaire selon 1la revendication 2,
caractérisée en ce que la bague anti-extrusion (10) est
ouverte et comporte deux parties d’extrémité (53A, 53B)
Qui, 4 1’'état monté dans la gorge intérieure (18), se
chevauchent circonférentiellement.

4. Jonction tubulaire selon 1l’une quelcongue des
revendications 2 & 3, caractérisée en ce que la bague anti-
extrusion (10) est fixée & la garniture d’étanchéité (8).

5. Jonction tubulaire selon 1l’une gquelcongue des

revendications 2 & 3, caractérisée en ce que la bague anti-
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extrusion (10) est appliquée 1librement sur la garniture
d’étanchéité (8).

6. Jonction tubulaire selon 1l’une gquelconque des
revendications 1 & 5, caractérisée en ce gque les moyens
anti-extrusion comprennent au moins deux éléments anti-
extrusion (72) en forme de segment d’anneau.

7. Jonction tubulaire selon 1l'une des revendications
2 & 5 et la revendication 6 prises ensemble, caractérisé en
ce que les éléments anti-extrusion (72) sont solidaires de
la bague anti-extrusion (10).

8. Jonction tubulaire selon la revendication 2 ou
l’une quelconque des revendications dépendantes de 1la
revendication 2, caractérisée en ce qu’au moins un élément
de wverrouillage (36) est fixé & la bague anti-extrusion
(10) .

9. Jonction tubulaire selon la revendication 8,
caractérisée en ce qgu’'au moins l1l’'un des éléments de
verrouillage (36) est fixé de maniére libérable & la bague
anti-extrusion (10).

10. Jonction tubulaire selon la revendication 9,
caractérisée en ce que 1l’élément de verrouillage (36) est
fixé par complémentarité de formes, notamment par
encliquetage, & la bague anti-extrusion (10).

11. Jonction tubulaire selon la révendication 6 ou
7, caractérisée en ce que le ou chaque é&lé&ment de
verrouillage (36) est inséré dans un interstice (73) formé
par les éléments anti-extrusion (72), et en ce que les
surfaces extérieures d’au moins un élément de verrouillage
(36) et d’au moins l'un des éléments anti-extrusion (72)
affleurent.

12. Jonction tubulaire selon la revendication 2 ou

l'une quelconque des revendications dépendantes de 1la
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revendication 2, caractérisée en ce que la bague anti-
extrusion (10) comprend des moyens de poussée (70) adaptés
pour solliciter le ou chaque élément de verrouillage (36)
axialement & 1’écart de la garniture d’étanchéité (8).

13. Jonction tubulaire selon la revendication 12,
caractérisée en ce que les moyens de poussée comprennent
une saillie de poussée (70) solidaire de la bague anti-
extrusion (10).

14. Jonction tubulaire selon la revendication 2 ou
1’une quelconque des revendications dépendantes de 1la
revendication 2, caractérisée en ce gque la garniture
d’étanchéité (8) comprend des moyens de poussée, notamment
une l&vre é&lastique (24) solidaire de la garniture
d’'étanchéité (8), adaptés pour solliciter 1le ou chaque
élément de verrouillage (36) axialement & 1’écart de la
garniture d’étanchéité (8).

15. Jonction tubulaire selon la revendication 13 ou
14, caractérisée en ce que les moyens de poussée (70, 24)
ont une extrémité libre dirigée radialement vers
1l’extérieur ou vers l'intérieur.

16. Jonction tubulaire selon 1l’une guelconqgue des
revendications précédentes, caractérisée en ce qu’'elle
comprend un bout uni (6) inséré dans le bout 4 emboitement
(4), la garniture d’étanchéité (8) étant comprimée
radialement entre le bout uni (6) et le bout & embolitement

(4) .
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