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(54) VORRICHTUNG ZUM SCHNEIDEN BIEGEWEICHER, FLACHIGER WERKSTUCKE

(57)

Es wird eine Vorrichtung zum Schneiden biegewei-
cher, flichiger Werkstiicke (1) mit einer Werkstiickauflage
(2), einem an die Werkstickauflage (2) anstellbaren,
wenigstens ein Messer (4) aufweisenden Messerkopf (3)
und mit einem dem Messerkopf (3) zugeordneten, seitlich
neben dem Messer (4) vorgesehenen und diesem gegen-
Uber senkrecht zur Werkstlickauflage (2) verstellbaren
Niederhalter beschrieben. Um vorteilhafte Konstruktions-
bedingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, dafl der
Niederhalter aus zumindest einer eine konische Rollfliche
(18) bildenden Druckrolle (5) mit einer quer zur Schnittrich-
tung verlaufenden, gegeniiber der Werkstiickauflage (2)
geneigten Achse (6) besteht.

FiG.1

15

e~

77

ﬁ( // 7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 410 526 B

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Schneiden biegeweicher, flachiger
Werkstiicke mit einer Werkstiickauflage, einem an die Werkstiickauflage anstellbaren, wenigstens
ein Messer aufweisenden Messerkopf und mit einem dem Messerkopf zugeordneten, seitlich
neben dem Messer vorgesehenen und diesem gegeniiber senkrecht zur Werkstiickauflage ver-
stellbaren Niederhalter.

Zum Schneiden und Anfasen der Schnittkanten flichiger Werkstiicke ist es bekannt
(DE 198 55 803 A1), einen Messerkopf mit wenigstens einem Messer einzusetzen, der an eine das
Werkstiick aufnehmende Werkstiickauflage anstellbar ist und relativ zur Werkstiickauflage entlang
eines vorgegebenen Schnittverlaufes gefiihrt wird. Die schnittgerechte Lage des Werkstiickes auf
der Werkstiickauflage wird dabei durch einen dem Messerkopf zugeordneten Gleitschuh festgehal-
ten, der nicht nur das Werkstiick gegen die Werkstiickauflage niederhalt, sondern auch fiir das
Einhalten einer vorgegebenen Schnittiefe sorgt, die durch ein Verlagern des Gleitschuhs gegen-
iiber dem Messer senkrecht zur Werkstlickauflage eingestellt werden kann. Solche Gleitschuhe
kénnen allerdings bei biegeweichen, flachigen Werkstiicken, die zur Faltenbildung neigen, wie dies
beispielsweise bei Leder der Fall ist, eine Verlagerung sich allenfalls bildender Falten bewirken,
was aufgrund der damit verbundenen bereichsweisen Lageverdnderung des Werkstlickes die
Schnittgenauigkeit beeintréchtigt. AuBerdem besteht die Gefahr, daR bei empfindlichen Werk-
stlickoberflachen der Gleitschuh die Werkstiickoberfliche beschadigt.

Zum Schneiden von Papier ist es auBerdem bekannt (DE 1 561 740A), einen entlang einer
Fuihrungsschiene verfahrbaren Messerkopf mit einem Schneidblatt vorzusehen, das in einen
Fiihrungsschlitz eines als Papierauflage dienenden Hohlprofils eingreift. Zum Niederhalten des zu
schneidenden Papiers sind auf beiden Seiten des Schneidblattes Gummirollen vorgesehen, die
das Papier an das Hohlprofil andriicken. Da die Gummirollen auf einer im Messerkopf unverstellbar
gehaltenen Achse gelagert sind, auf der auch das Schneidblatt begrenzt verschwenkbar abgestiitzt
ist, kbnnen die Gummirollen nahe dem Schnittbereich angeordnet werden. Mit einem senkrecht zur
Werkstlickauflage verstellbaren Niederhalter wird jedoch der seitliche Platzbedarf vergroRert, so
daR dann Druckrollen zum Niederhalten eines biegeweichen Werkstiickes nicht nahe genug seit-
lich an das Messer herangefiihrt werden kénnen, was den Einsatz der bekannten Gummirollen
zum Einstellen der Schnittiefe ungeeignet macht.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Schneiden biegewei-
cher, flachiger Werkstiicke der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, daf} eine vom jewei-
ligen Werkstoff des Werkstiickes weitgehend unabhangige, eine genaue Schnittfiihrung ermdgli-
chende Halterung des Werkstiickes auf der Werkstiickauflage sichergestellt werden kann, ohne
Beschadigungen der Werkstlickoberfléache befiirchten zu miissen.

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe dadurch, daR der Niederhalter in an sich bekannter
Weise aus zumindest einer Druckrolle besteht, die eine quer zur Schnittrichtung verlaufende,
gegeniiber der Werkstiickauflage geneigte Achse aufweist und eine konische Roliflache bildet.

Durch den Einsatz wenigstens einer Druckrolle als Niederhalter kann zundchst eine Gleitbewe-
gung zwischen dem Niederhalter und dem Werkstiick vermieden werden, womit die aufgrund einer
solchen Gleitbewegung bei einem Gleitschuh aufiretenden Schwierigkeiten unterbunden werden.
Die aufgrund der konischen Rollfldche unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten der Druckrolle
haben in diesem Zusammenhang keine praktische Bedeutung. Die die konische Rollfliche bedin-
gende Neigung der Druckrollenachse ist jedoch erforderlich, um den Niederhalter in einem még-
lichst kieinen seitlichen Abstand vom Messer an das Werkstiick anstellen zu kénnen. Da durch das
Abwidlzen der konischen Rollfiache der Druckrolle auf der Werkstiickoberflache in unmittelbarer
Ndhe des Messereingriffes das Werkstiick im Bereich des Messereingriffes schnittgerecht an die
Werkstlickauflage angedriickt gehalten wird, ist eine solche Werkstiickhalterung fir Werkstiicke
aus unterschiedlichen Werkstiicken gleichermafien geeignet. Es kénnen somit biegeweiche, zur
Faltenbildung neigende Werkstiicke oder aber auch Werkstiicke aus einem Faserwerkstoff ge-
schnitten werden, der sonst eine Deckfolie erfordert, weil eben liber die Druckrolle die Fasern im
Schnittbereich mit einer ausreichenden Kraft an die Werkstiickauflage angedriickt und damit gegen
eine Verlagerung in Schnittrichtung festgehalten werden kdnnen, ohne durch den Vorschub des
Niederhaiters nachteilige Auswirkungen auf das Werkstiick in Kauf nehmen zu missen.

Um einen fiir die Werkstiickbelastung vorteilhaften, vergleichsweise groBen Durchmesser der
Druckrolle zu erhalten, und zwar bei einer vergleichsweise geringen Konizitét der Rolifldche, kann



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 410 526 B

die Druckrolle topfartig ausgebildet werden, wobei die gegen das Messer hin offene Topfwand die
Rollfldche bildet. Diese topfartige Ausbildung der Druckrolle erlaubt eine teilweise Aufnahme des
Messerkopfes im Topfbereich der Druckrolle, so dalt die Druckrolle nahe dem Messer auf das
Werkstiick aufgesetzt werden kann.

Obwohl in Abhéngigkeit von den Werkstlickeigenschaften in manchen Fallen mit einer einzigen
Druckrolle das Auslangen gefunden werden kann, werden im allgemeinen dann besonders giinsti-
ge Schnittbedingungen sichergestellt, wenn zwei Druckrollen symmetrisch zu einer in Schnittrich-
tung verlaufenden, zur Werkstiickauflage senkrechten Ebene angeordnet sind. In diesem Fall
ergibt sich hinsichtlich der Schnittfihrung eine symmetrische Halterung des Werkstiickes in einem
unmittelbar an den Messereingriff anschlieRenden Seitenbereich, was giinstige Voraussetzungen
flir einen genauen Schnittverlauf sicherstellt.

Je nach den Schnittbedingungen und der Art der zu schneidenden Werkstlicke kénnen die
Druckrollen solcher Niederhalter frei drehbar gelagert oder angetrieben werden. Werden Druckrol-
lenantriebe vorgesehen, so empfiehlt es sich, den Antrieb fiir die jeweilige Druckrolle in Abhdngig-
keit vom Schnittverlauf zu steuern, um die durch den Schnittverlauf bedingten Abweichungen der
mittleren Umfangsgeschwindigkeit der Rolifliche der jeweiligen Druckrolle von der Schnittge-
schwindigkeit beriicksichtigen zu kdnnen. Aufgrund des seitlichen Abstandes der Druckrolien vom
Messer ergeben sich ja fiir die Rollbahnen der Druckrollen gegeniiber einem Kriimmungsradius
des Schnittverlaufes unterschiedliche Radien.

Wie bereits erwdhnt wurde, kann durch die Abwélzbewegung der konischen Rollflachen auf
dem niederzuhaltenden Werkstiick die vorschubbedingte Schubbelastung des Werkstiickes durch
die Druckrollen auch bei gréReren Druckbelastungen des Werkstiickes vergleichsweise klein
gehalten werden. Damit ergeben sich vorteilhafte Voraussetzungen zur Steuerung des Anpref-
druckes der Druckrolle bzw. der Druckrollen an das Werkstiick. Zu diesem Zweck ist es lediglich
nétig, eine entsprechende Steuereinrichtung flr eine Druckbeaufschiagung der senkrecht zur
Werkstlickauflage verstellbaren Druckrollen vorzusehen. Diese Einrichtung kann im einfachsten
Fall aus wenigstens einer in ihrer Vorspannung einstellbaren Druckfeder bestehen.

Sollen Werkstiicke im Schnittkantenbereich beispielsweise durch ein Aufschmelzen thermisch
verfestigt werden, so kénnen hiefiir die erfindungsgemaRen Druckrollen vorteilhaft eingesetzt
werden. Es ist lediglich eine Heizeinrichtung fiir die Druckrolle bzw. die Druckrollen zumindest im
Bereich der Rollflache vorzusehen, um (ber die Rollflichen die Warmeibertragung auf den ther-
misch zu behandelnden Schnittkantenbereich sicherzustellen.

Die Lagerung der Druckrolle bzw. des Druckrollenpaares kann in unterschiedlicher Weise kon-
struktiv gelost werden. Besonders einfache Konstruktionsverhéltnisse ergeben sich, wenn fir die
Druckrolle bzw. die Druckrollen ein Gehause vorgesehen ist, das aus einem an den Messerkopf
anschliebaren Tragring und einem im Tragring gegen Federkraft axial verschiebbaren Lagerring
zur Aufnahme der Druckrolle bzw. der Druckrollen besteht. Uber den Tragring wird das Gehause
fur die Druckrolie bzw. die Druckrolien koaxial zum Messerkopf an diesem befestigt, so dalk bei
einer Drehung des Messerkopfes zur Messerfiihrung entlang eines vorgegebenen Schnittverlaufes
die jeweilige Druckrolle mitgenommen wird und ihre fir die Werkstiickhalterung erforderliche
rdumliche Zuordnung zum Messer beibehait. Mit Hilfe der federnden Abstitzung des Lagerringes
gegeniiber dem Tragring wird die jeweilige Druckbelastung des Werkstiickes durch die Druckrollen
vorgegeben.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgeméRe Vorrichtung zum Schneiden biegeweicher, flachiger Werkstiicke

in einem vereinfachten Axialschnitt senkrecht zur Schnittrichtung,

Fig. 2 eine zum Teil aufgerissene Draufsicht auf das die Druckrollen aufnehmende Gehiuse

und

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie lI-Ill der Fig. 2.

GemélR dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist fir das zu schneidende, biegeweiche, fl&-
chige Werkstiick 1 eine Werkstiickauflage 2, tiblicherweise ein Schneidetisch, vorgesehen, gegen-
Uber der ein Messerkopf 3 entlang eines vorgegebenen Schnittverlaufes verfahren werden kann.
Dieser Messerkopf 3 ist mit wenigstens einem Messer 4 versehen, das zum Schneiden von Nuten
oder Anfasungen als Schilmesser oder zum Durchschneiden des Werkstilickes 1 als Trennmesser
ausgebildet sein kann. Selbstversténdiich ist auch eine Kombination von Schél- und Trennmesser
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moglich. Neu gegeniiber herkémmlichen Messerképfen 3 ist der vorgesehene Niederhalter zum
schnittgerechten Andriicken des Werkstlickes 1 an die Werkstiickauflage 2 in Form von zwei
Druckrollen 5, deren Achsen 6 quer zur Schnittrichtung verlaufen und gegentiber der Werkstiick-
auflage 2 geneigt sind. Die Achsen 6 der Druckrollen 5 sind in einem Lagerring 7 eines Geh&duses
8 gehalten, das neben dem Lagerring 7 einen an den Messerkopf 3 anschliebaren Tragring 9
umfalt. Das Geh&use 8 wird somit koaxial zur Drehachse 10 des Messerkopfes 3 an diesem
befestigt, so daR die Druckrollen 5 die zur Messerfiihrung entlang des vorgegebenen Schnittverlau-
fes erforderlichen Drehbewegungen um die Drehachse 10 mitmachen.

Der Lagerring 7 ist innerhalb des Tragringes 9 axial verschiebbar gefiihrt, und zwar mit Hilfe
von in axiale Langldcher 11 des Lagerringes 7 eingreifenden Fihrungsbolzen 12. Der Lagerring 7
wird dabei durch Druckfedern 13 in einer Anschlaglage gehalten, aus der der Lagerring 7 in das
Gehéuse 8 eingeschoben werden kann. Die in einer Aufnahmebohrung 14 am Lagerring 7 abge-
stitzten Druckfedern 13 finden ihr anderes Widerlager in Druckplatten 15, die in Umfangsschlitze
16 des Tragringes 9 eingesetzt sind und axiale Bolzen 17 zur Fiihrung der Druckfedern 13 tragen.

Die Druckrollen 5, die im dargestellten Ausflihrungsbeispiel frei drehbar gelagert sind, aber
auch Uber gesteuerte Antriebe in Abhangigkeit vom jeweiligen Schnittverlauf angetrieben werden
kénnen, walzen sich unter Auslibung einer entsprechenden Druckkraft (ber konische Rollflichen
18 auf dem Werkstiick 1 ab, das Uber diese Druckbelastung unmittelbar seitlich neben dem Messer
4 schnitigerecht auf der Werkstlickauflage 2 niedergespannt wird. Wie insbesondere der Fig. 1
entnommen werden kann, sind die Druckrollen 5 topfartig ausgebildet, wobei die Topfwand 19 der
sich gegen das Messer 4 hin éffnenden Tépfe die Rollfldchen 18 bilden. Die durch die topfartige
Ausbildung der Druckrollen 5 erhaltenen Hohlrdume erlauben trotz des seitlichen Platzbedarfes fiir
den Messerhalter das Einhalten kieiner seitlicher Abstéinde zwischen Messer 4 und Druckrolien 5,
was sich vorteithaft auf die Schnittbedingungen auswirkt.

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel beschrankt.
So kdnnten beispielsweise die Druckrollen 5 zumindest im Bereich der Rollflichen 18 beheizbar
sein, um uber die Druckrollen 5 die Schnittkanten einer Wéarmebehandiung auszusetzen. Auer-
dem kdnnte der Anpref3druck der Druckrollen 5 an das Werkstlick 1 iber eine Steuereinrichtung
entsprechend den jeweiligen Anforderungen gesteuert werden. Die mechanischen Voraussetzun-
gen hieflir sind ja durch die axiale Verschiebbarkeit des Lagerringes 7 im Gehause 8 gegeben.

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zum Schneiden biegeweicher, fléichiger Werkstiicke mit einer Werkstiickauf-
lage, einem an die Werkstlickauflage anstellbaren, wenigstens ein Messer aufweisenden
Messerkopf und mit einem dem Messerkopf zugeordneten, seitlich neben dem Messer
vorgesehenen und diesem gegeniiber senkrecht zur Werkstiickauflage verstellbaren Nie-
derhalter, dadurch gekennzeichnet, daft der Niederhalter in an sich bekannter Weise aus
zumindest einer Druckrolle (5) besteht, die eine quer zur Schnittrichtung verlaufende,
gegeniber der Werkstlickauflage (2) geneigte Achse (6) aufweist und eine konische Roll-
flache (18) bildet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® die Druckrolle (5) topfartig
ausgebildet ist, wobei die gegen das Messer (4) hin offene Topfwand (19) die Rollflache
(18) bildet.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet daf® zwei Druckrollen (5)
symmetrisch zu einer in Schnittrichtung verlaufenden, zur Werkstiickauflage (2) senkrech-
ten Ebene angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal ein Antrieb
fur die Druckrolle bzw. die Druckrollen (5) vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dak der Antrieb fur die jeweilige
Druckrolle (5) in Abh&ngigkeit vom Schnittverlauf ansteuerbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf? eine Steuer-
einrichtung fur den Anprefdruck der Druckrolle bzw. der Druckrollen (5) vorgesehen ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dalk eine Heiz-
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einrichtung fiir die Druckrolle bzw. die Druckrollen (5} zumindest im Bereich der Rollfliche
(18) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 his 7, dadurch gekennzeichnet, dall fur die
Druckrolle bzw. die Druckrollen (5) ein Geh&use (8) vorgesehen ist, das aus einem an den
Messerkopf (3) anschlieBbaren Tragring (9) und einem im Tragring (9) gegen Federkraft
axial verschiebbaren Lagerring (7) zur Aufnahme der Druckrolle bzw. der Druckrollen (5)
besteht.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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