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Jjossa

TIIVISTELMX

Keksinto kohdistuu ldvistys- Ja/tai leikkausasemaan,
on elimet tydkzluien ja tybkappaleen liikuttelemisek-

si. YleensHd elimet tyckappaleen liikuttelemiseksi eri

tybstbasemiin pysyvit otteessaan koko tydstd~- ja siirtota-

pahtuman ajan, josta seuraa, etti asemaan liittyvd linja

tulee

hyvin pitk#ksi. Keksinnén mukaisella rakenteella

saadaan linja lyhentym#in puoleen ja senkin alle tavanomai-

sesta.

Témd saadaan aikaan pdiasiallisesti siten, ettd

tydkappaleeseen (2) tarttuva Jja sitd liikutteleva laite

(4...9) tybvaiheiden aikana irrottautuu ja siirtyy tyokappa-

leen (2) chitse sen toiselle puolelle, jossa se tarttuu
tybkappaleeseen (2) uudelleen Ja Jatkaa siirtoliiketti,.
Siirtolaitteen otteen vaihto tapahtuu tydkalujen (3) olles-
sa otteessa tybkappaleeseen (2), jolloin ty8kappale ei
pddse siirtymidn siirtolaitteen vaihtaessa otetta. Siirto-

laite
toa ja

leen.

(4...9) suorittaa edullisesti ensin tydkappaleen ve-
siirtyy sitten sen sivuitse tyontémdin siti edel-
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(57) SAMUANDRAG

Uppfinningen giller en punsrings- och/eller skér-
ningsstation, som omfattar organ foér forflyttning av
verktyg och ett arbetsstycke till olika arbetslidgen. Or-
gan for férflyttning av ett arbetsstycke i allminhet haller sitt
grepp under hela bearbetning och férflyttning, vilket le-
der till att den till stationen anslutande linjen blir
mycket ling. Med tillhjdlp av konstruktionen enligt upp=-
finningen &r det mdjligt att férkorta linjen till hdlften
och mera av den vanliga ldangden. Euvudsakligen fororsakas
detta genom att anordningen (L...9) som griper i och for-
flyttar arbetsstycket (2) 19sgor sig under arbetsskiften och
férflyttar sig forbi arbetsstycket (2) till dess ancra
sida, dadr den igen griper i arbetsstycket (2) och fortsidtter
forflyttningsrorelsen. Greppbytet av férflyttningsanord-
ningen sker nar verktygen (3) &r i grepp med arbetsstycket (2),
varvid arbetsstycket inte kan forflytta sig ndr forflytt-
ningsanordningen byter greppet. Férflyttningsanordningen
(L4...9) utfor forst rérmanligt dragning av arbetsstycket
och foérflyttar sig sedan forbi arbetsstycket for att skjuta

det vidare.

Kuvia F



10

15

20

25

30

35

67314

Ldvistys- ja/tai leikkausasema
Perforerings- och/eller skirstation

Tdm&d keksinto kohdistuu ldvistys- ja/tai leikkausase-
maan, jossa on yksi tai useampi ldvistin- ja/tai leikkaus-
yksikkd sekd elimet ndiden ja tyokappaleen liikuttelemisek-
si, Jjolloin asema on varustettu tartuinlaitteella, joka on
sovitettu tydkappaleeseen tarttumiseksi ja sen vetidmiseksi
mddrédttyyn kohtaan tai kohtiin tydyksikkdihin nidhden.

Aikaisemmin tunnetaan tdmidn kaltaisia lavistys- ja/
tai leikkausasemia, joissa onmekaaniset elimet tydokappaleen
siirtédmiseksi tydstdvien yksikkdjen kohdalle ja eri asentoi-
hin. N&m&d liikuttelemiselimet ovat kuitenkin sovitetut pysy-
médn otteessaan koko siirto- ja tydstdtapahtuman ajan. Tds-
td seuraa, ettd ldvistys- ja/tai leikkausasemaan liittyvi
linja tulee tavattoman pitk#ksi. Tdmid on tietysti tila- Jja
Kustannussyistd epdedullista.

Tunnetuista laitteista esimerkiksi US-patenttijulkaisu
4 023 788 esittdd konetta, jossa on elimet tydkappaleeseen
tarttumiseksi ja sen siirtidmiseksi tydtasossa toisiaan vas-
taan kohtisuoriin suuntiin erillisten siirtomoottorien avul-
la. Itse tytkappale pysyy koko tysstén ajan puristusleukojen
otteessa. Mitdin leukojen irrotusta ja siirtoa tydkappaleen

toiselle puolelle ei tapahdu. Suurten kappaleiden kdsittely

tédllaisella laitteella on hankalaa eikd jatkuvan nauhan kdyt-.

t6 onnistu laisinkaan.

US-patenttijulkaisusta 3 606 810 ilmenee taas laite,
Jossa tartuinleukoja on sijoitettu pdittdmin ket jun varaan ja
vetdmddn tybkappaletta reunasta eteenpdin. Mitiddn keksinnén
tapaan jdrjestettyd tartuinleuan veto- ja tyontsliikettd e
tapahdu, vaan laite muodostaa tavanomaisen pitkén Jja tilaaot-
tavan kokonaisuuden, jossa suositetaan vainesim. nauhan ve-
toa leikkuuta varten.

US-patenttijulkaisusta 3 611 858 ilmenee vetokone,
jolla on tarkoitus vet#did ldhinnid palkkeja lidvistyskoneen li-
pi Ja tarkoin paikoittaa tydkappale ldvistystd varten. Lait-
teesta muodostuu hyvin pitk&d. Tarkkaan paikoitukseen tdhtii

my6s CH-pantenttijulkaisusta 540 751 1lmenevi tylaite.
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Keksinnén tarkoituksena onkin em. epdkohtien poista-
minen esittimilld rakenne, joka mahdollistaa linjan lyhentd-
misen ainakin puoleen tavanomaisista ja Jjopa senkin alle.
Keksinndlle on oleellisinta se, ettd tydkappaleeseen tarttu-
va ja sitd liikutteleva siirtolaite tydvaiheiden aikana 1r-
rottautuu ja siirtyy tyokappleen ohitse sen toiselle puolel-
le niin, ettd sen alkuperdinen esim. vetoliike muuttuu tyon-
t5liikkeeksi. Tamid aikaansaadaan pididasiallisesti siten, ettd
siirtolaite irrotetaan ensin tyodkappaleesta ja sitten saate-
taan siirtymiddn tdmidn ala- tail yldpuolelle liikerataan ndhden,
jossa asennossa se sitten si1i1rretiddn sopivimmin tydkappaleen
suuntaisesti sen toiselle puolelle ja Jjdlleen alkuperiiseen
tasoon tydkappaleeseen nidhden silhen tarttumiseksi. Siirtolai-
te suorittaa sopivimmin ensimmdiseksi vetoliikkeen syéttolin-
jalta tulevaan tyokappaleeseen Ja sen jdlkeen siirryttydédn
sen toiselle puolelle tydntdliikkeen. Ndmd toiminnot voivat
joissakin tapauksissa tietysti tapahtua pdinvastoinkin. Kek-
sintd tunnetaan tarkemmin niistd ominaisuuksista, jotka on
miiritelty patenttivaatimuksissa.

Keksinndn havainnollistamiseksi viitatazan oheisiin
piirustuksiin, joissa on kaaviollisesti esitetty esimerkki
xeksinndn mukaisesta ldvistys- ja/tai leikkausasemasta sen
eri toimintavaiheissa, jolloin eri mittakaavoissza ndytettynda
Kuvio 1 esittdi siirtolaitetta tarttumassa tyokappaleeseen,
kuvio 2 siirtolaite tarttuneena tydkappaleeseen, kuvio 3
siirtolaite irrottautumassa tydkappaleesta, kuvio 4 siirtolai-
te tyokappaleen tyontdpuolelle siirtymidssi, kuvio 5 siirto-
laite tulossa otteeseen tydkappaleen kanssa, Kuvio 6 tyonto-
otteessa tydkappaleceseen sekd kuvio T ja b vastaavissa toi-
minnoissa kuitenkin lidvistys- ja/tal leikkausasema hieman
tdydellisemmin esitettynd.

Keksinndn mukaiseen asemaan kuuluu valhteleva mddrd
ldvistin- ja/tai leikkausyksikkdjad 3. Ne on sopivimmin 31-
joitettu luistien varaan, joissa ne ovat siirrettdvissd tyo-
kappaleen liikerataan nihden kohtisuorassa suunnassa sivulta
pdin. Laitteita on sopivasti tyokappaleen liikeradan kummal-

lakin puolella ja rakenne vol yleensdkin olia modulimainen.
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Varsinainen tydkalu voi kitamaisen rungon asemesta olla tu-
ettu tydkappaleen liikeradan ylittdvdidn ja sen molemmille
puolille kiinnitettyyn siltaan. Tyokapplale 2 tulee sopi-
vaa, el tarkemmin ndytettyd, sindnsd tunnettua linjaa pitkain,
jolloin sen tartuinkohta joutuu siirtolaitteen leukojen

4 ja 6 vdliin. Leukaa 4 liikuttelee ylos-alas hydraulinen
sylinteri 7, Jjonka vaikutuksesta tyokappale 2 puristuu mal-~
nittujen leukojen vdliin. T&std lahtdasennosta alkaen ve-
tdd johteiden 10 varassa liikkuva siirtolaite, jossa on joh-
teisiin sopiva runko 9, tyokappaleen tydyksikkdjen 3 kohdalle
méddrédttyyn asemaan runkoon 9 kiinnitetyn ketjun 11 ja tidti
kdyttédvan askelmoottorin 1 avulla. Korkeusasemaa tydkappa-
leeseen 2 ndhden voidaan muuttaa varsien 6 avulla, joita lii=-
kuttelee pneumaattiset sylinterit 8 rungossa 9. Vetoliik-
keen tietyssd vaiheessa, jolloin tydyksikkdjen 3 jokin taz
jotkut pistimet tai muut tydkalut ovat kiinni tydkappaleessa
2 pitéden sitd paikoillaan, leuat 4 ja 5 irrotetaan tydkappa-
leesta sylinterin 7 avulla. Irrottamisen jdlkeen siirretddn
pihtilaitetta 4, 5, 6, 7, 8, 9 askelmoottorin 1 ja ketjun 11
avulla vield jonkin sopivan matkan eteenpdin niin, ettd leu-
at 4 ja 5 voidaan laskea varsien 6 ja sylinterien 8 avulla
sopivan matkaa tybkappaleen 2 alapuolelle, jolloin koko siir-
tolaite on jdlleen ajettavissa askelmottorin ja ketjun vi-
litykselld takaisinpdin ohjaimia 10 pitkin. Sopivassa koh-
dassa tyOkappaleen 2 takareunan kohdalla pihtilaite pysdy~
tetddn ja nostetaan sopivalle korkeudelle tydkappaleeseen
ndhden niin, ettd leuat 4 ja 5 voivat jdlleen tarttua tyd-
kappaleeseen 2 sylinterin 7 vaikutuksesta, kun pihtilaite

on moottorin 1 avulla ajettu jdlleen kiinni tydkappaleeseen.
Tartuttuaan tydkappaleeseen voidaan pihtilaite saattaa moot-
torin 1 ja ketjun 11 vdlitykselld tydntdmdidn tyokappaletta

2 edelleen askeleittain tydyksikkdjen 3 ohitse. Kaikkien
tydvaiheiden tultua suoritetuiksi pysidhtyy pihtilaite luon-
nollisesti, suorittaa irrottautumisen edelld selostettuun ta-
paan tyOkappaleesta 2 ja luovuttaa sen sitten poistolinjalle,
Jota ei tarkemmin ole nidytetty. Tidmidn jdlkeen ajaa pihtilai-

te moottorin 1 avulla jédlleen aseman tulopuolelle tarkoin
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mddrdttyyn kohtaan odottamaan uutta tyckappaletta, jolloin
edelld kuvattu tyodkierto voidaan aloittaa uudelleen.

Edelld on esitetty, ettd pihtilaite si1irtyy tydkappa-
leen alapuolitse sen reunoille. Selvid kultenkin on, et-
td tdmd siirtyminen voidaan jidrjestaid tapahtuvaksi myés
muulta puolelta, esimerkiksi tyckappaleen ylédpuoclelta. Sa-
malla tavalla voidaan ohittaa tietysti myds mikd muu tahansa
este tydkappaleen liikeradalla. Niin on asianlaita esimer-
kiksi silloin, kun ldvistin- ja/tai leikkausyksikkd on tuet-
tu siltamaisella rakenteella tybkappaleen liikkumisradan
ylitse. Pihtilaitteen siirron aikana voi tyokappaletta 2
pitdd paikoillaan myds jokin muu elin kuin varsinainen tyo-
kalu, joita ei muuten ole tarkemmin ndytetty kuin esimerk-
kKind pistimen l&dvistys 12, jollaisessa s1jaitessaan pistin
tehokkaasti pysyttdid tydkappaleen paikoillaan pihtilaitteen
irrotessa ja siirtyessid otteesta pois. My&skddn tyokappa-~
leen muuta ohjausta ei ole esitetty edelld tarkemmin, ainoas-
taan ohjausrullat 13 on niytetty.

Kaikkia toimintoja ohjataan sinidnsi tunnettuun tapaan
sdhkdiselld ohjauskeskuksella ja antureilla niin, ettd liik-
keet tapahtuvat tidsmidllisesti Ja sopivassa jdrjestyksessi.
Keksinndn mukainen asema voidaan koota moduleista, Jjotka on
yksinkertaisesti sijoitettavissa palkkirungon varaan, joka
varustetaan sopivan pituisilla johteilla pihtilaitetta
4-9 varten.

Selvdd on, ettd keksintd ei rajoitu edelli esitettyyn
sovellutusesimerkkiin, vaan ettid siitid voidaan esittii mo-
nia muitakin rakenteita seuraavien patenttivaatimusten puit-

teissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Lédvistys- ja/ tai leikkausasema, jossa on yksi tai
useampi l&vistin- ja/tai leikkausyksikkd, sekd elimet ndiden
Ja tyokappaleen liikuttelemiseksi, jolloin asema on varus-
tettu tartuinlaitteella (4...9), joka on sovitettu tydkap-
paleeseen (2) tarttumiseksi ja sen vetdmiseksi miadrittyyn
kohtaan tai kohtiin tydyksikk®ihin (3) n#hden, t un -
nettu s iit d, ettd tartuinlaite yhteistoiminnas-
sa tybyksikdiden kanssa on sovitettu irrottamaan ote tyokap-
paleesta ja siirtymddn tdmin (2) ja/tai tydyksikdiden (3)
ohi ndiden vastakkaiselle puolelle ja tydntamiin tyldkappale
(2) toiseen tai toisiin kohtiin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen lidvistys- ja/tai
leikkausasena, tunnettu s iitd, ettd ldvis-
tys- Jja/tai leikkausyksikk® tai yksikst (3) on sovitettu
olemaan otteessa tydkappaleeseen (2) tartuinlaitteen (4...9)
tydkappaleesta irtoamisen, toiselle puolelle siirtymisen
Ja uudelleen tarttumisen ajan ty®kappaleen pitidmiseksi
paikoillaan.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen livistys-
ja/tai leikkausasema, tunnettu siit¢téd, ettd
tartuinlaitteessa (4, 5, 6, 7, ,8 9) on tyckappaleeseen
tarttuvat, sopivimmin hydraulisesti toimivat ote-elimet,
leuat (4, 5), jotka on sovitettu johteissa (10) liikutelta-
vaan runkoon (9), jossa leuat on siirrettdvissi, sopivim-
min pneumaattisesti, tydkappaleen (2) liikerataan nidhden
kohtisuorassa suunnassa.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen livistys- ja/tai
leikkausasema, tunnet¢tu sii¢téd, etti
tartuinlaitteen (4...9) leuat (U4, 5) on siirrettivissi
tySkappaleen ja/tai tySyksikdiden (3) ala- tai yldpuolelle.

5. Patenttivaatimuksen 1, 2, 3 tai 4 mukainen li-
vistys- ja/tai leikkausasema, tunnettu siit 4,
ettd tartuinlaite (4...9) on siirettivissid tyckappaleen
(2) ja/tai tydyksikdiden (3) toiselle puolelle liikeradan
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suuntaisissa johteissa (10) askelmoottorin (1) kdyttdmin
ketjun (11) avulla.

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
ldvistys- ja/tai leikkausasema, tunnettu s ii -
t a4, ettd ldvistys~- ja/tai leikkausvksikdt (3) on sovi-
tettu luistien varaan ja siirrettidvissd edestakaisin sivu=-
suunnassa tytkappaleen (2) liikerataan nidhden.

T. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen lidvistys- ja/tai leikkkausasema, tunnettu
s iit &, ettd se on varustettu sinidnsd tunnettuun ta-
paan s&hkdiselld ohjauskeskuksella ja antureilla liikkeiden

tdsm8lliseksi suorittamiseksi sopivassa Jjidrjestyksessdi.
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PATENTKRAV

1. Perforerings- och/eller skidrstation med en eller
flera perforerings- och/eller skédrenheter, samt organ for
att rdra dessa och arpetsstycket, varvid stationen forsetts
med en gripanordning (4...9), som anpassats att gripa fast
vid arbetsstycket (2) och draga det till en bestimd punkt
eller punkter 1 fdrhdllande till arbetsenheterna (37,
k@d@dnnetecknad d&rav, att den med arbets-
enheterna samverkande gripanordningen anpassats att 13s-
gbra greppet fran arbetsstycket och forflytta 81y fOrbi detta
(2) och/eller arbetsenheterna (3) till deras motsatta sida
och skjuta arbetsstycket (2) till en annan eller andra punk-
ter.

2. Perforerings- och/eller skirstation enligt patent-
kravet 1, kdnnetecknad d dr av , att per-
forerings- och/eller skidrenheten eller enheterna (3) an-
passats att bibehdlla greppet om arbetsstycket (2) under ti-
den for gripanordningens (4...9) l0sgdring fran arbets-
stycket, Overflyttning till andra sidan och fastgripning pa
nytt, foér att hdlla arbetsstycket p& plats.

3. Perforerings- och/eller skirstation enligt patent-
kravet 1 eller 2, kdnntecknad ddrav, att
i gripancrdningen (4, 5, 6, 7, 8, 9) finns 1 arbetsstycket
ingripande, ldmpligast hydrauliskt fungerande griporgan,
kdkar (U4, 5), vilka anpassats till en i gejder (10) rorlig
stomme (9), i vilken k#karna kan forflyttas, ldmpligast pneu-
matiskt, vinkelritt ti1ll arbetsstyckets (2) rérelsebana.

b, Perforerings- och/eller skirstation enligt patent-
kravet 3, K E&nnetecknad ddrav, att grip-
anordningens (4...9) kikar kan forflyttas nedan- eller ovan-
for arbetsstycket (2) och/eller arbetsenheterna (3).

5. Perforerings- och/eller skirstation enligt patent-
kravet 1, 2, 3 eller 4, Kk d&nnetecknad d & r -
a v, att gripanordningen (4...9) kan forflyttas till
andra sidan av arbetsstycket (2) och/eller arbetsenheterna

(3) i rorelsebanans riktning gaende gejder (10) med ti1ll-
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hjdlp av en av en stegmotor (1) driven kedja (11).

. Perforerings- och/eller skidrstation enligt nagot
av de fodregdende patentkraven, Kk E&nnetecknad
d&drav, att perforerings- och/eller skidrenheterna (3)
anordnats pa slider och kan férflyttas fram och tillbaka
i sidoriktningen i fdrhallande till arbetsstyckets (2)
rérelsebana.

7. Perforerings- och/eller skdrstation enligt nagot
av de foregdende patentkraven, K annetecknad
ddrav, att den forsetts pa ett i och for sig kint
sdtt med en elkontrollcentral och givare for exakt utfdéran-

de av rorelserna i ldmpliyg ordning.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Sveitsi-Schweiz(CH) 540 751 (B 26 D
5/32). USA(US) 4 023 783 (B 26 D 5/20), 3 606 810 (B 26 D 5/30),
3 611 858 (B 26 D 5/20).
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