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(54) Zat¥izen! pro odddleni opracované plochy obrobku od néstroje

Ze¥izeni je vhodné zejména pro odskok
konzoly frézovaciho stroje s pracovnim
stolem & na ndm upnutym obrobkem pFed
zatazenim zp&iného rychloposuvu.

Ze¥{zeni sestévé z nosndho t&lesa,

v n¥m# jsou ulo¥eny dv& p¥fruby, tvoricl
t%leso prreovntho vélce. Ns st¥ednf Zésti
~ pistu pracovniho‘vélce de upraveno ozubeni,

které je v zdébd&ru s ozubenim pzubeného
segmentu. S nim je pevn& spojena otolné
matice;-zajiﬁténé proti axidlnimu posunu-
t{. Oto&nd matice je zévitem v zdb&ru s
posuvnou maticf, ulofenou ns pohybovém
Zroubu a zsji¥t&nou proti pootofeni. Na
volném dele otodné matice je umfstén
unédeci ¥len reménka, pevn¥ spojeného se
svislym hP¥ideleni, opatfenym dvourasmenn-u
ovlddnei pdkou dvojice koncovych spinsdd
signalizace., ' : ‘

7a¥{zeni zvySuje stupen automatizace
konzolovych frézek a usnadnuje jejich
ovlédéni, Bréni poékozeni dpracované
plochy nebo néstroje. Po skonleni rychlo-
posuvu se konzola vrétf{ jednoduchym dkonem
do plvodni polohy.

215 555



Vynélez se tyké zerizeni pro oddéleni oprecovené plochy obrobku od néstroje, zejména
pro odskak konzoly frézoveciho stroje s prccovaim stolem a na n&m upnutym obrobkem.

Dosud znémd za¥izeni pro odskok konzoly pou¥ivsji vesm¥s elektromechanickd zaffzeni
ge ssmostatnym elektromotorem & p¥evody ozubenymi koly a Snekovymi prevody, se zasfazenim
pojisfovaciho &lenu do kinemetického Fetdzce. Nevyhodou téchto redeni jsou predevdim vyS-
%1 ndroky na prostor » vEt3{ slo¥%itost a pracnost, kterd mé nepriznivy vliv na cenu stroje.

Uvedené nedostatky odstraﬁuje>Ve velké mire zadizeni pro odddlen{ oprscované plochy
obrobku od néstroje, podle yynélezu, jeho? podstatou je, %e sestdvéd z nosného t¥less,

v n&m¥ jsou uloZeny dv& p¥iruby, tvor{ci t&leso précovniho‘vélce, jeho¥ pist je ozubenim,
uprevenym na jeho stfedni &4sti, v zdb¥ru s ozubenim ozubeného segmentu, ktery je napevno
spojen 8 cto¥nou maticf, kterd je zajist¥ns proti axidlnimu poSuﬁu a je vnitfnim zdvitem ‘
v zébdru 8 vndjsim zévitem posuvné metice, vnitfnim zdvitem uloZené na pohybovém Sroubu

a zaji¥t%né proti pootofenf, zatimco na volném Zele oto&né matice je umfstdn unddeci prvek
reménka, pevnd spojeného se svislym h¥fdelem, ipat¥enym dvouramennou ovlédact pékou dvojice
koncovych spine&d signelizace.

Vyhodou tohoto zarizeni je, %e zvySuje stupeﬁ sutomatizace konzolovych frézek a usnad-
nuje jejich ovl4dénf. Opracovand ploche snuldsti se jim snedno oddél{ od néstroje, zejména
pPi precovnim cyklu, ktery sestdvé z procovniho posuvu e zpétniho rychloposuvu. Pred pro-
vedenim zp&tn<ho rychlopnsuvu zajist{ zabizen{ sniZent kdnzoly s precovnim stolem & na n&m
upnutym obrobkem a zabréni jednak pogkozeni ndstroje, Jjednak poSkozeni opracované plochy
obrobku. Po skon¥eni rychloposuvu se konzola vréti jednoduchym ukonem do plvodni polohy.

Priklnadné provedent zarizeni pro odddleni opracované plochy obrobku od néstroje podle
vyndlezu, je schemeticky zakresleno na vykresech, kde na obr, 1 je podélny ¥Yez svislym
pohybovym Sroubem, ne obr. 2 je Fez rovinou A - A podle obr. 1 a na obr, 3 je ¥ez rovinou
B - B podle obr. 2,

ZaP{zeni sestdvé z nosndho t¥lesa L, v ndm¥ jsou ulofeny dv¥ p¥iruby 2, které tvorl
t&leso prrcovniho vélce. Na strednf ¥dsti pfstu 3 pracovniho vélce je vytvofeno hiebenové
ozuben{ 15, kter4 je v zdb&ru s ozubenim ozubeného segmentiu 4, S ozubenym segmantem 4 Jje
pevnd spojena oto¥né matice 5, zaji¥t¥nd proti axidlnimu posunuti{ a uloZend v nosﬁém téle~
se 1l a viku 13. Oto¥né matice 5 je vnitinim zédvitem v zédb&ru s vqéjﬁim zévitem posuvné
matice 6, zaji¥t¥né proti pootofeni. Na volném ¥ele otolné matice 3 je umistén unddec{
&len 19, napt. kolik,'raménka 9, které je pevnd sﬁojeno se svislym h¥fdelem 10, vybavenym
dvouremennou ovlédaéi pékou 11 dvojice koncovych spina?ﬁ 12 signalizace., V horni &4ati
nosného t¥lesa 1 je upravens nédr¥ 16 mazaciho oleje, které je otvorem 17 propojena 8 trub-
knu 14, zajis¥ujfe! mezéni svislého pohybového Sroubu 8.

Po zavedeni tlakového média ne jednu strenu pfstu 3 prscovniho vélce dojde k jeho
prestavent do krajni dorszové polohy & tim i k oto¥enf ozubeného segmentu 4 s oto¥nou mati-
et 5 a k axidlnimu posunu posuvné matice §, kterd axidln& prestavi pohybovy Broub 8 a jého
prosttednictvim konzolu 8 pracovnim stolem a ne nm upnutym obrobkem, Oté2ivy pohyb otodné
matice 5 se prenddf prost¥ednictvim raménka 9 na'sviély h#fdel 10, opat¥eny dvoursmennou

ovlddeel pédkou 11 koncovych spinald 12 signalizasce. P¥i zavedeni slakového média na druhou
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strany pistuy }vpracovnihb‘vélce dojde k jeho prestaveni do druhé krajni dorezové polohy .
8 konzole se stolem a ne n¥m upnutym obrobkem se vrét{ do pivodnf polohy, kterd Je rov=
nés sxgnallzovéna. Odskok i vrécent ‘konzely do pivodnf{ polohy lze v popsaném sledu opako-

vat,

PREDNMET VYNLALEZU
Za¥{izen{ pro oddéleni opracované plochy obrobku od ndstroje, zejména pro odskok konzoly
frézoveciho stroje, s pracovnim stolem & na n¥m upnutym obrobkem, vyzne¥ujfc! se tim, %e
sestdvé z nosnsho tdlesa (1), v ném% jsou uloﬂeny av¥ prirudy (2), tvorfel téleso pracovni-
ho vdlce, jeho¥ pfst (3) Je ozubenim (15), upravenjm na jeho stiedni ¥dati, v zdbéru '8 ozu~-
benim ozubeného segmentu (4) ktery je napevno spojen s oto¥nou matxci (5), kterd je zaji¥-
t&na proti axidlnimu posunu a je vnitfnim zdvitem v zdb¥ru s vné j8im zdviton posuvné matice
(6), vnit¥nim zévitem uloZené na pohybovém ¥roubu a zaaléténé proti pootoéeni zatimeco na
volném fele oto¥né matice (5) je umist¥n uné¥ec{ prvek raménka (9) pevn¥ spojeného se
svislym h¥{delem (10), opatfenym dvouramennou ovlddacyt pékou (11) dvojice koncovyech spina-
&% (12) aignallzace. '

2 vykresy
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