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Wynalazek dotyczy urzgdzenia do roztwiera-
nia i mawterania szczeki zgrzewajacej poprzecz-
nie i szyny oporowej w maszynach do pako-
wania, w ktérych waz z folii nadajacej sie do
zgrzewania na goraco przerabiany jest na wo-
reczki sluzace jako opakowanie.

Tego 10dzaju maszyny do pakowania 3 znane.
Znana jest na przyklad maszyna do pakowania,
w ktorej material opakunkowy nadajacy sie do
zgrzewania na gorgco, majacy postaé tasmy
i podawany ze zwoju zapasowego, ulozony zo-
staje wokol rury ksztaltujacej i napelniajgcej,
a nastepnie przez zgrzewanie pokrywajacych
sie krawedzi wzdluznych tasmy, utworzony zo-
staje waz z folii. Waz ten napelniony zostaje

*) Wlasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspottwor-
cami wynalazku sg: Johannes F, Aquarius,
Theodorus H. Aquanus i Hohannes van den
El]nden. SRR S ER

przez rure ksztaltujgcg i napeLma]aca pakowa~
nym materiatem.

Urzadzenie zgrzewajace poprzecznie zgrzewa
ponizej rury ksztattujacej i napelniajgcej waz
poprzecznymi szwami, przy czym to urzadzenie
zgrzewajace poprzecznie wykonuje réwnoczes-
nie dwa réwnolegle szwy lezace jeden nad dru-
gim, z ktérych dolny szew stamowi gérnme zam-
kniecie napelnionego woreczka, a goérny szew
stanowi dolne zamkniecie nastepnego worecz-
ka. Folie przecina si¢ pomigdzy tymi dwoma
szwami. W czasie wytwarzania i rozdmelanié
woreczk6w, folie Sciaga sie ku dotowi, na skul
tek czego nastepuje jej odwijanie ze zwoju
i przesuwanie- _
~ " Przy‘znanych dotychczas maszynach urzgdze-
nie zgrZewajgce poprzecznie musi réwnoczesnie
wykohywaé dwojakiego rodzaju ruchy. A mia-
nowicié, jego szczeki musza poruszaé - sie W
kierunku poprzecznym do 0si Zgrzewanego We-



za, na skutek czego nastepiije zblizanie szczegki
zgrzewajacej poprzecznie i szyny cypbrowej lub
rozwieranie ich, a z drugiej strony cale urza-
dzenie zgrzewajgce poprzecznie musi sig¢ poru-
szaé w goére i w dot w celu obciggania folii ku
dotowi- W czasie tych ruchéw mnalezy stosowac
stosunkowo duze sily, poniewaz z jednej stro-
ny konieczne jest uzycie duzego nacisku po-
miedzy szczeka zgrzewajaca poprzecznie a szy-
ng oporowa, a z drugiej strony w czasie obcig-
mania folii ku dotowi, waz z folii musi byé
Sciggniety poprzez rure ksztaltujaca i napelnia-
jaca, co stawia do$é znaczny opér.

Urzadzenie zgrzewajace poprzecznie napedza-
ne jest przy znanych maszynach do pakowania
wylacznie za pomocg Srodkéw mechanicznych.
Jest tzeczg wcczywista, ze ukilad mechaniczny
pracujacy w dwoch réznych kierunkach przy
zastosowaniu znacznych sil, moze latwo ulega¢
wozkiodzentom, Pcnadto praca tych maszyn jest
hataSliwa jak réwniez ograniczona jest do pew-
nej granicy maksymalna predkosé pracy. takie-
go urzadzenia.

Do przerobu folii zaopatrzonej w nadruki,
konieczne jest aby maszyna byla sterowana za
pomoeg Srodkéw fotoelektrycznych, przy czym
sterowanie musi powodowaé, by nadruki na ta-
émie opakunkcwej znalazly sie we wilaSciwym
iriejscu ma gotcwym napelnionym wioreczku,
Do takiego sterowania nadaja sie¢ miedzy in-
nymi i<zy sposoby, z ktérych pierwszy polega
na ocbcigganiu wigkszej iloSci materialu opa-
kunkowego ku dolowi z rury ksztaltujacej i na-
pelniajacej niz 4o jest potrzebne do wytworze-
nia woreczka. Nastepnie po otwarciu szczgk
zgrzewajacych poprzecznie cofa sig folig tak
dlugo aZz zadziala urzadzenie czujnikowe pod
wplywem oznaczenia naniesionego na folie. To
urzgdzenie czujnikowe zatrzymuje proces cofa-
nia folii, Drugi spos6b polega mna przerywaniu
za pomocy urzadzenia czujnikowego procesu
obciggania folii ku dolowi przez urzadzenie
zgrzewajqce poprzecznie w chwili gdy oznako-
wanie wykonane mna folii przechodzi obok
urzadzenia czujnikowego. Poszczegblne oznako-
wania na folii musza leze¢ w odlegloéci odpo-
wiadajacej dlugosci woreczka. Trzec sposbb
polega na stosowaniu nieco dlu2szego ruchu
obclggajacego follg ku dolowi urzadzenia zgrze-
wajacego poprzecznie nik diugosé wytwarzane-
go worecaka, Z chwila gdy urzadzenie - czjni-
kowe-zadalala na skutek przejécia: oznakowania
wykonanego ma folii, otwierajq. si¢ szczeki
zgrzewajace poprzecznie, na skutek czego W

koncowej fazie ruchu ku dotowi folia nie jest
juz obciggana.

Spos6b podany wyzej ma te zaletg, ze w
przypadku, gdy waz z folii przyklei sie¢ do
ktorejkolwiek ze szczek zgrzewajacych, zostaje
on w koncowej fazie ruchu od miej oderwany.

W sposobach, w ktérych ruch ku dotowi zo-
staje gwaltownie zatrzymany, wzglednie w
ktérych szczeki rozwierane s w spos6b rap-
towny, urzadzenie napedzajace sprostaé musi
duzym silom.

Zadaniem mniniejszego wymalazku jest skon-
struowanie urzgdzenia do rozwierania i zwiera-
nia szczeki zgrzewajacej poprzecznie i szyny
oporowej, w ktéorym nie wystepowalyby wyzej
podane wady i w ktérym mechanizm napedza-
jacy bylby prosty i lepiej dostosowany do spro-
stania duzym sitom. Ponadto sita dogcisku szcze-
ki zgrzewajacej poprzecznie do szyny oporowej
W czasie procesu zgrzewania winna by¢ tatwa
do regulowemia. Urzadzenie wedilug wynalazku
winno byé ponadto urzgdzeniem zamknietym,
chronionym przed kurzem i wymagajgcym je-
dynie nieznacznej obstugi i nie posiadajacym
praktycznie zuzywajacych sie czesci.

Wediug * wynalazku osiggniete to zostalo
przez wyposazZenie urzadzenia w przynajmniej
jeden cylinder hydrauliczny lezgcy poprzecznie
do osi wzdluznej weza folii i zamocowany prze-
suwnie, do ktérego jest przymocowana szczeka
zgrzewajaca poprzecznie. Urzgdzenie ma ponad-
to tlok znajdujacy si¢ w tym cylindrze, do kto-
rego ttoczyska jest zamocowana szyna oporowa.

Napedzanie tego lub tych cylindréw hydrau-
Jicznyen odbywa sie wedilug wymalazku dwu-
stopniowo, przy czym 'w pierwszym stopniu
nastepuje ono za pomocg pompy ssgco-tlocza-
cej sterowanej z walu giéwnego maszyny do
pakowania, a w drugim stopniu za pomoca
pompy roéwniez sterowanej z walu gléwnego
maszyny do pakowania.

Dalsze szczeglly konstrukcyjne wurzgdzenia
wedlug wynalazku opisane s ponizej w przy-
kladzie 'wykonania na podstawie rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia schematycznie rzut
boczny mastyny do pakowania, 'w ktoérej zasto-
sowano urzqdzenie wedlug wynalazku, fig. 2 —
schematycenie w powigkszonej podzialfce szcze-
ke zgrzewajacqa poprzecznie i szyn¢ oOporows,
oznaczone na fig. 1 literg K, fig. 8 — przekr6j
poprzeczny urzqdzenia do poprzeczhego zgrze-
wania - wedlug Wynalazku, a fig. ¢ — te czesé
urzadzenia wedlug wynalazku, ktéra wytwarza
ciSnienie czynnika hydraulicznego, potrzebne

-9 —



dla cylindréw pokazanych na fig. 3 i steruJe
przeplywem tego czynnika.

Urzgdzenie wedtug wynalazku opisane Jest
przykladowo w zastosowaniu do wyzej wymie=
nionyct znanych maszyn wedlug fig. 1. Tego
modzagu maszyny sktadajg sie w zasadzie z ka-
dtuba 1, wyposaZzonego u géry w pokrywe 2
wystajaca do przodu. Rura ksztattujaca i na-
pelniajgca 3 jest zamocowana do pokrywy 2
i przebiega od tej pokrywy ku dolowi przed
kadtubem 1. Rura ta przechodzi poprzez pokry-
we 2 i jest zakonczona lejem ponad tg pokry-
wa. Ponizej pokrywy 2 rura ksztaltujaca i na-
pelniajgca otoczona jest ramieniem ksztaltuja-
cym 4, ktére zamocowane jest do kadiuba 1
Do tylnej strony kadluba zamocowany jest
obrotowo zw6j 5 materialu opakunkowego. Ta-
Sma materialu opakunkowego przebiega od
gwoju 5 poprzez jedng lub kilka rolek prowa-
dzacych 6 do ramienia ksztaltujacego 4, ktére
w taki sposéb uklada tasme z folii wokél ru-
ry 3, ze wzdluzne krawedzie tej tasmy zacho-
dzg nieco na siebie. Szczeka 7 zgrzewajgca
wzdluznie laczy te krawedzie, dzieki czemu
powstaje waz wykonany z folii otaczajacy rure
3. Ponizej rury ksaztaltujacej i napemiajgcej 3
jest zamontowane urzadzenie zgrzewajace po-
przecznie, bedace przedmiotem niniejszego wy-
nalazku. Sklada sie ono w zasadzie z szczeki
zgrzewajacej 9 i szyny oporowej 8, ktére moga
wykonaé dwojakiego rodzaju ruchy. Szczeka
zgrzewajgca 9 1 szyna oporowa 8 moga byé¢ po-
miszane poprzecznie do osi wzdluimej weza
z folii w taki sposéb, ze moga sie one wzajem-
nie rozwiera¢ lub zwieraé, przy czym w pozy-
cji zwartej Sciskajg one pomiedzy sobg waz
z folii. Ponadto urzadzenie zgrzewajgce po-
przecznie moze wykonywaé ruchy w gore i w
d6l w- kierunku osi weza z folii. Ruchy te maja
na celu obcigganie ku dolowi weza, wykonane-
go z folii, biegnacej ze zwoju 5 poprzez ramie
ksztaltujace 4 i rure ksztaltujaca i mapetniajg-
cg 3. Szczeka zgrzewajjca poprzecznie 9 i szyna
oporowa 8 przedstawione s3g schematycznie na
fig. 2 w powiekszonej podziatce. Z rysunku tego
wynika, Ze urzgdzenie zgrzewajace poprzecznie
wykonuje réwmmme gérny szew woreczka
juz mapelmionégo za pomocy dolnych czeém el
i e2, jak réwniez dolny szew poprzeczny dla
nastqpnego woreczka za pomocy czeScl fI i f2.
Pom.ledzy obydwoma szwami fohe rozcina sie
za pomocg moza 12. N6z 12 osadzony przesuw-
nie pomiedzy cze$ciami ;f1 i ‘el szyny- oporoweJ
8 wtlaczany Jest w czasie przecinania weza

z folil do wnetrza. “Wybrania 60, znajdujgcego

sie pomied.zy czeSciami- e2 i f2 -szczeki zgmewa-
jacej poprzecznie 9.

Doprowadzenie materiabu przeznaczonego do
pakowania nastepuje poprzez rure ksztaltujacy
i napelniajgcqa 3 za pomoca pojemnika dozus
jacego 11, ktérego dno moze mlec postaé zas+
suwy. 10. ,

Maszyna do pakowania pracuje w nastepu-
jacy sposéb: Tasma odwijana ze zwoju 5
uksztaltowana zostaje w postaci weza woké6l
rury 3. Waz ten ponizej rury formujacej
i ksztaltujacej 3 uchwycony zostaje przez szcze-
ke zgrzewajaca poprzecznie 9 i szyne oporowq
8 i Sciggniety ku dolowi w czasie ruchu w dot
urzadzenia zgrzewajgcego poprzecznie. Podczas
wykonywania ruchu w dél, urzadzenie zgrze-
wajgce wykonuje wyzej opisane dwa szwy po-
przeczne i przecina waz z folii. Réwnoczeénie
material przeznaczony do pakowania, znajdu-
jacy si¢ w pojemniku 11 zostaje wprowadzony
do weza z folii na skutek otwarcia zasuwy 10.
Z chwila gdy urzadzenie zgrzewajace poprzecz-
nie osiggnie dolne polozenie zwrotne, wzglednie
gdy stosowane ewentualnie fotoelektryczne
urzgdzenie czujnikowe stwierdzi, ze waz zostat
obciagniety ku dolowi o dilugosé woreczka,
wowcezas szezeka zgrzewajaca poprzecznie d szy-
na oporowa rozwieraja sie. Gotowy, mapelnio-
ny woreczek opada ku dolowi, a urzgdzenie
zgrzewajace poprzecznie przesuwa si¢ ‘do gory
przy otwartych szczekach. Cykl pracy po
osiggnieciu gérnego punktu zwrotnego powrl:a-
rza sie.

' Szczegbty konstru.kcy]ne urzadzenia zgrzewa-
jacego poprzecznie wedlug wynalazku i jego
urzgdzenia napedzajgcego wymnikajg z fig. 3 i 4
Na ewentualnie poruszajacym sie w gore i w
dél drazku 13 jest zamocowane trwale jarzmo
14, Na obydwu koncach jarzma 14 znajdujg sie
tuleje prowadzace 15. W kazdej z tych tulei
osadzona jest przesuwmie mura 16. Rury 16 s3
polaczene ze soba z jednej strony tulei 15 za
pomoca elementu poprzecznego 17, ktéry to
element stanowi réwnoczeSnie obudowe szczeki
zgrzewajacej. Do elementu poprzecznego 17 jest
zamocowana szczeka zgrzewajgca poprzecznie 9.
Na drgim koncu rur 16 sg zamocowane cylina
dry 18, przy czym w kazdym z tych cylindréw
znajduje sie ttok 19. Tloczyska 20 tlokéw 19 s3y
prowadzone przesuwnie w rmirach 16. Tloczyska
20 wraz z rurami 16 przechodza przéz element
poprzeczny 17. Na koncach 25 tloczyska 20 sa
polaczone ze soba za pomocy lacznika *24, do
ktérego sa one Zamocowane za pomocg nakre-
tek 26. W czefcl érodkowej lgcznika 24 zamoco~
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wany jest trwale m6z 12. Jego pilowe ostrze
wystaje w kierunku wybrania 60 wykonanego
w. szczgce 9. Pomigdzy elementem poprzecznym
17 a 1acznikiem 24 znajduja si¢ dwie sprezyny
27, ktére rozsuwaja te dwa elementy. Rozsunie-
cie elementu .poprzecznego 17 i 1acznika . 24
ograniczone jest przez zderzaki 28, ktoére sg wy-
konane .w postaci pierScieni otaczajgcych dio-
czyska 20 i znajdujgcych si¢ we . wnetrzu cy-
lindréw 18.- W skrajnym (na rysunku lewym)
poltozeniu tlokéw 19 opierajq sie te zderzaki 28
o wewnetrzne kolnierze cylindréw 18. Lgcznik
24 jest wyposazony w masadki rurowe 23 ota-
czajace tloczyska 20. Nasadki e stanowia pro-
wadzenja cylindréw prowadzacych szyny oporo-
wej 8. Te cylindry prowadzace otaczajg tloczys-
ka 20, przy czym pomiedzy Scianami wewnetrz-
nymi tych cylindrow a powierzchnig #toczyska
20 jest wystarczajaco duzo miejsca do zamonto-
wania sprezyn Srubowych 22. Sprezyny Srubo-
we 22 opieraja sie z jednej strony o nasadki 23
tacznika 24, a z drugiej strony opierajg sig
o dna cylindrycznych wybran, stanowigcych
cylindryczne powierzchnie prowadzgce. Kolnie-
rze 21 zamocowane do- tloczysk 20 ograniczaja
przesuw szyny oporowej 8 ma ttoczyskach 20 w
jednym kierunku. Sprezyny 22 naciskajg na
szyne oporowa 8 w kierunku kolnierzy 21.
Przesuw szyny oporowej na ttoczyskach 20 w
drugim kierunku jest ograniczony przez }gcznik
24, o ktoéry opieraja sie¢ konce cylindréw pro-
wadzgcych. Litera h oznaczony jest na rysun-
ku odcinek, o ktéry moze si¢ przesunaé szyna
oporowa 8 po tloczyskach 20, Na cylindrach 18
53 zamontowane krééce 29, stuzgce do nasadza-
nia wezy dla cieczy hydraulicznej.

‘Liczbg 31 oznaczono na fig. 4 napedzany watl
gléwny maszyny do pakowania. Na wale glow-
nym 31 jest zamocowana tarcza mimosrodowa
32, Ta tarcza mimofrodowa wspélpracuje
z krazkiem 33 utozyskowanym w ttoku 34. Tiok
34 osadzony przesuwnie w cylindrze 36 jest do-
ciskany sprezy$cie do tarczy mimofrodowej 32
za pomocg sprezyny 37. Wnetrze cylindra 36
jest polaczone poprzez przewéd 39 ze zbiorni-
kiem 38 cieczy hydraulicznej. Zawér zwrotny 40
gnajdujgcy sie w przewodzie 39 pozwala na
przeplyw: cieczy - jedynie ze zbiornike 38 w kie-
runku cylindra 36. Drugi zawér zwrotny 41
shuzy do zamykania kanalu 42 prowadzgcego
do weza 30, tak ‘dlugo, jak dlugo w cylindrze 36
panuje podciénienie. Pomledzy zaworami zwrot-
nymi 40 i 41 zamontowany jest zawér bezpie-
ezenstwa 43. Wielko§¢ sprezyny 44 fego zaworu
zwrotnego 43 musi by¢ -odpowiednio - dobrana,
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co zostanie blizej opisane ponizej.- Na wale 31
jest zamontowana druga tarcza - mimosrodowa
56, ktéra wspodtpracuje z tlokiem 45 poruszaja-
cym sie w cylindrze 47. Tlok 45 dociskany jest
do tarczy mimosrodowej 56 za.pomocy sprezy-
ny 46 znajdujacej sie we wnetrazu cylindra 47.
Cylinder 47 jest polaczony za zaworem- zwrot-
nym 41 z kanalem 42. W tym kanale znajduje
si¢ ponadto zawér 48. Zawoér 48 mamkniety jest
dzwignig katowa 49 za pomocg sprezyny 50.
Sprezyna ta musi byé odpowiednio dobrama, co
zostanie blizej opisane w dalszym tekécie opi-
su. Do dzwigni 49 jest zamocowany ponadto
rdzen elektromagnesu 55. Prad w elektromagne-
sie 35 sterowany jest za pomoca nie przedsta-
wionego na rysunku urzadzenia czujnikowego,
ktére reaguje na oznaczenia wykonane na ta$-
mie materialu opakunkowego. Przew6d 51 lgczy
zawlr 41 ze zbiornikiem 38. Tarcza mimoérodo-
wa 54 zamontowana ponadto na wale 31 wsp6i-
pracuje z zaworem sterujgcym 52, umieszczo-
nym w kanale 42. Zawoér sterujacy 52 jest po-
laczony poprzez przewdd 53 ze zbiormikiem 38.

Urzadzenie- pracuje w nastepujacy spos6b:
Jezeli wal gléwny 31 obraca sie, .tlok 34 znaj-
dujacy sie w cylindrze 36 porusza sie ruchem
posuwisto zwrotnym. Na skutek tego .ciecz
znajdujgca si¢ w zbiorniku 38 przechodzi peo-
przez rure 39 i zawér zwrotny 40 do wnetrza
cylindra, a nastepnie zostaje ona przetloczona
poprzez z\awér zwrotny 41 do kanatu 42 i weze
30 do wnetrza cylindrow 18. Na skutek tego po-
ruszaja sig tloki 19 w cylindrach 18 w prawo
(fig. 3) ‘a réwnoczesnie cy].mdry poruszaJa sie w
lewo. W czasie {ego ruchu tlokéw 19 i cylin-
dréw 18 szczeka  zgrzewajaca poprzecznie 9
i szyna oporowa 8 zwierajq sig, przy czym $ci-
énieta zostaje sprezyna 27. Nie przedstawiony
na rysunku mechanizm synchronizujacy powo-
duje, ze przesuw tlokéw 19 w prawo réwna sie
przesuwowi cylindréw 18 w lewo. Na skutek
tego szczgka 9 i szyna oporowa 8 zwierajq sie
mniej wigoej w Snodku dich wozstawu, to jest w
plaszezyznie $nodkowej rury 3.

Aby zapewnié, by szczeka 9 i szyna oporowa
8 zwarly si¢ nawet w razie pewnego ubytku
cieczy hydraulicznej, ftok 34 przeflacza wiecej
cieczy hydraulicznej niz cylinder 8 moze po-
mieSci¢. Z chwila gdy - szczeka: 9 zewrze - sig
Z szyng oporowa 8, nadmiar cieczy hydraulicz-
nej ttoczonej przez tlok 34 odprowadzony zosta-
je przez zawér bezpieczefistwa 43 do zbiornika
38. Z tego wzgledu sprezyna 34 zaworu 44 jest
tak dobrana, aby zawér 43 otworzyl sie, zanim
sprezyny ‘22 zostang Scimiete. Jezeli w czasie



zwierania - szczek dostanie sig@ miedzy nie, ma
sloutek pomylki jakikolwiek niepoigdany przed-
miot, zawér 43 dziala jako zawdr zwrolmy od-
. prowadzajqcy nadmiar cieczy, przy czym szcze-
ka ‘9 nie moze zbliza¢ si¢ wigcej do szyny opo-
rowej 8. Po zakonczeniu suwu tloczenia #Hoka
34, rozpoczyna si¢ suw tloczenia tloka 45, znaj-
dujgecego si¢ w cylindrze 47, powodowany tar-
czg mimo$rodowg 56. Przy tym zamyka sig sa-
moczynnie zawor zwrotny 41. Tiok 45 przetla-
cza. odpowiednig ilo§é cieczy hydraulicznej: po-
przez -kanal 42 do wnetrza cylindra 18. Cifnie-
nie wytworzone w cylindrze 18 jest dostatecznie
duze.do pokonania sily sprezyn 22. Szyna opo-
rowa 8 oddala si¢ od kolnierzy 21 umieszczo-
nych na tloczyskach 20 i przesuwa sig .o odci-
nek h po. tloczyskach 20 az do oporu o lgcznik
24. W czasie tego ruchu, n6z 12 wchodzi do
wnetrza wybrania 60 szczéki zgrzewajacej po-
przecznej 9 i przecina przy tym waz z folii.
Wzrost nacisku pomiedzy szczeka 9 a szyng
oporowa 8, po rozpoczeciu suwu tloczenia tlo-
ka 45 nie nastepuje uderzeniowo na skutek
ttumienia przez sprezyny 22, Dopiero z chwilg
gdy szyna oporowa 8 oprze sig. o lgcznik 24,
ci$nienie cieczy hydraulicznej wzrasta bardzo
predko na skutek dalszego ruchu tloczacego
tioka 45, wobec czego réwniez nacisk pomiedzy
szczeka 9 .a szyng oporowg 8 wazrasta bardzo
predko.

Zawor 48 ogranicza maksymalng wielko§é te-
go macisku. Z chwilg gdy ciSnienie cieczy na
zawlr 48 staje sie tak duZe, ze przezwycieza
ono dzialanie sprezyny 50, woéwczas zawor ten
otwiera sig, a ciecz tloczona przez tlok 45 prze-
plywa poprzez przewéd 51 do zbiornika 38.
Sprezyna 50 musi by¢ wigc tak dobrana, by za-
wor 48 0hv1eral sie po osiggnieciu zadanego
nacisku szczeki zgrzewajacej poprzecznie na
szZyne Oporows.

. Suw tloczacy tloka 45 w cylindrze 47 konczy
sie ‘przed zakonczeniem ruchu urzadzenia do
poprzecznegb zgrzewania w dél. Tlok 45 poru-
sza sie pod wplywem dmialania sprezyny 46 do
-tylu. Zawér 48 zamyka sie, a ciSnienie cieczy
opada. Szyna oporowa 8 przesuwa si¢ w kie-
runku kolnierzy 21 na skutek dzialania spre-
~zyny 22. Na &koncu ruchu w dét urzadzenia
Zgrzewajgeego popmzecznie otwarty wzostaje za-
woér 52 za pomocg tarczy mimosrodowej 54.
Ciecz hydrauliczna przeplywa poprzez przewéd
53 z cylindré6w 18 do zbiornika 38. Na skutek
dzialania sprezyn 27, szczeka 9 i szyna oporo-
wa 8 rozwierajg sie. Kr6tko przed rozpoczeciem

nastepnego cyklu  pracy, tarcza munoérodowa
94 zamyka zawér 52.

Podczas suwu tloczenia tloka 46 moze naste-
powaé suw ssania tleka 34, w czasie ktérego
tlok 34 -zasysa ze zbiornilra 38 nowsg ilo§é cieczy
hydraulicznej. Nalezy zwré6ci¢ uwage na to, ze
zawor bezpieczenstwa 43 znajduje sie pomiedzy
dwoma zaworami zwrotnymi 40 i 41, Przez ten
zawor 43 nie moze wige podezas suwu tloczgce-
go tloka 45 wyplywaé c1ecz hydrauliczna do
zbiornika 38.

Elektromagnes 55 stosuje sie wtedy, gdy do
pakowania uzywa sie materialu opakunkowego
zaopatrzonego w madruki. W takim przypadku
przy maszynie do pakowania stosuje sie urza-
dzenie czujnikowe, np. wzadzenie fotoelekiry-
czne, dzialajgce pod wplywem . oznakowan
umieszezonych na taSmie materialu opakun-
kowego. Te oznakowania umieszcza sie na przy-
kiad w takiej odleglosci od siebie, ktéra odpo-
wiada diugosci sporzadzanych woreczkow,
Z chwilg gdy tego rodzaju oznaczenie przecho-
dzi w poblizu urzgdzenia czujnikowego, wiacza
ono elekromagnes 55. Elekiromagnes ten od-
cigga swym rdzeniem ramie dzwigni 49 ku
goérze, na skutek czego otwiera sie zawér 48.
Nadci$nienie spada natychmiast w - kanale 42,
a tym samym réwniez w cylindrach 18, na sku-
tek czego szczeka 9 i szyna oporowa 8 rozwie-
raja sie.

Zastrzezenia patentowe

-1. Urzgadzenie do rozwierania i zwierania
szezeki zgrzewajgcej poprzecznie i szyny
oporowej w maszynach do pakowania, W
ktérych weze wykonane z folii nadajacej
sie¢ do zgrzewania na gorgco s przerabia-
ne na woreczki, znamieane tym, ze jest
wyposazone co najmniej w jeden cylinder
hydrauliczny (18) osadzony przesuwnie w
kierunku poprzecznym do osi wzdiuzne)
weza z folii, przy czym do tego cylimndra
(18) jest zamocowana szczeka zgrzewajaca
poprzecznie (9) i tlok (19) znajdujacy sie w
cylindrze (18), do ktorego d:loczyska (20) za-
mocowana jest szyna oporowa (8). )

2. Urzgdzenie wedbug zastrz. 1, znamienne
tym, ze jest wyposazone w €0 najmniej
jedng sprezyne (27) rozwierajgca szczeke
zgrzewajacg popriecznie (9) i szyng oporo-
wa (8) wbrew dzialanju czynnika eiSnienio-
wego doprowadzanego do cylindra (18), .

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze szyna oporowa (8) jest polgczona

- 5 —
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. élastycznie z- loczyskiem (20) za pomocy co

naJmmeJ JedneJ sprezyny (22) przy czym

' szyna oporowa (8) pod wplywem nacisku

szczeka zgrzewajgeej poprzecznie (9) na po-
czatku procesu zamykania ‘moze. cofaé - sie
az do oporu (24), a néz (12) prowadzony w
szynie oporowej (8) polaczony jest sztywno

- 2z tloczyskiem (20).

Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 3, znamien-
ne tym, ze jest wyposazone w dwa cylin-
dry (18) osadzone przesuwnie w dwéch tu-
lejach (15), przy czym cylindry (18) sa
sztywno ze sobg zwigzane za pomocg ele-
mentu poprzecznego, do ktérego zamocowa-

na-jest sztywno szczeka zgrzewajaca po-

przecznie (9), a w cylindrach (18) znajduja
sie tloki (19), ktérych ttoczyska (20) prze-
chodzg przez element poprzeczny (17) i sa
polaczone ze sobg na koncach za pomoca

Iacznika (24) oraz wyposazone jest w szy-

ne oporows (8) osadzong elastycznie az do
oporu o lacznik (24) za pomocg dwéch spre-
zyn na koncach #loczysk (20), w néz (12)
polaczony trwale z 1acznikiem (24) i pro-
wadzony w szynie oporowej (8), oraz w
dwie sprezyny (27) zmajdujace si¢ pomiedzy
elementem poprzecznym (17) a lgcznikiem
(24), rozsuwajace te elementy (17 i 24).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, lub 4, zna-
mienne tym, ze jest wyposazone w mecha-
mizm synchronizujacy, zapewniajacy réw-
noczesny ruch cylindra (18) i tioka (19) pod
wptywem dzialania czynnika ciSnieniowego.
Urzadzenie wedlug zasirz. 1 — 5, znamien-
ne tym, ze jest wyposazone w pompe ssgco-
tloczgey (33-41) napedzana za pomacy walu

. (31) maszyny do pakowania w pierwszym
“stopniu i drugg pompe (45-47) napedzang

9.
- dym, ze jest wyposazone przy pompie ssgco-
‘floczacej (33-41) a zawér bezpieczefistwa

réwniez za pomocg walu gléwnego 1) w
drugim stopniu, sluzgce do napedzania cy-
lindréw hydraulicznych (18).

Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne

(43}, ktérego sprezyna (44) jest tak dobrana,
ze maksymalne ci$nienie cieczy hydraulicz-
nej wywolane przez pompe ' ssaco-tloczgcy
(33-41) w cylindrze (18) a ograniczone zawo-
rem bezpieczenstwa (43) nie wystarcza do
Sci$niecia sprezyny (22) naclskajacej na

. szyne oporowsa (8).

‘R

- plywowi -cieczy hydraulicznej

Urzqdzenie wedtug zastrz. 6 i 7, znamienne
tym, ze pompa (45-47) jest przylaczona do
kanaiu (42)- prowadzacego od pompy (33-41)
do cylindra (18), przy czym pomiedzy ty-
mi pompami w kanale (42) umieszczony jest
zawér zwrotny (41), ktéry zapobiega prze-
od pompy

- (45-47) do pompy ssaco-ttoczacej (33-41).

10.

11.
- tym, ze jest wyposazone w zamontowany

12

Urzgdzenie wedtug zastrz. 6 — 8, znamien-
ne tym, ze jest wyposazone w pompe (45-
47) wywolujacg w cylindrze (18) ciénienie,
wystarczajace do $ciSniecia sprezyny (22).

Urzadzenie wedtug zastrz. 7—9, znamienne
tym, ze jest wyposazone w zawér bezpie-
czenstwa (48) znajdujacy sie w kanale (42)

"pomiedzy zaworem (41) a cylindrem (18),

przy czym sprezyna (50) tego zaworu bez-
pieczenistwa (48) jest tak dobrana, ze zawor
ten otwiera sie, gdy przekroczony zostaje

‘zadany nacisk szczeki (9) na szyne¢ oporowa

(8).
Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne

przy zaworze bezpieczenistwa (48) elektro-
magnes (55), otwierajacy zav.vér (41) po za-
dziataniu urzgdzenia czujnikowego, reagu-
jacego na oznakowania wykonane na wezu.

Urzadzenie wedlug zastrz. 7—11, znamienne
tym, ze jest wyposazone w zawér sterujgcy
(52) umieszczony w kanale (42) pomiedzy
zaworem (41) a cylindrem (18), sterowany
walem gléwnym maszyny do pakowania,
kierujacy clecz hydrauliczng z cylindra (18)

oz chwilg osmgniecxa przez maszyne okre-

13,

'élonego punktu cyklu pracy.

Urzadzenie wedtug zastrz. 7—12, znamienne
tym, ze tarcze mimosrodowe, (32) i (56) na-
pedzajace pompy (33—41) i (45—47), jak
réwmniez tarcza (54) sterujaca zaworem ste-
rujacym (52) sg osadzone na wale giow-
nym (31) maszyny do pakowania w spo-
s6b przestawny i wymienny.

Gebr. Aquarius

Zastepca: dr Andrzej Au
rzecznik patentowy
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