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Przedmiotem wynalazku jest zacisk prowadnicy
ustalajgcy wzajemne polozenie wzgledem siebie
elementéw przesuwnych, na przyklad wszelkiego
rodzaju prowadnice w obrabiarkach i urzadze-
niach do przenoszenia ruchu, w szczegélnoSci ste-
rowanych programowo.

Znane hydrauliczne zaciski mozna podzieli¢é na
dwie grupy: pierwsza — hydrauliczne zaciski z ele-
mentem dociskowym w postaci ttoczka lub klocka
dociskanego do prowadnic za pomocg ciSnienia
oleju lub zaciskane pod wplywem dzialania na-
cisku sprezyn talerzowych, a luzowane pod wply-
wem doprowadzonego do urzadzenia zaciskowego
oleju pod wysokim ci$nieniem, druga — hydrau-
liczne zaciski bez elementu dociskowego, wywie-
rajgce sile zacisku miedzy wspoélpracujacymi po-
wierzchniami prowadnic i safd. Szczelno§é urza-
dzen zaciskowych tego typu =zalezy od jakoSci
i trwaloSci uszczelek elastycznych miedzy nimi.

Wada powyzszych rozwigzan konstrukcyjnych
hydraulicznych zacisk6w jest bardzo niska sztyw-
no§é promieniowa, a z uwagi na mala S$rednice
elementu dociskowego wywierajg zbyt male na-
ciski.

Innymi znanymi rozwigzaniami sga hydrauliczne
urzadzenia zaciskowe z membrang, w ktérych do-
prowadzone pod membrang ci§nienie oleju powo-
duje jej odksztalcenie i przeniesienie sily na tto-
czek, ktéry wysuwa sie¢ do zetknigcia z prowadni-
cami korpusu obrabiarki i wywiera wymagana
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sile zacisku, za§ powr6t tloczka przy wylaczonym
ciSnieniu nastepuje pod dzialaniem sprezyny.

Wada powyzszych urzadzen zaciskowych jest
bardzo mata sztywno$é membrany i niewielki jej
skok.

Ponadto dotychczasowe rozwigzania konstrukcyj-
ne zacisk6w stosowanych gléwnie do prowadnic
tocznych wymagaly stosowania oddzielnych ele-
mentéw réwnolegtych do prowadnic o duzej sztyw-
nosci, na ktérych elementy ruchome wywieraty
wymaganej wielko$§ci naciski.

Urzadzenia te sg drogie, trudne technologicznie
do wykonania i w wigkszo$ci przypadk6w nie na-
dajg sie do stosowania we wspélpracy z prowad-
nicami hydrostatycznymi i pneumatycznymi, w
ktérych wywolywanie dodatkowych sit pochodza-
cych od zaciskéw jest niedopuszczalne. Jednocze$-
nie konstrukcja ich nie uwzgledniala faktu, ze w
momencie wylaczenia ci$nienia roboczego oleju
w powyzszych prowadnicach szczelina zmniejsza
si¢ do zera, a w ukladach zacisk6w wystepuje
ruch prostopadly do kierunku ruchu prowadnic.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego za-
cisku, ktéry umozliwi unikniecie powyzszych wad
i niedogodno$ci w pracy urzadzenia poprzez
uproszczenie powyzszych konstrukcji, wigksza
technologiczno§¢ wykonania i montazu oraz moze
by¢é umieszczony w prowadnicy.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie konstruk-
cji zacisku prowadnicy zaopatrzonego w listwy
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mocujace oraz co najmniej dwie listwy dociskajace
stanowigce elementy dociskowe, oraz przepong
odchylajacg listwy dociskajace osadzone w kor-
pusie, do ktérego doprowadzany jest pod ci$nie-
niem czynnik roboczy, przy czym przekrdj przy-
najmniej jednej listwy dociskajgcej przy wystg-
pieniu sit wzdiluznych przesuwajacych element do-
ciskany wzdluz korpusu pracuje na rozcigganie,
za$§ drugiej listwy na S$ciskanie, a ponadto listwy
dociskajace stanowiag integralng cze$¢ listew mo-
cujacych i sg bezluzowo zwigzane z korpusem za-
cisku oraz wzgledem siebie.

Zacisk prowadnicy wedlug wynalazku nie po-
woduje wzajemnych przesunieé¢ elementéw zacis-
kowych oraz nie wywiera sit bocznych niesyme-
trycznych na uklad prowadnica — toze, ktére
dawalyby niepozgdany wplyw na sztywno$é po-
wyzszego ukladu, a ponadto posiada duzag sztyw-
no$é w kierunku przesuwu elementu zaciskanego
na skutek wyeliminowania luzéw wynikajgcych
z przesuwu elementu dociskajgcego w stosunku do
obudowy oraz duzej sztywno$ci samych elemen-
téw dociskajacych.

Zaciski tego rodzaju nadajg sie do stosowania
przede wszystkim w obrabiarkach lub wurzadze-
niach posiadajgcych prowadnice hydrostatyczne lub
pneumatyczne, w Kktérych zachodzi konieczno$é
ustalania elementéw przesuwanych wzgledem sie-
bie z zachowaniem istniejacej wielkoSci szcze-
liny olejowej lub powietrznej bez wplywania na
jej obcigzenia i zmiane sztywno$ci oraz w obra-
biarkach i urzgdzeniach posiadajacych réinego ro-
dzaju prowadnice toczne.

Zalety tego sposobu zaciskania w stosunku do
innych polegajag na szybkim, pewnym i latwym
wywieraniu okre§lonej silty zacisku z mozliwoS$cig
ich centralnego sterowania z ukladu hydraulicz-
nego obrabiarki.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zacisk prowadnicy w przekroju po-
przecznym wzdiuz osi A—A podiuznej listew do-
ciskajacych, fig. 2 — zacisk 'w widoku z géry, fig.
3 — polaczenie pary zaciskéw ze Zrédiem cisnie-
nia czynnika, za$§ fig. 4 — zacisk w przyporze z
prowadnicag w przekroju poprzecznym wzdluz osi
podiuznej listew dociskajacych:

Zacisk prowadnicy sklada sie z nastepujacych
podstawowych elementéw: mocujgcych listew 1 i 4
oraz dociskajacych listew 2 i 3 osadzonych na
przeponie 5 stanowigcych elementy dociskowe, usy-
tuowanych na korpusie 6, do ktérego doprowadzo-
ny jest pod ci$nieniem czynnik w stanie poéiptyn-
nym, ptynnym lub gazowym. )

Osadzone miedzy mocujgcymi listewkami 1 i 4
dociskajace listwy 2 i 8 wyposazone sg w docisko-
we naktadki 10 i 11 wspélpracujace z zaciskanym
elementem prowadnicy 7. Ponadto listwy 2 i 3 zao-
patrzone sg przykladowo w elementy zaczepowe 16
w postaci tréjkatnego wystepu osadzonego w gniez-
dzie 16a mocujacych listew 1 i 4 umozliwiajgce
przeniesienie wystepujacych sit wzdluznych.

* Miedzy dociskajacymi listwami 2 i 3 a korpu-
sem 6 zacisku osadzona jest wykonana z materia-
lu sprezystego przepona 5, pod ktéra do odpowied-
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nio uksztaltowanej roboczej komory 12 polgczonej
z doplywowym kanalem 13 doprowadzony jest z
pompy pod ci$nieniem czynnik roboczy.

Zaréwno mocujace listwy 1 i 4 jak i dociskajg-
ce listwy 2 i 3 mocowane sg do korpusu 6 za po-
mocg wkretéw 15 uszczelniajgc tym samym prze-
pone wokol roboczych komér 12.

Korpus 6 zacisku stanowi jedna z prowadnic
obrabiarki wzglednie oddzielny blok osadzony w
nieruchomej obudowie. ‘

Zacisk prowadnicy moze by¢é wykonany jako od-
miany konstrukcyjne, w ktéorych dociskajgce list-
wy 2 i 3 stanowiag integralng cze§¢ mocujgcych li-
stew 1 i 4, albo sg bezluzowo zwiazane z korpu-
sem 6 zacisku, wzglednie moze byé¢ wykonany z
jedng dociskajgcg listwg 2 albd 3 zwigzame na stale
z korpusem 6 zacisku. =

Dzialanie zacisku prowadnicy wedlug wynalazku
jest nastepujgce: przedstawione na fig. 1 poloze-
nie dociskajgcych listew 2 i 3 obrazuje stan spo-
czynku, to jest kiedy ci$nienie w komorze robo-
czej 12 pod przepong 5 wynosi zero, za$§ fig. 3 —
zacisk w stanie, w ktéorym doprowadzony do ko-
mory 6 czynnik pod ci$nieniem wywiera nacisk na
dociskajgce listwy 2 i 3 powodujgc ich docisk za
posrednictwem naktadek 10 i 11 do elementu pro-
wadnicy 7, na ktéry wywierany jest nacisk.

Listwy 2 i 3 pracuja w taki sposéb, Ze jezeli
jedna z nich na przykilad listwa 2 pracuje na roz-
cigganie w przypadku gdy dociskany element pro-
wadnicy 7 przesuwa sie¢ wzdiuz listew 1, 2, 3 i 4,
to druga listwa 3 pracuje na Sciskanie, eliminujgc
w ten spos6b wplyw sil skladowych powodujacych
wzajemne przesuwanie sie zaciskéw i elementu
dociskowego oraz bledy pozycjonowania wynika-
jace z nadmiernego wydtuzania sie elementéw do-
ciskajacych 2 i 3. Na fig. 3 przedstawiono sche-
matycznie uklad pary zaciské6w jako oddzielnych
zespolow 8 i 9, ktérych robocze komory 12 pod
przeponami 5 polgczone sg ze wspdlnym zrodlem
cisnienia za pomocg ukladu komunikacyjnych
przewodéw 14 i 14a. Zespét 8 i 9 zaciskow znaj-
duje sie na przyktad we wspoélnej obudowie nie
pokazanej na rysunku obrabiarki obejmujac ele-
ment prowadnicy 7, na ktéry wywierany jest na-
cisk eliminujacy tym samym dziatanie sit bocz-
nych na korpus 6 zacisku.

Zastrzezenia patentowe

1. Zacisk prowadnicy ustalajacy wzajemne po-
lozenie wzgledem siebie ‘element6w przesuwnych
na przyklad wszelkiego rodzaju prowadnic: W
obrabiarkach i urzgdzeniach do przenoszenia ru-
chu, w szczegblnoSci sterowanych programowo zto-
sony z listew dociskajacych i listew mocujacych
stanowiacych elementy dociskajace przepong od-
chylajaca listwy dociskajace osadzone W korpu-
sie, do ktérego doprowadzony jest pod ci$nieniem
czynnik roboczy poéiptynny, plynny lub gazowy,
znamienny tym, ze posiada przynajmniej dwie do-
ciskajagce listwy (2) i (3) osadzone migdzy mocu-
jgcymi listwami (1) i (4) na przeponie (5) i moco-
wane za pomocg wkretéw (15) do korpusu (6) zao-
patrzonego w robocze komory (12), przy czym prze-
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kréj przynajmniej jednej listwy (2) albo (3) w przy-
padku wystapienia sit wzdiluznych majacych prze-
sungé¢ dociskany element prowadnicy (7) wzdiuz
korpusu (6) przenosi obcigzenie rozciggajgce, a
przekr6j drugiej obcigzenie S$ciskajgce.

2. Zacisk wedlug zastrzez. 1, znamienny tym, ze
dociskajgce listwy (2) i (3) sg osadzone bezluzowo
wzgledem mocujgcych listew (1) i (4).

3. Odmiana zacisku wedlug zastrzez. 12, zna-
mienna tym, Ze dociskajgce listwy (2) i (3) sta-
nowig integralng czes¢ mocujacych listew (1) i (4).

6

4. Odmiana zacisku wedlug zastrzez. 12, zna-
mienna tym, ze dociskajace listwy (2) i (3) sa bez-
luzowano zwigzane z korpusem (6) zacisku.

5. Odmiana zacisku wedlug zastrzez. 1--2, zna-
mienna tym, Ze posiada przynajmniej jedng docis-
kajaca listwe (2) albo (3) zwigzang na stale z kor-
pusem (6) zacisku.

6. Zacisk wedlug zastrzez. 1--5, znamienny tym,
ze jego dociskajgce listwy (2 i 3) wyposazone s3
w nakladki (10) i (11) wykonane z materialu o
dowolnym wspo6tczynniku tarcia.
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