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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 6月 8日 (2005.6.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と も １ ３ ５ ℃ に 加 熱 し た と き 、 縦 方 向 に 約 ７ ％ ～ 約 １ ２ ％ 、 横 断 方 向 に 約 １ ８ ％
～ 約 ２ ５ ％ 収 縮 す る 熱 収 縮 性 ポ リ マ ー イ ン フ レ ー ト フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 該 フ ィ ル ム は 、 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン ポ リ マ ー を 含 ん で 成 る 請 求 項 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 該 フ ィ ル ム を 、 オ ー ブ ン に て 約 １ ３ ５ ℃ で 約 ３ 分 間 加 熱 し た と き 、 フ ィ ル ム は 、 縦 方 向
に 約 ７ ％ ～ 約 １ ２ ％ 収 縮 す る 請 求 項 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 該 フ ィ ル ム を 、 オ ー ブ ン に て 約 １ ３ ５ ℃ で 約 １ ０ ～ ３ ０ 秒 間 加 熱 し た と き 、 フ ィ ル ム は
、 横 断 方 向 に 約 １ ８ ％ ～ 約 ２ ５ ％ 収 縮 す る 請 求 項 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 フ ィ ル ム は 、 照 射 に よ っ て 架 橋 さ れ る 請 求 項 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 フ ィ ル ム は 、 熱 融 着 に よ っ て そ れ 自 身 と 融 着 可 能 な 請 求 項 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ７ 】
　

　
　
　
　 　 　 　

（ ａ ） 約 １ ０ ～ ３ ０ 秒 間 約 １ ３ ５ ℃ の 温 度 に 加 熱 す る と 、 縦 方 向 に 約 ２ ％ 未 満 収 縮 し 、
横 断 方 向 に 約 １ ８ ％ ～ 約 ２ ５ ％ 迅 速 に 収 縮 す る 熱 収 縮 性 フ ィ ル ム の ロ ー ル を 供 給 す る こ と
；

（ ｂ ） 構 造 物 の 周 囲 に 該 フ ィ ル ム を 巻 き 付 け る こ と ；
（ ｃ ） 該 フ ィ ル ム を そ れ 自 身 と 融 着 す る こ と ；
（ ｄ ） 該 包 装 さ れ た 構 造 物 を 約 １ ０ ～ ３ ０ 秒 間 約 １ ３ ５ ℃ の 温 度 に さ ら し て 、

そ の こ と に よ っ て 、 縦 方 向 に 約 ２ ％ 未 満 、 横 断 方 向 に 約 １ ８ ％ ～ 約 ２ ５ ％ 、 フ ィ
ル ム を 収 縮 さ せ る こ と
を 含 ん で 成 る 構 造 物 を 包 装 す る 方 法 。



【 請 求 項 ８ 】
　
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　

【 請 求 項 １ ４ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 本 発 明 の 他 の 明 確 で 重 要 な 特 性 は 、 フ ィ ル ム １ ６ を 、 熱 融 着 を 用 い て そ れ 自 身 に 融 着 す
る こ と が で き る と い う こ と で あ る 。 架 橋 さ れ て い な い ポ リ マ ー フ ィ ル ム は 、 そ れ 自 身 と 融
着 す る が 、 フ ィ ル ム の 融 着 部 分 は 、 フ ィ ル ム の 他 の 部 分 と ほ ぼ 同 じ 厚 さ を 有 す る 。 更 に 、
架 橋 さ れ た 従 来 技 術 の ポ リ マ ー フ ィ ル ム は 、 熱 融 着 に よ っ て は 融 着 し な い 。 な ぜ な ら ば 、
架 橋 は 、 ポ リ マ ー 製 品 が 高 温 に お い て も 構 造 的 な 保 全 性 （ 又 は バ ラ バ ラ に な ら な い こ と ）
を 維 持 す る 能 力 を 増 加 さ せ 、 従 っ て 、 融 着 す る こ と を 妨 げ る か ら で あ る 。 そ れ ら の 融 点 以
上 の 温 度 に さ ら す と 、 架 橋 し た 材 料 は 柔 軟 に 成 り 融 解 す る が 、 流 れ な い 。 本 発 明 の フ ィ ル
ム １ ６ は 、 多 く の 架 橋 さ れ た ポ リ マ ー と 異 な り 、 熱 融 着 を 用 い て 、 一 体 に 融 着 す る こ と が
で き る 。 更 に 、 本 発 明 の フ ィ ル ム １ ６ の 融 着 さ れ た 部 分 は 、 フ ィ ル ム １ ６ の 融 着 さ れ て い
な い 部 分 の 約 ２ 倍 の 厚 さ と な る 。 こ の こ と は 、 架 橋 さ れ て い な い 融 着 さ れ た ポ リ マ ー フ ィ
ル ム １ ６ よ り 、 よ り 大 き な 強 度 と 可 撓 性 を も た ら す 。
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該 構 造 物 は 、 膨 張 式 エ ア カ ー テ ン で あ る 請 求 項 ７ 記 載 の 方 法 。

該 膨 張 式 エ ア カ ー テ ン は 、 実 質 的 に 円 筒 状 の 構 造 に 巻 か れ て い る ７

該 フ ィ ル ム は 、 該 構 造 物 の 周 囲 に 収 縮 す る ７

該 フ ィ ル ム は 、 該 構 造 物 の ジ ャ ケ ッ ト と し て 機 能 す る ７

該 フ ィ ル ム を 、 約 １ ３ ５ ℃ に て 加 熱 す る ７

フ ィ ル ム を 加 熱 し た と き 、 縦 方 向 と 比 較 し て 横 断 方 向 に よ り 早 く 収 縮 す る 熱 収 縮 性 フ ィ
ル ム 。

フ ィ ル ム を 加 熱 し た と き 、 縦 方 向 の 収 縮 と 比 較 し て 横 断 方 向 に よ り 大 き く 収 縮 す る 熱 収
縮 性 フ ィ ル ム 。

以 下 に 、 本 発 明 の 主 な 態 様 を 示 す 。
１ ． 少 な く と も １ ３ ５ ℃ に 加 熱 し た と き 、 縦 方 向 に 約 ７ ％ ～ 約 １ ２ ％ 、 横 断 方 向 に 約 １

８ ％ ～ 約 ２ ５ ％ 収 縮 す る 熱 収 縮 性 ポ リ マ ー イ ン フ レ ー ト フ ィ ル ム 。
２ ． 該 フ ィ ル ム は 、 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン ポ リ マ ー を 含 ん で 成 る 上 記 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
３ ． 該 フ ィ ル ム を 、 オ ー ブ ン に て 約 １ ３ ５ ℃ で 約 ３ 分 間 加 熱 し た と き 、 フ ィ ル ム は 、 縦

方 向 に 約 ７ ％ ～ 約 １ ２ ％ 収 縮 す る 上 記 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
４ ． 該 フ ィ ル ム を 、 オ ー ブ ン に て 約 １ ３ ５ ℃ で 約 １ ０ ～ ３ ０ 秒 間 加 熱 し た と き 、 フ ィ ル

ム は 、 横 断 方 向 に 約 １ ８ ％ ～ 約 ２ ５ ％ 収 縮 す る 上 記 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
５ ． フ ィ ル ム は 、 照 射 に よ っ て 架 橋 さ れ る 上 記 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
６ ． フ ィ ル ム は 、 熱 融 着 に よ っ て そ れ 自 身 と 融 着 可 能 な 上 記 １ 記 載 の フ ィ ル ム 。
７ ． 該 フ ィ ル ム が そ れ 自 身 に 融 着 す る 領 域 で 、 フ ィ ル ム は 厚 さ が 減 少 し な い 上 記 １ 記 載

の フ ィ ル ム 。
８ ．
（ ａ ） 約 １ ０ ～ ３ ０ 秒 間 約 １ ３ ５ ℃ の 温 度 に 加 熱 す る と 、 縦 方 向 に 約 ２ ％ 未 満 収 縮 し 、

横 断 方 向 に 約 １ ８ ％ ～ 約 ２ ５ ％ 迅 速 に 収 縮 す る 熱 収 縮 性 フ ィ ル ム の ロ ー ル を 供 給 す る こ と
；

（ ｂ ） 構 造 物 の 周 囲 に 該 フ ィ ル ム を 巻 き 付 け る こ と ；
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（ ｃ ） 該 フ ィ ル ム を そ れ 自 身 と 融 着 す る こ と ；
（ ｄ ） 該 包 装 さ れ た 構 造 物 を 約 １ ０ ～ ３ ０ 秒 間 約 １ ３ ５ ℃ の 温 度 に さ ら し て 、

そ の こ と に よ っ て 、 縦 方 向 に 約 ２ ％ 未 満 、 横 断 方 向 に 約 １ ８ ％ ～ 約 ２ ５ ％ 、 フ ィ
ル ム を 収 縮 さ せ る こ と
を 含 ん で 成 る 構 造 物 を 包 装 す る 方 法 。

９ ． 該 構 造 物 は 、 膨 張 式 エ ア カ ー テ ン で あ る 上 記 ８ 記 載 の 方 法 。
１ ０ ． 該 膨 張 式 エ ア カ ー テ ン は 、 実 質 的 に 円 筒 状 の 構 造 に 巻 か れ て い る 上 記 ８ 記 載 の 方

法 。
１ １ ． 該 フ ィ ル ム は 、 該 構 造 物 の 周 囲 に 収 縮 す る 上 記 ８ 記 載 の 方 法 。
１ ２ ． 該 フ ィ ル ム は 、 該 構 造 物 の ジ ャ ケ ッ ト と し て 機 能 す る 上 記 ８ 記 載 の 方 法 。
１ ３ ． 該 フ ィ ル ム を 、 約 １ ３ ５ ℃ に て 加 熱 す る 上 記 ８ 記 載 の 方 法 。
１ ４ ． 該 フ ィ ル ム を 、 約 ６ ０ ０ ℃ に 加 熱 し た オ ー ブ ン の 中 で 、 約 １ ． ２ ２ ｍ ／ 分 で 移 動

す る コ ン ベ ヤ ー の ベ ル ト 上 に 配 置 す る 上 記 ８ 記 載 の 方 法 。
１ ５ ． 上 記 １ 記 載 の フ ィ ル ム で 包 装 さ れ た 構 造 物 。
１ ６ ． 上 記 ８ 記 載 の 方 法 で 製 造 さ れ た フ ィ ル ム で 包 装 さ れ た 構 造 物 。
１ ７ ． 上 記 １ 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ マ ー イ ン フ レ ー ト フ ィ ル ム を 含 ん で 成 る ジ ャ ケ ッ ト を

有 す る エ ア カ ー テ ン 。
１ ８ ． 上 記 ８ 記 載 の 方 法 を 用 い て 製 造 さ れ た エ ア カ ー テ ン を 有 す る 自 動 車 。
１ ９ ． フ ィ ル ム を 加 熱 し た と き 、 縦 方 向 と 比 較 し て 横 断 方 向 に よ り 早 く 収 縮 す る 熱 収 縮

性 フ ィ ル ム 。
２ ０ ． フ ィ ル ム を 加 熱 し た と き 、 縦 方 向 の 収 縮 と 比 較 し て 横 断 方 向 に よ り 大 き く 収 縮 す

る 熱 収 縮 性 フ ィ ル ム 。
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