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Vynédlez se tykd vodorovného bubnu k o-
chlazovani odlitkhi a k ochlazevdni a vy-
souSeni formovaciho pisku.

Britsky patent &. 1125757 popisuje zpl-
sob a zafizeni k rychlému ochlazovani hor-
kych odlitkli na teplotu rufni manipulace
a k soutasnému ochlazovani a suieni tfo-
rem, Podstata zplisebu podle tohoto vynéis-
Zu spofivd v tom, Ze dobrd tepelnd vyme-
na mezi odlitky a formovacim piskem vy-
volavd ochlazeni, pFitemZ p¥itomné teplo
je odvedeno odpafenim vlhkosti ve formo-
vacim pisku.

Uvedeny postup vyuZiva zafizeni, které
sestavd z vodorovného vdalce, ktery je otoc-
ny kolem své podélné osy a je vybaven
vstupnim otvorem pro odlitky a formy na
jedné strané a vystupnim otvorem pro od-
litky na druhé strang. Sténa tohoto vélce
je z pohledu od vstupniho eotvoru nejprve
nepropustnd a ddle perforovand, pro oddé-
lovani formovaciho pisku a néasledn& opét
nepropustnd. Béhem provozu tohoto za¥ize-
ni jsou formovaci ramy, obsahujici odléva-
¢l formu, vytvofenou z formovaciho pisku
a obsahujici uvnitf horky odlitek, zavedeny
po {&astefném ochlazeni do tohoto zafize-
ni. VeSkeré obsahy formovacich rdmd, to
znamend formy a odlitky, jsou wvkladéany
vstupunim otvorem do otacivého bubnu, kde
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jsou cobraceny a zdroveil dopravovdny ve
sméru vystupniho otvoru. Pohybem uvnit¥
vodorovného valce dojde k rozméln&ni fo-
rem.

Formovaci pisek zhstdvd po rozmdlndni
po urcitou dobu s odlitky, které d&asticim
pistku pfedédvaji teplo. Vihkost, obsaZena ve
fermovacim pisku, se timto teplem msni na
vodni péru, kterd odchézi z vodorovného
bubnu specidlnim vypustnim otvorem. For-
movaci pisek se ddle odddluje a vypadava
perforovanou €¢4asti bubnu a odlitky jsou o-
debirdny z vystupniho otvoru tohoto bub-
nu, Uvedenym zplsobem jsou odlitky Tych-
le ochlazovdny na teplotu ruéni manipula-
ce, priCemZ dochdzi rovn&Z k intenzivnimu
ochlazeni formovaciho pisku a jeho vysu-
Seni na minimalni obsah vihkosti.

P¥i provddéni popsaného zplsobu miZe
dojit k urcitym obtiZim, které vyZaduji spe-
cidlni upravu zalizeni. Ufinné ochlazovéni
je obvykle podminéno optimélnim pomsé-
rem formovaciho pisku o dané vlhkosti a
mnoZstvim odlitki v otadivém vodoroyném
bubnu. Pokud je obsah formovaciho pisku
mensi, neZ odpovidd optimu, miZe dojit k
nedokonalému ochlazeni, takZe odlitky zi-
stdvaji po opuSténi bubnu horké. V tomto
pripadé je nutno vstfikovat do otofného
vodorovného bubnu, vodu, kterd pfi svém
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odpafovani poskytuje pFidavny chladici Géi-
nek.

Pokud je pfebytek formovaciho pisku ve
srovndni s optimem, jsou odlitky ochlazo-
vany dostatetné, avSak je nebezpedi, %e for-
movaci pisek, opoust&jici vodorovny buben
pFili§ rychle, se nestadi dostatetnd ochla-
dit, V takovém piipadd je nutno zvy3it do-
bu zdrZeni obsahu ve vodorovném bubnu
a/nebo pozménit otdceni tohoto bubnu. U
zndmych za¥izeni uvedeného typu se v8ak

ob& poZadované Upravy provadéji obtiZns.

Vynédlez se tykd vodorovného bubnu k o-
chlazovédni odlitkdi a ochlazovédni a vysou-
Seni formovaciho pisku, ototného kolem po-
délné osy a opatieného na jednom konci
vstupnim otvorem pro odlitky a formova-
ci pisek a na druhém konci vystupnim ot-
vorem pro odlitky, prifemZ jedna jeho sté-
na je ve sméru od vstupniho otvoru nejpr-
ve nepropustnd a déle perforovand. Vodo-
rovny buben podle vyndlezu, se vyznaduie
tim, Ze je kuZelového tvaru, s pramérem
zmenSujicim se ve sméru od vstupniho ot-
voru k vystupnimu otvoru.

Podle jiné varianty je vodorovny buben
konstruovdn tak, Ze jeho koncova €4st se-
stavd z kénické dasti o zmensSujicim se po-
lomé&ru, umisténé prfed menSi wvalcovitou
Casti, tvolici vystupni konec vodorovného
bubnu. Tato men3i vélcovitd ¢dast miiZe byt
perforovanad.

Konstrukce vodorovného bubnu podle
vynédlezu zptlisobuje, Ze rychlost odvadéni
odlitki a formovaciho pisku se zpomali a
tim se prodlouZi doba zdrZeni obhsahu vo-
dorovného bubnu. To mé za nésledek pro-
dlouZeni doby zdrZeni soucasné formovaci-
ho pisku a jeho lep3i ochlazeni i v p¥ipa-
dé, Ze je jeho obsah ve vodorovném bub-
nu relativng velky. Stejného uc€inku se do-
sdhne i pii vysoké potdtetni teploté odlit-
k1.

V dtsledku rozdilnych specifickych hmot-
nosti odlitki a formovaciho pisku se zpo-
maleni rychlosti odvadéni projevi vice u
odlitkd neZ u formovaciho pisku. Tato sku-
tetnost se kompenzuje tim, Ze ve vodorov-
ném bubnu je vidy vét§si mnoZstvi formo-
vacitho pisku neZ odlitkfl, takZe celkové
mnoZstvi obsahu vsazky opousti vodorovny
buben prakticky soudasns, v zdvislosti na
zvoleném thlu jeho sklonu. Tvar vodorov-
ného bubnu umoZiiuje rovnom&rn&jsi od-
vddé&ni jeho obsahu a soufasn& jeho lepsi
ochlazovéni.

Je zifejmé, Ze thel, definovany tvarem
bubnu nebo nastavenim jeho polohy, nemi-
Ze nabyvat necmezené hodnoty. Odlitky a
formovaci pisek musi mit bdhem provozu
vodorovného bubnu vZdy moZnost pohybu
podél profilu bubnu p¥i jeho otdfeni a ne-
smi dochédzet k ucpéni. Celkovy tihel sklo-
nu pracovniho prostoru vodorovného bub-
nu se milZe pohybovat v rozmezi od 0 do
45°, Dal¥im konstrukénim poZadavkem je,
aby byl vstupni otvor pro odlitky a formo-
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vaci pisek umistén vidy vySe, neZ je vy-
stupni otvor. o ;

Axialni délka nepropustné &asti st&ny vo-
dorovného bubnu musi byt alespoii tFikrét
del8i, neZ je délka perforované Césti stdny
tohoto bubnu. Takovad konstrukce umoZiiuje
prodlouZeni doby zdrZeni odlitkt a formo-
vaciho pisku, a tim soudasn& dokonalejsi
jejich ochlazeni ve srovnéni s o sob& znéa-
mymi zaFizenimi, kde existuje obecn& po-
mér asi 1/2:1. Perforovand &4st vodorov-
ného bubnu je s vyhodou umist&na v bliz-
tosti vystupniho otvoru, napiilkad v jeho
nebo v mens$i valcovité koncové &asti vo-
dorovného bubnu.

Dal3i vlastnosti vodorovného bubnu je, Ze
je otdfen prevodem s proménlivou rychlos-
ti otdCeni. To znamend, Ze miZe byt buben
otdfen vy331 ¢i mens$i rychlosti, takZe ob&h
obsahu v bubnu se miiZe podle potifeby mé-
nit. Tato skute€nost rovnéZ pfFispivd k o-
vlivnéni doby zdrZeni odlitkdi a formovaci-
ho pisku. V mnoha pifipadech v praxi &ini
vhodng rychlost otdCeni 6 otafek za mi-
nutu.

Vodorovny buben je uvnit¥ opatfen po-
délnymi Zebry s trojihelnikov§ym nebo
Ctvercovym profilem. To znamend, e se
obsahy pohybuji vice v pfi€ném smé&ru, p¥i-
CemZ se podélnd rychlost pohybu obsahu
vodorovného bubnu déale zpomaluje. Troj-
Ghelnikova Zebra vynéSeji, ve srovnéani se
Ctvercovitymi Zebry, do omezené vysky,
avSak Zebra se &tvercovitym profilem unéa-
Seji soutasné odlitky a zptisobuji odlamova-
ni vtokd a nalitk?.

V8echny uvedené varianty samotné nebo
v kombinaci, umoZiiuji dobrou regulaci do-
by zdrZeni a ob&hu odlitkdi a formovaciho
pisku ve vodorovném bubnu, takZe lze do-
sdhnout jejich optimalniho ochlazeni pii
libovolném poméru formovaciho pisku k
odlitkiim a libovolné teplotd odlitkd.

Vodorovny buben podle vynélezu je d&-
le podrobnéji vysvétlen v zavislosti na p¥i-
pojenych vykresech, kde obr. 1 a 2 pfed-
stavuji dvé& varianty vodorovného bubnu
podle vynédlezu v boénim Fezu a obr. 2 a 3
Castetné piigné rezy detaild vodorovného
bubnu ve zvétS§eném méritku.

Zarizeni na obr. 1 sestavd z vodorovné-
ho kuZelového bubnu 26, s primérem,
zmensujicim se smérem k vystupnimu kon-
ci, ktery spo¢ivd na podpérnych vélcich 3
obvodovymi prstenci 2, takZe celé zalizeni
je otogné kolem podélné osy.

Na jednom konci kuZelového bubnu 28
je roz8ifujici se vstupni pdsmo 4 se vstup-
nim otvorem 5, do kterého usti vibracéni
Zlah 6, slouZici k dopravovani horkych od-
litkii a forem. Do vstupniho otvoru 5 usti
rovn8? zatrizeni pro piivod vzduchu a vo-
dy, které neni zakresleno.

Na druhém konci tohoto bubnu je vystup-
ni pdsmo 7 s vystupnim otvorem 8, za kte-
rym nésleduje odvadéci Zlab 9 a dopravni-
kovy pds 10 pro ochlazené odlitky. Ve smé-
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ru od vstupniho otvoru 5 k vystupnimu ot-
voru 2 je sténa 11 kuZelového bubnu 26
nejprve nepropusind. Tato nepropusinéd sté-
na 11 umoZiiuje dobré smiseni obsahl v
bubnu. Nésleduje perforovand Cast 12 pro
odvadéni vysuSeného formovaciho pisku.
Axialni délka nepropustné stény 11 je ale-
spoii tfikrat, a v zobrazeném prikladé Sest
a7 sedmKkrat vétsi, neZ je axidlni délka per-
forované Casti 12. Tato Cast 12 je umisténa
v blizkosti vystupniho otvoru 8 bubnu. Ve
spodni ¢asti kuZelového bubnu 28 je umis-
tén pevny odvadéci Zlab 13, ktery usmér-
fiuje pohyb formovaciho pisku na doprav-
nikovy pés 14.

Vnitini dast kuZelového bubnu 28 mi-
7e byt bud hladkd, nebo opatfena podél-
nymi Zebry 15, nebo 16 s trojthelnikovym
nebo obdélnikovym priFezem, obr. 3 a 4.

Pro jednoduchost byly podpérné vélce 3
umistény pod vodorovnym bubunem v rovi-
ng prifezu, atkoliv je zFejmé, Ze ve sku-
tenosti jsou umistény v parech podél bub-
nu. Podpérné vélce 3 nesou dvoiité priru-
by 17 k zabrdn&ni podélnému posunu ob-
vodovych prstenc 2. Podpérné vdlce 3 jsou
upevnény v drZacich 18 na zdkladové des-
ce 19. Zde je rovndZ umistén motor 28, kte-
ry pohédni kuZelovy buben 26 pomoci pie-
vodu 21 s pievodovkou a soulasné ozube-
ného vénce 22.

Na vstupnim konci kuZelového bubnu 26
je zakladovd deska 18 upevnéna na podla-
Zze otadivym spojem 23, zatimco vystupni
konec kuZelového bubnu 28 spocivé na svis-
1ém Sroubovém vietenu 24, které je posuv-
né nahoru a dollt pomoci matky 25, upev-
néné na podlaze. Toto za¥izeni umoZiuje
nastaveni zédkladové desky 19 a tudiZ i ku-
Zelového bubnu 28 do sklon&né polohy.
Uhel mezi zakladovou deskou 18 a vodo-
rovnou osou kuZelového bubnu se miiZe po-
hybovat v rozmezi od 0 do 45°

Uhel sklonu mezi sténou kuZelového bub-
nu 26 a osou tohoto bubnu ¢ini na obr. pri-
bliZn& 5°, ackoliv jsou moZny hodnoty od
0 do 45°.

Varianta vodorovného bubnu na obr. 2
se 1i31 od predchoziho provedeni v tom, Ze
vodorovny buben 28 sestdvd ze tri rizng
tvarovanych Casti:

Za véalcovitou hlavni €dsti 32 je konicka
G4st 33 se zmenSujicim se pramérem, za
kterou nasleduje men$i véalcovitd Cést 34.
Tato menSi valcovitd ¢ast 34 zahrnuje per-
forovanou ¢&ast pro odvadéni vysuSeného
formovaciho pisku. Ostatni €4sti jsou stej-
né jako u provedeni podle obr. 1. Uhel sklo-
nu mezi sténou vorovného bubnu a podél-
nou osou v kénické c&asti 33 je v&tSl neZ
dhel sklonu vodorovného bubnu na obr. 1
a na pfiloZeném obr. &ini asi 30° alkoliv
je moZno pouZit hodnot 0 aZ 45°. Buben 27
je rovn&Z umistén na nastavitelné zakladni
desce 18.

Vodorovny buben v provedeni, zobraze-
ném na obr. 2 a 1 mé& pracovni &ast 26, 27
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nachylenou smérem vzhiliru, & to podél celé
délky bubnu nebo pouze v koénické Casti 30
nebo 33 i v piipads, Ze zdkladovd deska 19
je ve vodorovné poloze. Za Gfelem zvétSe-
ni thlu pracovni &4sti bubnu vzhledem Kk
vodorovné ose je mo¥no nastavit thel sklo-
nu zékladové desky 38. Rozmezi moZnych
hodnot thlu sklonu se pohybuje od 0 do
20°. DoleZitym predpokladem sprédvné funk-
ce zati{zeni je, aby byl vstupni bod vodorov-
ného bubnu, ve vstupnim pasmu 4 spodni-
ho profilu pracovni &asti, umistén vidy vy-
Se, neZ je vystupni bod odvddéni formova-
ciho pisku, tj. v perforované ¢asti 12, 31,

V obou uvedenych variantdch vodorovné-
ho bubnu podle vynédlezu je pfevod 21 mo-
toru nastaven tak, aby rychlost otéceni
bubnu, obecn& 5 aZz 10 otéfek za minutuy,
vihodng 7 otdfek za minutu, odpovidala
stoZeni zpracovaného materialu.

B&hem provozu se otafi vodorovny bu-
ben 26, 27 kolem své podéiné osy zvole-
nou rychlosti, pfiemZ bubnem proudi ve
smdru od vystupu ke vstupu vzduch, a pii-
padng voda k extrakci parou. Caste€n& o-
chlazené formy s formovacim piskem a
gerstvymi odlitky, jsou pFivddény ve vhod-
nych intervalech do vodorovného bubnu tak,
e formovaci ramy jsou otevirdny a veSke-
ry obsah téchto rami, to znamena odlitky
a formovaci pisek, se pfivddi do vodorov-
ného bubnu vibrafnim Zlabem 6.

Odlitky a formy setrvavaji ve vodorov-
ném bubnu po urfitou dobu, pFifemZ do-
chézi k jejich prevraceni a postupnému po-
hybu ve sméru k vystupnimu konci. Timto
zplisobem jsou formy rychle rozméliiovany
na tastice formovaciho pisku. Tyto &astice
zlistavaji ve styku s odlitky alespoil po do-
bu, po kterou jsou v prvni €asti bubnu, o-
hranitené nepropustnou sténou 11, Tim je
zajistén dobry prestup tepla.

P¥i vstupu do vodorovného bubnu maji
odlitky teplotu od 600 do 950°C, zatimco
primeérna teplota formovaciho pisku je mno-
hem niZsi. Vysledkem t&sného dotyku mezi
odlitky a formovacim piskem v bubnu, kdy
se odlitky neustdle dotykaji Cerstvych Cas-
tic pisku, je dobry pfestup tepla. Takovym
zplisobem jsou odlitky postupng ochlazo-
vany na teplotu rudni manipulace. Céstice
formovaciho pisku pFenédSeji absorbované
teplo a pritomné teplo na vlhkost v Casti-
cich formovaciho pisku. Vlhkost se b&hem
tohoto tepelného pPestupu méni na vodni
paru, kterd se z bubnu odstrafiuje proudem
vzduchu. Takovym zpiisobem jsou odlitky
ochlazovany proudem vzduchu. Takovym
zptisobem jsou odlitky ochlazovédny na ma-
nipuladni teplotu, dochdzi k rozmélnéni
formovaciho pisku forem a k ochlazovéni
a sueni formovaciho pisku, pfiemZ cel-
kové mnoZstvi uvoinéného tepla se odvadi
ve form& vodni pary.

V piipadg, Ze je pomér formovaciho pis-
ku k odlitkim, hmotnostni a/nebo objemo-
vy, relativng nizky, anebo alespoil niZ8i nez

s
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odpovidd optimalnimu pomédru, nast¥ikava
se do vodorovného bubnu jednoduchym za-
Fizenim voda. Pokud je hmotnostni pomsér
formovaciho pisku k odlitkim relativng vy-
soky nebo alespoll vySSi neZ odpovidéd opti-
malnimu pomé&ru, nebo v pFipads, Ze je
teplota privadénych odlitkd relativng vyso-
k4, doba zdrZeni materidlu ve vodorovném
bubnu by méla byt delsi a/nebo cirkulaéni
poméry by mély byt odlisné ve srovnani s
norméalnim postupem pro optimalni pomé&r a
teplotu. Vodorovny buben podle wvynélezu
umoZiiuje snadnou zménu doby zdrzeni a cir-
kulace materidlu. Sikméa pracovni plocha
bubnu, jehoZ poloha je rovn&Z nastavitelna,
zajiStuje, Ze odlitiky a formovaci pisek mu-
seji pfekondvat b&hem pohybu tento sklon.
To zpisobuje znaéné zpomaleni pohybu a tu-
diZ prodlouZeni doby zdrZeni ve srowvndni s
dosavadnimi podminkami. Relativnd znatna
axialni délka nepropustné stény voedorovné-
ho bubnu napoméhé této vyhodé.

Vyhodnd jsou podélnd Zebra v bubnu, kte-
ré Castetn& zdvihaji bud samotny formova-
ci pisek, v pFipad& Zeber trojihelnikového
profilu, nebo formovaci pisek a odlitiky, v
pFipadé Zeber obdélnikovéhe profilu a ma-
poméhaji dopravé vodorovnym bubnem. Po-
délnd Zebra rovnéZ zabezpeduji zménu cir-
kulace v pritném sméru, takZe je moZno ms-
nit styk odlitkd s formovacim piskem. Podob-
né zmény lze dosdhnout zménou rychlosti
otateni bubnu pomoci prevodovky motoru.

Timto zplsobem je moZno nastavit rizné pa-
rametry pracovniho postupu vodorovného
bubnu a tim vhodnym zpfisebem provadst
ochlazovani a sueni v zavislosti na okam#¥i-
tych podminkéch.

Sikma poloha pracovni &&sti bubnu zpo-
maluje pohyb odlitkét bubnem intenzivnéji,
neZ pohyb formowvaciho pisku, avSak tento
rozdil je kompenzovdn vEt¥im mnoZstvim
formovaciho pisku ve srovnéni s-odlitky, tak-
Ze celkové mnoZstvi obsahu bubnu opoustf
buben prakticky soudasns.

KdyZ méplii odlitk a formovaciho pisku
dosdhne ¢asti vodorovného bubnu, tvoiené
perforovanou &¢4sti 12 a men3i perforovanou
vélcovitou Cdsti 34, formovaci pisek se od-
dgli od odlitkl a edvadi se pevnjm odvads-
cim Zlabem 13 na dopravnikovy pas 14, Od-
véadény formovaci pisek je suchy, v zévislosti
na peZadovaném miniméalnim obsahu vlihkos-
ti a miZe byt op&t pouZit pro pFipravu fo-
rem. Odlitky samotné se ddle pohybuji ve
sméru k vystupnimu otvoru 8 bubnu a opous-
téji buben odvad&cim Zlabem 9 a dopravni-
kovym pésem 18. Odlitky, opoust&jici vedo-
rovny buben jsou jiZ €4ste¥nd Cisté a jadra
jsou rozrudena.

Jsou-li podélnd ¥ebra ve vodorovném bub-
nu, jsou pak odlitky rovn&% zbaveny vtoka,
tak¥e z&vEretnd Uprava odlitkd <isténim
tryskanym piskem mtiZe byt zkrécena a me-
ni vZdy nutna.

PREDMET VYNALEZU

1. Vodorovny buben k ochlazovani odlit-
kit & ochlazovdni a vysouSeni formovaciho
pisku, ototny kolem podélné osy a opatie-
ny na jednom konci vstupnim otvorem pro
odlitky a formovaci pisek a na druhém kon-
ci vystupnim otvorem pro odlitky, pfifemzZ je-
ho sténa je ve sméru od vstupniho otvoru
nejprve nepropustnd a déale perforovéna, vy-
znaceny tim, Ze je kuZelového tvaru s pri-
mérem zmensujicim se ve sm&ru od vstup-

niho otvoru (5) k vystupnimu otvoru (8).

2. Vodorovny buben pedle bodu 1, vyznade-
ny tim, ¥e jeho koncova Cdst sestdvd z ko-
nické c¢asti (33) o zmensujicim se poloms-
ru, umistdné pred menSi véalcovitou &4asti
(34), tvolici vystupni konec vodorowného
bubnu. .

3. Vodorovny buben podle bodu 2, vyzna-
Ceny tim, %e men$i valcovitd tdst (34) je
perforovana,

2 listy vykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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