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Przedmiotem wynalazku jest sposéb susze-
nia réznych materialdéw oraz potrzebne do tego
celu urzadzenie wedlug patentu gléwnego nr
40807. Wynalazek umozliwia wysuszenie mate-
rialu w bardzo krétkim czasie.

Spos6b suszenia polega na tym, ze suszony
material pozostaje w o$rodku suszagcym (para
wodna, pary rozpuszczalnikéw lub powietrze),
ktérego ci$nienie, temperatura i szybko$§é obie-
gu wokOl suszonego materialu sg zmienne.
Okresowe zmiany ci$nienia, temperatury i szyb-
kosci suszgcego oérodka przyS§pieszaja przemie-
szczenie sie odparowywanej cieczy ze Srodko-
wych warstw suszonego materialu — na zew-
natrz. Zmiany ci$nienia suszgcego oSrodka w
suszarni wywolane wyplywem tego oSrodka
na zewngtrz, przy stalym ogrzewaniu, powodu-
ja dodatkowy ruch nad suszacym materialem.
Ten ruch suszgcego ofrodka wywolany zmia-
nami ci$nienia w komorze suszarnianej, lgcznie
ze staltym ruchem _oérodka wywolywanym przy

pomocy wentylatora umieszczonego w suszarni,
daje okresowe zmiany szybkosci.

Urzadzenie do suszqnia wyzej opisanym. spo-
sobem przedstawione jest przykladowo na ry-
sunku w przekrojach poprzecznym i podhuz-
nym, na ktérym fig. 1 przedstawia walczak 1
spoczywajgcy na podpdérkach 26. Wok6l walcza-
ka 1 znajduja sie kanaly grzejne 3, przez ktdre
przeplywaja gorace spaliny czerpane z. ¢zopu-
cha 4 lub z palenisk znanych konstrukeji. Przed
stratami ciepla kanaly grzejne 3 pokryte sy war-
stwa izolacyjng 2. Gorace spaliny omywajg
§cianki walczaka 1 wzdluz kanaléw grzejnych
3, oznaczonych na rysunku cyframi rzymskimi
(I—VI). Obieg spalin' w kanatach grzejnych 3
wywoluje wentylator odSrodkowy 5, ktéry. za-
sysa spaliny przewodem 10 i wtlacza je do ko-
mina 6—7. Klapa ruchoma 8 umieszczona w
kanale doprowadzajgcym 9 stuzy do regulowa-
nia temperatury spalin w kanalach grzej-
nych 3. Powyzsze nastepuje przez zmieszanie



spalin - czerpanych z czopucha  z  powietrzem
mwngtrznym. Przy waniu suszarni ze spe-
malhych paleﬂisg CZY“‘palnikéw stosuje sie re-
gulacje tanpemmry spalin w kanalach grzej-
nych 3 przez zmieszanie spalin oziebionych z
suszarni (recyrkulacja) ze spalinami goraeymi
z paleniska. Can

Wyplyw ofrodka suszacego z komory suszar- -

nianej, w zaleinoSci od rodzaju suszonego ma-
terialu 27, odbywa sie poprzez nastawny, na
okreflone przepisem suszenia ciénienie, pulsa-
tor 14 lub kominki 18 i 19. Na przewodzie 11

pulsatora 14 zna]dujq si¢ manometr kontrolny
13 1 Zawory odcinajgce. 13. Korinki 18 i 19.

zaopatrzone sa w klapy lub hermetyczne zasu-
wy. Temperature oirodka susmogo okre$la sie
termometrem 23 umieszezonym w pokrywle 29
walczaka 1.

"W celu nawilzania powiehn lub wytwarza-
nia atmosfery czystej pary w suszarni dopro-
wadza sie przewodem 16 wode, ktora stykajgc
sie z gorgca Sclanka walczaka 1 wytwarza pa-
re w komorze suszarnianej. . Umieszczone na

- przewodzie 15 zawory odcinajgce <16 . umozli-

:‘wiajqg odprowadzenie nadmiaru wody z su-

: . szarnl przewodem 17. W pokrywie 29 walczaka
B | zainstalowany jest wentylator osiowy 21 w
.-.obudowie 22, ktéry wywoluje w suszarni obieg

- *suszgcego oSrodka woko6t uloionego ‘atyinéikach.
28 materialu 27. Wentylator. osiowy 21 napg- .

dzany jest silnikiem elektrycznym 24, spoczy-

wajacym na konsoli 25 przytwierdzonej do po-

krywy 29. Zawor bezpleczeristwa 20 walczaka 1
gwarantuje bezpieczenstwo pracy.

‘ Materiat przeznaczony do suszenia w zalez-
no$ci od rodzaju podda]e sie w pierwszeJ fazie
parowaniu lub ogrzewahiu nawilzonym. powie-
trzem. W. tym celu po umieszczeniu w komorze
materiglu 27 wlewa sie do suszarni wode, po
ezym  wlacza ogrzewanie przez uruchomienie
wentylatora - od$rodkowego 5. Woda parujgc
stopniowo wypelnia komore parg i rozgrzewa
poddany suszeniu materiat 27. W miare ogrze-
wania nastepuje wzrost preinosci suszacego
ofrodka do wysokofci okreflonej przepisem
suszenia dla danego materialu. Po uzyskaniu
odpowiedniego ci$énienia suszacego ofrodka wig-
czony zostaje pulsator 14 lub kominki wenty-
lacyjne 18 1 19, przez ktore okresowo wyplywa
na zewngtrz osrodek suszacy. W ten sposéb,
poddawany - suszeniu material znajduje si¢ w
osrodku suszgcym o okresowo zmiennym ci$nie-
niu. Poniewaz réwnocze§nie z ogrzewaniem
wlgczony zostaje wentylator osiowy 21,7 w su-
szarni ruch suszgcego oSrodka wokol suszonego

materialu 27 staje sie szybszy w okresach wy-
plywu suszgcego ofrodka pulsatorem 14 lub
kominkiem 19. Okre§lone zmiany ci$nienia,
temperatury i szybkoéci suszacego ofrodka po-

) wtarzaja sie cyklicznie az do ukonficzenia proce-

su suszenia. Ostatnig fazg suszenia jest chlo-
dzenie materialu 27, ktére odbywa sie po wy-
laczeniu ogrzewania i otwarciu obu komin-
kow 18 i 19,

Przy stosowaniu nizszych ci$niefi oSrodka su-
szgcego, na przyklad przy suszeniu powlok la-
kierowych na réznych elementach, komora su-
szarni moze mieé przekr6j kwadratowy lub

prostokgtny.

Urzadzenje tego typu przedstawwne jest przy-
kladowo na rysunku fig. 2, na ktérym suszar-
nie stanowi komora, ktérej écianki 1 wykona-
ne sa z blachy przytwierdzonej do konstrukeji
z ksztaltownikéw stalowych. Woko6t $cianki 1
komory znajduja sie kanaly grzejne 2 oznaczo-
ne cyframi rzymskimi I—VIII. Przez kanaly
grzejne 2 przeplywaja gorace gazy wytwarzane
w palenisku 3 lub czerpane z czopucha kotlo-
wni- Przed stratami ciepla cata komora suszar-
niana pokryta jest warstwa izolacyjng 4. Ruch
goracych gazéw w' kanalach grzejnych 2 powo-

. duje wentylator 5, ktéry czeé¢ ochlodzonych w

kanalach grzejnych 2 gazéw wyrzuca komin-
kiem na zewnatrz, za$§ cze§¢ gazéw -kanalem
recyrkulacyjnym 8 wtlacza z powrotem do ka-
naléw grzejnych 2, gdzie nastepuje zmieszanie
goracych gazéw z paleniska 3 z ochlodzonymi
gazami. Umieszczona w kominie 7 klapa 9 stu-
zy do regulowania ilpéci wydalanych na zew-
natrz ochlodzonych gazdw. Material 10 przez-
naczony do suszenia umleszczony Zostaje w
komorze, po czym’ zamyka sie hermetycznie
drzwi 11 suszarni, nastepnie wlgcza si¢ wenty-
latory suszarni 12. Kominki wentylacy;ne wlo-
towy 13 i wylotowy 14 zamkniete sg ‘klapami
15. Ofrodek suszacy w komorze suszarni ogrze-
wa sie od Scianki 1, przy czym w miare ogrze-
wania zwigksza swg temperature oraz prezi-
no$é. Po uzyskaniu przepisami suszenia tempe-
ratury i ci$nienia nastepuje ofwarcie klap 15
w kominkach 13 i 14. W tym kresie nastepuje
szybka wymiana oSrodka suszgcego w komorze
i spada jego ci$nienie i temperatura. Szybkosé¢
wymiany suszgcego oSrodka reguluje sie wow-
czas przy pomocy klapy obrotowej 16, znajdu-
jacej si¢ nad komorg wentylacyjng 17. Po uzy-
skaniu odpowiednio niskiej temperatury zamy-
ka sie klapg 15 kominek wlotowy 13, a po pe-
wnym czasie kominek wylotowy 14. Suszacy
ofrodek ponownie ogrzewa sig i wzrasta jego
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temperatura .i ci$nienie; Okresowe zmiany cis-
nienia i temperatury oraz szybkos$ci powtarza-
ja si¢ do konca procesu suszenia. ROwnomier-
ny rozkiad suszacego osrodka w suszonym ma-
teriale 10 osiaga sie przy pomocy nastawnych
lopatek kierujacych 18.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b suszenia réznych materialéw wedtug
patentu gléwnego nr 40807, znamienny tym,
ze w czasie jednego cyklu suszenia, suszony
material pozostaje w osrodku suszgcym

(para wodna, pary odparowywanych cieczy,
powietrze), ktoérego cisSnienie, temperatura
i szybko§¢ oplywu woko! suszonego materia-
lu sa okresowo zmienne w granicach: tem-
peratura 50°C—250°C, ci$nienie 0,05—5 atm.,
szybkos§é 0,1—10 m/sek.

. Stosowanie sposobu wedlug zastrz. 1, zna-
‘mienne tym, ze urzgdzenie posiada Kklape

obrotowg zamykajgcg komore wentylacyjna
w celu regulowania szybko$ci wymiaqy' su-
szacego ofrodka. E

Mgr inz Tadeusz Borkowski
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