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s Dispozitiv pentru imbinarea furnirelor

57 Rezumat: Inventia se referd la un dispozitiv
pentru imbinarea furnirelor, care cuprinde un cadru
hexagonal (4), pe laturile ciruia se muleazi hartia
gumati, prin efectul absorbant al unui ventilator
(10) aplicat la gura de absorbtie mobila (11) s1 fixa
(12), tdierea la dimensiune ficdndu-se cu ajutorul
unei foarfeci- ghilotina (13), fixarea hartiei gumate
executindu-se de citre nigte cilindri pneumatici

(14).
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Inventia se refera la un dispozitiv de
imbinare a furnirelor taiate in dinti,
destinat intreprinderilor de fabricare a
mobilierului, sectoarelor de furnire.

Imbinarea furnirelor tiiate in dingi
se face manual cu ajutorul unei role de
hartie gumata.

Problema, pe care o rezolva inventia
de fata, este realizarea unui dispozitiv
care sa permita efectuarea acestei operatii
mecanizat.

Dispozitivul pentru imbinarea fur-
nirelor taiate in dinti, conform inventiei,
elimini munca manuali in aceastii ope-
ratie prin faptul ci hirtia gumati este
adusa de pe rola in pozitia de lucru cu
ajutorul unui cadru hexagonal, care efec-
tueaza o migcare de rotatie de avans,
cadru pe care se face gi tiierea la lungime
a hartiei, cu ajutorul a doi cilindri pneu-
matici de fixare §i a unei foarfeci ghi-
lotina, actionati pneumatic. Fixarea har-
tiei pe cadru se face prin depresiunea
realizata de un ventilator.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmi-
toarele avantaje:

- automatizarea operatiei de zetuit;

- cresterea calitdtii imbindrii prin
eliminarea rosturilor dintre furnire;

- cresterea productivitatii muncii.

In cele ce urmeazi, se d un exemplu
de realizare a inventiei, in legituri si
cu figura, care reprezinti schema de
principiu a dispozitivului pentru imbi-
narea furnirelor taiate in dinti.

Dispozitivul pentru imbinarea fur-
nirelor taiate in dinti, conform inventiei,
este alcatuit dintr-un grup de actionare,
compus din motorul electric 1, un reductor
2, care prin intermediul unei transmisii
3, pune in miscare de rotatie un cadru
hexagonal 4, avind la exterior un manson
de cauciuc 5, previzut cu niste orificii
6.

De pe un tambur 7, hirtia gumata,
cu ajutorul unor role de ghidare 8, se in-
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fagoard pe cadrul hexagonal 4, fiind
mentinuta pe acesta prin efectul absor-
bant, creat de un grup motor electric 9
§t un ventilator 10 aplicat la niste guri
de absorbtie 11 i 12.

Sectionarea hartiei gumate la lungi-
mea necesara se face cu ajutorul unei
foarfeci ghilotina 13, actionatd pneumatic,
iar prinderea hartiei, in scopul sectionirii,
facindu-se de citre niste cilindri pneu-
matici 14, de o parte gi de alta a foarfecii
ghilotina 13.

Cadrul hexagonal 4 este sustinut dea-
supra unei mese de lucru 15, de niste
arcuri 16, deplasarea lui, pe verticala, in
scopul aplicarii hirtiei, ficAndu-se sub
actiunea unor cilindri pneumatici 17.

Umezirea hartiei, in vederea asi-
gurarii adeziunii, este executati de un
sprinkler 18, prin distribuitorul 19 si
recipientul 20, unde lichidul este men-
tinut, la o temperaturi propice operatiei.

Avansul semifabricatului, respectiv a
furnirului, se face cu ajutorul unor role
cauciucate 21.

Pozitionarea furnirului, in dreptul
cadrului hexagonal 4, este executati de
o fotoceluld electrici 22, iluminati de un
bec 23.

Reglarea presiunii de imbinare a
doua furnire 24, in dinti, se face cu
ajutorul unui tampon opritor 25, actionat
de un cilindru pneumatic 26, avind un
regulator de presiune 27 in circuit.

Evacuarea furnirului imbinat se exe-
cutd cu ajutorul unei role de avans 28.

Revendicare

Dispozitiv pentru imbinare a furni-
relor, caracterizat prin aceea ca in scopul
automatizirii operatiei de zetuit, este
prevazut cu un cadru hexagonal (4), pe
laturile caruia se muleaza hartia gumata,
prin efectul absorbant al unui ventilator
(10), aplicat la o gura de absorbtie mobili
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(11) si fixa (12), tdierea la dimensiune cutindu-se de catre nigte cilindri pneu-
facindu-se cu ajutorul unei foarfeci ghi- matici (14).

lotina (13), fixarea hartiei gumate exe-

Pregedintele comisiei de inventii: ing. Bidardu Alexei
Examinator: ing. Petrescu loan Cristea
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