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(54) KUNSTSTOFF—ROHRLEITUNGSTEIL FUR DIE AUFNAHME EINES THERMOFUHLERS

(57)  Um eine absolute Dichtheit bei sinem Kunststoff-Rohr- 7
leitungsteil (1), in den ein Thermofihler einfuhrbar ist, zu " K 1
erzielen, sind folgende Merkmale zu verwirklichen: 1 s ‘
¢ eine in den Kunststoff-Rohreitungsteil (1) zum Teil einge- 18 : y

gossene, in das Innere des Kunststoff-Rohrleitungsteils :
(1) ragende metallische, den Thermofihler aufneh-
mende Bichse (2), die den Kunststoff-Rohrleitungsteil :
(1) kreuzend angeordnet ist, ‘. o :efp—2
* wobei die Blchse (2) mindestens einen Bachsenkopf (7) | :
mit einem nach auBen offenen Ende zum Einfihren des LpE,
Thermofihlers aufweist, welcher Blchsenkopf (7) vom o 0l &
Kunststoff des Kunststoff-Rohrleitungsteiles (1) umge- V2
ben ist, und H
» der Bachsenkopf (7) auBenseitig mit mindestens einer
peripher umiaufenden Ringnut (13) versehen ist, die vom 5 ) 2
Kunststoff des Kunststoff-Rohrleitungsteiles (1) ausge-
fillt ist, und 7
* wobei die Ringnut (13) nicht-paraliele Seitenwandflachen
(14, 15) aufweist, die in Richtung zur Langsmittelachse
(3) der Bachse (2) hin divergieren.
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AT 405 209 B

Die Erfindung betrifft einen Kunststoff-Rohrleitungsteil fir die Aufnahme eines Thermoflihlers.

Um Thermofiihler, wie Thermometer mit optischer Anzeige oder Thermofiihler, die an Regelkreise
angeschlossen sind, an einer Rohrleitung zum Messen der Temperatur der in der Rohrleitung flieBenden
Flissigkeit vorzusehen, ist es bekannt, den Thermofihler mit einer Tauchhiilse durch eine Bohrung in der
Rohrleitung in diese eindringen zu lassen, SO daB die Tauchhiilse von der Flissigkeit umspllt wird.
Schwierigkeiten bereitet hierbei die Dichtung swischen dem nach auBen ragenden Teil des Thermoflhlers
und der Rohrleitung, da es durch Wérmedehnungen oder mechanische Belastungen leicht zum Austreten
einer FlUssigkeit kommen kann.

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, einen Kunststoff-Rohrieitungsteil fir die Aufnahme eines Thermo-
fihlers zu schaffen, der absolut dicht ist, d.h. bei dem sin Austreten von Fllissigkeit aus der Rohrleitung mit
Sicherheit vermieden wird und dies auch bei hSheren Driicken bzw. bei Temperaturschwankungen.

Diese Aufgabe wird durch die Kombination folgender Merkmale gelost:

e cine in den Kunststoff-Rohrleitungsteil zum Teil eingegossene, in das Innere des Kunststoff-Rohrlei-
tungsteils ragende metallische, den Thermofilhler aufnehmende Biichse, die den Kunststoff-Rohrlei-
tungsteil kreuzend angeordnet ist,

e wobei die Biichse mindestens einen Biichsenkopf mit einem nach auBen offenen Ende zum Einflihren
des Thermofiihlers aufweist, welcher Biichsenkopf vom Kunststoff des Kunststoff-Rohrleitungsteiles
umgeben ist, und

e der Blchsenkopf auenseitig mit mindestens einer peripher umlaufenden Ringnut versehen ist, die
vom Kunststoff des Kunststoff-Rohrleitungsteiles ausgeflllt ist, und

e wobei die Ringnut nicht-paraliele Seitenwandflachen aufweist, die in Richtung zur Langsmittelachse
der Blchse hin divergieren.

Wesentlich ist hierbei die Verbindung zwischen dem Blichsenkopf und dem Kunststoff-Rohrleitungsteil
mittels der vom Kunststoff des Kunststoff-Rohrleitungsteils ausgegossenen Ringnuten. Durch die nicht-
parallelen und in Richtung zur Langsmittelachse der Blchse hin divergierenden Seitenwandflachen wird ein
besonders dichtes Anliegen bzw. Anpressen der in die Ringnuten ragenden Kunststoffmasse an den
Seitenwandfidchen der Nut erzielt. Alifallige Schrumpfungen der Blchse bzw. des Kunststoffs des Kunst-
stofi-Rohrleitungsteils bewirken eine Erhdhung der Pressung zwischen dem Kunststoff, der in die Ringnuten
ragt und den Seitenwandflachen der Ringnut.

Eine bevorzugte Ausflihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daB die Ringnut, wie aus der DE-A-37
07 341 an sich bekannt, einen trapezfrmigen Querschnitt aufweist, wobei vorteilhaft eine der Seitenwand-
fldchen, wie aus dem AT-U-1792, an sich bekannt, senkrecht steht zur Langsmittelachse der Biichse. Die
nicht senkrecht zur Lingsmittelachse der Biichse stehende Seitenwandfliche schlieBt mit der Langsmittel-
achse bevorzugt einen Winkel im Bereich zwischen 85 und 65 °, insbesondere einen Winkel von etwa 75°
ein.

GemiB einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform schlieBt die Innenseite der Rohrleitungswand an
der Biichse dichtend an und ist zwischen der Innenseite der Rohrleitungswand und dem der Aufnahme der
Nut dienenden Blichsenkopf ein ringfdrmiger Ansatz vorgesehen, der einen wesentlich kleineren AuBen-
durchmesser aufweist als der Blchsenkopf, wobei der Ansatz ebenfalls vom Kunststoff des Kunststofi-
Rohrleitungsteiles umgeben ist. Dieser ringférmige Ansatz bewirkt folgendes: Zwischen der Blichsenwand
und dem Kunststoff des Kunststoff-Rohrleitungsteiles kdnnte ein Medium eindringen, insbesondere, wenn
eine gewisse Schrumpfung beim Herstellen des Kunststoff-Rohrleitungsteiles, d.h. beim EingieBen der
Biichse stattfindet. In diesem Fall wirkt der ringformige Ansatz dichtend, infolge mehrmaliger Umlenkung
der Kunststoff-Blichsen-Grenzfliche. Der Biichsenkopf selbst wird durch diese Ausbildung vom Medium
nicht direkt beaufschiagt, d.h. seine senkrecht zur Langsmittelachse der Biichse gerichtete Ringfldche ist
zur Ginze vom Kunststoff umgeben. Hierdurch wird eine direkte Druckbeaufschlagung des Biichsenkopfes
durch das durch die Rohrleitung flieBende Medium vermieden. Es kdnnte hdchstens nur ein ganz geringer
Flissigkeitsdruck auf diese Ringfldche wirken, wenn Fliissigkeit nach mehrmaliger Umleitung Uber den
ringférmigen Ansatz doch bis zum Biichsenkopf gelangen sollte.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, da8 die Blchse den Kunststoff-
Rohrleitungsteil zur Génze durchsetzt und an beiden Enden mit je einem Biichsenkopf geméas den
Merkmalen nach Anspruch 1 ausgestattet ist. Die Biichse mit einem durchgehend an beiden Enden der
Biichse ins Freie miindenden Hohiraum zu gestalten hat den Sinn, daB der Kunststoff-Rohrleitungsteil auch
um 180° gedreht verwendbar ist, was insbesondere bei Heizungsinstallationen in Modulbauweise zweckmi-
Big ist. Es wird ein Umstecken des Thermometers fir Links- oder Rechtsanschlu8 ermoglicht.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnung an einem Ausfihrungsbeispiel ndher erldutert,
wobei Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen erfindungsgeméBen Kunststoff-Rohrleitungsteil und Fig. 2
einen Querschnitt durch diesen Teil langs der Linie II-1l der Fig.1 zeigen. Fig. 3 zeigt eine erfindungsgemas
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ausgestaltete Blichse im Lingsschnitt, Fig. 4 einem Schnitt gemas der Linie IV-IV der Fig. 3 und Fig. 5 ein
Detail V der Fig. 3 der Biichse in vergréBertem MaBstab. Fig. 6 veranschaulicht in kleinerem MaBstab ein
Einbaubeispiel des erfindungsgem3iBen Kunststoff-Rohrleitungsteils, in einem Heizkreisverteiler.

An einem Kunststoff-RohrIeitungsteil 1, der vorzugsweise aus Polypropylen gefertigt ist, ist eine den
Kunststoff-Rohrleitungsteil zur Gnze in Querrichtung durchsetzende Biichse 2 eingegossen. Die Blchse 2

beispielsweise Messing, Chrom-Messing oder einer Messinglegierung oder einem anderen gut wirmeleiten-
den Metall gefertigt. Die Biichse 2 kreuzt den Kunststoﬁ-Rohrleitungsteil 1 vorzugsweise mittig, d.h. die
Léangsmittelachse 3 der Blichse 2 schneidet die Lingsmittelachse 4 des Kunststoff-Rohrleitungsteils 1. Die
Bichse 2 weist einen durchgehenden Hohiraum 5 zur Aufnahme eines Thermofiihlers auf, so daB dieser
sowohl von der einen Seite als auch von der gegenlberliegenden Seite in die Blchse 2 eingefiihrt werden
kann.

11 der Wandung 6 des Kunststoff-Rohrleitungsteils 1. Um die Blchsenképfe 7 jedoch zur Ganze vom
Kunststoff des Kunststoff—Rohrleitungsteils 1 umgeben zu k3nnen, ist der Kunststoff-Rohrleitungsteil 1 mit
Ansétzen 12 versehen, in die die Blichsenkdpfe 7 eingegossen sind.

Jeder der BiichsenkSpfe 7 weist auBenseitig zwei peripher umiaufende Ringnuten 13 auf, die vom
Kunststoff des Kunststoff-Rohrleitungsteils 1 ausgefiilit sind. Jede der Ringnuten weist nicht-parallele
Seitenfldchen 14, 15 auf, wobei gem&B dem dargesteliten Ausflihrungsbeispiel eine der Seitenflichen jeder
Ringnut 13, n3miich die Seitenflache 14, etwa senkrecht steht zur Langsmittelachse 3 der Biichse 2 und
eine der Seitenwandflachen, ndmlich die Seitenwandfiiche 15, zu dieser Lingsmittelachse 3 geneigt
angeordnet, d.h. als Kegelfiiche ausgebildet ist, wobei die beiden einander gegenuberliegenden Seitenfls-
chen einer Nut in Richtung zur Langsmittelachse 3 der Biichse 2 hin divergieren. Die Neigung der nicht-
parallelen Seitenwandflzche 15 zur Léngsmittelachse 3 der Blichse 2 liegt zwischen 85 bis 65 °, vorzugs-
weise bei 75°. Auf diese Weise bildet jede Ringnut 13 einen trapezférmigen Querschnitt (siehe Fig. 5).

Durch die nicht-paralleien Seitenwandflichen 14, 15 der Nuten 13 wird auch beij Auftreten von
Schrumpfungen beim EingieBen bzw. beim Auftreten von Wérmedehnungen bei Verwendung des Kunst-
stoff-Rohrleitungsteils 1 eine gute Dichtheit erzielt, da Schrumpfungen des Bichsenkopfes 7 bzw. des
Kunststoffes des Kunststoff-Rohrleitungsteils 1 infolge des Auftretens einer Keilwirkung zwischen den
Seitenwandflichen 14, 15 und dem Kunststoff des Kunststoff—Rohrleitungsteils 1 ein die Dichtheit f&rdern-
des Anpressen des Kunststoffes an den Seitenwandfldchen 14, 15 erzielt wird.

Wie insbesondere aus den Fig. 1 und 2 zu erkennen ist, erstrecken sich die die Blichsenkdpfe 7
umgebenden Ansitze 12 auch geringfigig in den Innenraum 16 des Kunststoff-Hohrleitungstei!es 1 und
umgeben auch die Ringfliche 9, mit der die Blchsenkdpfe 7 in den rohrf8rmigen, zwischen den

der ebenfalls peripher umlauft und einen wesentlich kleineren AuBendurchmesser aufweist als der Blchsen-
kopf 7. Dieser Ansatz ist ebenfalls komplett vom Kunststoff des Kunststoff—Rohrleitungsteils 1 umgeben, d.h.
in diesem eingegossen. Solite es durch Materialschrumpfungen bzw. wiederhoite Wirmedehnungen doch
2u einer Spaltbildung zwischen dem rohrfSrmigen Biichsenteil 8 und den Ansdtzen 12 des Kunststoff-
Rohrleitungsteils 1 kommen, wird die Fiussigkeit durch den ringfSrmigen Ansatz 18 mehrfach umgelenkt,

diesem Fall nur einer ZuBerst geringen Druckbelastung ausgesetzt sind und die Dichtheit der Bichsenkspfe
7im Kunststoff-HohrIeitungsteil 1, d.h. den Ansitzen 12 derselben aufrecht bleibt.

Bei dem in der Zeichnung dargestellten Kunststoff-Rohrleitungsteil 1 handelt es sich um einen Modul
fur einen Heizkreisverteiler 19, der in Fig. 6 dargestellt ist. Wie aus Fig. 6 zu ersehen ist, ist der Modui 1
2ur Aufnahme des Thermoelementes an anderen Modulen 20, die der Verzweigung der HeizflUssigkeit
dienen, angeschweiBt, z.B. durch eine Polyfusionsschweieung. Zu diesem Zweck weist der Kunststoff-
Rohrleitungsteil 1 einen Ansatz 21 auf, der in eine entsprechende Ausnehmung des benachbarten Moduls
20. sinsetzbar ist und mit diesem verschweiBt werden kann.

Die Erfindung beschrinkt sich nicht auf das in der Zeichnung dargestelite Ausflihrungsbeispiel, sondern
sie kann in verschiedener Hinsicht modifiziert werden. Beispielsweise ist es m&glich, anstelle der durchge-
henden Blichse 2 nur eine von einer Seite in den Kunststo -Rohrleitungsteil 1 ragende Bichse vorzusehen.



AT 405209 B

Auch ist die Anzahl der Ringnuten 13 beliebig wihibar. In der Regel hingt die Anzahl der Ringnuten 13
vom im Kunststoff-Rohrleitungsteil 1 herrschenden Innendruck ab. Der erfindungsgemaBe Kunststoff-
Rohrleitungsteil 1 kann auch fur andere Verwendungszwecke angewendet werden, wie beispielsweise fur
Kihlsystem oder Trinkwasserversorgungsaniagen etc.

Patentanspriiche

1. Kunststoff-Rohrleitungsteil (1) fur die Aufnahme eines Thermofiihlers, gekennzeichnet durch die Kombi-
nation folgender Merkmale:

10 e eine in den Kunststoff-Rohrieitungsteil (1) zum Teil eingegossene, in das Innere des Kunststoff-
Rohrleitungsteils (1) ragende metallische, den Thermofuhler aufnehmende Blichse (2), die den
Kunststoff-Rohrleitungsteil (1) kreuzend angeordnet ist,

e wobei die Blchse (2) mindestens einen Biichsenkopf (7) mit einem nach auBen offenen Ende
zum Einfihren des Thermofiihlers aufweist, welcher Biichsenkopf (7) vom Kunststoff des Kunst-

15 stoff-Rohrleitungsteiles (1) umgeben ist, und

e der Blichsenkopf (7) auBenseitig mit mindestens einer peripher umlaufenden Ringnut (13)
versehen ist, die vom Kunststoff des Kunststoff-Rohrleitungsteiles (1) ausgefullt ist, und

e wobei die Ringnut (13) nicht-parallele Seitenwandflachen (14, 15) aufweist, die in Richtung zur
Lingsmittelachse (3) der Biichse (2) hin divergieren.

20
2. Kunststoff-Rohrleistungsteil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ringnut (13) wie
an sich bekannt einen trapezférmigen Querschnitt aufweist. .
3. Kunststoff-Rohrleitungsteil (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR eine der beiden
25 Seitenwandflichen (14, 15) wie an sich bekannt senkrecht steht zur Langsmittelachse (3) der Bichse

(2)-

4. Kunststoff-Rohrleitungsteil (1) nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Innenseite der Rohrleitungswand (6) an der Biichse (7) dichtend anschlieft und

30 zwischen der Innenseite der Rohrleitungswand (6) und dem der Aufnahme der Nut (13) dienenden

Biichsenkopf(7) ein ringformiger Ansatz (18) vorgesehen ist, der einen wesentlich kleineren AuBen-

durchmesser aufweist als der Biichsenkopf (7), wobei der Ansatz (18) ebenfalls vom Kunststoff des
Kunststoff-Rohrleitungsteiles (1) umgeben ist.

R |

T

35 5. Kunststoff-Rohrleitungsteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
s Bichse (2) den Kunststoff-Rohrleitungsteil (1) zur Ginze durchsetzt und an beiden Enden mit je einem
Buchsenkopf (7) nach Anspruch 1 ausgestattet ist.
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