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Przedmiotem wymalazku jest szereg ogniwek
spinajgcych do zamkéw blyskawicznych, zawie-
rajacy wiékno ciagle wygiete w wezowatej li-
nii, zloZonej z szeregu naprzemianlegle ulozo-
nych petli, ktérych zamkniete czeSci brzegowe
znajduja sie we wzajemnie przeciwnych Kkie-
runkach. Z jednej strony petle te tworzg ogniw-
ka lgczgcee i ich boczne cze$ci sa ulozone S$ci-
§le jedna obok drugiej, same za$ petle s3g
ulozone poprzecznie do Srodkowej ptaszezyz-
ny szeregu ogniwek. Ze strony przeciwnej pe-
tle tworza polaczenia pomiedzy ogniwkami 1g-
czacymi i ich boczne czesci sg od siebie od-
dalone. Petle te ulozone sy skoé$nie od jednej
do przeciwnej strony szeregu ogniwek.

Szereg ogniwek spinajgcych tego rodzaju

moze byé¢ skonstruowany w sposéb zapewmia-
jacy uzyskanie niezawodnego polaczenia z dru-
gim podobnym szeregiem o tej samej kon-
strukcji. Wynika tp z tego, ze petle tworzace
ogniwka 1gczace sa zupelnie nieodksztaicalne
w kierunku lgczenia, tj. w kierunku wzdiuz-
nym szeregu ogniwek. Pod tym wzgledem sze-
reg ogniwek spinajacych, ze wzgledéw zasad-
niczyeh nie ustepuje szeregowi ogniwek typu
klasycznego, zlozonemu z niezaleznyeh ele-
mentébw, a to z uwagi na pewng sziywnoéc
miedzy poszczegbinymi ogniwkami, jak zapew-
niajg skrecone petle.

Celem wynalazku jest uzyskanie prostego
sposobu nadawania Zzadanego ksztaltu szeregu
ogniwek spinajgcych tego typu tak, aby uzys-



kaé niezawodne potgczenie go z podobnym prze-
ciwleglym szeregiem ogniwek wraz z gietkos-
cig przewyziszajaca gietko§é znanych dotych-
czas szeregbw ogniwek spinajacych, Majac
powyzsze - na uwadze, wedlug wynalazku brze-
gowe czesSci petli s splaszczone po obu stro-
nach w kierunku poosiowym petli tak, ze zo-
stajg utworzone gléwki, posiadajace mniejsza
grubosé i jednocze$énie wieksza szeroko§é niz
wlékno. Splaszczone gléwki stanowia spinaja-
ce elementy z jednej strony petli bedacych
ogniwkami lgczacymi, podczas gdy  splaszczo-
ne glowki ze strony przeciwnej tworza spre-
zynujace polagczenia o duzej elastycznoSci mie-
dzy ogniwkami, co powoduje zwiekszenie giet-
kosci szeregu ogniwek spinajgcych jako ca-
loscd. ,

Wynalazek obejmuje rowniez sposéb wyko-
nywania omawianego wyzej szeregu ogniwek
spinajgcych. Zasadnicze cechy tego sposobu
sg te, 22 wlékno ciggle ksztaltuje si¢ najpierw
w 2zygzak, zawierajgcy szereg czeSci bocznych
. znajdujacych ' si¢ we wspdlnej plaszczyznie i

‘polaczonych naprzemianlegle za pomoca spla-
. szczonych cze$ci krancowych o mniejszej gru-
bo$ci (mierzac we wspomnianej plaszczyznie),
lecz o wiekszej szerokosci (w plaszczyZnie pro-
stopadiej do wyzej wymienionej plaszczyzny)
niz wl6kno. Nastepnie kolejne pary wspom-
nianych czeéci bocznych s3 wprowadzane w
kolejne luki miedzyzebne zebatego urzadzenia
zawijajacego, przy czym jeden z segmentow
pary znajduje sie na zewnatrz drugiego, a oby-
dwa przylegaja do siebie. Urzgdzenie zawija-
jgoe jest tak skonstruowane, zeby cze§é kran-
cowa pomiedzy cze$cia boczng, znajdujgcg sie
na zewnatrz w jednej luce miedzyzgbnej a
czescig boczng znajdujacy sie wewnatrz w na-
stepnej luce miedzyzebnej mogla znalezé  sie
na bocznej powierzchni czola zeba, dzielgce-
go wspomniane luki biedzyzebne.

Korzysci tego sposobu. polegajg na .tym, ze
jest on bardzo prosty i moze byé¢ wykonywany
za pomoca bardzo prostego i jednoczeénie nie-
zawodnego urzgdzenia mechanicznego, jako ze
oméwione operacje nie wymagaja stosowania
mechanizméw o zlozonych ruchach, lub tez
wspolpracujagcych ze sobg w skomplikowany
spos6b. W istocie rzeczy, jak okaze si¢ to w
dalszym ciggu opisu, wszystkie robocze czesci
urzadzenia wykonuja ciagle postgpujacy ruch
obrotowy. Dzieki temu, ze glowki petli, stano-
wigce poigczenia miedzy ogniwkami lgczacymi
sg splaszczone, uzyskuje sie gietkosé tych
czesci widkna tak, ze bez koniecznodci ich

prowadzenia przybieraja one samoczynnie wy-
magang skreoong pozycje w miare tego, jak
petle, stanowigce ogniwka lgczgce, kolejno
ukladaja si¢ w kolejnych lukach miedzyzeb-
nych urzadzenia zawijajacego. Zgodnie z wy-
nalazkiem, boczne czeSci uksztaltowanego w
zygzak wlokna zostajg korzystmie Sci$le $cig-
niete ze sobg zanim zostang wprowadzone w
luki miedzyzebne urzadzenia zawijajgcego.
W ten spos6b boczne czeéci mogg byé wpro-
wadzane w luki miedzyzebne urzadzenia za-
wijajacego szybciej i zarazem pewniej, niz gdy-
by S$ciskanie ich mialo miejsce jednocze$nie z
wprowadzaniem ich do luk miedzyzebnych.

Sciskanie razem czeSci bocznych wildékna
uksztaltowanego zygzakowato moze byé wediug
wynalazku korzystnie wykonywane podczas po-
dawania zygzakowatego widkna przy poddawa-
niu go szczotkowaniu o predkosci przewyisza-
jacej predkosé podawania tych partii zygzako-
watego wildkna, ktore nie znalazly sie jeszcze
pod dzialaniem szczotek podajgcych. Przez za-
stosowanie dzialania szczotek wszystkie proble-
my, zwigzane zaréwno z synchronizacjg posu-
wu z pozostalymi czynnos$ciami urzadzenia, jak
i ustalenie wlasciwego wspoldzialania czesci
bocznych z podajnikiem, przestaly byé istotne.
Takie wspdldzialanie byloby trudne do uzyska-
nia, poniewaz cze$ci boczne nie mogg byé ulo-
zone w Scifle okre§lonych ‘wzajemnych poloie-
niach, zanim nie zostang one doci$niete do sie-
bie tak, zeby nawzajem stykaly sie. W kazdym
razie po SciSnieciu ich, pewne dzialajace urzg-
dzenie zebate moze byé korzystnie uzyte na
koficowym odcinku drogi wprowadzenia kolej-
nych par bocznych czesci do luk miedzyzebnyc]
urzadzenia zawijajgcego. :

- Wreszecie, wynalazek obejmuje réwniez urzg-
dzenie do wykonywania oméwionego sposobu.

Podstawiows charakterystyka urzadzenia we-
diug wynalazku jest to, ze zawiera ono wspéi-
pracujace ze sobg zebate elementy, ksztaltuja-
ce ciggle widkno w postaci zygzaku ze splasz-
czonymi czefciami kraficowymi, plasks prowad-
nice przyjmujaca i prowadzaca uksztaltowane
w zygzak wlokno, urzadzenie do podawania
naprzod uksztaltowanego w zygzak wlékna do
plaskiej prowadnicy przy jednoczesnym $ciska-
niu wzajemnym cze§ci bocznych oraz zgbate
urzadzenie zawijajace, umieszczone przy kon-
cu wylotu wspomnianej plaskiej prowadnicy
i poruszajace si¢ w kierunku poprzecznym do
gléwnej plaszezyzny prowadnicy. Zebate urzg-
dzenie zawijajgce skonstruowane jest tak, ze
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szerokoéé luk miedzyzebnych zasadniczo od-
powiada grubosci wldkna, a dlugo$é zeboéw jest
mnizjsza niz odstep miedzy splaszezanymi cze$-
ciami ‘krancewymi przy odnoénym jednym i
drugim koricu bocznych cze$ci uksztattowane-
g0 w zygzak wldkna,

-Dalsze cechy “wynalazku bedy zrozumiale dla
fh&tbwcéw z nizej podanego, szczegélowego opi-
su pi‘ﬁdm.lotu wynalazku na rysunkach, na
ktérych Tig. 1 przedstawia widok perspekty-
wiczny zasadniczych czeSci urzadzenia wedlug
wynalazku, fig. 2 — w podzialce powickszonej
przelkréi przez dm wspolpracujgce ze sobg
kola zebate, stanowiace cze§é urzgdzenia i jed-
nocze$nie uwidacznia widkno poddawane pierw-
szej operacji ksztaltowania go za pomocg wspo-
mnianych k6t zebatych, fig. 3 — przekr6j po-
przeczny prowadnicy, stanowigcej cze$é urzg-
dzenia oraz uksztaltowane w zygzak wi6kno
przesuwajace sie przez prowadnice, fig. 4 —
prowadnice z fig. 3 i urzadzenie zawijajagce w
postaci- kola zebatego zmontowanego przed kon-
cem wylotu prowadnicy, przy czym przedsta-
wione jest w widoku bocznym wraz z przekro-
jem przez prowadnice; a fig. 5 — widok pers-
pektywiczny fragmentu wykonczonego szeregu
ogniwek spinajacych, wykonanego za pomocy
urzadzenia przedstawionego na fig. 1—4.

Omawiany wyZej szereg ogniwek spinajacych
jest wykonany z ciaglego wi6kna, na przyklad
z wiékna superpolyamidowego o okraglym prze-
kroju poprzecznym lub z innego odpowiednie-
go materialu termoplastycznego. Uksztaltowa-
nie szeregu ogniwek laczacych bedzie najle-
piej zrozumiale po przestudiowaniu poszcze-
gbélnych operacji ksztaltowania wildkna, w ktd-
rych wlékno jest poddawane w celu przetwo-
rzenia z gladkiego, cigglego prostoliniowego
elementu az-do gotowego szeregu ogniwek spi-
najacych. Te operacje ksztaltowania beds naj-
pierw opisane w zwiazku z fig. 1—4.

Na fig. 1 cyfra 1 oznacza szpule, z ktérej
odwijane jest ciagle wiékno 2 na przyklad z
superpolyamidu. Wi6kno 2 przechodzi mnajpierw
miedzy kolami zebatymi 3 i 4, gdzie zostaje
uksztalbowane w postaci zygzaku i w tej posta-
ci jest przesuwane do plaskiej prowadnicy 5,
w ktorej podlega wzdiuznemu Sciskaniu w ten
sposob, ze boczne cze$ci petli zygzaka uklada-
ja sie w poblizu siebie; u wylotu prowadnicy 5
czeSci boczne s3 wsuwane kolejno parami w
kolejne luki miedzyzebne urzgdzenia zawijaja-
cego w postaci zebatego kola 6. Uksztaltowa-
nie k6l zebatych 3 i 4 jest przedstawione szcze-

gotowo na. fig. 2, z ktoérej widaé, ze kazde z
tych kol posiada w rasadzie tréjkatne zeby 7
i 8 i odpowiednio tréjkatne luki miedzyzebne
9 i 10, przy czym wierzchotki zebéw 11 i 12
maja zaokraglenia, ktérym odpowiadaja koliste
wglebienia 13 i 14 na spodzie luk miedzyzeb-
nych. Wzajemne polozenie ko6l zebatych jest
dobrane tak, ze w obszarze zazebiania sie kot
miedzy zebem 7 i 3 jednego kota zebatego,
a odpowiadajaca mu lukg miedzyzebng 10 i 9
drugiego kola zebatego, odleglosé dzielgca wierz-
cholek tego zeba i spod jego luki miedzyzehnej
jest mniejsza niz odlegloéé. miedzy odpowiedni-
mi wspélpracujgcymi powierzchniami boczny-
mi zebéw jednego i drugiego kota, przy czym
odleglo$é ta jest zblizona do grubosci widkna.
W rezultacie, gdy wlékno 2 przesuwa sie mie-
dzy kolami zebatymi i tym samym zostaje:
uksztaltowane ‘w postaci zygzaku, . krancowz
cze$ci 15 i .16 na obodwoch koncach czesci bocz-
nych 17 ulegaja splaszczeniu, podczas gdy sa-
me czgsci boczne 17 nie ulegaja takim odksztal-
ceniom. Material, ktory jest przemieszczany
wskutek splasaczenia czeSei krancowych 15 wy-
plynie czeéciowo w kierunku poprzecznym do
plaszezyzny zygzakiowatej linii wiékna, a cze$-
ciowo wypeli wglebienia 18 i 19, rozprzestrze-
niajac sie z luk miedzyzebnych na boki. Mate-
riat wyplywajacy poprzecznie utworzy. gléwki
20 (fig. 3, 4 i 5) na obydwéch koricach petli
zygzaka, natomiast materiat wypeitniajacy wgle-
bienia 18 i 19 utworzy wzmacniajace zgrubie-
nia 21.

Wiékno w postaci zyg‘zaka pmzesuwa sie od
ko6t zebatych 3 i 4 pmez prowadniczg rurke 22
do plaskiej prowadnicy, ktérej przekréj po-
przeczny umozliwia otrzymanie plaskiego zyg-
zakowatego wildkna z niewielkim luzem, wyste-
py zaé podiuzne 23 i 24, przebiegajace w §rod-
ku stanowig proﬁradn:ice dla bocznych czeci,
podczas gdy wysoko$é przekroju poprzecznego
obydwéch bokéw tych wystepdw jest wystar-
czajgco duza do otrzymania . sptaszczonych i po-
szerzonych. glowek. W gérnej Sciance 25 pro-.
wadnicy 5 znajdujg sie dwa otwory 26 i 27,
przez ktére obrotowe szczotki 28 i 29 wspél- -
dzialaja z zygzakowo uksztaltowanym wiéknem
tak, iz przesuwajg je naprzéd w prowadnicy,
spelniajgc tym samym role podajnikéw, wsku-
tek - szczotkujgcego ich dzialania. Obydwie
szczotki 28 i 29 posiadajg predko$é obwodowsq
wiekszag niz predko$é, z jaka uksztaltowane
zygzakowato wiokno opuszcza kola zebate 3 i 4.
W wyniku tego szezotki podczas przesuwania
naprz6d wiékna $ciskaja je podiuznie tak, aby
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jego czéSci boczne przylegaly $ciSle do siebie.
W opisanej postaci wykomania urzgdzenia za-
stosowano dwie szczotki, a boczne czefel sg Sci-
skane razem w dwustopniowej operacji.
Boczne czeSci w polozeniu $ciSnietym sg
chwytane zebami kola zebatego 30, wystajgce-
go przez otwér 31 w gornej Sciance 25 pro-
wadnicy 5 w pobliZzu jej otworu wylotowego.
Zeby kota zebatego 30 majg ostre krawedze
i sg rozstawione w odpowiedniej odleglosci, od-
powiadajgcej odstepowi miedzy Srodkami prze-
krojoéw poprzecznych, §ci§le zsunietych ze soba
bocznych czeéci. Kolo zebate 30 stuzy do wpro-
wadzania kolejnych, stykajacych sie ze sobg
bocznych czgéci w kolejne luki miedzyzebne ko-
la zebatego 6. W tym celu kolo zebate 30 jest
napedzane za posrednictwem kombinowanego
sprezynowo-slizgowego sprzegla, ktére jest
przedstawione schematycznie na fig. 1 w po-
staici trzech sprzegajacych krazkéw 32, 33 i 34;
z tych krazkéw krazki 32 i 33 sg sprzezone
wzajemnie przez tarcie, podczas gdy krazki 33
i 34 sa sprzezone ze sobg za pomocg sprezyny
srubowej 35 umieszczonej. na obwodzie. Kolek
36 umocowany na sprzegajacym krazku 33
wspoéldziata z wystepem 37 krazka sprzeglowe-
go 34 tak, ze ten ostatni moze obraca¢ sie¢ w
pewnych granicach w stosunku do krazka 33,
pawodujgc tym samym napinanie lub zwalnia-
nie sprezyny 35. Krazek sprzeglowy 32, stano-
wigcy cze§¢ napedzajaca sprzegla jest napg-
dzany za pomocg urzadzenia nie pokazanego na
rysunku z predkoscig obrotows przekraczajaca
predko$é obrotowg kiora zleba;tego 30, jaka jest
wymegana do wprowadzania kolejnych par bo-
cznych czeScdl w luki miedzyzebne kola zeba-
tego 6, gdy luki te zajmujg kolejno polozenie
przed konicem wylotowym prowadnicy. Gdy zab
znajduje si¢ naprzeciw korica wylotowego pro-
wadnicy, to zatyka go i kolo zebate 30, a wiec
i krazek sprzegajacy 34 sa zabezpieczone przed
obracaniem sig; sprezyna 35 bedzie napinana
do momentu, gdy kolek 36 uderzy o S$cianke
konicowyg wystepu 37, przez co krazek 33 réw-
niez zostaje unieruchomicny, co z kolei pocigga
za soba §lizganie krazka 32 w stosunku do kraz-
ka 33. Skoro tylko luka miedzyzebna kota ze-
batego 6 znajdzie sie¢ w polozeniu przed wy-
lotowym koficem prowadnicy, wylot jej zosta-
nie zwolniony i dwie boczne czg$ci, znajdu-
jace sig¢ najblizej korica wylotowego zostang
nagle przesuniete do tej luki miedzyzebnej pod
wplywem ruchu kola zgbatego 30 w zwigzku
z ich wlasny sprezystoscia wystepujacg z ich
$ciéniecia wzajemnego, W pierwszej chwili ru-

chu bocznych cze$ei w kierunku luki miedzy-
z¢bnej, sprezyna 35 spowoduje nagly ruch
krazka sprzegajgcego 34 i przez to kola zeba-
tego 30 w kierunku podawania. W wyniku te-
go wprowadzanie bocznych czgéci do luki mie-

dzyzebnej zostaje przyspieszone i jednocze$nie

krazek 32 zaczyna napedzaé¢ krazek 33, pomnie-
waz koto zgbate 30 nie jest wiecej hamowane.
Gdy dwie czesci boczne zostana wprowadzone
do luki miedzyzebnej, ta ostatnia nie jest w
stanie pomiescié dalszych bocznych czesci, w
wyniku czegc poesuw ukszialtowanego zygzako-
wato wlékna ustaje, co powaduje, ze krazek 33
ponownie napina sprezyne 35, unieruchamia sie
i krazek 32 znéw zaczyna S§lizgaé su: wzgledem
krazka 33.

Szeroko§¢ luk miedzyzebnych kola zgbatego
6 (mierzge na obwodzie) odpowiada zasadniczo
grubosci bocznych cze$ci, tj. Srednicy wiékna
przed obrébks, przez co dwie przylegajgce do
siebie boczne czeSci sa utrzymywane pewnie
i mocno w luce migdzyzebnej. Dlugo$é zebéw
(mierzac w poprzek kota zebatego) jest nieco
wieksza niz odstep miedzy splaszczonymi glow-
kami przy jednym i przy drugim koncu bocz-
nych czesci. Wskutek tegd boczne czefci s3
utrzymywane w ich kierunkach wzdiuznych,
gdyz giéwki niejako obejmujg boczne plaszczy-
zny koficowe zeba. Dzieki cigglemu ruchowi ko-
ta zebatego 6 w zwigzku z wsuwaniem kolej-
nyich par bocznych cze§ci w jego luki miedzy-
zebne, w miare tego jak luki te podchodza w
polozenie przed wylotowym koricem plaskiej
prowadnicy, kazda z czgéci kraricowych wlék-
na zygzakowatego, laczaca boczna cze$é zmaj-
dujgcg sie w jednej z luk miedzyzebnych z bo-
czng czeScia znajdujgca sie w nastepnej luce
miedzyzebnej, bedzie ulegaé skrecaniu dokola
poprzecznej plaszézyzny koncowej zeba kola
zebatego 6, oddzielajac dwie wspommam lukt
miedzyzebne.

- Te zwiniete czesci krazioowe s§ Wy‘stkie
umieszczone przy tym samym boku kola zeba-
tego 6, natomiast przy drugim boku tego kola
znajdujg sie dwie czesci boczme w kazdej luge
miedzyzebnej, }gczone bezpoérednio jedna z dru-
ga splaszczong czeScia krancows I16..

" W ten spos6b zostaje utwomony mreg ogmi-
wek laczaceych, zawierajacy petle, ktérych bocz-
ne czesci -przylegajg ¢cifle do siebie i uloZzone
poprzecznie do plaszczyzny symetrii - szeregu
(jak przedstawiono na plaszczyinie przekroju
wzdluz érednicy koka zebatego 6), zaopatrzone
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sg w splaszrezone glowki przy jednym koncu,
a przy drugim koncu sg polaczone petlami w
przeciwnym kierunku. Petle 'sg skrecone -w
stosunku do plaszezyzny symetrii szeregu ogni-
wek i sg podobnie wykonane ze splaszezonymi
gléwkami. Uksztaltowanie gotowego szeregu
cgniwek spinajaeych przedstawione jest na
fig. 5.:

Najlepiej gdy oméwiony szereg ogniwek spi-
najacych jest wykonywany z materiatu termo-

. plastycznego takiego, jak superpoliamid i w ta-

kim przypadku ksztalt szeregu.ogniwek najlepiej
bedzie utrwalony przez ogrzewanie i nastepne
ochladzanie. Mozna to osiggngé przez zastoso-
wanie urzadzen grzejnych, rozmleszczmych w
odpowiednich strefach na drodze jaka prze-
bywa wilokno w urzgdzeniu, natomiast chto-
dzenie moze nastepowaé w mnych strefach
przez . rozproszenie do ofoczenia. Przy takim
rozwigzaniu trzeha si¢ jednak liczyé z nieréow-
nomierng rozszerzalnoscia cieplng poszczeg6l-
nych czeSci urzgdzenia i fakt ten musi byé
uwzgledniany przy projektowaniu i wymuaro-
waniu urzgdzenia.

Szczegblnie wazng rzeczg jest zachowanie
mozliwie malej i S$ciSle okres§lonej odleghosci
pomiedzy koncem wylotu plaskiej prowadnicy
5 a zebami kola zebatego 6, Jak przedstawiono
na fig. 1, mozna to uzyskaé¢ przez dociskanie
prowadnicy do kcla zebatego 6 za pomocg spre-
zyny 38.

Zastrzezenia pateniowe

1. Szereg ogniwek spinajacych do zamkéw
blyskawicznych, stanowigcy ciagle wilékno
wygiete w skrecony serpentyne z naprze-

mianleglymi petlami, posiadajgcymi zam--

kniete kotice skierowane we wzajemnie
przeciwnych kierunkach, przy czym petle
w jednym kierunku tworza ogniwka ljczg-
ce, ktérych czesci boczne przylegaja do sie-
bie, same petle za$ znajduja sie poprzecznie
wzgledem plaszezyzny symetrii szeregu, a
petle w drugim kierunku tworza polgcze-
nia pomiedzy ogniwkami lgczacymi i posia-
dajg boczne czeSci oddalone od siebie, a sa-
me petle rozciggaja sie od jednego boku
szeregu do drugiego, znamienny tym, ze
krancowe czgSci obydwoéch: ukladéw petli
s3 splaszczone w kierunku osiowym petli,
tworzac gléwki o mniejszej grubosci, lecz
wigkszej szerokosci niz uzyte widkno.

2. Spos6b wykonywania szeregu ogniwek spi-

&
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najgeych wedtug zastrz. 1, znamienny tym,

. ze ciagle wldkno kezfaltuje sie najpierw

w postaci zygmaka, zawierajgcego szereg
bocznych czesel, umieszczonych we wspél-
nej plaszezyinie i polgczonych naprzemian-
legle przy jednym i przy drugim koricu za
pomocy splaszczonych czefci kraficowych,
majacych mniejszg grubo§é (mierzge we
wspomnianej plaszczyznie), lecz wiekszg
szerokos¢ (mierzgec w kierunku prostopa-
diym do owej plaszezyzny) niz wiékno, na-
stepnie kolejne pary tych 'bocznych czeéci
wprowadza si¢ w kolejne luki miedzyzeb-
ne zebatego urzgdzenia zawijajacego, roz-
mieszczajge je 'w polozeniu jedna nad drugg
i przylegajacym $ciSle do siebie, przy ezym
urzadzenie zawijajgce jest skonstruowane
tak, ze umozliwia ruzptustrzemanie sie
czgéci krancowej miedzy boczng czeﬁcia,
zajdujaeq si¢ w poladeniu zewngtrznym
w jednéy luge miedzyzebnej, a boczng ¢zes-
cia znajdujaeg sie w polozeniu wewngtrz-
nym w nastepnej luce migdzyzebnej, sie-
gajqcej wokél bocznej plaszezyzny koicoe-
wej zgba, dzielacej te dwie luki migdayze-

) Sposé’bi wedtug zastrz. 2, znamienny tym,

7ze boczne czesei wlbkna, uksztaltowanego
zygzakowato zostajq SciSniete ze sobg przed
wprowadzeniem ich - do luki miedzyzebnej
urzgdzenia zawijajgcego.

. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym,

ze dociskanie do siebie bocznych czeéci
uksztalwwanm w zygzak wlokna wyko-
nuje sie po&mc ruchu podajacego wlékna
przez poddawanie go dzialaniu szczotkowa-
nia przy predkosci wickszej niz predkosé
podawania tej cze§ci widkna, ktéra nie zo-
stala jeszcze poddana szczotkowaniu.

. Urzgdzenie do wykonywania sposobu we-

dlug zastrz. 2, znamienne tym, ze sklada
sie ze wspélpracujgcych ze sobg elemen-
téw zebatych do $ciskania cigglego wlékna
w ksztalcie zygzaka ze splaszczonymi czes-
clami krancowymi, plaskiej prowadnicy,
przyjmujacej i prowadzacej uksztaltowanie
w zygzak wi6kno urzgdzenia do podawania
uksztaltowanego w zygzak wilékna do plas-
kiej prowadnicy i do jednoczesnego $ciska-
nia jego bocznych cze$ci jedna do drugiej
oraz z zebatego urzadzenia zawijajgcego
znajdujgcego sie przy wylotowym koiicu
prowadnicy i poruszajgcego sie w kierunku
poprzecznym do gléwnej plaszczyzny pro-



" wadnicy, przy czym urzgdzenie zaw?jajqce
skonstruowane jest tak, iz szerokoéé luk
miedzyzebnych odpowiada zasadniczo gru-
bosci wibkna a dlugo$é zeba jest mniejsza
niz odstep miedzy splaszczonymi cze$ciami
krafcowymi przy jednym i drugim koiicu
bocznych czeci uk.sztaltowanego w zygzak
widkna.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne

tym, ze plaska ‘prowadnica jest zaopatrzo-

na na jednej z jéj ptaskich bokéw w jeden
lub wiecej otworéw do umieszczenia w nich
szczotek obrectowych, ktérych predkosé ob-
wodowa jest wieksza od predkosci, z jaka
uksztalbowane w zygzak wiékno jest wpro-
wadzane do otworu wlotowego prowadnicy.
. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 i 6, znamienne
tym, ze plaska prowadnica jest zaopatrzo-
na w poblizu jej 'konica wylotowego, na jed-
nej z jej plaskich bokéw, w otwor do
umieszczenia w nim zebatego kola podaja-
cego, ktérego zeby wspdipracuja z boczny-

mi cze$ciami wildkna.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne

tym, ze zebate kolo podajgce jest napedza-

ne poprzez kombinowane sprzeglo §lizgowo-
sprezynowe, stuzgce do nadawania wspom-
nianemu zebatemu kolu podajacemu pred-
kosci wiekszej niz predkoéé, z jaka urzg-
dzenie zawijajgce jest zdolne do przyjmo-
wania bocznych czeSci wldkna, przy czym

10.

1L

urzadzenie-zawijajace jest napgdzane w spo-
séb ciggly.

Unzadwue wedlug zastrz. 5—8, znamienne
tym, Ze plaska prowadnica jest: docisigana
do urzadzema zawijajacego za pomocy spre-
zyny.

Urzadzenie wedlug zastrz. 5—9, znamienne
tym, ze wspélpracujace elementy zebate,
sluiace do ksztaltowania wiékna w zygzak
ze splaszczonymi czedciami krancowymi,
snkbdam sie z dwoch kot zebatych, ktérych
zeby i luki miedzyzebne tworza zasadniczo
linie zygzakownta z zaokraglonymi wierz=
chotkami i sa umieszczone w takich wza-
jemnych polozeniach, aby odstep miedzy
wierzchotkiem zeba jednego kola i dnem
luki miedzyzebnej drugieko kola wsp&pu—
cujacego z poprzednim byl mniejszy niz
odstep miedzy odpowiednimi wspdlpracu-
jacymi powierzchniami bocznymi zebow
obydwéch két zgbatych.

Urzadzenie wedlug zastrz, 10, znamienne
tym, ze luki miedzyzebne s3 zaopatrzone
w kieszenie siegajgce poprzecznie na malej
odleglo$ci od ich spodu. '

Harry Hansen

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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