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KI. 33 c 7.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposób wyrobu grzebieni metalowych,
wyróżniający się od dotychczas stoso¬
wanych sposobów prostotą, , oszczęd¬
nością czasu i materjału.

Na załączonym rysunku na fig. 1-w
widoku i na fig. 2-5 w przekroju podług
linji A-B fig. 1 przedstawione są rozmai¬
te stadja wyrobu grzebienia według ni¬
niejszego wynalazku.

' Na odpowiedniej wielkości kawałku
blachy a wycina się zęby b-bn, których
ilość zależy od pożądanej długości grze¬
bienia i które mają podwójną długość,
w stosunku do zębów w skończonym
grzebieniu, poczem całą blachę zgina się
wzdłuż .linji C~D, przechodzącej przez
środek wycięć. Blacha a jest u obu końców
zaopatrzona w wygięcia c, cu w" które

wsuwa się w ten sam sposób sporzą¬
dzoną drugą blachę d, stanowiąca drugą
część grzebienia swemi wygięciami e-elt
poczem obie części zostają przez naci¬
śnięcie sztancą albo w podobny sposób
nawzajem do siebie przymocowane.

Zastrzeżenie patentowe.
Sposób wyrobu grzebieni metalowych,

składających się z dwóch oddzielnych
części {a i d), tern znamienny, że w sta¬
nowiących części grzebienia, kawałkach
blachy {a, d) wycina się otwory w dowol¬
nej ilości o podwójnej w stosunku do zę¬
bów grzebienia długości, poczem blachy
te zgina się po linji, przechodzącej przez
środek otworów (c, cv e, ex) następnie
wsuwa się je nawzajem w wygięcia i umo¬
cowuje zapomocą sztancy albo w dowolny
inny sposób.

Firma Berkowitz, Spitz i Kiinstlicher.
Zastępca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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