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RZECZYPOSPOLITE POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Ne 908.

Firma Berkowitz, Spitz i Kiinstlicher,

KI. 33¢c7.

Czestochowa (Polska).

Sposflb‘ wyrobu grzebieni metalowych.

Zgloszono: 3 lipca 1920 r.
Udzielono: 8 listopada 192% r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jestsposéb wyrobu grzebieni metalowych,
wyrézniajacy sie od dotychezas stoso-
wanych sposobéw prostota, . oszezed-
noscig czasu i materjatu.

Na zalaczonym rysunku na -fig. 1-w
widoku i na fig. 2-5 w przekroju podiug
linji A4-B fig. 1 przedstawione sg rozmai-
te stadja wyrobu grzebienia wedlug ni-
niejszego wynalazku.

Na odpowiedniej wielkosci kawalku
blachy @ wycina sig¢ zeby &-b., ktérych
ilosé zalezy od pozadanej dtugosci grze-
bienia i ktére maja podwéjng diugosé,

w stosunku do zgbéw w skonczonym -

grzebieniu, poczem caly blache zgina sig
wzdtuz linji C-D, przechodzace] przez
srodek wycigé. Blacha a jest u obu koneéw
zaopatrzona w wygiecia ¢, ¢, w ktore

wsuwa sig w ten sam sposéb sporza-
dzona druga blache 4, stanowiaca drugs
cz¢s¢ grzebienia swemi wygieciami e-¢;,
poczem obie czesci zostajy przez naci-
$nigcie sztancg albo w podobny sposéb
nawzajem do siebie przymocowane.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéh wyrobu grzebieni metalowych,
sktadajacych sig z dwoéch -oddzielnych
czescl (aid), tem znamienny, ze w sta-
nowiacych czesci grzebienia, kawatkach
blachy (a, d) wycina sig otwory w dowol-
nej ilosci o podwdjnej w stosunku do ze-
béw grzebienia diugosci, poczem blachy
te zgina sie po linji, przechodzacej przez
srodek otwordw: (¢, ¢;, ¢, ¢;) nastepnie
wsuwa sig je nawzajem w wygiecia i umo-
cOWUje Zapomoca sztancy albo w dowolny
inny sposéb.

Firma Berkowitz, Spitz i Kiinstlicher.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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